MINISTERIO DO TRABALHO E PREVIDENCIA
GABINETE DO MINISTRO

PORTARIA N2 549, DE 09 de MARGO DE 2022
(DOU de 10/03/2022 - Segdo 1)

Altera a Portaria n? 672, de 8 de novembro de
2021, que disciplina os procedimentos,
programas e condicdes de seguranca e saude
no trabalho e da outras providéncias.

O MINISTRO DE ESTADO DO TRABALHO E PREVIDENCIA, no uso da atribuicdo que lhe
confere o art. 87, caput, pardgrafo Unico, inciso Il, da Constituicdo, e tendo em vista o disposto no
art. 48-A, caput, inciso VIII, da Lei n2 13.844, de 18 de junho de 2019, e nos art. 155 e 200 do
Decreto-Lei n2 5.452, de 12 de maio de 1943 - Consolidagao das Leis do Trabalho - CLT, resolve:

Art. 1° A Portaria MTP n? 672, de 8 de novembro de 2021, passa a vigorar com as
seguintes alteragdes:

"Art. 32 O EPI deve ser concebido e avaliado segundo os requisitos técnicos estipulados
nos Anexos |, I, Il e llI-A." (NR)

§ 12 Os EPI submetidos a avaliagdo compulséria no ambito do Sistema Nacional de
Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial - Sinmetro e aqueles previstos no Anexo IlI-A
devem ser avaliados na modalidade de certificacdo, por meio de organismos de certificacdo de
produtos acreditados pelo Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia - Inmetro, em
conformidade, respectivamente, com os Regulamentos de Avaliacdo da Conformidade publicados
por esse Instituto e com o Anexo llI-A.

§ 22 Os demais EPI devem ser avaliados na modalidade de relatério de ensaio, por meio
de laboratdrios de ensaio de terceira parte acreditados pelo Inmetro, em conformidade com os
critérios estabelecidos nos Anexos |, Il e lll.

§ 59 Fica dispensada a acreditacdo junto ao Inmetro para os ensaios de EPI| de protecdo
respiratoria realizados pela Fundacdo Jorge Duprat Figueiredo, de Seguranca e Medicina do
Trabalho - Fundacentro.

§ 62 Os estudos do sistema termorregulador e de comprovacdo de hipoalergenicidade e
seguranca cosmeética para avaliacdo de cremes protetores devem ser realizados em instala¢cGes de
teste reconhecidas pelo Inmetro frente aos principios das Boas Praticas de Laboratdrio - BPL." (NR)

"Art. 52 Os certificados de conformidade e os relatdrios de ensaio que comprovem a
eficacia da protecdo do EPI devem ser emitidos em nome do fabricante nacional ou importador."
(NR)

"Art. 62 Serdo aceitos, ainda, para fins do disposto no § 22 do art. 49, certificados de
conformidade e relatérios de ensaio emitidos no exterior, por organismos de certificacdo e
laboratdrios de terceira parte, em nome do fabricante estrangeiro e desde que de acordo com as



normas técnicas previstas no Anexo |, para os seguintes equipamentos:
| - capacete para combate a incéndio;

Il - respirador purificador de ar motorizado, respirador de aducdo de ar tipo linha de ar
comprimido de demanda com pressdo positiva tipo peca facial inteira combinado com cilindro
auxiliar, respirador de aducado de ar tipo mascara autébnoma de circuito fechado, respirador de fuga;

[ll - respirador purificador de ar ndao motorizado com filtros substituiveis, respirador de
aducdo de ar tipo linha de ar comprimido de fluxo continuo ou de demanda com pressdo positiva,
respirador de aducdo de ar tipo mdscara autonoma de circuito aberto de demanda com pressao
positiva;

IV - mascara de solda de escurecimento automatico;
V - luvas de protecdo contra vibracao;
VI - vestimenta de protec¢do contra risco quimico tipos 1,2 e 5; e

VIl - vestimenta condutiva de seguranca para protecdo de todo o corpo para trabalho ao
potencial acima de 800 kV CA e 600 kV CC e até 1000 kV CA e 800 kV CC.

§ 12 Os certificados de conformidade, emitidos por organismos estrangeiros, serdao
reconhecidos, para fins de avaliacdo dos EPI citados no caput, desde que o organismo certificador
do pais emissor do certificado seja acreditado por um organismo signatdrio de acordo multilateral
de reconhecimento - Multilateral Recognition Arrangement - MLA, estabelecido por:

a) International Accreditation Forum, Inc. - IAF;
b) International Laboratory Accreditation Cooperation - ILAC; ou

c) Interamerican Accreditation Cooperation - IAAC;

§ 22 Os relatérios de ensaios de laboratérios estrangeiros serdo aceitos, para fins de
avaliacdo dos EPI citados no caput, quando o laboratério for acreditado por um organismo
signatario de acordo multilateral de reconhecimento mutuo, estabelecido por:

a) IAAC; ou
b) ILAC.

§ 32 Em caso de EPI de protecdo respiratdria referido nos incisos Il e lll do caput, serdo
também aceitos os certificados emitidos pelo National Institute for Occupational Safety and Health -
NIOSH, desde que o equipamento figure na lista de equipamentos certificados - Certified EqQuipment
List divulgada por aquele Instituto.

§ 42 Quando os equipamentos forem categorizados em funcdo do risco, os certificados de

conformidade e relatérios de ensaio do exterior poderdao ser aceitos para todos os equipamentos,
nos termos do Anexo IlI-A." (NR)

Paragrafo Unico. O Certificado de Aprovacdo serd gerado no sistema eletronico de
obtencdo de Certificado de Aprovacdo." (NR)

| - certificado de conformidade, emitido por organismos de certificacdo de produtos



acreditados pelo Inmetro, para equipamentos avaliados na modalidade de certificagdao definidos no
§ 12 do art. 49;

Il - termo de responsabilidade, para o EPI tipo meia de seguranca; e

IV - para os demais equipamentos nao listados nos incisos | a lll do caput, relatorio de
ensaio emitido por laboratério de ensaio de terceira parte acreditado pelo Inmetro, acompanhado
da comprovacdo de acreditacdo dos ensaios previstos nesta portaria, ou certificado de
conformidade ou relatério de ensaio emitido por organismo ou laboratdério estrangeiro,
acompanhado da comprovacdo de acreditacdo prevista no art. 62.

§ 42 Os documentos referidos no inciso IV do caput, emitidos por organismos ou
laboratdrios estrangeiros, devem ser apresentados com assinatura digital e estar acompanhados de
traducdo para a lingua portuguesa.

Il - o relatério de ensaio ou com o certificado de conformidade, emitidos nos termos
desta Portaria; ou

§ 12 Em caso de certificado de conformidade emitido sem prazo de validade, com prazo
de validade indeterminado ou com prazo de validade superior a cinco anos, o prazo de validade do
Certificado de Aprovacgao sera de cinco anos.

lll - declaracdo dos organismos certificadores de produto envolvidos, se for o caso,
atestando a ciéncia quanto a migracdo dos Certificados de Aprovacao e informando como realizarao
este procedimento, em caso de equipamentos avaliados na modalidade de certificacdo definidos no
§ 19do art. 49; e

"Art. 20. O EPI deve possuir a marcacdo indelével do nome do fabricante ou do
importador, do lote de fabricacdo e do numero do Certificado de Aprovacdo, bem como as
marcacoes estabelecidas nas normas técnicas de ensaios constantes no Anexo I.

§ 32 A denuncia recebida pela Subsecretaria de Inspe¢do do Trabalho sobre EPI avaliado
na modalidade de certificacdo, conforme § 12 do art. 49, sera encaminhada ao organismo de
certificacdo de produto responsavel pela avaliagdo do equipamento para fins de apuracgao.



§ 52 Em caso de suspensdo ou cancelamento do certificado de conformidade nas
situagdes previstas nos regulamentos publicados pelo Inmetro e no Anexo IlI-A, o organismo de
certificacdo de produto devera comunicar o fato a Subsecretaria de Inspegao do Trabalho, para fins
de registro no Certificado de Aprovacdo correspondente, de acordo com o Anexo IV." (NR)

"Art. 25. As amostras apreendidas pela auditoria-fiscal serdo encaminhadas pela
Subsecretaria de Inspecao do Trabalho da Secretaria de Trabalho do Ministério do Trabalho e
Previdéncia, ao laboratério de ensaio ou organismo de certificacdo de produto responsavel pela
avaliacdo do EPI, conforme o caso, para que promova nova avaliacdo, objetivando a verificacdo da
manutencado das condicdes origindrias do equipamento.

§ 22 Em caso de EPI avaliado no exterior, além dos custos previstos no § 19, o fabricante
ou importador do EPI é responsavel também pelos custos de envio das amostras apreendidas ao
laboratério estrangeiro, sob pena de suspensdo e cancelamento do respectivo Certificado de
Aprovacgdo." (NR)

"Art. 26. Em caso de denuncia quanto as marcag¢des obrigatdrias no EPI, dispostas na
Norma Regulamentadora n? 6, a avaliagdo da adequacdo serd realizada pela Subsecretaria de
Inspecdo do Trabalho da Secretaria de Trabalho do Ministério do Trabalho e Previdéncia, inclusive
em caso de EPI avaliado na modalidade de certificagdo, conforme § 12 do art. 42.

"Art. 37. Excepcionalmente, para fins da avaliacao de EPI referida no § 22 do art. 49, serdao
aceitos relatérios de ensaios elaborados por laboratério nacional ainda ndo acreditado pelo
Inmetro, desde que o laboratério:

| - tenha sido credenciado pela Subsecretaria de Inspe¢do do Trabalho da Secretaria de
Trabalho do Ministério do Trabalho e Previdéncia até 8 de maio de 2020; e

Il - tenha iniciado, até 8 de maio de 2022, o processo de acreditacdo junto ao Inmetro
para os ensaios aplicaveis previstos nas normas técnicas definidas nesta Portaria.

§ 12 Para fins desta Portaria, serd considerado iniciado o processo de acreditacdo a partir
do aceite da solicitacdo de acreditacdo pela Coordenacdo-Geral de Acreditacdo do Inmetro.

§ 22 O documento comprobatério do aceite pela Coordenacdo-Geral de Acreditacdo do
Inmetro deverd ser encaminhado a Subsecretaria de Inspecdo do Trabalho, pelo laboratério, em até
trinta dias ap6s a emissao.

§ 32 O laboratdrio de ensaio referido no caput devera finalizar o processo de acreditacdo
no prazo de dezoito meses, a contar de 8 de maio de 2022.

§ 42 Os ensaios de EPI e os respectivos relatérios de ensaio emitidos pelo laboratério,
referido no caput, devem atender aos parametros previstos na ISO IEC 17025." (NR)

"Art. 41. O fabricante ou o importador de luvas cirdrgicas e de procedimento nado
cirdrgico de borracha natural, borracha sintética e de misturas de borrachas sintéticas e luvas de
protecdo contra agentes bioldgicos, ndo sujeitas ao regime de vigilancia sanitdria, de borracha
natural, borracha sintética, misturas de borracha natural e sintética, e de policloreto de vinila, cujo
Certificado de Aprovacao foi emitido durante o periodo de suspensao da certificagdo compulsoéria,
revogada pela Portaria Inmetro n? 142, de 2021, deverd apresentar o respectivo Certificado de



Conformidade, emitido no ambito do Sinmetro, no prazo de noventa dias, a partir da data de
publicacdo desta Portaria, sob pena de suspensdo do Certificado de Aprovagao." (NR)

"Art. 43. Os Certificados de Aprovacao dos EPI listados abaixo que estejam vélidos até 30
de junho de 2023 poderao ter sua validade prorrogada até 31 de dezembro de 2023:

§ 42 Alcancado o prazo de prorrogacao estabelecido no caput, o fabricante ou importador
do respirador deverd solicitar a renovacdo do Certificado de Aprovacdo, apresentando
comprovacdo de avaliacdo atualizada do equipamento nos termos previstos nesta Portaria." (NR)

"Art. 43-A. Devem ser observadas, para os regulamentos constantes do Anexo llI-A, as
seguintes regras de transicao:

| - até o inicio da vigéncia do Anexo A - Capacete de seguranga, Anexo B - Luva isolante de
borracha e Anexo C - Componentes dos Equipamentos de Prote¢ao Individual para prote¢ao contra
guedas com diferenga de nivel, os EPI ali consignados devem ser avaliados, para fins de emissdo do
Certificado de Aprovacgao, conforme regulamentos publicados pelo Inmetro; e

Il - a partir do inicio da vigéncia do Anexo A - Capacete de seguranca, Anexo B - Luva
isolante de borracha e Anexo C - Componentes dos Equipamentos de Prote¢do Individual para
protecdo contra quedas com diferenca de nivel, os certificados de conformidade ja emitidos com
base nos regulamentos publicados pelo Inmetro permanecerdo validos até o prazo para realizagdo
da préxima manutencdo ou recertificagdo, o que ocorrer primeiro.

§ 12 Mesmo durante o prazo de vigéncia dos certificados de conformidade estabelecido
no inciso Il do caput, os fabricantes e importadores permanecem responsdaveis pela seguranga dos
EPI disponibilizados no mercado nacional e respondem pelos acidentes ou incidentes com o usuario,
em funcao dos riscos oferecidos pelo equipamento.

§ 22 A responsabilidade descrita no § 12 nao cessa e nem é transferida para o Ministério
do Trabalho e Previdéncia, em qualquer hipdtese, com o vencimento do prazo do certificado de
conformidade." (NR)

Art. 22 O Anexo | da Portaria MTP n2 672, de 2021, passa a vigorar na forma do Anexo |
desta Portaria.

Art. 32 A Portaria MTP n2 672, de 2021, passa a vigorar acrescida do Anexo llI-A,
conforme Anexo Il desta Portaria.

Art. 42 Esta Portaria entra em vigor:

I.em 12 de dezembro de 2023 em relacdo ao:
a) Anexo A - Capacete de seguranca;

b) Anexo B - Luva isolante de borracha; e

c) Anexo C - Componentes dos Equipamentos de Protecdo Individual para protecdo contra
guedas com diferenca de nivel, todos do Anexo lll-A; e

Il. em 10 de marc¢o de 2022, para os demais dispositivos.

ONYX DORNELLES LORENZONI



ANEXO |
REQUISITOS TECNICOS, DOCUMENTAIS E DE MARCAGAO PARA AVALIACAO DE EQUIPAMENTO DE
PROTEGAO INDIVIDUAL

1. Desempenho técnico

1.1 Os Equipamentos de Protecdo Individual - EPI devem ser avaliados de acordo com as normas
técnicas especificadas no Quadro I.

1.1.1 As normas técnicas devem ser adotadas na sua versdo atualizada, salvo nos casos
expressamente identificados no Quadro I.

1.1.2 Em caso de revisdao de norma técnica, a versdo atualizada deve ser adotada em até um ano de
sua publicagao.

1.1.2.1 Casos especificos de revisdes envolvendo alteracdes de maior impacto, que podem
demandar maior prazo para sua adog¢do, serdao decididos pela Subsecretaria de Inspe¢dao do
Trabalho da Secretaria de Trabalho do Ministério do Trabalho e Previdéncia.

1.1.3 Em caso de auséncia de previsdo de norma técnica relacionada no Quadro |, serdo aceitas
normas técnicas pertinentes adotadas pelos laboratérios de ensaio, inclusive os estrangeiros
previstos no art. 62.

1.1.3.1 Em caso de EPI de protecao respiratéria avaliado pelo National Institute for Occupational
Safety and Health - NIOSH, nos termos do § 32 do art. 62, serdo aceitos os regulamentos adotados
por esse Instituto.

Quadro |
NORMAS TECNICAS APLICAVEIS AOS EQUIPAMENTOS DE PROTECAO INDIVIDUAL
EquaNmento de Enquadramento Norma Técnica o
Protecao . Especificidades
.. NR 06 - Anexo | Aplicavel
Individual - EPI

A - PROTECAO DA CABECA
A.1. CAPACETE |Protecdo da cabeca contra:
RAC - Portaria

A.1.1. Impactos de Inmetro n2
objetos sobre o cranio; |502/2021 ou Avaliacdo no ambito do SINMETRO.
Choques elétricos. alteracdo
posterior
Combate a incéndio.
A.1.2. Agentes Aceitas normas técnicas pertinentes
Térmicos (calor) i adotadas pelos laboratérios, inclusive

0s estrangeiros previstos no art. 62.

A.2. CAPUZ ou

BALACLAVA Protec3o do cranio e pescoco contra:

A.2.1. Riscos de origem Pequenas chamas, calor de contato,
. 8€M| ABNT NBR ISO quenc ; )
térmica (calor) e convectivo, radiante e metais
11612 .
chamas fundidos.



SO 11611

Soldagem ou processos similares.

ASTM F 1959 +
ASTM F 2621 +
ASTM F 1506
ou

ABNT NBR IEC
61482-2

(IEC 61482-1-1,
método A e IEC

Arco elétrico.
Observar o item 2.5 e subitens deste
Anexo.

61482-1-1,
método B)
EN 13911 Combate a incéndio.
A.2.2.Ri de ori
A ISC(.)S ® origem EN 342 Para temperaturas inferiores a -5 °C.
térmica (frio)
EN 14058 Para temperaturas acima de -5 °C.
A.2'.3: Riscos de origem SO 16602 i
quimica
A.2'.4: Riscos de, qugem 1SO 27065 Observar o item 2.9 e subitens deste
guimica (agrotdxicos) Anexo.
A.2.5. Agentes ISO 11611 )

abrasivos e escoriantes

A.2.6. Umidade
proveniente de
operagdes com uso de
agua

BS 3546:1974

Observar o item 2.7 e subitem deste
Anexo.

B - PROTECAO DOS OLHOS E FACE

B.1. OCULOS

Protecdo dos olhos e face contra:

B.1.1. Impactos de
particulas volantes;
luminosidade intensa;
radiacdo ultravioleta;
radiacdo infravermelha

ANSI.Z.87.1

B.2. PROTETOR
FACIAL

B.2.1. Impactos de
particulas volantes;
radiacao
infravermelha; contra
luminosidade intensa.

ANSI.Z.87.1

B.3. MASCARA
DE SOLDA

B.3.1. Impactos de
particulas volantes,
radiacdo ultravioleta,
radiacao
infravermelha,
luminosidade intensa

ANSI.Z.87.1

A mascara deve atender
simultaneamente todas as protecées
do item B-3 do Anexo | da NR-06.

B.3.2. Impactos de
particulas volantes,

radiacdo ultravioleta,

ANSI.Z.87.1
ou EN 175 + EN
166 + EN 379

Filtro de escurecimento automatico.




radiacao
infravermelha,
luminosidade intensa

C - PROTEGAO AUDITIVA

C.1. PROTETOR
AUDITIVO

C.1.1. Circum-
auricular;

de insercdo e semi-
auricular para
protecdo contra niveis
de pressao sonora
superiores aos valores
limites de exposicao
diaria

ABNT NBR 16076

Método B - Método do Ouvido Real -
Colocagdo pelo Ouvinte.

D - PROTECAO RE

SPIRATORIA

D.1.
RESPIRADOR
PURIFICADOR
DE AR NAO
MOTORIZADO

Protecdo das vias respiratdrias contra:

RAC - Portaria

Peca semifacial filtrante (PFF1)

fumos e
radionuclideos

ABNT NBR 13696
ou EN 14387;
ABNT NBR 13697

Inmetro n? Avaliagdo no ambito do SINMETRO.
D.1.1. Poeiras e névoas|491/2021 ou Art. 40 - suspensdo temporadria da
alteracao compulsoriedade (Portarias INMETRO
posterior n2 102/2020 e 142/2021)
RAC - Portaria Peca semifacial filtrante (PFF2)
D.1.2. Poeiras. névoas Inmetro n? Avaliacdao no ambito do SINII\/I.ETRO.
e fumos ’ 491/2021 ou Art. 40 - suspensdo temporaria da
alteracao compulsoriedade (Portarias INMETRO
posterior n2 102/2020 e 142/2021)
RAC - Portaria Peca semifacial filtrante (PFF3)
D.1.3. Poeiras, névoas, |Inmetro n® Avaliacdo no ambito do SINMETRO.
fumos e 491/2021 ou Art. 40 - suspensdo temporaria da
radionuclideos alteracao compulsoriedade (Portarias INMETRO
posterior n2 102/2020 e 142/2021)
ABNT NBR 13694
ou EN 140; Peca um quarto facial ou semifacial ou
. , ABNT NBR 13695 |facial inteira com filtros para material
D.1.4. Poeiras, névoas, . . . ,
ou EN 136; particulado tipo P1 (poeiras e névoas),

P2 (poeiras, névoas e fumos), P3
(poeiras, névoas, fumos e
radionuclideos).

particulados

ABNT NBR 13696
ou EN 14387,

ou EN 143
ABNT NBR 13694
EN 140;
D.1.5. Gases e vapores ou ! Peca um quarto facial ou semifacial ou
. ABNT NBR 13695 . . ..
e /ou materiais ou EN 136: facial inteira com filtros quimicos e/ou

combinados.




ABNT NBR 13697

ou EN 143
D.2.
RESPIRADOR
PURIFICADOR  |Protecdo das vias respiratdrias contra:
DE AR
MOTORIZADO
Sem vedacao facial tipo touca de
D.2.1. Poeiras, névoas, protecao respiratdria, capuz ou
fumos, radionuclideos capacete.
e/ou contra gases e i Aceitas normas técnicas pertinentes
vapores. adotadas pelos laboratérios, inclusive
os estrangeiros previstos no art. 62.
D.2.2. Poeiras, névoas, Com vedacao facial tipo peca
fumos e semifacial ou facial inteira.
radionuclideos e/ou - Aceitas normas técnicas pertinentes
contra gases e adotadas pelos laboratérios, inclusive
vapores. os estrangeiros previstos no art. 62.
D.3.1. Protecgao das
D.3. vias respiratérias em

RESPIRADOR DE
ADUCAO DE AR

atmosferas ndo
imediatamente

ABNT NBR 14749

Respiradores de fluxo continuo tipo

TIPO LINHA DE |perigosa avida e a ou capuz ou capacete.
. EN 14594
AR saude e porcentagem
COMPRIMIDO |de oxigénio maior que
12,5% ao nivel do mar.
ABNT NBR 14372
ou Respiradores de fluxo continuo e ou
EN 14593-2 ou de demanda com pressao positiva tipo
EN 14593-1 ou peca semifacial ou facial inteira.
EN 14594
ABNT NBR 14750 |Respiradores de fluxo continuo tipo
ou capuz ou capacete para operagdes de
EN 14594 jateamento.
D.3.2. Protecgao das
vias respiratdrias em Para concentracdo de oxigénio menor
atmosferas ouigual a 12,5%.
imediatamente De demanda com pressao positiva tipo
perigosas a vida e peca facial inteira combinado com
a saude (IPVS) e cilindro auxiliar.
porcentagem de Aceitas normas técnicas pertinentes
oxigénio menor ou adotadas pelos laboratérios, inclusive
igual a 12,5% ao nivel os estrangeiros previstos no art. 62.
do mar.
D.4.

RESPIRADOR DE
ADUCAO DE AR
TIPO MASCARA

Protecdo das vias respiratorias:




AUTONOMA

D.4.1. Protecdo das
vias respiratdrias em
atmosferas
imediatamente
perigosas a vida e a

ABNT NBR 13716

Respiradores de circuito aberto de

saude (IPVS) e CE)IL\JI 137 demanda com pressao positiva.
porcentagem de
oxigénio menor ou
igual a 12,5% ao nivel
do mar.
D.4.2. Protegao das
vias respiratérias em
tmosf
? mqs eras Respiradores de circuito fechado de
imediatamente ~ o
. . . demanda com pressao positiva.
perigosas a vida e a . . .
. - Aceitas normas técnicas pertinentes
saude (IPVS) e L .
adotadas pelos laboratérios, inclusive
porcentagem de . .
A 0s estrangeiros previstos no art. 6°.
oxigénio menor ou
igual a 12,5% ao nivel
do mar.
D.5.1. Protecgao das
vias respiratdrias
contra agentes
D.5. 3:'2;:1(/?“5?;”@ Respirador de fuga tipo bocal.
RESPIRADOR DE P . Aceitas normas técnicas pertinentes
particulado) em - L .
FUGA . adotadas pelos laboratdrios, inclusive
condicGes de escape . .
0s estrangeiros previstos no art. 62.
de atmosferas
imediatamente
perigosas avidaea
saude.
E - PROTECAO DO TRONCO
E.1.
VESTIMENTA
PARA Prote¢ao contra:
PROTECAO DO
TRONCO
E:1.1: Riscos de origem ABNT NBR 1SO Pequen?s chamas, calor de Fontato,
térmica (calor) e convectivo, radiante e metais
11612 .
chamas fundidos.
ISO 11611 Soldagem ou processos similares.

ASTM F 1959 +
ASTM F 2621 +
ASTM F 1506 +
ou

ABNT NBR IEC
61482-2

Arco elétrico.
Observar o item 2.5 e subitens deste
Anexo.




(IEC 61482-1-1,
método A e IEC
61482-1-1
método B)

NFPA 2112 (ASTM
F 1930 e ASTM D
6413)

ou

ABNT NBR ISO
11612 (ISO 13506-
1;1SO 13506-2 e

Fogo repentino.
Observar o item 2.5 e subitens deste
Anexo.

ISO 15025)
EN 469 Combate a incéndio de estruturas.
ISO 15384 Combate a incéndios florestais.
E.1.2. Ri de ori
. ISC(?S e origem EN 342 Para temperaturas inferiores a -5 °C.
térmica (frio)
EN 14058 Para temperaturas acima de -5 °C.
E.1.3.Ri i
% .ISCOS de origem ISO 11611 Agentes abrasivos e escoriantes.
mecanica
1SO 13998 Blscos provocados por cortes por '
impacto provocado por facas manuais.
ISO 11393-6 Vestimenta para motosserristas.
E.1,.4.' Riscos de origem 1SO 16602 i
quimica
E.1,.5.' Riscos de, o'rlgem 1SO 27065 Observar o item 2.9 e subitens deste
quimica (agrotdxicos) Anexo.
ABNT NBR IEC

E.1.6. Riscos de origem
radioativa (radiagao X)

61331-1 + ABNT
NBR IEC 61331-3
ou IEC61331-1+
[EC61331-3

E.1.7. Umidade
proveniente de
precipitacao
pluviométrica

EN 343

E.1.8. Umidade
proveniente de
operagdes com uso de
agua

BS 3546:1974

Observar o item 2.7 e subitem deste
Anexo.

E.2. COLETEA
PROVA DE
BALAS

Nivel I, 1, Il A, 111,
A elVv

E.2.1. Protecao contra
riscos de origem
mecanica (a prova de
impacto de projéteis
de armas de fogo)

NIJ Standard
0101.04

Titulo de Registro, Apostilamento e
Relatério Técnico Experimental
emitidos pelo Exército Brasileiro,
conforme art. 42, §49, desta Portaria.

F - PROTECAO DOS MEMBROS SUPERIORES




F.1. LUVA

Protecao das maos contra:

F.1.1. Agentes

Anexo Il desta

Para atividades de corte manual de

mecanicos Portaria cana-de-acgucar
F.1.2. Agentes
abrasivos, escoriantes,

EN 388 -

cortantes e
perfurantes

F.1.3. Agentes
cortantes e
perfurantes

ISO 13999-1 ou
SO 13999-2.

Contra cortes e golpes por facas
manuais.

Para luvas em malha de aco e outros
materiais alternativos.

RAC - Portaria

F.1.4. Choques Inmetro n?
e Nog 486/2021 ou Avaliac3o no ambito do SINMETRO.
elétricos ~
alteracao
posterior
F.1.5. Agentes
térmicos (calor e EN 407 -
chamas)
EN 12477 Soldagem ou processos similares.
EN 659 Combate a incéndio.
F.1.6. Agentes EN 511 )

térmicos (frio)

F.1.7. Agentes
bioldgicos

RAC - Portaria
Inmetro n2
485/2021 ou
alteracao
posterior

Luva cirdrgica ou Luva de
procedimentos nao cirdrgicos com
borracha natural.

Avaliacdo no ambito do SINMETRO

ABNT NBR 13391
ou

ABNT NBR ISO
10282

+ Ensaio
microbiolégico
previsto no RAC -
Portaria Inmetro
n2 485/2021 ou
alteracao
posterior

Luva cirurgica sem borracha natural.

ABNT NBR ISO
11193-1 + ABNT
NBR ISO 11193-2
+ Ensaio
microbiolégico
previsto no RAC -
Portaria Inmetro
n2 485/2021 ou

Luva de procedimentos ndo cirdrgicos
sem borracha natural.




alteracdo
posterior

Anexo Il desta

Portaria
RAC - Portaria Luvas nado sujeitas ao regime da
Inmetro n2 vigilancia sanitaria e submetidas a
487/2021 ou avaliagdo no ambito do SINMETRO.
alteragao
posterior
Luvas nado sujeitas ao regime da
ISO 374-5 vigilancia sanitaria e ndo submetidas a
avaliagdo no ambito do SINMETRO.
F.1I.8.. Riscos de origem EN 374 i
quimica
F1.9. VibracSes EN 388 + ISO Observar o item 2.6 e subitens deste
- Vibrag 10819 Anexo.
F.1.10. Umidade
proveniente de EN 388 Obrigatério ensaio quanto ao
operagdes com uso de requisito umidade.
agua
ABNT NBR IEC

F.1.11. Radiagdes
ionizantes
(radiagdo X)

61331-1 + ABNT
NBR IEC 61331-3
ou |[EC61331-1 +
[EC61331-3

F.1.12. Agentes
mecanicos

SO 11393-4

Luvas para motosserristas.

F.2.1. Protecdo dos

F.2. CREME membros superiores .

PROTETOR contra agentes ABNT NBR 16276 |Observar o item 2.8 deste Anexo.
guimicos

F.3. MANGA Protecdo do braco e antebracgo contra:

F.3.1. Choques
elétricos

ABNT NBR 10623

F.3.2. Riscos de origem

.. ISO 16602 -

guimica

F.3.3. Agentes

abrasivos, escoriantes, EN 388 Somente riscos mecanicos.

cortantes e

perfurantes.
150 13998 ou Contra cortes e golpes por facas
5013999-10u | 12 ¢ golpes p
SO 13999-2 ’

F.3.4. Umidade

proveniente de
operagdes com uso de

BS 3546:1974

Observar o item 2.7 e subitem deste
Anexo.




agua.

F.3.5. Agentes

Para atividades de soldagem e

Térmicos (calore/ou |ISO 11611 o
processos similares.
chamas)
ABNT NBR ISO Pequenés chamas, calor de (?ontato,
convectivo, radiante e metais
11612 .
fundidos.
F.4. Protecdo do antebracgo contra:
BRACADEIRA ¢ ¢ '
F.4.1. Agentes
abrasivos, escoriantes, ISO 11611 Agentes abrasivos e escoriantes.
cortantes e
perfurantes
EN 388 Agentes mecanicos.
ISO 13999-1 ou Contra cortes e golpes por facas
ISO 13999-2 manuais.
F.5.1. Protecdo dos
F.5. DEDEIRA dedos contra agentes |ABNT NBR 13599 |-

abrasivos e escoriantes

G - PROTECAO
DOS MEMBROS
INFERIORES

G.1. CALCADO

Protecdo dos pés contra:

G.1.1. Impactos de
guedas de objetos
sobre os artelhos;
Agentes provenientes
da energia elétrica;
Agentes térmicos;
Agentes abrasivos e
escoriantes;

Agentes cortantes e
perfurantes; e
Operagdes com uso de
agua

ABNT NBR ISO
20344

ABNT NBR ISO
20345 (de
seguranca); ou
ABNT NBR ISO
20346 (de
protecdo); ou
ABNT NBR ISO
20347
(ocupacional)

G.1.2. Riscos de EN 13832-2
origem quimica EN 13832-3
G,'1'3.' Agentes EN 15090 Para uso em combate ao fogo.
térmicos (calor)
ISO 20349-1 Riscos térmicos e salpicos de metal
ISO 20349-2 fundido.
ABNT NBR ISO

G.1.4. Agentes
provenientes da
energia elétrica

20345 ou ABNT
NBR ISO 20346 ou
ABNT NBR ISO
20347 +

Calcado isolante elétrico para
trabalhos em instalacdes elétricas de
baixa tensao até 500 V em ambiente
seco.




ABNT NBR 16603

ABNT NBR 16135
ou IEC 60895

Cal¢ado para trabalho ao potencial.

BS EN 50321-1

Calcado Classe Il
(polimérico/elastdmero) para
protecao elétrica

G.1.5. Agentes

A ISO 17249 Calgado para motosserristas.
mecanicos
G.2. PERNEIRAS Protegdo da perna
contra:
G.Z.%. Agentes ISO 11393-2 Perneiras para motosserristas.
mecanicos
1SO 113935 Perneiras ’Elpo polaina para
motosserristas.
G.2.2.'Agentes ' ISO 11611 )
abrasivos e escoriantes
G.2.3. Agentes
cortantes e ISO 13998 -
perfurantes
G.2.4. Agentes ABNTNBRIsSQ | heguenas chamas, calor de contato,
L convectivo, radiante e metais
térmicos (calor) 11612 .
fundidos.
ISO 11611 Soldagem ou processos similares.
G.?.S. RISC,OS'de SO 16602 i
origem quimica
G.2.6. Riscos de
. i 2. i
origem quimica 1SO 27065 Observar o item 2.9 e subitens deste

(agrotodxicos)

Anexo.

G.2.7. Contra umidade
proveniente de
operagbes com uso de
agua

BS 3546:1974

Observar o item 2.7 e subitem deste
Anexo.

G.3. CALCA

Protec¢do das pernas
contra:

G.3.1. Agentes

A ISO 11393-2 Calca para motosserristas.
mecanicos
Riscos provocados por cortes por
ISO 13998 impacto provocado por facas
manuais.
ISO 11611 Agentes abrasivos e escoriantes
G._3.2. Rlsclos-de SO 16602 i
origem quimica
G.3.3. Riscos de 1SO 27065 Observar o item 2.9 e subitens deste

origem quimica

Anexo.




(agrotoxicos)

G.3.4. Agentes

Pequenas chamas, calor de contato,

.. ABNT NBR ISO . . .
térmicos (calor e convectivo, radiante e metais
11612 .
chamas) fundidos.
SO 11611 Soldagem ou processos similares.

ASTM F 1959 +
ASTM F 2621 +
ASTM F 1506 +
ou

ABNT NBR IEC
61482-2

(IEC 61482-1-1,
método A e IEC
61482-1-1
método B)

Arco elétrico.
Observar o item 2.5 e subitens deste
Anexo.

NFPA 2112 (ASTM
F 1930 e ASTM D
6413)

ou

ABNT NBR I1SO
11612 (ISO 13506-
1; 1SO 13506-2 e

Fogo repentino.
Observar o item 2.5 e subitens deste
Anexo.

ISO 15025)

EN 469 Combate a incéndio de estruturas.

ISO 15384 Combate a incéndios florestais.
tGefnflcﬁft(e;Ts)s EN 342 Para temperaturas inferiores a -5 °C.

EN 14058 Para temperaturas acima de -5 °C.

G.3.6. Umidade
proveniente de
operagdes com uso de
agua.

BS 3546:1974

Observar o item 2.7 e subitem deste
Anexo.

G.3.7. Umidade
proveniente de
precipitacao
pluviométrica

EN 343

H - PROTECAO DO CORPO INTEIRO

H.1. MACACAO

Protecdo do tronco e membros superiores e inferiores contra:

H.1.1. Agentes

. SO 11611 Soldagem ou processos similares.
térmicos (calor)
ABNT NBR 1SO Pequenz.;ls chamas, calor de Fontato,
11612 convectivo, radiante e metais

fundidos.

ASTM F 1959 +
ASTM F 2621 +

Arco elétrico.




ASTM F 1506 +
ou

ABNT NBR IEC
61482-2

(IEC 61482-1-1,
método A e IEC
61482-1-1
método B)

Observar o item 2.5 e subitens deste
Anexo.

NFPA 2112 (ASTM
F 1930 e ASTM D
6413)

ou

ABNT NBR ISO
11612 (ISO 13506-
1;1S0 13506-2 e

Fogo repentino.
Observar o item 2.5 e subitens deste
Anexo.

ISO 15025)
EN 469 Combate a incéndio de estruturas.
ISO 15384 Combate a incéndios florestais.
H..1.2. Rlsc9s.de SO 16602 i
origem quimica
H.1.3. Riscos de . .
origem quimica 1SO 27065 Observar o item 2.9 e subitens deste

(agrotoxicos)

Anexo.

H.1.4. Umidade
proveniente de

operagdes com uso de

agua

BS 3546:1974

Observar o item 2.7 e subitem deste
Anexo.

H.1.5. Umidade
proveniente de
precipitacao
pluviométrica

EN 343

H.2.
VESTIMENTA DE
CORPO INTEIRO

Protecdo de todo o corpo contra:

H.2.1. Riscos de

Tipos 3,4,5e 6

origem quimica ISO 16602
H..2.2. Risclos‘de EN 943 ou Para vestimentas Tipo 1
origem quimica ISO 16602
EN 943 + EN
(1)3594 Para vestimentas Tipo 2
ISO 16602
:}izg.an;SSic;\:i(:: 1SO 27065 Observar o item 2.9 e subitens deste

(agrotoxicos)

Anexo.

H.2.4. Umidade

BS 3546:1974

Observar o item 2.7 e subitem deste




proveniente de
operagbes com agua

Anexo.

H.2.5. Choques

ABNT NBR 16135

Vestimenta condutiva de seguranca
para proteg¢ao de todo o corpo para

precipitagdo
pluviométrica

elétricos ou IEC 60895 trabalho ao potencial.
H.2.6. Umidade
proveniente de EN 343 i

| - PROTECAO CO

NTRA QUEDA COM DIFERENCA DE NIVEL

RAC - Portaria

I.1. CINTURAO 11.1. Quando utilizado Inmetro n? Avaliagao no ambito do SINMETRO.
DE SEGURANCA | ™ 503/2021 ou Observar o item 2.10 e subitens deste
com talabarte ~
alteracao Anexo.
posterior
RAC - Portaria
- Inmetro n2 Avaliagao no ambito do SINMETRO.
1.1.2. do utilizad
Quando utilizado 503/2021 ou Observar o item 2.10 e subitens deste
com trava-quedas ~
alteracao Anexo.
posterior
RAC - Portaria
[.1.3. Quando utilizado |Inmetro n? Avaliagdo no ambito do SINMETRO.
com talabarte ou 503/2021 ou Observar o item 2.10 e subitens deste
trava-quedas alteracao Anexo.
posterior

2. Caracteristicas técnicas especificas

2.1 EPI com dispositivos de regulagem devem oferecer mecanismos de fixacdo que impecam sua
alteracdo involuntdria, ap6s ajustados pelo trabalhador, observadas as condi¢des previsiveis de
utilizacao.

2.2 EPI destinados a protecdo da face, olhos e vias respiratérias devem restringir o minimo possivel
o campo visual e a visdo do usuario.

2.3 EPI destinados a utilizagdo em areas classificadas devem ser concebidos e fabricados de tal
modo que ndo possam originar arcos ou faiscas de origem elétrica, eletrostdtica ou resultantes do
atrito, passiveis de inflamar uma mistura explosiva.

EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL CONJUGADO

2.4 Todos os dispositivos de ligacdo, extensdo ou complemento conexos a um EPI devem ser
concebidos e fabricados de forma que nao diminuam o nivel de prote¢do do equipamento.

2.4.1 Os EPI conjugados, formados por calcado e vestimentas ou por luvas e vestimentas para
protecdo contra agentes meteoroldgicos, agua e quimicos, devem ter suas conexdes e juncdes

avaliadas de acordo com os requisitos estabelecidos no Anexo B da norma ISO 16602:2007.

2.4.2 Os dispositivos de EPI conjugados devem oferecer prote¢do contra o mesmo risco.



EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL CONTRA AGENTES TERMICOS

2.5 O EPI tipo vestimenta de protecdo contra os efeitos térmicos do arco elétrico e/ou fogo
repentino deve ser submetido a avaliacdo do(s) tecido(s) de composicdo e do desempenho da
vestimenta pronta.

2.5.1 Para vestimentas multicamadas, os relatérios devem especificar a ordem e a composicdo de
cada uma das camadas.

2.5.1.1 O relatdrio de ensaio da vestimenta pronta, emitido em nome do fabricante de vestimentas
para protecdo contra agentes térmicos provenientes do arco elétrico, deve referenciar o nimero do
relatério de avaliacdo do tecido de composicdo e o laboratério emissor, além de relatar a
composi¢ao, o nome do fabricante e a gramatura do tecido, acrescido do valor de resisténcia ao
arco elétrico (por exemplo, Arc Thermal Performance Value - ATPV).

2.5.1.1.1 O desempenho téxtil e os dados de composicio e gramatura do tecido devem ser
comprovados em relatério de ensaio emitido em nome do fabricante do tecido ou do fabricante da
vestimenta pronta, segundo as normas técnicas especificadas neste Anexo.

2.5.2 O relatdrio de ensaio do equipamento conjugado formado por capuz tipo carrasco com lente e
capacete para protegdo contra agentes térmicos provenientes do arco elétrico deve conter o nome
do fabricante do capacete, o nome do fabricante da lente e o nome do fabricante do tecido,
acompanhado do respectivo valor de resisténcia ao arco elétrico (por exemplo, o ATPV).

2.5.3 O relatério de ensaio do equipamento conjugado formado por capacete e protetor facial para
protecdo contra os agentes térmicos provenientes do arco elétrico devem conter o nome do
fabricante do capacete e o nome do fabricante do protetor facial.

2.5.4 Os equipamentos conjugados formados por capuz tipo carrasco com lente e capacete e por
capacete e protetor facial, para protecdo contra os agentes térmicos provenientes do arco elétrico,
devem ser ensaiados de acordo com as Normas ASTM 2178 + ANSI Z 87.1, ou alteracdo posterior.

2.5.4.1 Os ensaios laboratoriais referentes a Norma Técnica ANSI Z 87.1 devem ser realizados em
laboratdrios nacionais acreditados pelo Inmetro ou que se enquadrem nas condicOes estabelecidas
no art. 37.

2.5.5 A determinacdo da resisténcia ao arco elétrico (por exemplo, o ATPV), em caso de
equipamentos de protecdo contra os efeitos térmicos do arco elétrico e respectivos tecidos de
composicao avaliados segundo as Normas ASTM F 2178, ASTM F 2621 e ASTM F 1506, deve ser
comprovada por relatdrios de ensaio, de acordo com a Norma ASTM F 1959.

2.5.6 A conformidade das vestimentas de protecdo contra os efeitos térmicos do arco elétrico em
relagdo a Norma ABNT NBR IEC 61482 - 2 deve ser comprovada por relatdrios de ensaio do
equipamento, de acordo com a Norma IEC 61482-1-1, método B.

2.5.6.1 A determinacdo da resisténcia ao arco elétrico (por exemplo, o ATPV), nestes casos, deve ser
comprovada por relatdrios de ensaio do tecido, de acordo com a Norma IEC 61482-1-1, método A.

2.5.7 A conformidade das vestimentas de protecdo contra os efeitos térmicos do fogo repentino e
dos respectivos tecidos de composicao, em relagdo a Norma NFPA 2112, deve ser comprovada por



relatérios de ensaio, de acordo com as Normas ASTM F 1930 e ASTM D 6413.

2.5.8 A conformidade das vestimentas de protegao contra os efeitos térmicos do fogo repentino e
dos respectivos tecidos de composicdo, em relacdo a Norma ABNT NBR ISO 11612, deve ser
comprovada por relatdrios de ensaio, de acordo com as Normas ISO 13506-1, I1SO 13506-2 e ISO
15025.

2.5.9 Para equipamentos que incluam capuz tipo carrasco com lente e capuz tipo carrasco com
protetor facial, para protecdao contra agentes térmicos provenientes de soldagem ou processos
similares e/ou contra agentes térmicos (calor e chamas), devera ser comprovada a protecdo de
lentes/protetores faciais contra o mesmo risco.

EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL TIPO LUVA DE PROTEGAO CONTRA VIBRAGOES

2.6 As luvas de protecao contra vibragao devem possuir na regido dos dedos as mesmas
caracteristicas de atenuagao que a da regido da palma das maos.

2.6.1 EPIs destinados a proteger as maos contra vibragdes devem ter capacidade de atenuar
frequéncias compreendidas entre 16 Hz e 1600 Hz, conforme definicdes da Norma I1SO 10819.

2.6.2 Os ensaios laboratoriais das luvas para protecdo contra vibragGes referentes as normas
técnicas EN 420 e EN 388 deverdo ser realizados em laboratérios nacionais acreditados pelo
Inmetro ou que se enquadrem nas condi¢Oes estabelecidas no art. 37.

EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL CONTRA UMIDADE

2.7 Os EPI destinados a protecdo contra umidade proveniente de operagdes com uso de agua,
avaliados de acordo com a Norma BS 3546/1974, devem ser submetidos ao ensaio de resisténcia ao
rasgo da Norma ISO 16602, ficando dispensados da realizacdo do ensaio de resisténcia ao rasgo que
consta na Norma BS 3546/1974.

2.7.1 Os equipamentos indicados no subitem 2.7 serdo classificados de acordo com seu nivel de
desempenho (Norma ISO 16602), sendo considerado aprovado somente aqueles que atingirem, no
minimo, desempenho compativel com a classe 1.

EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL TIPO CREME DE PROTECAO

2.8 O relatério de ensaio laboratorial de EPI tipo creme protetor deve informar o numero de
registro do referido produto no 6rgdo de Vigilancia Sanitaria do Ministério da Saude, conforme
previsto na Lei n2 6.360, de 23 de setembro de 1976.

EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL CONTRA AGROTOXICOS

2.9 O EPI tipo vestimenta de protecdo contra riscos de origem quimica (agrotdxicos) deve ser
submetido a avaliacdo do tecido de composicdo e do desempenho da vestimenta pronta, segundo a
Norma Técnica ISO 27065.

2.9.1 O relatério de ensaio quanto ao desempenho do equipamento, emitido em nome do
fabricante da vestimenta de protecdo contra riscos de origem quimica (agrotdxico), deve conter o
tipo (tecido ou nao tecido), a composicdo, a gramatura, a espessura e o nome do fabricante da
matéria-prima de composicao da vestimenta.



2.9.1.1 Em caso de material de composi¢cdao da vestimenta do tipo tecido plano, o relatério de
ensaio deverd especificar ainda a estrutura do tecido e a densidade de fios na trama e no urdume.

2.9.1.2 O desempenho téxtil e os dados referidos nos subitens 2.9.1 e 2.9.1.1 quanto ao tecido de
composi¢ao da vestimenta devem ser comprovados segundo normas técnicas nacionais ou, na sua
auséncia, normas internacionais, em relatério de ensaio emitido em nome do fabricante do tecido
ou do fabricante da vestimenta pronta.

2.9.2 As vestimentas de protecdo contra riscos de origem quimica (agrotéxico) deverdao comprovar
nivel de protecdo C2 ou C3 nos ensaios da Norma Técnica ISO 27065.

EQUIPAMENTO DE PROTEGCAO INDIVIDUAL CONTRA QUEDA COM DIFERENGCA DE NIVEL

2.10 Considera-se EPI contra queda o conjunto formado pelos componentes cinturdo de seguranca
e os dispositivos talabarte ou trava-queda.

2.10.1 O fabricante ou importador de cinturdo de seguranca deve indicar expressamente, no
manual de instru¢des do equipamento, os dispositivos de seguranca, talabartes ou trava-quedas,
compativeis para uso com o modelo de cinturdo de seguranca.

2.10.2 Em caso de fabricantes distintos do cinturdo de seguranca e dos dispositivos talabartes e
trava-quedas, o fabricante ou importador do cinturdo de seguranca realizard a certificacdo da
conformidade dos dispositivos fabricados ou importados por terceiros que sejam compativeis com o
seu modelo de cinturdo ou, alternativamente, poderd aceitar o certificado de conformidade vigente
desses dispositivos, emitido em nome do fabricante ou importador do talabarte ou trava-queda,
desde que autorize formalmente o uso desses dispositivos com o seu modelo de cinturao.

2.10.2.1 A autorizagao de uso referida neste subitem deve ser emitida pelo fabricante do cinturao
de seguranca de forma a contemplar, expressamente, a referéncia e a descricdo do dispositivo, os
dados do fabricante ou importador do talabarte ou trava-quedas e a ciéncia da sua
responsabilidade na emissdao dessa autorizacao.

2.10.2.1.1 A autorizacdo de uso pode ser disponibilizada junto com o manual de instrucdes do
cinturdo de seguranga.

2.10.3 O talabarte para retencdo de queda deve ser dotado de absorvedor de energia integrado,
ensaiado de acordo com as normas técnicas ABNT NBR 15834 e ABNT NBR 14629.

2.10.4 Os ensaios de conectores estabelecidos na Norma Técnica ABNT NBR 15837 devem ser
realizados pelo fabricante ou importador do cinturdo de seguranca, do talabarte ou do trava-queda,
conforme o caso.

3. Requisitos documentais para EPI avaliados por relatério de ensaio

3.1. Os laboratérios de ensaio responsaveis pela avaliacdao de EPl devem avaliar o equipamento com
os seguintes documentos, observando-se os critérios estabelecidos nas respectivas normas técnicas
de ensaio ou, na auséncia de previsdao de critérios nesses documentos, segundo os parametros
estabelecidos nesta Portaria:

a) manual de instrucdes;



b) embalagem; e

c) documentagdo de importagdo do equipamento (Declaragdo de Importagdo ou Certificado de
Origem), a fim de resguardar a origem do equipamento.

3.1.1 No caso de ensaio para emissdo de Certificado de Aprovagcdao em que o importador ainda nao
tenha a documentacdo de importacdo do EPI referida neste item, pode ser apresentada declaracao
emitida pelo fabricante estrangeiro atestando a origem do equipamento ou fatura comercial com
indicacdo do pais de origem da mercadoria.

3.1.2 Em caso de EPI conjugado, cujos dispositivos sdao fabricados por empresas distintas, o
fabricante ou importador deve apresentar ao laboratdrio de ensaio declaracdo emitida, ha menos
de dois anos, pelo detentor do Certificado de Aprovacao do equipamento que serd conjugado com
o0 equipamento do requerente, autorizando a utilizacdo do seu dispositivo para a fabricacdo do
equipamento conjugado.

3.1.3 Em caso de adog¢do de marca comercial como identificacdo do fabricante ou importador do
EPI, deve ser apresentado o instrumento de propriedade de marca ao laboratério de ensaio
responsavel pela avaliacdo do EPI.

3.2 Os EPI devem ser ensaiados na cor de maior producdo assim definida pelo fabricante ou
importador por ocasido do teste, salvo quando houver disposi¢cdo contrdria especifica na norma
técnica de ensaio aplicavel e no caso dos seguintes equipamentos que devem observar:

a) 6culos de seguranca, protetor facial e mascara de solda - ensaio em todas as cores de lentes;
b) calgados - ensaio em todas as cores;

c) luvas - ensaio em todas as cores;

d) vestimentas de protec¢do contra agentes quimicos - ensaio em todas as cores; e

e) vestimentas de protecdo contra agentes quimicos (agrotéxicos) - ensaio em vestimentas tintas
(com coloragdo qualquer cor) e ndo tintas (sem coloragao).

3.2.1 Para os EPI ensaiados apenas na cor de maior producdo nos termos do item 3.2, é
responsabilidade do fabricante ou importador garantir, no minimo, o desempenho da cor ensaiada
para as demais cores comercializadas.

3.3 O manual de instrucdes do EPI deve ser elaborado em lingua portuguesa e apresentar o
conteudo exigido na norma técnica aplicavel ao ensaio do equipamento.

3.3.1 Em caso de auséncia de parametros para a elaboracdo do manual de instrucdes na norma
técnica aplicavel, o manual de instrucées devera conter:

a) descricao completa do EPI;

b) indicacdo da protecdo que o EPI oferece;

c) instrugBes sobre o uso, armazenamento, higienizagdo e manutengao corretos;
d) restricdOes e limitacdes do equipamento;

e) vida util ou periodicidade de substituicdo de todo ou das partes do EPI que sofram deterioracdo
com 0 Uso;

f) acessdrios existentes e suas caracteristicas;

g) forma apropriada para guarda e transporte;



h) declaracdo do fabricante ou importador de que o equipamento ndo contém substancias
conhecidas ou suspeitas de provocar danos ao usuario e/ou declara¢do de presenca de substancias
alergénicas;

i) os tempos maximos de uso em funcdo da concentragido/intensidade do agente de risco, sempre
que tal informacdo seja necessaria para garantir a protecdo especificada para o equipamento;

j) incompatibilidade com outros EPIs passiveis de serem usados simultaneamente; e

k) possibilidade de alteracdo das caracteristicas, da eficacia ou do nivel de protecdo do EPI quando
exposto a determinadas condi¢cbes ambientais (exposicdo ao frio, calor, produtos quimicos, entre
outros) ou em fungdo de higienizagdo.

3.4 O relatério de ensaio, emitido por laboratério de ensaio, deve conter, no minimo:
a) dados do fabricante ou importador com informacdo de razdo social, CNPJ e endereco;

b) em caso de EPI importado, os dados do fabricante estrangeiro e o pais de origem do
equipamento, conforme indicado no respectivo documento de importagao;

c) classificacdo do equipamento ensaiado, conforme Anexo | da Norma Regulamentadora n? 6;
d) norma técnica de ensaio aplicavel;

e) descricdao do equipamento ensaiado, elaborada pelo préprio laboratério;

f) indicacao dos tamanhos e cores do EPI, conforme ensaios realizados;

g) referéncia (nome ou cddigo) inequivoca do equipamento informada pelo fabricante ou
importador;

h) fotografias nitidas e coloridas do equipamento e do local de marcacdo das informagdes
obrigatdrias do item 6.9.3 da Norma Regulamentadora n? 6;

i) indicacdo do local de marcacdo das informacdes obrigatdérias do item 6.9.3 da Norma
Regulamentadora n2 6, bem como indicacdao de avaliacdo das marcacdes exigidas pela norma
técnica aplicavel;

j) indicacdo de avaliagdo do item 3.1 deste Anexo, atestando sua conformidade;

k) resultados que expressem todos os valores obtidos para cada amostra do equipamento nos
ensaios previstos pela norma aplicavel;

[) conclusao que ateste o ensaio da amostra nos termos da norma técnica de ensaio aplicavel; e

m) data e assinatura do responsdavel técnico ou do respectivo signatario autorizado.

3.4.1 A conclusdo do relatério de ensaio deve, ainda, indicar, quando aplicavel, as nao
conformidades constatadas durante a avaliacdo do equipamento, inclusive no que tange as

mnn

marcacOes referidas na alinea "i".

3.4.2 Para elaboracdo do relatdrio de ensaio, além dos demais requisitos legais aplicdveis, os
laboratdrios devem observar que:

a) a descricdo do EPI deve restringir-se a forma construtiva, desenho, matéria-prima, materiais,
componentes ou partes do equipamento, ndo devendo constar caracteristicas ou adjetivos
subjetivos que ndo possam ser comprovados por meio de requisitos normativos; e

b) nos termos da ISO IEC 17025, ndo é permitida a transferéncia do resultado de ensaio de uma
amostra de equipamento para outras distintas, ainda que fabricadas com o mesmo material ou
matéria-prima.



3.5 A documentacao recebida pelo laboratério de ensaio, para fins de avaliacdo de EPI, deverd ser
arquivada pelo prazo de dez anos, em meio fisico ou digital.

4. Requisitos de marcagao

4.1 Todo EPI deverd apresentar, em caracteres indeléveis e bem visiveis, ao longo de sua vida util, o
nome comercial da empresa fabricante, o lote de fabricacdo e o numero do Certificado de
Aprovacdo ou, no caso de EPI importado, o nome do importador, o lote de fabricacdo e o nimero
do Certificado de Aprovagao.

4.1.1 O lote de fabricacdo deve permitir a rastreabilidade do EPI.

4.2 A data de fabricagdo do EPI deve ser marcada conforme a norma técnica de ensaio aplicavel ou,
na auséncia de parametros, de forma indelével e legivel, em cada exemplar ou componente do
equipamento.

4.2.1 A data de fabricacdo do EPI deve expressar, no minimo, o més e o ano de fabricacdo do
equipamento.

4.2.2 Se, tecnicamente, nao for possivel a marcagdo em cada EPI, o fabricante ou importador deve
informar a data de fabricacao na embalagem do equipamento.

4.3 Para fins desta Portaria, sera considerado como nome comercial da empresa a razao social ou o
nome fantasia, que conste no Cadastro Nacional da Pessoa Juridica - CNPJ, emitido pela Receita
Federal do Brasil ou, ainda, marca registrada da qual o fabricante ou importador do EPI seja o

detentor.

4.4 Os laboratérios de ensaio devem verificar nas amostras analisadas as marca¢fes obrigatdrias
previstas nesta Portaria, além daquelas previstas nas normas técnicas de ensaio aplicaveis.

ANEXO Il

ANEXO IlI-A - Regulamento Geral para Certificacdao de Equipamentos de Protecao Individual -
RGCEPI

1. Objetivo

1.1 Este Regulamento estabelece os requisitos necessdrios para avaliacdo da conformidade, na
modalidade de certificacdo, de Equipamentos de Protecao Individual - EPI.

2. Documentos de referéncia

DispGe sobre a protecao do consumidor e da outras

Lei n2 8.078, de 11 de setembro de 1990 A
providéncias

ABNT NBR ISO 9001 Sistemas de gestdo da qualidade - requisitos

Avaliacdo da conformidade - vocabuldrio e principios

ABNT NBR ISO/IEC 17000 .
gerais

Requisitos gerais para a competéncia de laboratdrios de

ABNT NBR ISO/IEC 17025 . . ~
ensaio e calibracao




ABNT NBR ISO/IEC 17065

ABNT NBR ISO/IEC 17067

Norma Regulamentadora n2 06

Portaria Inmetro n2 248, de 25 de maio
de 2015, ou substitutiva

Portaria MTP n2 672, de 8 de novembro
de 2021, ou substitutiva

3. Siglas

Avaliacdo da conformidade - requisitos para organismos
de certificacdo de produtos, processos e servicos

Avaliacdo da conformidade - fundamentos para
certificacdo de produtos e diretrizes de esquemas para
certificacdo de produtos

Equipamento de Protecdo Individual - EPI

Aprova a revisdao do vocabulario Inmetro de avaliacdo da
conformidade com termos e defini¢cdes utilizados pela
Diretoria de Avaliacdo da Conformidade do Inmetro

Disciplina os procedimentos, programas e condicdes de
seguranca e saude no trabalho e da outras providéncias.

ABNT - Associag¢do Brasileira de Normas Técnicas

CGSST - Coordenacdo-Geral de Seguranca e Saude no Trabalho

EPI - Equipamento de Protecdo Individual

GTIN - Global Trade Item Number

IAAC - Interamerican Accreditation Cooperation

IAF - International Accreditation Forum

IEC - International Eletrotechnical Commission

ILAC - International Laboratory Accreditation Cooperation

Inmetro - Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia

MLA - Multilateral Recognition Arrangement

MPE - Micro e Pequena Empresa

MTP - Ministério do Trabalho e Previdéncia

NBR - Norma Brasileira

NR - Norma Regulamentadora

OAC - Organismo de Avaliagao da Conformidade

OCP - Organismo de Certificacao de Produto

OCS - Organismo de Certificacdo de Sistema de Gestdao da Qualidade

SGQ - Sistema de Gestdo da Qualidade

SIT - Subsecretaria de Inspe¢ao do Trabalho

STRAB - Secretaria de Trabalho

4. Definicdes

Para fins deste Regulamento, sdo adotadas as definicdes contidas nos documentos citados no
Capitulo 2 acrescidas das defini¢des a seguir.

4.1 BASE NORMATIVA - conjunto de documentos e de normas técnicas que estabelece os requisitos
minimos de seguranca e desempenho para a avaliacao da conformidade do EPI.



4.2 CERTIFICADO DE APROVACAO - documento emitido pelo MTP e que autoriza a comercializagdo
e utilizacdo do EPI no territério nacional.

4.3 FABRICANTE - pessoa juridica estabelecida em territério nacional que fabrica o EPl ou 0 manda
projetar ou fabricar em territério nacional, assumindo a responsabilidade pela fabricacao,
desempenho, garantia e assisténcia técnica pds-venda, e o comercializa sob seu nome ou marca. E
solicitante/detentor da certificacdo prevista neste Regulamento e do Certificado de Aprovagdo
previsto na Norma Regulamentadora n2 6.

4.4 FAMILIA DE EPI - EPI de mesmo tipo e grupo que, por possuirem as mesmas caracteristicas
basicas, como funcionamento, material, desenho, acabamento ou tratamento térmico das pecas
consideradas essenciais para a qualidade, o desempenho, a seguranca e a durabilidade, constituem
grupo caracteristico.

4.5 IMPORTADOR - pessoa juridica estabelecida em territério nacional que, sob seu nome ou marca,
importa e comercializa o EPl e assume a responsabilidade pelo desempenho, garantia e assisténcia
técnica pods-venda. E solicitante/detentor da certificagdo prevista neste Regulamento e do
Certificado de Aprovacao previsto na Norma Regulamentadora n2 6.

4.6 MEMORIAL DESCRITIVO - documento no idioma portugués, elaborado e fornecido pelo
fabricante ou importador que descreve o projeto do EPI a ser avaliado e o identifica sem
ambiguidade, com o objetivo de explicitar, de forma sucinta, as informag¢des mais importantes, em
especial as relativas aos detalhes construtivos e funcionais do equipamento.

4.7 PLANO DE ENSAIO - plano elaborado a partir da base normativa com vistas a descrever a
natureza dos ensaios, os métodos de analise a serem utilizados, a amostragem, os critérios de
aceitacdo ou rejeicdo e demais requisitos a serem avaliados.

5. Modelos de certificacdo

5.1 A certificacdo de EPI adotard um dos seguintes modelos de certificacdo, conforme estabelecido
nos anexos deste Regulamento:

a) Modelo de Certificacdo l1a - avaliacdo unica. Nesse modelo, uma ou mais amostras do
equipamento sdo submetidas a atividades de avaliacdo da conformidade, que podem consistir em
ensaio, inspecdo, avaliacdo de projeto, avaliacdo de servicos ou processos, entre outros. Esse
modelo ndo contempla a etapa de manutencdo. A avaliacdo da conformidade do EPI é efetuada
uma Unica vez, e os itens subsequentes de producdo ndo sdo cobertos pelo certificado da
conformidade emitido.

b) Modelo de Certificacdo 1b - ensaio de lote. Esse modelo envolve a certificacdo de um lote de
equipamento. O numero de unidades a serem ensaiadas pode ser uma parcela do lote, coletada de
forma aleatdria ou, até mesmo, o nimero total de unidades do lote (ensaio 100%). O certificado de
conformidade é restrito ao lote certificado.

c) Modelo de Certificagdo 2 - avaliacdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas na
fabrica, seguida de avaliagdo de manutencdo periddica, por meio de coleta de amostra do
equipamento no mercado. As avaliacbes de manutencao tém por objetivo verificar se os itens
produzidos apds a atestacdo da conformidade inicial (emissdo do certificado de conformidade)
permanecem conformes.

d) Modelo de Certificacdo 3 - avaliacdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas na
fabrica, seguida de avaliagdo de manutencdo periddica, por meio de coleta de amostra do



equipamento na fabrica. As avaliagdes de manutengdo tém por objetivo verificar se os itens
produzidos apds a atestacdo da conformidade inicial (emissdo do certificado de conformidade)
permanecem conformes. A manutengdo pode incluir a avaliagao periddica do processo produtivo.

e) Modelo de Certificagdo 4 - avaliagdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas na
fabrica, seguido de avaliacdo de manutencdo periddica, por meio de coleta de amostras do
equipamento na fdbrica e no comércio, combinados ou alternadamente, para realizacdo das
atividades de avaliacdo da conformidade. As avaliacdes de manutencdo tém por objetivo verificar se
os itens produzidos apds a atestacdo da conformidade inicial (emissdo do certificado de
conformidade) permanecem conformes. A manutencdo pode incluir a avaliacdo periddica do
processo produtivo.

f) Modelo de Certificagdo 5 - avaliagdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas na
fabrica, incluindo auditoria do Sistema de Gestdao da Qualidade - SGQ, seguida de avaliacdo de
manutencdo periddica, por meio de coleta de amostra do equipamento na fabrica e/ou no
comércio, para realizacdo das atividades de avaliagdo da conformidade. As avaliagdes de
manutencdo tém por objetivo verificar se os itens produzidos apds a atestacdo da conformidade
inicial (emissdo do certificado de conformidade) permanecem conformes. A manutencdo inclui a
avaliacdo periddica do processo produtivo, ou a auditoria do SGQ, ou ambos.

g) Modelo de Certificacdo 6 - avaliagao inicial consistindo de auditoria do SGQ ou inspegdes, seguida
de manutencao periddica. Esse modelo é aplicavel, principalmente, para a certificacdo de servigos e
processos. As avaliagdes de manutencao incluem a auditoria periddica do SGQ e avaliagdo periddica
do servigo ou processo.

6. Regramentos sobre o Processo de Certifica¢ao
6.1 Disposicdes gerais

6.1.1 O processo de certificacdo previsto neste Regulamento deve ser conduzido por OCP,
caracterizado como pessoa juridica instituida segundo as leis brasileiras e acreditada pelo
acreditador nacional, Inmetro, para escopo especifico de certificacdo de EPI, conforme os anexos
deste Regulamento.

6.1.2 O fabricante ou importador do EPl deve contratar, a sua escolha, OCP que atenda aos
requisitos previstos no subitem 6.1.1 para realizacdo da avaliacido da conformidade de seu
equipamento conforme previsto neste Regulamento.

6.1.3 As etapas do processo de certificacdo previsto neste Regulamento sdo elencadas na Tabela 1
de acordo com o modelo de certificacdo adotado.

Tabela 1 - Etapas por modelo de certificacdo
ETAPAS DO PROCESSO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO MODELOS

la/1b|2/3/4|5|6

Avaliacao

Inicial Solicitacao de certificacdo X (X | X[X]X|X|X
Andlise da solicitacdo e da conformidade da documentacao X X [ X[X]X|X|X
Auditoria inicial do SGQ e avaliacdo do processo produtivo XX
Ensaios iniciais X X [ X X|X|X

Emissdo do certificado de conformidade X X [ XIXIX|X|X



Avaliacao de Auditoria de manutencdo do SGQ e avaliacdo do processo

XX
Manutencao produtivo
Ensaios de manutencao XX/ X X
Confirmacdo da manutencao X X|X|X|X
Avaliacdao d
vallagao e Avaliacdo de recertificagdo X|X|X|X|X

Recertificacdo

6.1.4 Cada etapa do processo de certificacao prevista na Tabela 1 é descrita neste Regulamento, o
gual se complementa com as disposi¢Ges especificas por tipo de EPI constantes dos anexos.

6.1.5 Aplicam-se também ao processo de certificacdo de EPI previsto neste Regulamento
disposicOes acerca de:

a) avaliacdo extraordinaria;

b) acompanhamento de mercado;
c) transferéncia de certificacao;

d) encerramento da certificacdo; e

e) atividades de certificacdo realizadas no exterior.

6.1.6 Para os modelos de certificacdo 1a e 1b, ndo se aplicam as disposi¢cdes deste regulamento
acerca de:

a) manutencdo e recertificacdo;
b) avaliacdo extraordinaria;
c) transferéncia de certificacdo; e

d) encerramento da certificacdo.
6.2 Avaliacao inicial
6.2.1 Solicitacao da certificagao

6.2.1.1 Para solicitar a certificacdo de EPI, o fabricante ou importador deve apresentar ao OCP
requerimento formal instruido com os seguintes documentos:

a) informagdes da razdo social, endereco e CNPJ do solicitante da certificagdo, bem como
apresentac¢do do contrato social, ou outro instrumento de constituicdao, que comprove sua condicao
de fabricante ou importador de EPI nos termos da NR 06;

b) indicacdo de pessoa de contato, telefone e endereco eletrénico;

c) identificacdo do local de fabricacdo com endereco completo, incluindo a(s) unidade(s) fabril(is) a
ser(em) certificada(s), sediado em outro pais, quando aplicavel;

d) informacdo de atividades/processos terceirizados que possam afetar a conformidade do EPI
objeto da certificacao;

e) identificacdo do modelo de EPI objeto da certificacdo, quando a certificacdo for por modelo,
referenciando sua descricdo técnica e incluindo a relacdo de todas as marcas comercializadas;

f) relacdo de modelo(s) que compdem a familia de EPI objeto da certificacdo, obedecendo as regras
de formacdo de familia estabelecidas nos anexos deste Regulamento, quando a certificagdo for por
familia, referenciando sua(s) descricdo(0es) técnica(s) e incluindo a relacdo de todas as marcas



comercializadas;
g) documentagdo que comprove titularidade de marcas apostas no EPI ou autorizagdes de uso;

h) documentacdo fotografica do EPI, com resolucdo minima de (800 x 600) dpi - fotos do
equipamento completo e fotos externas e internas de todas as faces, detalhando as etiquetas,
logos, avisos, entradas, saidas, botées de acionamento, quando aplicavel;

i) memorial descritivo, conforme subitem 6.2.1.2 deste Regulamento;

j) manual de instrucdes do EPI;

k) desenho ou arte final das embalagens (primaria, secundaria ou tercidria), quando aplicavel;
I) opgdo pelo Modelo de Certificagdo, dentre os mencionados nos anexos a este Regulamento;

m) descricdo do Sistema de Atendimento e Tratamento de Reclamacges, que contemple o disposto
neste Regulamento, para todas as marcas comercializadas, em todos os locais, préprio(s) do
solicitante da certificacdo ou por ele diretamente terceirizado(s), onde a atividade do Tratamento
de Reclamacdes for exercida;

n) documentos referentes ao SGQ da unidade fabril, aplicaveis ao processo produtivo do EPI a ser
certificado, conforme previsto no subitem 6.2.3, ainda que venha necessariamente a ser auditado
pelo OCP, como previsto neste documento;

o) certificado valido emitido com base na edicdo vigente da ISO 9001 ou ABNT NBR ISO 9001, que
abranja o processo produtivo do EPI objeto da certificacdo, se existente;

p) identificacdo do lote de certificagcdo, no caso do Modelo 1b, incluindo quantidades e lote(s) de
fabricacdo do(s) modelo(s) a ser(em) certificado(s);

g) licenca de importagao ou, na auséncia desta, declaragdao de importacao, quando de equipamento
importado, que identifique expressamente o importador do EPI solicitante da certificacao;

r) demais documentos necessdrios ao processo de solicitacdo, descritos nos anexos a este
Regulamento;

s) documentacdo que comprove a classificagdo como MPE, do solicitante da certificagdo, quando
aplicavel; e

t) em caso de EPI conjugado cujos dispositivos sdo fabricados por empresas distintas, declaracao,
emitida ha menos de dois anos, pelo detentor do Certificado de Aprovagao do equipamento que
serd conjugado com o equipamento do solicitante da certificacdo, autorizando a utilizacdo do seu
dispositivo para a fabricacdo do equipamento conjugado.

6.2.1.1.1 O manual de instrucbes deve acompanhar a menor embalagem comercial do EPI,
ressalvada a hipdtese de disponibilizacdo em meio eletrénico nas condi¢gGes previstas na Portaria
MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva.

6.2.1.1.2 As informacdes e referéncias, constantes do manual de instrucdes do EPI ou de
informacdes ao usudrio, sobre caracteristicas ndo incluidas nas normas referenciadas ndo podem
ser associadas ao Certificado de Aprovacdo do equipamento, nem induzir o usuario a crer que tais
caracteristicas estejam cobertas pelo processo de certificacdo.

6.2.1.2 O memorial descritivo do EPI deve conter, no minimo:
a) razdo social e CNPJ do fabricante ou importador do EPI (solicitante da certificacdo);
b) razdo social e CNPJ do fornecedor, em caso de fabricacdo por terceiro;

¢) razdo social e endereco do fabricante estrangeiro, em caso de EPl importado;



d) modelo e a referéncia do EPI;

e) tamanhos e cores disponiveis;

f) versdes, se houver;

g) descricdo da matérias-primas e seus fornecedores;

h) a descricdo dos componentes e acessoérios, quando houver;

i) enquadramento do EPI na NR 06;

j) indicacdo do local de marcacdo das informacgdes obrigatérias da NR 06 no equipamento;
k) norma de fabricacdo (incluindo o ano da edicao);

) processo de fabricacdo simplificado;

m) desenhos técnicos contendo todas as informacGes e detalhes essenciais a identificacdo
inequivoca do equipamento; e

n) relagdo de componentes criticos, incluindo seus fornecedores e possiveis certificagdes existentes,
traduzidos para o Portugués, quando em idioma distinto do Inglés ou Espanhol.

6.2.2 Andlise da solicitacdo e da conformidade da documentacgao

6.2.2.1 Cabe ao OCP avaliar a pertinéncia da solicitagcdo de certificacdo e analisar a documentacao
apresentada pelo requisitante em face das exigéncias contidas na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou
substitutiva, e neste Regulamento e seus anexos, observando-se ainda que:

a) os documentos apresentados na solicitagdo inicial devem ter sua autenticidade comprovada pelo
OCP com relagdo aos documentos originais, quando aplicavel;

b) no modelo de certificacido 1b, cabe ao OCP identificar, na solicitacdo, o lote
(marca/modelo/quantidade) a ser certificado. Em caso de EPI importado, a identificacdo também
deve ser realizada na documentacdo de importacao;

c) caso seja identificada ndo conformidade na documentacao recebida, esta deve ser formalmente
encaminhada ao solicitante da certificagcdo para corregao e devida formaliza¢do junto ao OCP, num
prazo de sessenta dias corridos, visando evidenciar a implementacdo da(s) mesma(s) para nova
andlise; e

d) a conclusdo da certificacdo sé se dard quando todos os documentos estiverem em sua forma final
e devidamente aprovados pelo OCP.

6.2.2.1.1 No caso de modelo de certificacdo 1b, a coleta da amostragem e a realizacdo dos ensaios
requeridos s@ poderdo ocorrer apds andlise e aprovacao pelo OCP quanto a documentacdo enviada.
Caso contrario, a solicitacdo deve ser cancelada.

6.2.3 Auditoria inicial do SGQ e avaliacdo do processo produtivo
6.2.3.1 A auditoria do SGQ deve buscar a demonstracdo objetiva de que o processo produtivo se
encontra sistematizado e monitorado de forma eficaz, fornecendo evidéncias do atendimento aos

requisitos do EPI estabelecidos neste Regulamento e em seus anexos.

6.2.3.1.1 A auditoria do SGQ deve ser realizada sempre que o modelo de certificacdo escolhido
assim o definir.

6.2.3.2 Para fins deste Regulamento, o fabricante ou importador do EPlI deve comprovar, no



minimo, o atendimento aos requisitos elencados na Tabela 2, em caso de SGQ do processo
produtivo certificado com base na ISO 9001 ou ABNT NBR ISO 9001, ou na Tabela 3, caso ndo exista

certificacdo do SGQ do processo produtivo.

Tabela 2 - Requisitos minimos de verificacdo do SGQ para fabricantes ou importadores com

certificacdo vdlida na ISO 9001:2015 ou ABNT NBR I1SO 9001:2015

REQUISITOS DO SGQ

ISO 9001 ou ABNT NBR ISO 9001

Recursos 7.151/7.1.5.2
Informagdo documentada 7.5.2/7.5.3
Planejamento e controle operacionais 8.1

Requisitos para produtos e servicos 8.2.1

Controle de processos, produtos e servicos providos
externamente

84.1/8.4.2/843

Producdo e provisao de servigo

85.1/85.2/8.5.3/85.4/
8.5.5

Liberacdo de produtos e servicos 8.6

Controle de saidas ndo conformes 8.7
Monitoramento, medicdo, andlise e avaliacao 9.1.1

Ndo conformidade e acao corretiva 10.2.1/10.2.2

Tabela 3 - Requisitos minimos de verificacdo do SGQ para fabricantes ou importadores sem

certificacdo na 1ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015

REQUISITOS DO SGQ

ISO 9001 ou ABNT NBR ISO 9001

Recursos 7.15.1/7.1.5.2
Competéncia 7.2
Conscientizagao 7.3

Informacdo documentada 7.5.2/75.3
Planejamento e controle operacionais 8.1

Requisitos para produtos e servicos 8.2.1

Controle de processos, produtos e servicos providos
externamente

84.1/8.4.2/8.43

Producdo e provisdo de servico

85.1/85.2/8.5.3/85.4/
8.5.5

Liberacdo de produtos e servicos

8.6

Controle de saidas ndo conformes

8.7

Monitoramento, medicdo, analise e avaliacao

9.1.1/9.1.2/9.1.3 (a), (f)

Auditoria interna

9.2.1/9.2.2

Andlise critica pela dire¢ao

9.3.1/9.3.2/9.3.3

N3do conformidade e acao corretiva

10.2.1/10.2.2

6.2.3.3 Cabe ao OCP:




a) avaliar os documentos e registros apresentados quanto ao SGQ e realizar auditoria nas
dependéncias da unidade fabril, com o objetivo de verificar a conformidade do processo produtivo,
incluindo instalagdes e capacitagao do pessoal;

b) agendar a data da visita para a auditoria em comum acordo com o solicitante da certificacdo; e

c) realizar a avaliacdo do SGQ com base na abrangéncia do processo de certificacdo e conforme a
ISO 9001 ou ABNT NBR ISO 9001, tendo como requisitos minimos os definidos nas Tabelas 2 e 3
deste Regulamento, conforme o caso.

6.2.3.3.1 O OCP pode requisitar do fabricante ou importador do EPI outras informagdes sobre o
sistema de gestdo que julgar relevantes para o processo de certificacdo, incluindo relatdrios que
contemplem indicadores e itens de controle do processo fabril.

6.2.3.3.2 Mesmo mediante a apresentacdo de certificado valido, segundo a edicdo vigente da ISO
9001 ou ABNT NBR ISO 9001, emitido por um OCS acreditado pelo Inmetro ou membro do MLA do
IAF, para o escopo de acreditacdo respectivo, o OCP deve proceder a auditoria inicial do SGQ na
unidade fabril durante a etapa de avaliagdo inicial, de acordo com a Tabela 2 deste Regulamento,
com o objetivo de verificar a conformidade do processo produtivo.

6.2.3.3.2.1 Os certificados emitidos por OCS estrangeiro devem estar acompanhados de traducdo
no idioma portugués, quando emitidos em idioma distinto do inglés ou espanhol, e os demais
documentos referentes ao sistema de gestdo que estiverem em idioma distinto do inglés ou
espanhol devem estar traduzidos para idioma o portugués.

6.2.3.4 Durante a auditoria, o fabricante ou importador do EPI deve colocar a disposicao do OCP
todos os documentos correspondentes a certificacdo do SGQ com base na edicao vigente da ISO
9001 ou ABNT NBR ISO 9001, e apresentar os registros do processo produtivo em que conste
claramente a identificacdo do EPI objeto da certifica¢ado.

6.2.3.4.1 Cabe ao OCP analisar a documentacdo do SGQ para assegurar que 0s requisitos descritos
na Tabela 2 deste Regulamento foram atendidos.

6.2.3.5 Em caso de ndo conformidade(s) detectada(s) por ocasido da avaliacdo inicial do SGQ, deve
ser adotado o procedimento previsto no subitem 6.2.5 para o tratamento de ndo conformidades na

avaliacdo inicial.

6.2.3.6 Os resultados da auditoria e da avaliacdo documental devem ser consignados em relatério a
ser assinado pela equipe auditora.

6.2.3.6.1 A conclusdo da certificacdo s6 se dara quando todos os documentos do SGQ estiverem em
sua forma final e devidamente aprovados pelo OCP.

6.2.3.7 Qualquer alteracdo no processo produtivo deve ser informada ao OCP e pode implicar, caso
impacte na conformidade do EPI, em uma nova auditoria.

6.2.4 Ensaios iniciais
6.2.4.1 Plano de ensaios iniciais

6.2.4.1.1 Cabe ao OCP elaborar o plano de ensaios que contemple a base normativa estabelecida na
Portaria MTP n? 672, de 2021, ou substitutiva, devendo conter, no minimo:



a) os ensaios iniciais a serem realizados, a definicdo clara dos métodos de ensaio, nimero de
amostras e os critérios de aceitacdo ou rejeicdo para estes ensaios, em conformidade com este
Regulamento e seus anexos;

b) a verificacdo das marcacdes de informacdes obrigatérias da NR 06, consideradas as disposicGes
estabelecidas na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva; e

c) a avaliacdo do manual de instru¢des do EPI de acordo com os parametros estabelecidos na base
normativa, ou na auséncia de definicdo desses pardmetros pelas normas técnicas aplicaveis, de
acordo com as disposicdes estabelecidas na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva.

6.2.4.1.2 O OCP deve realizar a analise critica dos relatdrios de ensaio do laboratdrio, confrontando-
os com o plano de ensaios previamente estabelecido, cabendo-lhe:

a) verificar a identificacdo completa do modelo do equipamento a ser certificado no corpo do
relatdrio de ensaio, certificando-se de que o relatério de ensaio esteja claramente rastreado a
amostra coletada;

b) avaliar se os dados constantes no memorial descritivo e no projeto ou especificacdo do EPI estdo
em conformidade com a identificacdao técnica do modelo no relatério de ensaio apresentado, do
qgual ndo devem constar caracteristicas ou adjetivos subjetivos que ndao possam ser comprovados
por meio de requisitos normativos;

c) verificar avaliagcdo no relatério de ensaio do manual de instrucdes e das marcagdes obrigatdrias
da NR06; e

d) recusar relatérios de ensaios emitidos antes do inicio do processo de certificacao.
6.2.4.2 Amostragem

6.2.4.2.1 O OCP é responsavel por selecionar e lacrar as amostras do EPI a ser certificado, devendo
para tanto observar o seguinte:

a) a coleta de amostras para envio ao laboratério deve ser acordada entre o solicitante da
certificacdo e o OCP;

b) a coleta de amostras deve ser realizada de forma aleatdria no processo produtivo do EPI objeto
da solicitacdo, desde que o equipamento ja tenha sido inspecionado e liberado pelo controle de
qualidade da fabrica (inspecao final do produto pronto), ou na drea de expedicdo, em embalagens
prontas para comercializacdo;

¢) quando se tratar de modelo 1b de certificacdo, a coleta e o lacre das amostras devem ocorrer em
territério nacional, no local indicado pelo fabricante ou importador, sendo que, em caso de
importacao fracionada, a coleta de amostras e a certificacdo somente devem ser realizadas apds o
recebimento de todas as fragcdes subsequentes do lote;

d) a quantidade de amostras, critérios de aceitacdo ou rejeicdo e casos excepcionais devem
observar as disposi¢cdes contidas nos anexos especificos deste Regulamento;

e) quando aplicavel, pecas adicionais, componentes ou partes do equipamento complementares
a(s) amostra(s) devem ser lacradas, identificadas e enviadas ao laboratério juntamente com o EPI; e

f) na selecdo e lacre das amostras, deve ser elaborado um relatdrio da amostragem, detalhando a
data, o local, as condicGes de armazenagem, a identificacdo da amostra (modelo ou marca, lote de
fabricacdo e data de fabricacdo, quantidades amostradas, entre ou outros).

6.2.4.2.2 A coleta de amostra deve ser realizada, em triplicata, constituida de prova, contraprova e
testemunha, observando-se que:



a) caso haja aprovacdo nos ensaios de prova, a amostra é considerada aprovada;

b) caso seja constatada ndo conformidade na amostra prova, devem ser repetidos os ensaios
aplicaveis, nas amostras contraprova e testemunha; e

c) a ndo conformidade se caracteriza quando ao menos um dos ensaios previstos apresentar
resultado ndo conforme.

6.2.4.2.2.1 Em caso de modelo 1b de certificacdo, ndo se aplicam as amostragens de contraprova e
testemunha.

6.2.4.2.2.2 Caso haja reprovacdao do lote nas certificagdes conduzidas no modelo 1b, o lote
reprovado ndo podera ser liberado para comercializacdo e o fabricante ou importador do EPI deve
providenciar a sua destruicdo ou devolucdo ao pais de origem (quando tratar-se de importacdo),
com documentac¢do comprobatdria da providéncia que foi adotada.

6.2.4.2.3 Nos ensaios de contraprova e testemunha, deve-se observar que:

a) se constatada ndo conformidade na contraprova, a amostra é considerada reprovada;

b) se a contraprova ndo apresentar ndao conformidade, a amostra testemunha deve ser ensaiada;
c) se a testemunha apresentar ndo conformidade, a amostra é considerada reprovada;

d) se a testemunha nao apresentar nao conformidade, a amostra é considerada aprovada;

e) os ensaios das amostras de contraprova e testemunha devem, necessariamente, ser realizados
no mesmo laboratério onde foi realizado o ensaio da amostra prova; e

f) a critério do solicitante da certificacdo, mediante formalizacdo ao OCP, as amostras de
contraprova e testemunha ndo necessariamente precisam ser ensaiadas, ocasido em que ndao pode
haver contestacao dos resultados obtidos na amostra prova.

6.2.4.3 Definicao do laboratério

6.2.4.3.1 A selecdo de laboratérios de ensaio, a ser realizada pelo OCP em comum acordo com o
fabricante ou importador do EPI, deve considerar a seguinte ordem de prioridade:

a) laboratério de 32 parte, nacional ou estrangeiro, acreditado pelo Inmetro ou signatdrio dos
acordos de reconhecimento mutuo ILAC ou IAAC, na totalidade dos ensaios previstos neste
Regulamento para avaliacdo do equipamento;

b) laboratdrio de 32 parte, nacional ou estrangeiro, acreditado pelo Inmetro ou signatdrio dos
acordos de reconhecimento mutuo ILAC ou IAAC, em parte (acima de 70% do total) dos ensaios
previstos neste Regulamento para avaliagdo do equipamento;

c) laboratério de 32 parte, nacional ou estrangeiro, acreditado pelo Inmetro ou signatario dos
acordos de reconhecimento mutuo ILAC ou IAAC, em parte (abaixo de 70% do total) dos ensaios
previstos neste Regulamento para avaliacdo do equipamento ou acreditado na mesma classe de
ensaio e mesma area de atividade do(s) ensaio(s) previsto(s) neste Regulamento, porém para outro
equipamento;

d) laboratério de 32 parte, nacional ou estrangeiro, acreditado pelo Inmetro ou signatario dos
acordos de reconhecimento mutuo ILAC ou IAAC, em outro escopo;

e) laboratdrio de 32 parte, nacional ou estrangeiro, ndo acreditado.

6.2.4.3.2 Para efeito de uso da ordem de prioridade referida no subitem 6.2.4.3.1, deve ser
considerada qualquer uma das hipdteses a seguir:



a) inexisténcia do laboratdrio definido na prioridade anterior;

b) quando o laboratdrio definido na prioridade anterior ndo disponibilizar o orgamento dos ensaios
em, no maximo, dez dias Uteis da solicitacdo realizada pelo OCP ou ndo puder atender em, no
maximo, trinta dias corridos, contados a partir da data do aceite pelo OCP, ao prazo para o inicio
dos ensaios previstos nos anexos deste Regulamento ou ndo puder executd-los, em, no maximo,
uma vez e meia o tempo regular dos ensaios previstos na base normativa; e

c) quando o OCP evidenciar que o preco dos ensaios realizados, acrescido dos custos decorrentes da
avaliacdo ou acompanhamento pelo OCP, em comparacdo com o definido na prioridade anterior é,
no minimo, inferior a 50%.

6.2.4.3.2.1 O OCP deve registrar, por meio de documentos comprobatérios, atualizados a cada
etapa de manutencdo ou recertificacdo, os motivos que o levaram a selecionar o laboratério
adotado, por modelo ou por familia certificada.

6.2.4.3.3 Em caso de uso de laboratério acreditado por signatdrio dos acordos de reconhecimento
mutuo ILAC ou IAAC, cabe ao OCP observar e documentar a equivaléncia do método e parametros
de ensaio.

6.2.4.3.4 Em caso de uso de laboratdrio de 32 parte acreditado para outro escopo de ensaio, apds
reconhecer e registrar a capacitacao e infraestrutura (incluidos equipamentos) do laboratério, o
OCP deve monitorar e registrar a execugao de todos os ensaios.

6.2.4.3.4.1 O monitoramento referido no subitem 6.2.4.3.4 consiste em, pelo menos, acompanhar
as etapas de selecdo e preparacdo das amostras, inicio dos ensaios e posterior tomada de
resultados.

6.2.4.3.5 Em caso de uso de laboratério de 32 parte ndo acreditado, apds avaliar e registrar a
politica de confidencialidade, a capacitacdao de pessoal e a infraestrutura (incluidos equipamentos)
do laboratério, o OCP deve monitorar e registrar a execucdo de todas as etapas de todos os ensaios.

6.2.4.3.5.1 A avaliacdo do laboratério ndo acreditado deve ser realizada por profissional do OCP que
possua registro de treinamento de, no minimo, 16 horas/aula, com base na ABNT NBR ISO/IEC
17025 vigente, além de comprovacdo formal de experiéncia e conhecimento técnico especifico
guanto aos ensaios a serem avaliados.

6.2.5 Tratamento de ndao conformidades na avaliagao inicial

6.2.5.1 Caso seja identificada alguma ndo conformidade na etapa de avaliacdo inicial, o fabricante
ou importador do EPI deve enviar ao OCP, num prazo de sessenta dias corridos, a evidéncia da
implementacdo das acdes corretivas para a(s) ndo conformidade(s) constatada(s).

6.2.5.1.1 A andlise critica das causas das ndo conformidades, bem como a proposicdo de acbes
corretivas, sdo de responsabilidade do fabricante ou importador do EPI.

6.2.5.1.2 Novos prazos podem ser acordados, desde que formalmente requeridos pelo fabricante
ou importador do EPI, justificados e considerada a pertinéncia pelo OCP.

6.2.5.2 Caso o fabricante ou importador do EPI ndo cumpra o prazo estabelecido, o processo de
certificacdo deve ser cancelado ou interrompido, podendo ser reiniciado se houver interesse do
fabricante ou importador do EPIl e do OCP.



6.2.5.3 O OCP deve avaliar a eficdcia das acdes corretivas implementadas, aceitando-as ou nao,
ficando a critério do OCP avaliar a necessidade de realizar novos ensaios para verificar a
implementacdo das ac¢des corretivas.

6.2.5.4 O fabricante ou importador do EPI deve identificar e segregar o(s) equipamentos(s) ndo
conforme(s) em dreas separadas, para que nao haja possibilidade de mistura com o equipamento
conforme e envio para o mercado, devendo manter registro dessa acao.

6.2.5.5 A evidéncia objetiva do tratamento das ndo conformidades é requisito para a emissdo do
certificado de conformidade.

6.2.6 Emissao do certificado de conformidade

6.2.6.1 Cumpridas as etapas anteriores e ap0s realizar analise critica do processo de certificagdo do
EPI devidamente instruido com informagdes sobre a documentacdo apresentada e respectivas
analises, auditorias realizadas, resultados de ensaios obtidos e tratamento de ndo conformidades,
cabe ao OCP:

a) se demonstrada a conformidade e a correta instrucdao documental que comp&e o processo,
expedir o certificado de conformidade; ou

b) se detectadas incorre¢Ges, apresentar ao fabricante ou importador do EPI a relagdo das ndo
conformidades frente o presente Regulamento.

6.2.6.2 A decisdo pela Certificacdo do EPI é de competéncia exclusiva do OCP, a ser adotada por
pessoa(s) ndo envolvida(s) no processo de avaliagdo.

6.2.6.3 O certificado de conformidade deve ser emitido com numeracgao distinta, para cada modelo
ou familia de EPI, objeto da solicitacao.

6.2.6.3.1 Caso a certificacdo seja por familia, o certificado deve relacionar todos os modelos
abrangidos pela familia.

6.2.6.3.2 Se for necessdria mais de uma pdagina para o certificado, todas as pdginas devem ser
numeradas fazendo referéncia ao seu préprio nimero e ao numero total de paginas, devendo
constar em cada uma das paginas o numero do certificado e data de emissao.

6.2.6.4 O certificado de conformidade é pré-requisito obrigatério para fins de obtencdo do
Certificado de Aprovacdo, nos termos previstos na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva.

6.2.6.4.1 Somente apds a obtencdo do Certificado de Aprovacao, o EPl podera ser comercializado.

6.2.6.5 O certificado de conformidade, como um instrumento formal emitido pelo OCP a partir da
avaliacdo do EPI, deve conter no minimo:

a) numeracao do certificado de conformidade;

b) razdo social, Cadastro Nacional de Pessoa Juridica - CNPJ, endereco completo e nome fantasia do
fabricante ou importador do EPI (solicitante da certificacdo) e, quando aplicavel, indicacdo da
localizacdo da(s) unidade(s) fabril(is);

c¢) razdo social, endereco completo e nome fantasia do fornecedor, em caso de fabricacdo por
terceiro;



d) razdo social e endereco completo do fabricante estrangeiro, em caso de EPl importado;

e) nome, endereco, CNPJ, nimero de registro de acreditacdo e assinatura do responsavel pelo OCP;
f) data de emissdo e data de validade (exceto Modelo 1a e 1b) do certificado de conformidade;

g) modelo de certificacdo adotado;

h) data para avaliacdo de manutencao, quando obrigatdria para o modelo de certificacdo adotado;

i) identificacdo do modelo do EPI certificado, no caso de certificacdo por modelo, incluindo a relacdo
de todas as marcas comercializadas, contendo descricdo do equipamento ensaiado, elaborada pelo
préprio laboratério, com informacdo de variagdes de tamanhos e cores, conforme a necessidade de
cada EPI;

j) identificagdo da familia do EPI certificada e de todos os modelos abrangidos, no caso de
certificacdo por familia, incluindo a relacdo de todas as marcas comercializadas;

k) referéncia (nome ou cddigo) inequivoca do equipamento informada pelo fabricante ou
importador;

n:n
|

I) numeragao do Cédigo de Barras dos modelos previstos em "h" ou
existente no padrao GTIN;

, € todas as versdes, quando

m) identificacdo do(s) lote(s) de fabricacdo (obrigatdrio no caso de certificacdo pelo Modelo 1b);

n) identificacdo do n2 da Licenca de Importacdo (LI ou LPCO) no caso de certificacdo pelo Modelo
1b;

0) escopos de servico, quando tratar-se de certificacao de servico;

p) referéncia a este Regulamento com base na qual o certificado foi emitido (escopo de
certificacao);

qg) classificacdo do equipamento ensaiado, conforme Anexo | da NR 06;
r) indicacdo do local de marcacdo das informacdes obrigatérias da NR 06;

s) numero e data de emissdo do(s) relatdrio(s) de ensaio, bem como identificacdo do laboratério
emissor;

t) norma técnica de ensaio aplicdvel, nos termos da Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva;

u) indicacdo, quando existentes, dos niveis de desempenho obtidos pelo EPI, de acordo com o
previsto na norma técnica aplicavel;

v) eventuais restricdes do equipamento;
w) data da realizacdo da auditoria, aplicadvel para os Modelos 5 e 6; e

x) assinatura do responsdvel técnico ou do respectivo signatario autorizado.

6.2.6.5.1. Um certificado deve ser emitido para cada familia certificada, no caso de certificacdo por
familia, ou para cada modelo certificado, no caso de certificacdo por modelo.

6.2.6.6 O certificado de conformidade de EPI terd prazo de validade estipulado nos anexos deste
Regulamento.

6.3 Avaliacdo de manutencao
6.3.1 Etapas

6.3.1.1 A avaliacdo de manutencdo prevista neste Regulamento se aplica aos modelos de



certificacdo 2, 3,4, 5 e 6.

6.3.1.2 Apods a concessao da certificagao, cabe ao OCP realizar avaliagdo de manutengao a fim de
verificar a permanéncia das condicGes técnico-organizacionais que deram origem a concessao inicial
da certificacdo para o EPI, nos termos deste Regulamento.

6.3.1.3 A avaliacdo de manutencdo deve ser realizada por meio de:
a) auditoria de manutencdo do SGQ e avaliagdo do processo produtivo, e

b) verificacdo da qualidade do equipamento produzido por meio de coletas de amostras e
realizacdo de ensaios.

6.3.1.4 Todas as etapas da auditoria de manuten¢dao devem estar concluidas até o alcance dos
prazos definidos para a manutencao.

6.3.1.5 Cabe ao OCP solicitar formalmente ao detentor do certificado que informe qualquer
alterac¢do no projeto, memorial descritivo ou processo produtivo do EPI, observando que:

a) no caso de certificagdo por familia, a inclusdo de um novo modelo na familia certificada pode ser
feita, a qualquer tempo, no mesmo certificado, mantendo a validade original do certificado emitido,
gue deverd conter a informacao da data de inclusdo do(s) novo(s) modelo(s);

b) para os casos em que um mesmo detentor do certificado desejar certificar uma nova familia (no
caso de certificagdo por familia) ou um novo modelo (no caso de certificagdo de modelo), o OCP
deve conduzir um novo processo de certificagdo iniciando de 6.2; e

c) na situacdo prevista na alinea "b", a auditoria do SGQ pode ser dispensada, a critério do OCP,
caso as novas familias ou modelos a serem incluidos advenham de um mesmo processo produtivo
ja auditado anteriormente para certificar outras familias ou modelos da mesma unidade fabril,
ocasido em que o OCP deve registrar o motivo da dispensa da auditoria do SGQ, documentando a
correspondéncia dos requisitos auditados anteriormente no mesmo processo produtivo.

6.3.1.5.1 Nas situacBes previstas nas alineas "a" e "b" do subitem 6.3.1.5, o fabricante ou
importador deve solicitar a emissdo ou alteracdo do Certificado de Aprovacdo, conforme o caso,
junto ao MTP previamente a comercializacdo dos novos equipamentos no territorio nacional.

6.3.2 Auditoria de manutencdo SGQ e avaliacdo do processo produtivo

6.3.2.1 A periodicidade para as auditorias de manutencdo do SGQ no processo produtivo da
unidade fabril é estabelecida nos anexos deste Regulamento e deve contemplar, pelo menos, as
seguintes etapas:

a) verificacdo dos originais da documentacdo prevista no subitem 6.2.1, em particular quanto a sua
disponibilidade, organizacdo e recuperacao; e

b) analise dos registros, em especial aqueles relacionados ao cumprimento dos requisitos
constantes nas Tabelas 2 e 3 deste Regulamento.

6.3.2.2 A data da visita para a auditoria de manutencao deve ser agendada em comum acordo com
o fabricante ou importador do EPI.

6.3.2.2.1 Quando explicitamente definido pelo MTP, o OCP deve realizar a auditoria de manutencao
sem aviso prévio.



6.3.2.3 Caso o detentor da certificagao apresente um Certificado do SGQ, dentro de seu prazo de
validade, o OCP pode, sob sua analise e responsabilidade, optar por ndo auditar o SGQ durante a
etapa de avaliagdo de manutengao.

6.3.2.3.1 O Certificado deve ter sido emitido por um OAC acreditado pelo Inmetro ou membro do
MLA do IAF, para o escopo de acreditacdo e segundo a edicdo vigente da ISO 9001 (e suas
traducdes) ou ABNT NBR I1SO 9001, respeitando o periodo de transicdo estabelecido pelo IAF.

6.3.2.3.2 A certificacdo deve ser valida para o processo produtivo na unidade fabril do EPI e o
fabricante ou importador deve colocar a disposicao do OCP todos os documentos correspondentes
a esta certificacdo e apresentar os registros do processo produtivo onde conste claramente a
identificacdo do EPI objeto da certificacao.

6.3.2.3.3 O OCP deve analisar a documentacao pertinente para assegurar que os requisitos descritos
na Tabela 2 deste Regulamento foram atendidos para o SGQ.

6.3.2.3.4 E reponsabilidade do fabricante ou importador do EPI assegurar que o SGQ, certificado
com base na edi¢do vigente da ISO 9001 (e suas tradugdes) ou ABNT NBR ISO 9001, é executado e
aplicado considerando a conformidade as disposicbes deste Regulamento e respectivo anexo
especifico do EPI.

6.3.2.4 Em caso de nao conformidade(s) detectada(s) por ocasido da manutengdo do SGQ, deve ser
adotado o procedimento previsto no subitem 6.3.4 para o tratamento de ndo conformidades na

manutencgao.

6.3.2.5 Os resultados da auditoria e da avaliagao documental em sede de avaliagdao de manutenc¢ao
devem ser consignados em relatério a ser assinado pela equipe auditora.

6.3.2.5.1 A conclusdo pela manutencao da certificacdo sé se dard quando todos os documentos do
SGQ estiverem em sua forma final e devidamente aprovados pelo OCP.

6.3.3 Ensaios de manutencdo
6.3.3.1 Periodicidade

6.3.3.1.1 A periodicidade para a realizacdo dos ensaios de manutencdo para o EPI é estabelecida
nos anexos especificos deste Regulamento.

6.3.3.2 Planos de ensaios na manutencao
6.3.3.2.1 Aplicam-se as disposi¢des do subitem 6.2.4.1 deste Regulamento.
6.3.3.3 Amostragem na manutengao

6.3.3.3.1 Aplicam-se as disposicdes do subitem 6.2.4.2 deste Regulamento, ressalvadas as seguintes
disposicoes:

a) para os modelos de certificacdo 2, 4 e 5 para a realizacdo dos ensaios de manutencdo, tanto para
EPI nacionais, quanto para os importados, o OCP deve, obrigatoriamente, coletar/comprar as
amostras no comércio;

b) a area de expedicdo da unidade fabril ou centros de distribuicdo podem ser considerados



comércio, desde que o EPI ja esteja na embalagem final de venda ao consumidor, em condigdes de
ter a nota fiscal emitida;

c) a coleta na drea de expedicdo da unidade fabril ou centros de distribuicio somente pode ser
realizada pelo OCP sem aviso prévio, ndo podendo ser realizada durante a auditoria de SGQ; e

d) a coleta para realizacdo dos ensaios de manutencdo deve ser realizada pelo OCP em amostras
gue tenham sido fabricadas entre a data da emissdo do certificado e a primeira avaliacdo de
manutencao, sendo que as coletas subsequentes deverdo ocorrer em amostras do EPI fabricado no
intervalo entre duas manutencdes sequenciais ou entre a Ultima manutencao e a recertificacao.

6.3.3.4 Definicao do laboratério
6.3.3.4.1 Aplicam-se as disposi¢des do subitem 6.2.4.3 deste Regulamento.
6.3.4 Tratamento de ndo conformidades na manutencao

6.3.4.1 Caso seja identificada alguma nao conformidade relativa a avaliagdo de manutencao, cabe
ao fabricante ou importador do EPI a analise critica das suas causas, bem como a proposi¢ao de
acdes corretivas, observando que:

a) o fabricante ou importador deve enviar ao OCP, num prazo maximo de quinze dias corridos, o
plano de agbes corretivas, que deve ter sessenta dias corridos como prazo maximo para evidenciar
a implementac¢ao das a¢les corretivas; e

b) o fabricante ou importador deve adotar a¢des de controle imediatas, na fdbrica, que impegam
gue o modelo ou familia reprovado(a) no ensaio de manutencgao seja enviado para o mercado.

6.3.4.2 Cabe ao OCP:

a) avaliar a eficacia das agbes corretivas propostas no plano de ag¢des corretivas apresentado pelo
fabricante ou importador do EPI, bem como se foram implementadas; e

b) avaliar a necessidade de conduzir nova auditoria para verificar a implementacdo das acdes
corretivas e/ou a realizacdo de novos ensaios.

6.3.4.3 A ndo apresentacdo do plano de ag¢des corretivas dentro do prazo previsto em 6.3.4.1 ou a
identificagao de alguma ndo conformidade, sem evidéncias de tratamento, acarretara a suspensao
imediata do certificado de conformidade, pelo OCP, para o modelo/familia ndo conforme,
observando que:

a) o OCP deve notificar o fabricante ou importador do EPI por escrito, informando que sé pode
retomar o processo de certificacdo quando as ndo conformidades encontradas forem sanadas;

b) em se tratando de certificacdo por modelo, caso a ndo conformidade evidenciada venha a
comprometer outros modelos ja certificados, a suspensao da certificacdo pode ser estendida a estes
modelos, a critério do OCP;

c) em se tratando de certificacdo por familia, caso seja evidenciada ndo conformidade em um dos
modelos da familia, a suspensdao da certificacdo se aplica a todos os modelos que compdem a
familia e pode ser estendida a outras familias, a critério do OCP; e

d) o OCP deve comunicar formalmente o MTP acerca da suspensdo adotada.

6.3.4.4 Uma vez suspenso o certificado de conformidade nos termos do subitem 6.3.4.3, o
fabricante ou importador do EPI deve apresentar o plano de a¢bes corretivas em até quinze dias
corridos a partir da suspensao da sua certificacdo, observando que:



a) a efetividade das agGes corretivas deve ser confirmada por meio de ensaios, auditoria e/ou
analise documental, a critério do OCP;

b) novos prazos podem ser acordados, desde que formalmente solicitados pelo detentor do
certificado, justificados, e avaliada a pertinéncia pelo OCP;

c) a certificacdo volta a vigorar quando as ac¢des corretivas forem consideradas efetivas pelo OCP;

d) caso o detentor do certificado ndo atenda aos prazos estabelecidos, e desde que nao tenha sido
acordado novo prazo, a certificacdo deve ser cancelada pelo OCP com a correspondente
comunicag¢ao ao MTP; e

e) em caso de recusa do detentor do certificado em implementar as a¢des corretivas, o OCP deve
cancelar o certificado de conformidade para o(s) modelo(s) ou familia(s) de EPI certificado(s) e
comunicar formalmente ao MTP.

6.3.4.5 Na hipdtese em que o equipamento n3do possa ser coletado conforme determinado no
subitem 6.3.3.3.1, alinea "a", o certificado deve ser suspenso, até o limite do seu prazo de validade.

6.3.4.6 No caso de ocorréncia de ndo conformidade(s) por reprovacdo em ensaios de manutencao,
o OCP deve suspender o certificado de conformidade, independentemente da proposi¢cao de a¢des
corretivas pelo fabricante ou importador do EPI, pelo prazo necessario para corre¢ao do processo
produtivo, respeitado o limite da validade do certificado, comunicando o MTP dessa acao,
observando ainda que:

a) caso exista no mercado partes do(s) lote(s) de onde foram coletadas amostras para os ensaios
reprovados, o OCP deve solicitar do fabricante ou importador do EPI a¢des de recolhimento e
destruicdo dos equipamentos, registrando essa ocorréncia no processo de certificacdo e
comunicando o MTP dessa decisao;

b) o OCP deve analisar se lotes que tenham precedido ou até sucedido ao(s) lote(s) de modelo(s)
reprovado(s) também possam estar ndo conformes, devendo ser solicitados registros de ensaios, de
acoes corretivas e preventivas, de inspec¢des ou outros registros da qualidade para analise;

c) caso o OCP evidencie que existiram problemas no processo produtivo, pode solicitar novos
ensaios, conforme descrito em 6.2.4, também para os lotes referidos na alinea "b" e, em caso de

reprovacao, atuar de acordo com o descrito na alinea "a";
d) a certificacdo volta a vigorar quando as a¢des corretivas forem consideradas efetivas pelo OCP; e

e) em caso de recusa do detentor do certificado em implementar as acbes corretivas, o OCP deve
cancelar o certificado de conformidade para o(s) modelo(s) ou familia(s) de EPI certificado(s) e
comunicar formalmente ao MTP.

6.3.5 Confirmacdo da Manutencdo

6.3.5.1 Cumpridas as etapas anteriores e apds realizar analise critica do processo de manutencdo da
certificacdo do EPI, de acordo com a documentacdo apresentada, auditorias realizadas, resultados
de ensaios obtidos, tratamento de ndo conformidades e tratamento de reclamacgdes, o OCP emite o
documento denominado "Confirmacdo da Manutencdo", formalizando que a certificacdo esta
mantida.

6.4 Avaliacdo de recertificacao

6.4.1 A avaliacdo de recertificacdo deve ser realizada e concluida antes da expiracao do prazo de
validade do certificado de conformidade.



6.4.2 A avaliagdo de recertificagdao deve ser programada pelo OCP, de acordo com os critérios
estabelecidos no item 6.2 deste Regulamento, referente a Certificagdo Inicial, exceto quanto a
etapa de Tratamento de Nao Conformidades, que deve seguir o disposto no item 6.3, referente a
Manutencdo da Certificacdo.

6.4.3 No caso de haver avaliacdo de manutencdo com frequéncia varidvel, o OCP deve, na
recertificacdo, dar continuidade ao espacamento praticado a partir da ultima avaliacdo realizada, a
depender da existéncia, ou ndo, de ndo conformidades.

6.4.4 A coleta para realizacdo dos ensaios deve ser realizada pelo OCP em amostras que tenham
sido fabricadas entre a data da ultima manutencgao e a data da recertificagao.

6.4.5 Apds a andlise critica, abrangendo as informacdes sobre a documentacdo, auditorias, ensaios,
tratamento de ndo conformidades e tratamento de reclamac¢des, cabe ao OCP decidir pela
recertificacao.

6.4.6 Cumpridos os requisitos exigidos neste Regulamento para o EPl, o OCP emite um novo
Certificado da Conformidade.

6.4.6.1 Um certificado, com numeracgao distinta, deve ser emitido pelo OCP para cada modelo ou
para cada familia, a cada recertificacado.

6.4.6.2 A data de validade do novo certificado de conformidade deve ser contada a partir da
expiracdo do prazo de validade do ultimo certificado de conformidade emitido.

6.5 Avaliacdo extraordindria

6.5.1 Cabe ao OCP, diante de suspeicdes ou denuncias devidamente fundamentadas quanto ao EPI
certificado, a qualquer tempo, coletar ou comprar amostras no mercado para realizacdo de
avaliacdo extraordinaria, adotando os procedimentos aplicaveis a manutencdo da certificacdo
previstos neste Regulamento, considerados os ensaios e critérios de amostragem previstos no
anexo especifico para o EPI certificado, e arcando com os custos referentes a coleta das amostras,
envio ao laboratdrio e ensaios necessarios ao esclarecimento da situacdo do EPI para o detentor do
certificado.

6.5.1.1 Caso seja identificada alguma ndo conformidade em relacdo ao EPI certificado, o OCP deve
agir conforme previsto no subitem 6.3.4 deste Regulamento, quanto ao tratamento de nao
conformidades na etapa de manutencdo da certificacdo.

6.6 Acompanhamento de mercado

6.6.1 Em caso de recebimento, pela SIT, de denlncias devidamente fundamentadas ou em caso de
acdes de acompanhamento de mercado realizadas pela SIT, a exemplo de fiscalizacdo, conforme
previsto na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva, acerca de EPI avaliado nos termos deste
Regulamento, o OCP responsdvel pode ser instado a realizar novas atividades de avaliagdo da
conformidade do equipamento.

6.6.1.1 As atividades referidas no subitem 6.6.1 abrangem aquelas previstas neste Regulamento, a
exemplo de:

a) levantamento de informacgdes e/ou documentacgdo junto ao detentor do certificado;



b) coleta ou compra de amostras de EPI seguindo os critérios de amostragem previstos no item 6.3
e nos anexos deste Regulamento, ou o recebimento de amostras enviadas pela SIT;

c) contratacdo de laboratério, definido em conjunto com a SIT, para realizacdo de ensaios previstos
nos anexos deste Regulamento nas amostras coletadas ou recebidas; ou

d) realizacdo de auditoria de SGQ no detentor do certificado.

6.6.1.2 O OCP deve arcar com os custos advindos das atividades de apuracdo previstas no subitem
6.6.1.

6.6.1.3 O OCP deve apresentar a SIT os resultados da apuracdo realizada, acompanhados dos
relatdrios de ensaio emitidos quando existentes.

6.6.1.3.1 Em caso de equipamentos avaliados por certificacdo com etapas de manutencgdo, se, em
face da apuracdo realizada for detectada ndo conformidade do equipamento certificado, o OCP
deve agir conforme previsto no subitem 6.3.4 deste Regulamento, quanto ao tratamento de nao
conformidades na etapa de manutengdo da certificagao.

6.6.1.4 Em face dos resultados apresentados pelo OCP, a SIT aplicara as penalidades cabiveis quanto
ao Certificado de Aprovacao do EPI conforme previsto na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou
substitutiva, sendo que, em caso de nao conformidade considerada, pelo MTP, sistémica ou de risco
potencial a seguranca e a saude do trabalhador, pode também ser determinada a retirada do EPI do
mercado.

6.6.1.4.1 Em caso de ndo conformidade considerada sistémica ou de risco potencial a seguranca e a
saude do trabalhador, a SIT podera determinar a retirada do EPI do mercado.

6.7 Transferéncia de certificacao

6.7.1 E permitida a transferéncia de certificados validos, emitidos de acordo com o estabelecido
neste Regulamento, de um OCP emissor para um OCP receptor, acreditados nos termos deste
Regulamento, podendo ser motivada pelo OCP emissor ou pelo detentor do certificado.

6.7.1.1 Os certificados suspensos, cancelados ou com data de validade expirada ndo podem ser
aceitos para fins de transferéncia, devendo seguir os procedimentos regulares previstos neste
Regulamento para sua reativagdo ou recertificagdo, conforme o caso.

6.7.2 Cabe ao OCP emissor disponibilizar todas as informacdes necessarias ao OCP receptor, por
ocasido de transferéncia de um certificado emitido por aquele, ainda valido.

6.7.3 Uma pessoa qualificada do OCP receptor deve realizar uma analise critica do processo de
certificagdo do novo cliente, que envolva o exame da documentacdo e/ou realizacdo de visita ao
fabricante ou importador do EPI, devendo ser devidamente registrada.

6.7.3.1 A analise critica deve cobrir, no minimo, os seguintes aspectos:

a) as etapas do processo realizadas até o momento e a situacdo da etapa no processo atual de
certificacao;

b) relatérios de ensaio;
c) plano de ensaios realizados, correlacionando com a familia ou modelo;

d) razées do pedido de transferéncia;



e) validade do certificado, no que diz respeito a autenticidade e a duragdo, cobrindo o escopo
objeto da transferéncia;

f) validade da certificacdo e situacdo de ndo conformidade(s) ainda pendente(s) de corre¢do(des), a
qual, de preferéncia, deve ser efetuada em conjunto com o OCP emissor, a ndo ser que tenha
ocorrido o encerramento de suas atividades;

g) relatério(s) da ultima auditoria (certificagdo, manutencdo e recertificacdo) e da(s)
extraordinaria(s), e qualquer ndo conformidade ainda ndo sanada;

h) reclamacdo(Ges) ou apelacdo(des) recebida(s) e a(s) acdo(des) adotadas(s); e

i) a etapa atual da certificacdo.

6.7.4 Se na analise critica prévia forem identificadas nao conformidades pendentes ou riscos
potenciais, ou quando houver duvidas quanto a adequacdo da certificacdo existente, o OCP
receptor deve, dependendo da extensdo da dulvida:

a) recusar o processo de transferéncia e dar inicio a um processo de certificacdo novo; ou,

b) aceitar o processo de transferéncia apds a evidencia¢do, por meio de auditoria ou ensaio, de que
a certificagdo original pode ser mantida.

6.7.4.1 Em caso de aceitacdo do processo de transferéncia, a decisdo quanto as a¢Ges necessarias
depende da natureza e da extensdao das ndao conformidades encontradas, devendo ser registrada e
explicada ao detentor do certificado.

6.7.5 Se na andlise critica prévia ndao forem identificadas ndo conformidades pendentes ou riscos
potenciais, o OCP receptor pode aceitar a transferéncia de certificacao.

6.7.6 Aceita a transferéncia, o OCP receptor emitird um novo certificado de conformidade que:

a) seja datado do término da analise critica e com o prazo de validade restante em relacdo ao
certificado original;

b) considere todos os requisitos previstos no subitem 6.2.6 deste Regulamento, referente a emissao
de certificado de conformidade; e

c) faca referéncia ao processo de transferéncia de certificacdo, indicando o organismo emissor,
numero do certificado transferido e a data da transferéncia.

6.7.7 O OCP emissor somente deve cancelar o certificado de conformidade quando o OCP receptor
emitir o novo certificado de conformidade com a validade restante.

6.7.8 A proxima avaliacdo de manutencdo ou recertificacdo deve ocorrer de acordo com os critérios
estabelecidos neste Regulamento e ser realizada nos prazos previstos no processo original de
certificacdo realizado pelo OCP emissor.

6.7.9 O OCP receptor deve manter toda a documentacdo e todos os registros relativos a
transferéncia de certificacdo, durante o tempo determinado no seu SGQ.

6.8 Atividades de certificacdo realizadas por organismo de certificacdo estrangeiro acreditado por
membro do MLA do IAF

6.8.1 As atividades de avaliacdo da conformidade, executadas por um organismo de certificacao
estrangeiro acreditado por membro do MLA do IAF, podem ser aceitas, desde que observadas todas



as condigdes abaixo:

a) o organismo de certificagdo estrangeiro deve possuir um Memorando de Entendimento com OCP
brasileiro, legalmente estabelecido no pais e acreditado pelo Inmetro;

b) o organismo de certificacdo estrangeiro deve ser acreditado pelas mesmas regras internacionais
adotadas pelo Inmetro, ou seja, acreditado por membro signatdrio do MLA do IAF, para o mesmo
€scopo ou equivalente;

c) as atividades realizadas pelo organismo de certificacdo estrangeiro devem ser equivalentes
aquelas do OCP brasileiro; e

d) ndo existir restricdo por parte do MTP para o EPI submetido a certificacdo.

6.8.1.1 O OCP legalmente estabelecido no pais e acreditado pelo Inmetro sera o responsavel pelo
julgamento e emissdo do certificado em conformidade a regulamentacdo brasileira, assumindo
todas as responsabilidades pelas atividades realizadas no exterior e decorrentes desta emissao,
como se o proprio as tivesse conduzido.

6.9 Encerramento da certificacdo

6.9.1 O encerramento da certificacdo dar-se-d na hipdtese de encerramento da fabricacdo ou
importacao dos EPI certificados na forma deste Regulamento.

6.9.2 O OCP deve assegurar que os equipamentos certificados antes da decisao de encerramento da
certificacdo estejam em conformidade com este Regulamento, por meio de uma auditoria
extraordindria para verificacdo e registro dos seguintes requisitos:

a) data de fabricacdo e tamanho dos ultimos lotes do equipamento certificado ou, em caso de
equipamento importado, data da ultima importagcdo e tamanho dos ultimos lotes importados;

b) material disponivel em estoque;

c) quantidade de equipamento acabado em estoque e levantamento de provaveis estoques de
distribuidores autorizados, com previsao para que sejam comercializados;

d) cumprimento dos requisitos previstos neste Regulamento para o equipamento desde a ultima
auditoria de acompanhamento; e

e) ensaios de rotina realizados nos ultimos lotes produzidos.

6.9.2.1 No caso de EPl importado, a auditoria de encerramento deve ser realizada nas dependéncias
do solicitante da certificacao.

6.9.3 Quando julgar necessario, o OCP pode programar também a coleta de amostras e a realizacdo
de ensaios para avaliar a conformidade dos EPl em estoque, observando que:

a) caso o resultado destes ensaios apresente alguma ndo conformidade, o OCP, antes de considerar
o processo encerrado, determinard ao detentor do certificado o tratamento pertinente, definindo
as disposicOes e os prazos de implementacdo; e

b) no caso de ocorréncia de EPI ndo conforme no mercado, antes de considerar o processo
encerrado, e, dependendo do comprometimento que a ndo conformidade identificada possa impor
ao uso do equipamento, o OCP deve comunicar ao MTP o cancelamento do certificado, com a
recomendacao de retirada do equipamento do mercado.

6.9.3.1 No caso de EPI importado, caso ndao tenha havido importacdo, no periodo compreendido
entre a certificacdo inicial ou Ultima manutencdo e a solicitacdo de encerramento, evidenciado na



auditoria referida no subitem 6.9.2, ndo é aplicavel a realizagdo de ensaios para verificagao da
conformidade dos EPl em estoque no importador.

6.9.4 A partir do encerramento de certificacdo, o EPl ndo pode mais ser fabricado ou importado,
sendo admitida estritamente a distribuicdo e comercializacdo do estoque produzido dentro da
validade da certificacdo enquanto durar a validade do Certificado de Aprovacado do EPI.

6.9.5 Uma vez concluidas as etapas previstas em 6.9.2 e 6.9.3, o OCP deve cancelar o certificado,
notificando o encerramento ao MTP, por meio da emissdo de documento contemplando as
informacgdes previstas em 6.9.2.

6.9.5.1 O Certificado de Aprovacdo emitido a partir de certificado que venha a ser cancelado por
encerramento da fabricacdo ou importacdo tera sua data de validade alterada para a data da
comunicacdo do cancelamento pelo OCP, ou para o prazo estipulado pelo OCP para a
comercializagdao do estoque verificado, inclusive nos estoques de distribuidores autorizados, desde
gue nao superior a validade final da certificacao.

6.9.6 Caso o detentor do certificado ndo permita ao OCP cumprir as etapas previstas no subitem
6.9.2, o OCP deve cancelar o certificado e notificar o encerramento ao MTP, justificando o
impedimento acima mencionado.

6.9.6.1 O Certificado de Aprovacao emitido a partir de certificado que venha a ser encerrado nos
termos do subitem 6.9.6 terd sua data de validade alterada para a data da comunicagdo do
cancelamento pelo OCP, ficando impedida, dessa forma, a comercializacdo de eventual estoque
ainda existente.

7. Tratamento de reclamagdes

7.1 O tratamento de reclamacdes descrito neste Regulamento se aplica ao solicitante da
certificacdo e ao OCP, devendo contemplar:

a) um sistema para tratamento das reclamacées, assinado pelo responsavel formalmente designado
para tal, que evidencie que o solicitante da certificacdo e o OCP:

| - valorizam e d3o efetivo tratamento as reclamacdes apresentadas;

Il - conhecem e comprometem-se a cumprir e sujeitar-se as penalidades previstas nas leis,
especificamente na Lei n? 8078/1990;

Il - analisam criticamente os resultados, bem como tomam as providéncias devidas, em funcdo das
reclamacdes recebidas;

IV - definem responsabilidades quanto ao tratamento das reclamacdes;

V - comprometem-se a responder ao MTP, no prazo de quinze dias corridos, acerca de qualquer
reclamacdo que aquele 6rgdo tenha recebido sobre o EPI objeto de certificacdo; e

VI - comprometem-se a responder ao reclamante quanto ao recebimento, tratamento e conclusado
da reclamacdo, conforme prazos estabelecidos internamente.

b) uma sistematica para o tratamento de reclama¢bes contendo o registro de cada uma, o
tratamento dado e o estagio atual;

¢) a indicacdo formal de uma pessoa ou equipe, devidamente capacitada e com liberdade para o
tratamento das reclamacdes; e

d) nimero de telefone ou outros meios para atendimento as reclamacoes e formuldrio de registro



de reclamacdes, que inclua cédigo ou numero de protocolo fornecido ao consumidor para
acompanhamento.

7.2 O solicitante da certificagdo e o OCP devem ainda realizar anualmente uma analise critica das
reclamacdes recebidas e evidéncias da implementacdo das correspondentes acdes corretivas, bem
como das oportunidades de melhorias, registrando seus resultados.

7.3 Obrigatoriamente, qualquer que seja o modelo de certificacdo adotado, o OCP deve auditar
todos os locais (préoprios do solicitante da certificacdo ou por ele diretamente terceirizados) onde a
atividade de Tratamento de Reclamacgbes for exercida, para verificacdo do atendimento aos
requisitos estabelecidos anteriormente, nas avaliagOes iniciais, de manutencdo e recertificacao,
guando existentes.

7.3.1 Para os casos em que o solicitante da certificacdo comprovar sua condicdo de MPE, a auditoria
é opcional, ficando a critério do OCP a sua realizagao.

8. Obrigagdes
8.1 Obrigacdes de fabricantes e importadores de EPI.

8.1.1 Constituem obrigacdes de fabricantes e importadores de EPI:

a) acatar todas as condi¢Ges estabelecidas na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva, neste
Regulamento e anexos aplicdveis e nas disposi¢cOes legais e contratuais referentes a certificacdo do
EPI, independentemente de sua transcri¢ao;

b) acatar as decisOes pertinentes a certificacdo adotadas pelo OCP, sendo que em caso de
discordancia das decisGes, o solicitante deve recorrer formalmente, em primeira instancia ao OCP e,
posteriormente, ao MTP;

c) facilitar ao OCP ou ao seu contratado, mediante comprovagao desta condicdo, os trabalhos de
auditoria e de acompanhamento que atendam aos critérios deste Regulamento;

d) realizar o controle produtivo dos equipamentos certificados, mediante registro contendo, no
minimo, as seguintes informacdes:

| - identificacdo do lote de fabricacao;

Il - data de fabricacao;

Il - nUmero de série, quando aplicavel;

IV - marca, modelo e versao; e

V - classificacGes ou enquadramentos segundo a norma técnica aplicavel.

e) manter as condicOes técnico-organizacionais que serviram de base para a obtencdo da
certificacdo, informando, previamente ao OCP, qualquer modificacdo que pretenda fazer no EPI
para o qual foi concedido o referido certificado;

f) informar ao OCP, a qualquer tempo, qualquer alteracdo no projeto, memorial descritivo ou
processo produtivo do EPI certificado;

g) no caso da suspensdo temporaria ou do cancelamento da certificacdo, o fabricante ou
importador do EPI deve cessar imediatamente o uso de toda e qualquer publicidade que tenha
relacdo com a identificacdao da certificacao;

h) comunicar imediatamente ao OCP, no caso de cessar definitivamente a fabricacdo ou importacao
dos modelos de EPI certificados;



i) ndo utilizar a mesma codificagdo (denominagdo comercial) para um EPI certificado e um EPI ndo
certificado;

j) ressarcir o OCP os custos decorrentes das acGes de avaliagdo extraordinaria e de
acompanhamento de mercado, conforme previsto nos itens 6.5 e 6.6 deste Regulamento;

k) comunicar ao MTP, em até 48 horas, quando identificar que o EPI certificado colocado no
mercado apresenta ndo conformidades que colocam em risco a seguranca e a saude do
trabalhador;

[) responder as notificacbes do MTP, dentro dos prazos estabelecidos, que solicitam
esclarecimentos relacionados aos processos de investigacdo de ndo conformidades detectadas no
EPI certificado;

m) fornecer ao MTP todas as informacdes solicitadas por este, referentes ao processo de
certificacdo do EPI estabelecido neste Regulamento, encaminhando, quando necessario e solicitado,
documentos comprobatérios;

n) considerar os prazos dados pelo OCP e pelo laboratdrio de ensaios para entrar tempestivamente
com as avaliagdes de manutencao e recertificacao; e

0) no caso de cancelamento de acreditacdo do OCP emissor do certificado, migrar para outro OCP
no maximo até o prazo para realizacdo da préoxima manutencado ou recertificagcdo, o que ocorrer
primeiro.

8.1.2 O fabricante ou importador do EPI tem responsabilidade técnica, civil e penal referente aos
EPI por ele fabricados ou importados, bem como a todos os documentos referentes a certificacao,
nao havendo hipdtese de transferéncia de responsabilidade ao MTP.

8.2 Obrigacdes do OCP

8.2.1 Os OCP devem observar os padrdes de conduta e os procedimentos estabelecidos neste
Regulamento durante a avaliacdo da conformidade de EPI, observando que:

a) é vedado ao OCP ou quaisquer de seus colaboradores que tenham participado direta ou
indiretamente do desenvolvimento de determinado EPI, ou prestado consultoria a ele relacionada,
expedir certificado de conformidade para este mesmo equipamento; e

b) se constatado descumprimento dos procedimentos previstos neste Regulamento em processo de
certificacdo conduzido por OCP, o MTP notificard o organismo, estabelecendo a necessidade de
providéncias e respectivos prazos, sob pena de aplicacdo das penalidades previstas no Capitulo 9
deste Regulamento.

8.2.2 Constituem obrigacdes dos OCP na avaliacdo da conformidade de EPI:
a) agir segundo padrGes éticos de probidade, decoro e boa-fé;

b) primar pela adequacdo entre meios e fins, sendo vedada a imposicdo de obrigacdes contratuais
em medida superior aquelas estritamente necessdrias ao atendimento as regras do processo de
certificacdo de EPI estabelecidas pelo MTP;

c) manter acreditacdo vigente junto ao Inmetro para o escopo previsto neste Regulamento;

d) dispor de pessoal capacitado, mantendo registro da qualificacdo e das acdes de capacitacdo, de
forma a poder conduzir competentemente todo o processo de certificacdo previsto neste
Regulamento;

e) proceder a certificagdo do EPI conforme os requisitos estabelecidos neste Regulamento e na



Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva, dirimindo obrigatoriamente as dividas com o MTP;

f) exigir do fabricante ou importador do EPI a apresenta¢do de toda a documentagao necessdria a
conducgdo do processo de certificacdo, nos termos deste Regulamento;

g) em caso de comunicacdo pelo cliente de alteracdo das condi¢Oes técnicas e operacionais ou na
documentacdo pertinente, para a fabricacdo ou importacdo de EPI, determinar se as mudancas
anunciadas exigem auditorias e/ou ensaios adicionais;

h) comunicar formalmente aos fabricantes ou importadores detentores de certificados de
conformidade de EPI as alteracdes em normas técnicas, documentos emitidos ou reconhecidos pelo
MTP que possam interferir nos requisitos deste Regulamento;

i) notificar, em até cinco dias uteis, ao MTP, os casos de suspensdo ou cancelamento de certificado
de conformidade, por meio eletronico, para o e-mail certificado@economia.gov.br, contendo, no
minimo, as seguintes informacdes:

1. nimero do certificado de conformidade a que se refere o comunicado;
2. numero do Certificado de Aprovacao correspondente;
3. ocorréncia (suspensdo ou cancelamento); e

4. modelo (se certificagdo por modelo) ou familia do EPI (se certificacdo por familia) abrangido pela
ocorréncia;

5. motivo da suspensdo ou cancelamento (informar a natureza da ndao conformidade conforme
Tabela 4, identificacdo do ensaio de reprovacgao, identificacdo do(s) lote(s) comprometido(s), bem
como necessidade de retirada do mercado), observando-se que:

a) nos casos de cancelamento por transferéncia, informar o OCP de destino e a data da
transferéncia;

b) nos casos de cancelamento por encerramento da fabricacdo ou importagao, informar a data da
ultima fabricacdo ou importacdao do EPI, bem como a previsdo para comercializacdo do estoque,
inclusive, o de distribuidores; e

c) nos casos de cancelamento da certificacdo por abandono ou rompimento de contrato, esta
condicdo deve estar expressamente indicada;

6. nos casos de revogacao da suspensao, qual acao corretiva possibilitou tal revogacao;
7. data da auditoria de encerramento (no caso de cancelamento por encerramento);

8. data da suspensdo ou cancelamento ou de revogacdo da suspensao;

9. assinatura do signatario do OCP;

j) comunicar ao MTP a existéncia de nao conformidade detectada durante auditoria do SGQ
realizada em fabricante ou importador de EPI detentor de certificado ABNT NBR I1SO 9001 ou ISO
9001;

k) selecionar, em comum acordo com o solicitante da certificacdo, o laboratdrio a ser utilizado no
processo de certificacdo, com base nos requisitos estabelecidos neste Regulamento;

) realizar, por sua exclusiva responsabilidade, a interpretacdo dos resultados contidos nos relatérios
de ensaios emitidos pelos laboratoérios de ensaio, nos termos previstos neste Regulamento;

m) exigir dos laboratérios que informem as incertezas de medi¢cdes inerentes aos ensaios
realizados;

n) planejar as atividades de manutencao e recertificacdo de forma a atender tempestivamente os
prazos de adequacdo previstos neste Regulamento e suas atualizagcdes.



o) realizar o acompanhamento do EPI certificado conforme atividades de avaliagdo extraordindria e
de acompanhamento de mercado, previstas, respectivamente, nos itens 6.5 e 6.6 deste
Regulamento;

p) possuir um Sistema de Tratamento de Reclamacdes, conforme Capitulo 7 deste Regulamento;

g) disponibilizar ao MTP, quando solicitado, todos os registros e informacdes referentes aos
processos de certificacdo realizados pelo OCP, no prazo maximo de cinco dias Uteis; e

r) adotar as aclBes necessdrias de adequacdo as condicBes descritas neste Regulamento
determinadas pelo MTP.

Tabela 4 - Relacdo de tipos de ndo conformidades
Motivo|Descricao

I Suspensdo ou cancelamento por reprovagdo em ensaios;

Suspensdo ou cancelamento por outros tipos de ndo conformidades ndo relacionadas a
€ensaios;

Suspensdo ou Cancelamento por abandono ou rompimento de contrato (ndo cumprimento
da etapa de manutencao ou recertificacado);

v Cancelamento por transferéncia de OCP;
Vv Cancelamento a pedido por encerramento da fabricagdo ou importagao;
\ Cancelamento por adequacdo a novo regulamento (vencimento do 12 prazo de adequacao)

8.2.3 Caso o OCP tenha sua acredita¢do cancelada, deve:

a) comunicar imediatamente a seus clientes a sua condicdo e instrui-los no processo de transicdo
para outro OCP que esteja com sua acreditacao ativa, ressaltando que os certificados ja emitidos
permanecerdo validos até o término dos prazos de manutencdo ou renovacdao, o que ocorrer
primeiro;

b) disponibilizar ao MTP, quando solicitado, todos os registros e informacdes relativas aos processos
de certificacdo por ele realizados;

c¢) disponibilizar a seus clientes todos os registros, certificados, relatérios e demais documentos
referentes ao(s) seu(s) processo(s) de certificacdo para subsidia-los quando da contratacdo de outro
OCP acreditado para a continuidade da sua certificacdo;

d) informar ao MTP todas as acOes realizadas durante o processo de migracdao das empresas
detentoras de certificados com o objetivo de evitar danos aos fabricantes ou importadores de EPl e
aos consumidores;

e) facilitar a migracdo do processo de certificacdo para outro OCP definido pelo detentor da
certificacdo; e

f) cancelar os certificados emitidos na data de conclusdo da migracdo para o OCP receptor ou, ndo
havendo migracdo, na data de manutencdo ou renovacao do certificado emitido, o que ocorrer
primeiro.

8.2.3.1 O OCP com acreditagdo cancelada ndo pode realizar as atividades de manutencdo ou
renovacao dos certificados emitidos para fins deste Regulamento.

8.2.3.2 O OCP com acreditacao suspensa deve informar tal condicdo a seus clientes e, enquanto
estiver nesta condicdo, ndo pode realizar nenhuma atividade de concessao inicial de certificacao e
nem conceder recertificagdes ou extensdo de escopo para certificacbes em vigor, devendo,



contudo, durante o periodo de suspensao, realizar todas as atividades relativas as manuteng¢des dos
certificados em vigor, desde que ndo haja ampliagdo de escopo destes.

9. Penalidades

9.1 O descumprimento das disposi¢cdes previstas neste Regulamento sujeita os agentes as sangoes
cabiveis, nos termos da legislacdo e deste Regulamento.

9.1.1 Independentemente das sancdes administrativas cabiveis, a constatacdo do cometimento de
infragdes que importem em fraude, falsidade documental ou conduta anticompetitiva sujeita o
infrator a aplicacdo da legislacdo civil e penal.

9.2 O descumprimento pelo fabricante ou importador de EPl quanto as obrigacdes relativas a
certificacdo previstas neste Regulamento importa na aplicacdo das sang¢des de suspensdo ou
cancelamento da certificagdo, pelo OCP, nos termos deste Regulamento e, ainda, quando cabivel,
na suspensdo ou cancelamento do Certificado de Aprovacao, pelo MTP, nos termos da Norma
Regulamentadora n® 6 e da Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva.

9.3 O descumprimento do disposto neste Regulamento pelo OCP importara na comunicagao, pelo
MTP, ao Inmetro, acerca das condutas irregulares constatadas para que este determine as san¢des
administrativas cabiveis quanto a acreditacdo do organismo no escopo especifico previsto neste
Regulamento.

10. Disposig¢des finais

10.1 Este Regulamento Geral se complementa com as disposicdes estabelecidas nos anexos
especificos por tipo de EPI.

10.1.1 Em caso de conflito, as disposicdes dos anexos prevalecem sobre o Regulamento Geral.

10.2 A certificacdo prevista neste Regulamento é condicdo para fins de obtencdo de Certificado de
Aprovacdo estabelecido na Consolidacdo das Leis do Trabalho - CLT para os equipamentos previstos
na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva.

10.2.1 Uma vez obtida a certificacdo nos termos deste Regulamento, é de responsabilidade do
fabricante ou importador de EPI solicitar a obtencdo do Certificado de Aprovacdo junto ao MTP,
conforme procedimentos previstos na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva.

Anexo A
Capacete de Seguranga

1. Objetivo

1.1 Estabelecer critérios complementares ao Regulamento Geral para Certificacdo de Equipamentos
de Protecdo Individual - RGCEPI, especificamente para EPI tipo capacete de seguranga para uso
ocupacional, com foco na seguranca, atendendo aos requisitos da ABNT NBR 8221, visando
propiciar adequada conformidade ao equipamento para protecdo da cabeca contra impactos e
agentes agressivos no uso industrial.

1.1.1 Para a certificacdo de capacetes de seguranca de uso ocupacional, devem ser observadas as
disposicOes estabelecidas no RGCEPI acrescidas dos critérios previstos neste Anexo.



2. Documentos de referéncia
ABNT NBR 5426 |Planos de amostragem e procedimentos na inspecao por atributos

ABNT NBR 8221 | Capacete de Seguranca para uso ocupacional - Especificacdo e métodos de ensaio

3. Definigdes

Para fins deste Anexo ficam adotadas as definigdes contidas no RGCEPI, complementadas pelas
definicdes contidas nos documentos citados no Capitulo 2 deste Anexo e pelas definices a seguir,
prevalecendo as definicdes estabelecidas neste Anexo.

3.1 Aba frontal

Extensdo do casco que se prolonga para fora sobre a testa do usuario.

3.2 Aba total

Extensdo do casco que se prolonga para fora ao longo de todo o seu perimetro.

3.3 Acessorio

Dispositivo préprio para ser montado no capacete ou usado com o mesmo, que ndo seja um EPI
conjugado.

3.4 Capacete

Equipamento composto por casco e suspensdo, usado na cabega e projetado para oferecer
protecdo limitada contra impactos, perfuracao e quando aplicavel choque elétrico.

3.5 Casco
Parte de um capacete que inclui a superficie externa.
3.6 EPI conjugado

Equipamento que pode ser acoplado ao capacete, oferecendo compatibilidade de uso para
protecdo de outros riscos ndo contemplados nesta Norma.

3.7 Jugular

Acessorio opcional constituido de tira ajustavel que, passando na regido do queixo, auxilia a fixacdo
do capacete a cabeca.

3.8 Lote de Fabricacao

Conjunto de capacetes de seguranca para uso ocupacional de um mesmo modelo, identificado pelo
fabricante, fabricados segundo o mesmo projeto, processo e matéria-prima.

3.9 Modelo



Caracteristicas Unicas do capacete de seguranga para uso ocupacional determinadas pelo seu tipo,
classe e memorial descritivo.

3.10 Suspensao

Mecanismo absorvedor de energia usado para manter um capacete na posicdo correta de uso na
cabeca do usuario, excetuando-se a jugular ou outros dispositivos de retencdo opcionais.

3.11 Tipos e classes

Classificacdo conforme a protecao oferecida pelo capacete de seguranca. Quanto a protecao contra
impactos, os capacetes de seguranca classificam-se como Tipo | ou Tipo Il. Quanto a protecao
contra riscos elétricos, os capacetes de seguranca classificam-se como Classes G, E ou C.

4. Modelo de certificagao

4.1 A certificagdao de capacetes de seguranc¢a para uso ocupacional deve ser realizada nos modelos
de certificagdo 1b ou 5, definidos no RGCEPI, de acordo com a opg¢do do fabricante ou importador
do EPI.

5. Disposi¢Ges complementares para o processo de certificacdo de capacete de seguranga para uso
ocupacional

5.1 Avaliagao inicial

5.1.1 Aplicam-se a avaliagdo inicial para a certificacdo de capacetes de seguranca de uso
ocupacional os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas
neste item.

5.1.2 Documentacgao

5.1.2.1 Além das informacgbes constantes no RGCEPI, o memorial descritivo dos capacetes de
seguranca para uso ocupacional a ser apresentado pelo fabricante ou importador ao OCP, deve
conter, no minimo:

a) a identificacdo do modelo;
b) o tipo;

c) a classe;

d) as cores disponiveis; e

e) requisitos opcionais que o EPI atende.
5.1.3 Ensaios iniciais
5.1.3.1 Defini¢ao dos ensaios a serem realizados

5.1.3.1.1 Os ensaios de avaliacdo inicial a serem realizados, nos modelos de certificacdo 1b e 5, sdo
os relacionados na Tabela 1 deste Anexo.

5.1.3.1.1.1 Os ensaios devem ser realizados de acordo com a ABNT NBR 8221, nas amostras
coletadas pelo OCP.



Tabela 1 - Ensaios e verificacdes a serem realizadas de acordo com a NBR 8221 e tamanho da
amostra para cada modelo

Demais cores

Tino Ensaios Cor de maior producao, (para cada
P (segundo a ABNT NBR 8221) preferencialmente branco P .
cor adicional)
. I 01
lell Marcacdo e instrucdes (item 4.2) (1)
Inflamabilidade (item 5.1.1) 01
o (C2)
Transmissdo de forga (item 5.1.2)
Condicionamento quente (item 6.2.1.1 ou 03 01
6.2.1.5) * (C3ac5s) (C12)
Transmissdo de forca (item 5.1.2)
Condicionamento frio (item 6.2.1.2 ou 03 01
6.2.1.3) * (C6acCs8) (C13)
Penetracdo no topo (item 5.1.3) 01
Condicionamento quente (item 6.2.1.1) (C9)
Penetracdo no topo (item 5.1.3) 01
Condicionamento frio (item 6.2.1.2) (C10)
Requisitos de isolamento elétrico classe G 01
(item 5.1.4.1) ou classe E (item 5.1.4.2) (C11)
Atenuacdo de energia impacto lateral - Tipo Il
Il (item 5.2.1) Condicionamento quente (item 04 01
6.2.1.10u 6.2.1.5) * (C14aC17) (C35)
Atenuacdo de energia impacto lateral - Tipo Il
(item 5.2.1) Condicionamento frio (item 04 01
6.2.1.2 0u 6.2.1.3) * (C18aC21) (C36)
Atenuacdo de energia impacto lateral - Tipo Il
(item 5.2.1) Condicionamento Umido (item 04 01
. (C22 a C25) (C37)
6.2.1.4)
Penetracdo excéntrica (item 5.2.2)
Condicionamento quente (item 6.2.1.1 ou 02 01
6.2.1.5)" (C26 e C27) (C38)
Penetragao excéntrica (item 5.2.2)
Condicionamento frio (item 6.2.1.2 ou 02 01
6.2.1.3) * (C28 e C29) (C39)
Penetracdo excéntrica (item 5.2.2) 02 01
Condicionamento umido (item 6.2.1.4) (C30e C31) (ca0)
Jugular - Tipo Il (item 5.2.3) Condicionamento |01
guente (item 6.2.1.1 ou 6.2.1.5) * (C32)
Jugular - Tipo Il (item 5.2.3) Condicionamento |01
frio (item 6.2.1.2 ou 6.2.1.3) * (C33)
Jugular - Tipo Il (item 5.2.3) Condicionamento |01
umido (item 6.2.1.4) (C34)




Uso invertido - Transmissao de forca (item

Opci [ 01

| eplclltiza 5.1.2) Condicionamento quente (item 6.2.1.1 (C14)
ou 6.2.1.5)*
Uso invertido - Transmissao de forca (item 01
5.1.2) Condicionamento frio (item 6.2.1.2 ou (C15)
6.2.1.3) *
Uso invertido - Atenuacao de energia

Opcional |impacto lateral - Tipo Il (item 5.2.1) 01

| ** Condicionamento quente (item 6.2.1.1 ou (C41)
6.2.1.5) *
Uso invertido - Atenuacao de energia
impacto lateral - Tipo Il (item 5.2.1) 01
Condicionamento frio (item 6.2.1.2 ou (Cc42)
6.2.1.3) *
Uso invertido - Atenuagdo de energia
. . . 01
impacto lateral - Tipo Il (item 5.2.1) (C43)
Condicionamento Umido (item 6.2.1.4)
Uso invertido - Penetragdo excéntrica (item 01
5.2.2) Condicionamento quente (item 6.2.1.1 (C44)
ou6.2.1.5) *
Uso invertido - Penetragao excéntrica (item 01
5.2.2) Condicionamento frio (item 6.2.1.2 ou (C45)

6.2.1.3) *

Uso invertido - Penetragao excéntrica (item |01
5.2.2) Condicionamento umido (item 6.2.1.4) |(C46)

01

Opcional**|Alta visibilidade (item 5.3.2) (C1)

Nota:
- Ciindica o capacete de numero.

5.1.3.1.2 Para os ensaios indicados com (*) na Tabela 1 deste Anexo, deve ser realizado apenas um
dos condicionamentos relacionados conforme informagdo do fabricante ou importador do EPI.

5.1.3.1.3 Os ensaios indicados com (**) na Tabela 1 deste Anexo sdo exigidos apenas quando
solicitado pelo fabricante ou importador.

5.1.3.2 Definicdo da amostragem

Modelo de certificacdo 5

5.1.3.2.1 A amostragem deve ser realizada conforme Tabela 1 deste Anexo.

5.1.3.2.1.1 As amostras de cada modelo devem ser retiradas de um mesmo lote de fabricacao.

5.1.3.2.1.2 As amostras, para cada cor, devem ser retiradas, para cada modelo, de um mesmo lote
de fabricacao.

5.1.3.2.2 O OCP deve tomar uma amostragem 3 (trés) vezes maior que a estabelecida na Tabela 1,



para compor a amostragem de prova, contraprova e testemunha, conforme determina o subitem

6.2.4.2.2 do RGCEPI.

Modelo de certificacdo 1b

5.1.3.2.3 A coleta deve ser realizada, por modelo, no(s) lote(s) a ser(em) certificado(s).

5.1.3.2.4 Para definicdo da amostragem para realizacdo dos ensaios de certificacdo no modelo 1b,
deve ser utilizado o plano de amostragem simples - normal, para o nivel de inspegao e nivel de
qgualidade aceitavel - NQA constante da ABNT NBR 5426, conforme estabelecido na Tabela 2 deste

Anexo.

Tabela 2 - Nivel de inspecdo e de qualidade aceitavel do plano de amostragem para certificacdo de
capacetes de seguranca para uso ocupacional por lote de fabricagdo (para cada modelo,

separadamente)
Ensaios Amostragem
(segundo a ABNT NBR 8221) &
Niveis Eie NQA
Inspegao

Marcacdo e instrugdes (item 4.2) S3 2,5
Inflamabilidade (item 5.1.1) S3 1,0
Transmissdo de forga (item 5.1.2) Condicionamento quente (item 6.2.1.1 ou

S3 1,0
6.2.1.5) *
Transmissdo de forga (item 5.1.2) Condicionamento frio (item 6.2.1.2 ou

S3 1,0
6.2.1.3) *
Penetracdo no topo (item 5.1.3) Condicionamento quente (item 6.2.1.1) S3 1,0
Penetracdo no topo (item 5.1.3) Condicionamento frio (item 6.2.1.2) S3 1,0
Requisitos de isolamento elétrico classe G (item 5.1.4.1) ou classe E (item

S3 1,0
5.1.4.2)
Atenuacdo de energia impacto lateral - Tipo Il (item 5.2.1) Condicionamento s3 10
quente (item 6.2.1.1 ou 6.2.1.5) * ’
Atenuacdo de energia impacto lateral - Tipo Il (item 5.2.1) Condicionamento s3 10
frio (item 6.2.1.2 0u 6.2.1.3) * ’
Atenuacdo de energia impacto lateral - Tipo Il (item 5.2.1) Condicionamento
. . S3 1,0
Uumido (item 6.2.1.4)
Penetracdo excéntrica (item 5.2.2) Condicionamento quente (item 6.2.1.1 ou

S3 1,0
6.2.1.5) *
Penetracdo excéntrica (item 5.2.2) Condicionamento frio (item 6.2.1.2 ou

S3 1,0
6.2.1.3) *
Penetracdo excéntrica (item 5.2.2) Condicionamento umido (item 6.2.1.4) S3 1,0
Jugular - Tipo Il (item 5.2.3) Condicionamento quente (item 6.2.1.1 ou 6.2.1.5) s3 )5
* 7
Jugular - Tipo Il (item 5.2.3) Condicionamento frio (item 6.2.1.2 ou 6.2.1.3) * S3 2,5
Jugular - Tipo Il (item 5.2.3) Condicionamento umido (item 6.2.1.4) S3 2,5




Uso invertido - Transmissao de forga (item 5.1.2) Condicionamento quente

S3 1,0

(item 6.2.1.1 0u 6.2.1.5) ’
Uso invertido - Transmissao de forca (item 5.1.2) Condicionamento frio (item s3 10
6.2.1.20u6.2.1.3) * ’
Uso invertido - Atenuacdo de energia impacto lateral - Tipo Il (item 5.2.1) s3 10
Condicionamento quente (item 6.2.1.1 ou 6.2.1.5) * ’
Uso invertido - Atenuacdo de energia impacto lateral - Tipo Il (item 5.2.1) s3 10
Condicionamento frio (item 6.2.1.2 ou 6.2.1.3) * ’
Uso invertido - Atenuacdo de energia impacto lateral - Tipo Il (item 5.2.1)

- . S3 1,0
Condicionamento Umido (item 6.2.1.4)
Uso invertido - Penetracdo excéntrica (item 5.2.2) Condicionamento quente s3 10
(item 6.2.1.10u 6.2.1.5) * ’
Uso invertido - Penetracdo excéntrica (item 5.2.2) Condicionamento frio (item s3 10
6.2.1.20u6.2.1.3) * ’
Uso invertido - Penetracdo excéntrica (item 5.2.2) Condicionamento umido
. S3 1,0
(item 6.2.1.4)
Alta visibilidade (item 5.3.2) S3 2,5

5.1.3.2.4.1 Para os ensaios indicados com (*) na Tabela 2 deste Anexo, deve ser realizado apenas
um dos condicionamentos relacionados conforme informacgao do fabricante ou importador do EPI.

5.1.4 Certificado de conformidade

5.1.4.1 O certificado de conformidade do EPI tipo capacete de seguranga para uso ocupacional
avaliado no modelo de certificacdao 5 terd prazo de validade de trés anos.

5.1.4.2 Para o modelo de certificacao 1b, o certificado de conformidade deve ser emitido sem data
de validade, atrelando-se somente ao lote aprovado.

5.2 Avaliagao de manutengao

5.2.1 Aplicam-se a avaliacdo de manutencdo de capacetes de seguranca de uso ocupacional os
procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste item.

5.2.1.1 As disposicGes acerca da avaliacdo de manutencdo previstas neste Anexo se aplicam apenas
ao modelo de certificagdo 5.

5.2.2 Auditoria de manutencao

5.2.2.1 O OCP deve realizar auditoria de manutencdo no SGQ do processo produtivo do EPI, pelo
menos, uma vez ao ano, em conformidade com os procedimentos estabelecidos no RGCEPI.

5.2.2.2 O prazo para realizacdo da auditoria de manutenc¢do de SGQ deve ser contado a partir da
data de emissao do certificado de conformidade.

5.2.2.3 Outras auditorias do SGQ podem ser realizadas, desde que ocorra deliberacdo do OCP,
baseada em evidéncias que as justifiquem, ou por solicitacdo do MTP.



5.2.3 Ensaios de manutengao

5.2.3.1 Os ensaios de manutencdo da certificacdo de capacetes de seguranca de uso ocupacional
serao realizados, no minimo, anualmente, considerada a data de emissdo do certificado de
conformidade.

5.2.3.1.1 Os ensaios de manutencdo podem ser realizados em periodicidade inferior, desde que
ocorra deliberacdo do OCP, baseada em evidéncias que justifiguem sua realizacdo, ou por
solicitacdo do MTP.

5.2.3.2 Defini¢ao de ensaios a serem realizados

5.2.3.2.1 Nas avaliacdes de manutencdo, devem ser realizados os ensaios relacionados na Tabela 1
deste Anexo, para cada modelo certificado.

5.2.3.2.2 Os procedimentos para realizagdo dos ensaios sdao os definidos na ABNT NBR 8221.
5.2.3.3 Defini¢cdao da amostragem

5.2.3.3.1 A amostragem para os ensaios de manutencdo deve atender os critérios estipulados para a
avaliacdo inicial definidos nos subitens 5.1.3.2.1 e 5.1.3.2.2 deste Anexo e respectivos subitens.

Anexo B
Luva isolante de borracha

1. Objetivo

1.1 Estabelecer critérios complementares ao Regulamento Geral para Certificagdao de Equipamentos
de Protecdo Individual - RGCEPI, especificamente para EPI tipo luva isolante de borracha, com foco
na seguranca, atendendo aos requisitos da IEC 60903, visando propiciar adequada conformidade ao
equipamento e protecdo pessoal contra choques elétricos.

1.1.1 Para a certificacdo de luvas isolantes de borracha, devem ser observadas as disposicées
estabelecidas no RGCEPI, acrescidas dos critérios previstos neste Anexo.

2. Documento de referéncia

IEC 60903 - Live Working - Gloves Of Insulating Material

3. Definicoes

Para fins deste Anexo ficam adotadas as definicbes contidas no RGCEPI, complementadas pelas
definicdes contidas nos documentos citados no Capitulo 2 deste Anexo e pelas definicdes a seguir,
prevalecendo as defini¢cdes estabelecidas neste Anexo.

3.1 Classe

Classificacdao dada as luvas isolantes de borracha de acordo com sua capacidade de protecdo contra
choques elétricos deferidos por condutores ou equipamentos elétricos energizados ao contato

humano, devem ser especificadas como Classe 00, Classe 0, Classe 1, Classe 2, Classe 3 e Classe 4,
conforme definido na IEC 60903.



3.2 Lote de fabricacao

Conjunto de luvas isolantes de borracha, pertencentes a mesma classe, tipo, comprimento e cor, e
fabricados segundo o mesmo projeto, processo e matéria-prima, limitado a um més de fabricacao.

3.3 Lote de fornecimento

Conjunto de luvas isolantes de borracha, apresentado pelo fabricante ou importador solicitante da
certificacdo para o processo de avaliacdo da conformidade.

3.4 Tipo

Classificacdo dada as luvas isolantes de borracha em relacdo a resisténcia ao OzOnio, conforme
definido na IEC 60903, podendo ser: Tipo | - ndao resistente ao Ozonio e Tipo Il - resistente ao
Ozobnio.

4. Modelo de certificagao

4.1 A certificagdo de luvas isolantes de borracha deve ser realizada nos modelos 1b ou 5
estabelecidos no RGCEPI, conforme escolha do fabricante ou importador do EPI.

5. Disposi¢cdes complementares para o processo de certificagao de luva isolante de borracha
5.1 Avaliagao inicial

5.1.1 Aplicam-se a avaliagdo inicial para a certificacdo de luvas isolantes de borracha os
procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste item.

5.1.2 Documentacao

5.1.2.1 Além das informacdes constantes no RGCEPI, o memorial descritivo das luvas isolantes de
borracha a ser apresentado pelo fabricante ou importador ao OCP, deve conter:

a) os tipos;

b) as classes;

c) os tamanhos;

d) os comprimentos;

e) os niumeros de série, no caso do modelo 1b de certificacdo; e

f) as cores disponiveis.

5.1.2.1.1 Para equipamento importado, opcionalmente a marcacdo do numero de série, sera aceita
a identificacdo do lote acrescida do més e ano de fabricacao.

5.1.2.1.1.1. No caso de o numero de série ndo ser marcado na origem, cabe ao importador imprimir
essa identificacdo, devendo o OCP proceder a avaliacdo das luvas isolantes de borracha somente

apods todas as unidades estarem marcadas.

5.1.3 Ensaios iniciais



5.1.3.1 Defini¢dao dos ensaios a serem realizados

5.1.3.1.1 Os ensaios de avaliacdo inicial a serem realizados, nos modelos de certificacdo 1b e 5, sdo
todos aqueles relacionados no Anexo C da IEC 60903.

5.1.3.1.1.1 Os ensaios devem ser realizados conforme a IEC 60903, nas amostras coletadas pelo
OCP.

5.1.3.2 Definigao da amostragem

Modelo de certificacdo 5

5.1.3.2.1 As amostras devem ser retiradas de um mesmo lote de fabricacao.

5.1.3.2.2 O tamanho da amostragem serd de trés pares de cada classe, tipo, comprimento e cor,
com, no minimo, um par de cada tamanho, de tal forma que todos os tamanhos sejam
representados na amostra.

5.1.3.2.2.1 O OCP deve tomar uma amostragem trés vezes maior que a estabelecida no subitem
5.1.3.2.2, para compor a amostragem de prova, contraprova e testemunha, conforme determina o
subitem 6.2.4.2.2 do RGCEPI.

Modelo de certificagdo 1b

5.1.3.2.3 As amostras de cada modelo devem ser retiradas sobre cada lote de fornecimento.

5.1.3.2.4 A amostragem para a realizacdo dos ensaios de certificacdo por lote é a definida no ANEXO
C da IEC 60903.

5.1.3.2.4.1 Os critérios de aceitacdo e rejeicdo, para as amostras ensaiadas, sdo aqueles
estabelecidos na IEC 60903.

5.1.4 Certificado de conformidade

5.1.4.1 O certificado de conformidade de EPI tipo luva isolante de borracha avaliado no modelo de
certificacdo 5 terd prazo de validade de cinco anos.

5.1.4.2 Para o modelo de certificacdo 1b, o certificado de conformidade deve ser emitido sem data
de validade, atrelando-se somente ao lote aprovado.

5.2 Avaliacdo de manutencdo

5.2.1 Aplicam-se a avaliacdo de manutencdo de luvas isolantes de borracha os procedimentos
estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste item.

5.2.1.1 As disposicOes acerca da avaliacdo de manutencdo previstas neste Anexo se aplicam apenas
ao modelo de certificacdo 5.

5.2.2 Auditoria de manutencao

5.2.2.1 O OCP deve realizar auditoria de manutencdo no SGQ do processo produtivo do EPI, pelo



menos, uma vez ao ano, em conformidade com os procedimentos estabelecidos no RGCEPI.

5.2.2.2 O prazo para realizacdo da auditoria de manutencdo de SGQ deve ser contado a partir da
data de emissao do certificado de conformidade.

5.2.2.3 Outras auditorias do SGQ podem ser realizadas, desde que ocorra deliberacdo do OCP,
baseada em evidéncias que as justifiquem, ou por solicitacdo do MTP.

5.2.3 Ensaios de manutencdo

5.2.3.1 Os ensaios de manutencdo da certificacdo de luvas isolantes de borracha serdo realizados,
no minimo, anualmente, considerada a data de emissao do certificado de conformidade.

5.2.3.1.1 Os ensaios podem ser realizados em periodicidade inferior, desde que haja deliberacdo do
OCP, baseada em evidéncias que justifiquem sua realiza¢ao, ou por solicitagdo do MTP.

5.2.3.2 Defini¢ao de ensaios a serem realizados

5.2.3.2.1 Nas de avaliagdao de manutencao, deve ser realizado um ensaio completo, de acordo com
os definidos no Anexo C da IEC 60903, para cada modelo certificado.

5.2.3.2.2 Os procedimentos para realizacdo dos ensaios sdo os definidos na IEC 60903.
5.2.3.3 Defini¢cao da amostragem

5.2.3.3.1 A amostragem para os ensaios de manutenc¢ado é a definida no Anexo C da norma técnica
IEC 60903.

6. Obrigacbes
6.1 Além das obrigacdes previstas no RGCEPI, aplicam-se as seguintes obrigacdes aos fabricantes ou

importadores de luvas isolantes de borracha:

a) aplicar nas embalagens das luvas, além das informacdes determinadas na IEC 60903, as seguintes
informacodes:

1. razdo social do fabricante ou importador do EPI detentor do Certificado de Aprovacao;

2. municipio e estado da federacdo do fabricante ou importador do EPI detentor do Certificado de
Aprovacao;
3. nome fantasia do fabricante ou importador detentor do Certificado de Aprovacdo (quando
houver); e

4. telefone de contato do fabricante ou importador do EPI detentor do Certificado de Aprovacdo
para recebimento de reclamacdes, elogios ou sugestdes; e

b) fornecer garantia de substituicdo, sem cobranca ao comprador, das luvas ndo utilizadas, nas
condicdes especificadas na IEC 60903.

Anexo C
Componentes dos Equipamentos de Protec¢ao Individual para prote¢ao contra quedas com
diferenca de nivel

1. Objetivo



1.1 Estabelecer critérios complementares ao Regulamento Geral para Certificagao de Equipamentos
de Protegao Individual - RGCEPI, especificamente para componentes dos EPI para protegdo contra
guedas com diferenca de nivel, com foco na seguranca, atendendo aos requisitos da ABNT NBR
15834, ABNT NBR 15835, ABNT NBR 15836, ABNT NBR 14626, ABNT NBR 14627 e ABNT NBR 14628,
visando propiciar adequada conformidade ao equipamento para protecdo contra quedas com
diferenca de nivel.

1.1.1 Para a certificacdo de componentes dos Equipamentos de Protecdo Individual para protecao
contra quedas com diferenca de nivel, devem ser observadas as disposicdes estabelecidas no
RGCEPI, acrescidas dos critérios previstos neste Anexo.

1.2 Escopo de aplicacdo

1.2.1 Os requisitos estabelecidos neste Anexo se aplicam aos componentes dos EPI para protegao
contra quedas com diferenca de nivel definidos como cinturdo de seguranca, dispositivos trava-
gueda e talabarte de seguranca, utilizados para a execug¢ado de atividades nos trabalhos em altura.

1.2.2 Excluem-se desses requisitos as cadeirinhas e os peitorais de utilizagdo em atividades
recreativas e esportivas, e o talabarte sem gancho ou com um Unico gancho para arvorismo.

1.2.2.1 Excluem-se, ainda, desses requisitos, as fitas, costuras, esporas, pedais ou estribos, freios,
blocantes de acionamento manual, dispositivos ascensores ou descensores por corda, assentos,
dispositivos de ancoragem, linhas de vida, guinchos, redes de protecdo, polias e outros artigos
considerados como equipamentos auxiliares destinados a atender as mais diferentes necessidades
nos trabalhos em altura.

1.2.3 Os componentes do EPI definidos em 1.2.1 devem ser embalados individualmente mesmo
guando forem vendidos em embalagens maiores tipo kits, que inclua mais de um desses
componentes ou equipamentos auxiliares como os definidos em 1.2.2.1.

1.3 Agrupamento por marca, modelo ou familia
1.3.1 Para certificacdo dos componentes objeto deste Anexo, aplica-se a certificacdo por modelo.

1.3.2 A certificacdo dos cinturGes de seguranca, dispositivos trava-quedas e talabartes de seguranca
deve ser realizada para cada modelo de componente de uma mesma marca, individualmente, o
qgual pode, apenas, se diferenciar por versdes que ndo gerem alteracdo em resultados de ensaio de
acordo com as normas técnicas definidas neste Anexo.

2. Documentos de referéncia

ABNT NBR

5426 Planos de amostragem e procedimentos na inspecao por atributos

ABNT NBR |Equipamento de protecao individual contra queda de altura - Talabarte de Seguranca
15834 para retencdo de queda

ABNT NBR |Equipamento de protecao individual contra queda de altura - Cinturdo de Seguranca
15835 tipo abdominal e Talabarte de Seguranca para posicionamento e restricao

ABNT NBR |Equipamento de protecao individual contra queda de altura - Cinturdo de Seguranca
15836 tipo paraquedista



ABNT NBR |Equipamento de protecao individual contra queda de altura - Trava-queda deslizante
14626 incluindo a linha flexivel de ancoragem

ABNT NBR |Equipamento de protecao individual contra queda de altura - Trava-queda guiado em
14627 linha rigida

ABNT NBR
14628

ABNT NBR
14629

ABNT NBR
15837

Equipamento de protecdo individual contra queda de altura - Trava-queda retratil

Equipamento de protecdo individual contra queda de altura - Absorvedor de energia

Equipamento de protecdo individual contra queda de altura - Conectores

3. Definigdes

Para fins deste Anexo ficam adotadas as definicdes contidas no RGCEPI, complementadas pelas
definicGes contidas nos documentos citados no Capitulo 2 deste Anexo e pelas definices a seguir,
prevalecendo as definicdes estabelecidas neste Anexo.

3.1 Lote de fabricacao

Componentes dos Equipamentos de Protecao Individual - EPI para protecdo contra quedas com
diferenca de nivel (cinturdo de seguranca, dispositivos trava-queda e talabarte de seguranca)
pertencentes a um mesmo modelo, e fabricados segundo o mesmo projeto, processo e matéria-
prima, limitado a trinta dias de fabricacao.

3.2 Modelo

Cinturdo de seguranca, dispositivos trava-queda e talabarte de seguranca com especificagOes
proprias, estabelecidas por caracteristicas construtivas, ou seja, mesmo projeto, processo
produtivo, matéria-prima e demais requisitos normativos, com exce¢dao de cor, tamanho,
tratamentos superficiais especiais, desde que ndao haja alteracdao das caracteristicas fins das
matérias-primas.

3.3 Versao

Varia¢des de um mesmo modelo de produto, com itens adicionais ou opcionais que n3do alterem as
caracteristicas de desempenho nos ensaios pertinentes as normas. Exemplos: adicdo de fitas
refletivas, acolchoados para conforto, suporte para equipamentos.

Nota: Em caso de equipamentos que apresentem variacdo de dimensdes que nao influenciem nos
resultados dos ensaios, essas variacdes sdao consideradas versdes do equipamento, por exemplo
talabarte de posicionamento com comprimento maior que 2 metros.

4. Modelo de certificacdo

4.1 A certificacdo de componentes dos EPI para protecdo contra quedas com diferenca de nivel
(cinturdo de seguranca, dispositivos trava-queda e talabarte de seguranca) deve ser realizada nos

modelos 1b ou 5, estabelecidos no RGCEPI, conforme escolha do fabricante ou importador do EPI.

5. Disposi¢cOes complementares para o processo de certificacdo de componentes dos Equipamentos



de Protecdo Individual para protecao contra quedas com diferenca de nivel
5.1 Avaliagao inicial

5.1.1 Aplicam-se a avaliacdo inicial para a certificacdo de componentes dos Equipamentos de
Protecdo Individual para protecdo contra quedas com diferenca de nivel (cinturdo de seguranca,
dispositivos trava-queda e talabarte de seguranca) os procedimentos estabelecidos no RGCEPI,
acrescidos das especificidades definidas neste item.

5.1.2 Documentacgao

5.1.2.1 Além das informagdes constantes no RGCEPI, a solicitacdo para certificacdo de componentes
dos EPI para protecdo contra quedas com diferenca de nivel (cinturdo de seguranca, dispositivos
trava-queda e talabarte de seguranca) a ser apresentada pelo fabricante ou importador do EPI ao
OCP, deve conter:

a) identificacdo expressa de itens adicionais ou opcionais;

b) documento que ateste a conformidade das matérias-primas (conectores de acordo com a alinea
"c"), fibras sintéticas, correntes, cordas e cabos, aos critérios estabelecidos nas ABNT NBR 15834,
ABNT NBR 15835, ABNT NBR 15836, ABNT NBR 14626, ABNT NBR 14627 ou ABNT NBR 14628,
podendo ser certificado, relatério de ensaios, atestado ou similar; e

c) relatdrio de ensaio, contemplando todos os ensaios estabelecidos na ABNT NBR 15837, para os
conectores, realizado por laboratério selecionado de acordo com os critérios estabelecidos no
RGCEPI.

5.1.2.1.1 Cabe ao OCP avaliar se os itens adicionais ou opcionais apresentados se enquadram
enquanto variagdo do mesmo modelo nos termos deste Anexo.

5.1.2.1.2 Os ensaios referidos em 5.1.2.1, alinea "c", devem ser realizados pelo solicitante da
certificacdo de componentes dos EPI para protecdo contra quedas com diferenca de nivel (cinturao
de seguranca, dispositivos trava-queda e talabarte de seguranca) para cada fornecedor desses
conectores e a cada periodo de avaliacio de manutencdo da certificacdo ou avaliacdo de
recertificacao.

5.1.2.1.2.1 Em caso de troca de fornecedor de um determinado conector, o novo conector deve ser

n_n

ensaiado de acordo com subitem 5.1.2.1, alinea "c", e seu relatério submetido e aprovado pelo
OCP.

5.1.3 Ensaios iniciais
5.1.3.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

5.1.3.1.1 Os ensaios de avaliacdo inicial a serem realizados, nos modelos de certificacdo 1b e 5, sdo
todos aqueles relacionados nas Tabelas de 1 a 6 deste Anexo.

5.1.3.1.1.1 Os ensaios devem ser realizados conforme as normas técnicas pertinentes, nas amostras
coletadas pelo OCP.

5.1.3.2 Definicao da amostragem

Modelo de certificagdo 5



5.1.3.2.1 As amostras devem ser retiradas de um mesmo lote de fabricacdo, observando que:

a) o tamanho da amostragem de prova esta estabelecido nas Tabelas de 1 a 6 deste Anexo; e

b) o OCP deve tomar uma amostragem trés vezes maior que a estabelecida nas Tabelas 1 a 6, para
compor a amostragem de prova, contraprova e testemunha, conforme determina o subitem

6.2.4.2.2 do RGCEPI.

5.1.3.2.2 Critério de aceitacdo e rejeicao

5.1.3.2.2.1 Em caso de reprovacdao em ensaio critico, na amostragem de prova, todos os ensaios
criticos devem ser refeitos na amostragem utilizada como contraprova, e quando aplicavel, para a

testemunha.

5.1.3.2.2.1.1 Em caso de reprovagdo em ensaio ndo critico, o reensaio se dara somente sobre ele.

Tabela 1 - Ensaios e verificacbes a serem realizadas de acordo com a ABNT NBR 14626 - Trava-
gueda deslizante guiado em linha flexivel

Item da norma / Tipos de ensaio

Total de amostras de trava queda

Total de amostras de linha flexivel

4.2 Materiais e

construgao

4.3 Travamento

4.4 Resisténcia
estatica

4.2.1 Generalidades

(*) (**) 4.3.2 Travamento depois do
condicionamento

(*) (**) 4.3.3 Travamento depois do
condicionamento opcional

(**) 4.4.1 Linha de ancoragem sem
terminais

(**) 4.4.1 Linha de ancoragem com
terminais

(*) 4.4.2 Trava-queda deslizante guiado em
linha flexivel com extensor e conector

(*) (**) 4.5 Comportamento dindmico

4.6 Resisténcia a corrosao

(**) 4.7 Marcacao,

instrucao de

uso e embalagem

Devem atender a se¢des 6,7 e 8 da norma

Comprimentos minimos de linha para cada ensaio

Travamento

3 metros

Todos (exceto
opcionais)

4(T1aT4)
4 (L1aL4)

1(T1)

1(T1)
1(L1)

N3o aplicavel

1(L2)

1(L3)

1(T2)

1(T3)1 (L4)

1(T4)

1(T1)

Todos (inclusive
opcionais)

5(T1aTs)
5(L1aL5)

1(T1)

1(T1)
1(L1)

1(T2)
1(L2)

1(L3)

1(L4)

1(T3)

1(T4)
1 (L5)

1 (T5)

1(T1)

Resisténcia estatica da linha sem terminais | Conforme item 5.2.2.1 da NBR 14626:2020

Resisténcia estatica da linha com terminais| Conforme item 5.2.2.2 da NBR 14626:2020



Resisténcia dindmica 3 metros

Legenda:

1) Ti indica a amostra de trava queda guiado em linha flexivel de niUmero i (para os itens 4.3,4.4.1 e
4.5 a quantidade testada deve ser para o maior e menor didmetro de cada modelo/fabricante de
linha, quando houver);

2) Li indica a amostra de linha flexivel de nimero i (para os itens 4.3, 4.4.1 e 4.5 a quantidade
testada deve ser para o maior e menor didmetro de cada modelo/fabricante de linha, quando
houver);

3) (*) indica ensaio critico. Quando houver reprovacdo num ensaio critico, na amostragem de prova,
todos os ensaios criticos devem ser refeitos na amostragem utilizada para a contraprova e, quando
aplicavel, para a testemunha. Para os ensaios ndo criticos, o reensaio se dara somente sobre ele; e

4) (**) indica ensaios necessdrios para adicionar cada modelo de linha na certificacdo do trava-
gueda.

Tabela 2 - Ensaios e verificacbes a serem realizadas de acordo com a ABNT NBR 14627 - Trava-
gueda deslizante guiado em linha rigida

. . Todos (exceto |Todos (inclusive
Item da norma / Tipos de ensaio ( (

opcionais) opcionais)
Total de amostras de trava queda 4 (T1aT4) 5(T1aT5)
Total de amostras de linha rigida 4 (L1alL4) 4 (L1alL4)
4.2 Materiais e construcdo 4.2.1 Generalidades 1(T1) 1(T1)
" .
N e e B
(*)4.3.3 Travamento depois do 1(T2)

Ndo aplicavel

condicionamento opcional 1(L1)
- 1(T2) 1(T3)
*)4.4R
(*) esistencia estatica 1(L2) 1(L2)
(*)4.5 Comportamento dindamico H(r3) o
. p 1(L3) 1(L3)
- i 1(T4) 1(T5)
46R
6 Resisténcia a corrosdo 1 (L4) 1(L4)
4.7 Marcagao, instru¢ao  |Devem atender as se¢bes 6, 7 e 8 1(T1) 1(T1)
de uso e embalagem da norma.
Legenda:

1) Ti indica a amostra de trava queda guiado em linha rigida de numero i;
2) Li indica a amostra de linha rigida de nimero i; e

3) (*) indica ensaio critico. Quando houver reprova¢do num ensaio critico, na amostragem de prova,
todos os ensaios criticos devem ser refeitos na amostragem utilizada para a contraprova e, quando
aplicével, para a testemunha. Para ensaio ndo critico, o reensaio se dara somente sobre ele.

Tabela 3 - Ensaios e verificacbes a serem realizadas de acordo com a ABNT NBR 14628 - Trava-



gueda retratil

. . Todos (exceto Todos (inclusive
Item da norma / Tipos de ensaio ( (

opcionais) opcionais)
Total de amostras de trava queda retratil 4 (T1aT4) 6(T1aT6)
4.2 Materiai
aterials € 14 2.1 Generalidades 1(T1) 1(T1)
construcdo
*)4.3.2T tod is d
43 Travamento |\ ) ravamento depots do 1(T1) 1(T1)

condicionamento

(*) 4.3.3 Travamento depois do

condicionamento, quando aplicavel Ndo aplicavel 1(12)

(*) 4.4 Resisténcia estatica 1(T2) 1(T3)
(*) (**) 4.5 Comportamento dinamico 1(T3) 1(T4)
(*) 4.6 Requisito referente a fadiga, quando aplicavel. Nao aplicavel 1(T5)
4.7 Resisténcia a corrosdo 1(T4) 1(Te)

4.8 Marcagao,
instrucdes de
uso e embalagem

Devem atender as secdes 6,7 e 8 da

norma. 1 (Tl) ! (Tl)

Legenda:
1) Ti indica a amostra de trava queda retratil de niumero i;

2) (*) indica ensaio critico. Quando houver reprova¢dao num ensaio critico, na amostragem de prova,
todos os ensaios criticos devem ser refeitos na amostragem utilizada para a contraprova e, quando
aplicavel, para a testemunha. Para ensaio nao critico, o reensaio se darda somente sobre ele. Se o
trava-queda apresentar mais de um ponto de ancoragem, cada ponto deve ser submetido a esses
ensaios; e

3) (**) para trava-quedas retrateis que possuam a mesma estrutura, porém com comprimentos de
linha diferentes, o ensaio dinamico deve ser realizado com o menor e o maior comprimento.

Tabela 4 - Ensaios e verificagcdes a serem realizadas de acordo com a ABNT NBR 15834 - Talabarte
de Seguranga

Item da norma / Tipos de ensaios Talabarte de seguranca
Total de amostras 3(T1aT3)

4.2 Materiais e construcdo |4.2.1 Generalidades 1(T1)

(*) 4.3 Pré-carga estatica 1(T1)

(*) 4.4 Resisténcia estatica 1(T1)

(*) 4.5 Resisténcia dinamica 1(T2)

4.6 Resisténcia a corrosdo 1(T3)

4.7 Marcacgao, instrucdes de

Devem atender as se¢des 6,7 e 8 da norma |1 (T1)
uso e embalagem

Legenda:
1) Ti indica a amostra de talabarte de niumero i;

2) (*) indica ensaio critico. Quando houver reprovacdo num ensaio critico, na amostragem de prova,



todos os ensaios criticos devem ser refeitos na amostragem utilizada para a contraprova e, quando
aplicavel, para a testemunha. Para ensaio nao critico, o reensaio se dara somente sobre ele; e

3) um talabarte de retencdo de queda pode possuir em suas extremidades varias configuracdes de
tipos de conectores. Porém, deve ser utilizada como amostra de ensaio a versdo com o conector de
maior tamanho longitudinal.

Tabela 5 - Ensaios e verificacdes a serem realizadas de acordo com a ABNT NBR 15835 - Cinturdo de
seguranca tipo abdominal e talabarte para posicionamento e restri¢cao

Item da norma / Tipos de ensaios

Cinturao
abdominal e
talabarte de

posicionamento

em peca Unica

Cinturao
abdominal
separavel
com pontos
de conexao
iguais

Cinturao
abdominal
separavel
com pontos
de conexao
diferentes

Talabarte de
seguranga para
posicionamento e
restricao
separavel

Total de amostras

3(ClacC3)

3(ClacC3)

5(ClaC5)

3(T1aT3)

4.1 Desenho
e construgao

4.1.1 Cinturdo de
Seguranga tipo
abdominal

1(C1)

1(C1)

1(C1)

4.1.2 Talabarte de
posicionamento

1(C1)

1(T1)

4.2.1
Desempenho
Resisténcia
estatica

(*)4.2.1.1 Cinto

1(C1)

2 (C1-C2)

(*)4.2.1.2 Cinto
com talabarte
incorporado

1(C1)

(*)4.2.1.3
Talabarte de
seguranga para
posicionamento e
restricao dotado de
elemento regulador
de comprimento

1(T1)

(*)4.2.1.4
Talabarte de
seguranca para
posicionamento e
restricdo de
comprimento fixo

1(T1)

(*) 4.2.2 Resisténcia dinamica

1(C2)

1(C2)

2 (C3-C4)

1(T2)

4.2.3 Resisténcia a corrosao

1(C3)

1(C3)

1 (C5)

1(T3)

4.3
Marcagao,
instrucdes de
uso e

Devem atender a
secOes 6,7 e 8 da
norma

1(C1)

1(C1)

1(C1)

1(T1)




embalagem

Legenda:

1) Ci indica a amostra do cinto abdominal de numero i;

2) Ti indica a amostra do talabarte de niumero i;

3) (*) indica ensaio critico. Quando houver reprovacdo num ensaio critico, na amostragem de prova,
todos os ensaios criticos devem ser refeitos na amostragem utilizada para a contraprova e, quando
aplicavel, para a testemunha. Para ensaio ndo critico, o reensaio se dara somente sobre ele;

4) quando existir mais de 2 pontos de conexdo diferentes no cinturdo abdominal, deve ser enviada
1 amostra adicional para ensaio de cada item critico identificado na tabela de ensaios com (*).

Observacgdo: Se os elementos de engate ndo forem iguais quanto ao seu desempenho ou sua forma
de conexdo ao Cinturdo de Seguranca tipo abdominal, deve-se repetir o ensaio para cada tipo de
acoplamento. E necessario utilizar um Cinturdo de Seguranca tipo abdominal novo em cada ensaio.

Tabela 6 - Ensaios e verificagdes a serem realizadas de acordo com a ABNT NBR 15836 - Cinturao de
seguranca tipo paraquedista

Item da norma / Tipos

de ensaios

Total de amostras

4.2 Materiais e
construcao

(*) 4.3 Resisténcia
estatica - ponto 1

(*) 4.3 Resisténcia
estatica - ponto 2

(*) 4.4 Resisténcia
dinamica - ponto 1

(*) 4.4 Resisténcia
dinamica - ponto 2

4.5 Resisténcia a

corrosao por exposicao a

névoa salina

4.6 Elementos adicionais

4.7 Devem
Marcacdo, |atendera
instrucado de |secdes 6,7
uso e e 8da
embalagem |norma

Legenda:

(**) Cinto

paraquedista
com 1 ponto de

conexao de
queda

3(ClaC3)

1(C1)

1(C1)

1(C2)

1(C3)

Cinto

paraquedista

1 ponto de
conexdo de
gueda e

extensor dorsal

(fixo ou
removivel)

5(Cl1aC5)

1(C1)

2 (C1-C2)

2 (C3-C4)

1 (C5)

(**) Cinto

paraquedista
com 2 pontos de

conexao de
gueda

5(Cl1aC5)

1(C1)

1(C1)

1(C2)

1(C3)

1(C4)

1 (C5)

Seguir tabela de ensaios NBR 15835

1(C1)

1(C1)

1(C1)

Cinto paraquedista
com 2 pontos de
conexdo de queda e
extensor dorsal (fixo
ou removivel)

7 (C1acC7)

1(C1)

2 (C1-C2)

1(C3)

2 (C4 E C5)

1(Ce)

1(C7)

1(C1)



1) Ci indica a amostra do cinto paraquedista de nimero i;

2) (*) indica ensaio critico. Quando houver reprovagao num ensaio critico, na amostragem de prova,
todos os ensaios criticos devem ser refeitos na amostragem utilizada para a contraprova e, quando
aplicavel, para a testemunha. Para ensaio nao critico, o reensaio se dara somente sobre ele; e

3) (**) quando o cinturdo paraquedista ndo possuir outro elemento de engate dorsal além do
extensor fixo (extensor integrado ao cinturdo paraquedista como peca Unica), seguir esta tabela.

Modelo de certificacdo 1b

5.1.3.2.3 Para definicdo da amostragem para realizacdo dos ensaios de certificacdo por lote, deve
ser utilizado o plano de amostragem simples - normal, para o nivel de inspecdo geral | e nivel de
qgualidade aceitdvel - NQA 1,00 constante da ABNT NBR 5426, conforme Tabela 7 deste Anexo.

5.1.3.2.4 O valor amostral descrito na Tabela 7 corresponde ao valor a ser multiplicado pelo nimero
total de amostras definidas nas Tabelas de 1 a 6 deste Anexo, devendo a distribuicao das amostras
para cada ensaio manter a proporcionalidade a essas tabelas.

Tabela 7 - Plano de amostragem simples - normal - nivel geral | - NQA 1,00 - ABNT NBR 5426
Tamanho do lote |Letra cédigo|Valor amostral| NQA 1,00

AC |RE
2-8 A 13 0 1
9-15 A
16 - 25 B
26-50 C
51-90 C
91-150 D
151 -280 E
281 -500 F
501 -1.200 G 50 1 2
1.201 - 3.200 H
3.201 - 10.000 J 80 2 3
10.001 -35.000 |K 125 3 4
35.001 - 150.000 |L 200 5 6
150.001 - 500.000|M 315 7 8
Acima de 500.001 N 500 10 |11

5.1.3.2.5 Critério de aceitacdo e rejeicao

5.1.3.2.5.1 O critério para aceitacdo ou rejeicdo é o definido na Tabela 7 deste Anexo, em que o
termo - AC corresponde ao numero de pecas defeituosas (ou falhas) que ainda permite aceitar o
lote; e o termo - RE corresponde ao numero de pecas defeituosas (ou falhas) que implica na
reprovacao do lote.

5.1.3.2.5.2 Caso haja reprovacao num dos ensaios criticos definidos nas Tabelas 1 a 6 deste Anexo,



todo o lote deve ser reprovado, conforme previsto no RGCEPI.

5.1.3.2.5.2.1 Em <caso de ndo conformidade evidenciada acerca de marcacdes e
informagdes/instrucdes obrigatdrias, o fabricante ou importador do EPI, desde que seja considerada
a viabilidade pelo OCP, pode efetuar as acles corretivas e submeter o equipamento de novo a
avaliagdo.

5.1.4 Certificado de conformidade

5.1.4.1 O certificado de conformidade de componente dos Equipamentos de Protecdo Individual
para protecdo contra quedas com diferenca de nivel - cinturdo de seguranca, dispositivos trava-
gueda e talabarte de seguranca avaliado no modelo de certificacdo 5 terd prazo de validade de trés
anos.

5.1.4.2 Para o modelo de certificagcdo 1b, o certificado de conformidade deve ser emitido sem data
de validade, atrelando-se somente ao lote aprovado.

5.2 Avaliagao de manutencao

5.2.1 Aplicam-se a avaliacdo de manutencdo de componentes dos Equipamentos de Protecdo
Individual para protecao contra quedas com diferenca de nivel (cinturdo de seguranca, dispositivos
trava-queda e talabarte de seguranca) os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das
especificidades definidas neste item.

5.2.1.1 As disposi¢Oes acerca da avaliacdo de manutengdo previstas neste Anexo se aplicam apenas
ao modelo de certificagdo 5.

5.2.2 Auditoria de manutencao

5.2.2.1 Apé6s a emissdo do certificado de certificado de conformidade, o OCP deve programar e
realizar as auditorias de manutenc¢do, no SGQ do processo produtivo na unidade fabril e no
importador, quando houver, conforme abaixo:

a) a cada nove meses, caso a unidade fabril ndo possua SGQ certificado. Esta mesma condicdo se
aplica ao importador; ou

b) apds dezoito meses, caso a unidade fabril possua SGQ certificado. Esta mesma condicdo se aplica
ao importador.

5.2.2.1.1 0 SGQ referido, para a unidade fabril, deve incluir o processo produtivo.

5.2.2.2 Outras auditorias do SGQ poderdo ser realizadas, desde que haja deliberacdo do OCP,
baseada em evidéncias que as justifiquem, ou por solicitacdo do MTP.

5.2.3 Ensaios de manutencao

5.2.3.1 Os ensaios de manutenc¢do devem ser realizados seguindo a periodicidade estabelecida para
a auditoria de manutenc¢do definida no subitem 5.2.2 deste Anexo, podendo ser realizados em
periodicidade inferior, a critério do OCP, com base em evidéncias que justifiquem sua realizacdo, ou

por solicitacdo do MTP.

5.2.3.2 Definicdo de ensaios a serem realizados



5.2.3.2.1 Nas avaliagdes de manutengdo, deve ser realizado um ensaio completo, que sao todos
aqueles relacionados nas Tabelas de 1 a 6 deste Anexo, para cada modelo certificado.

5.2.3.2.2 Os procedimentos para realizacdo dos ensaios sdo os definidos nas normas referenciadas
para cada componente objeto deste Anexo.

5.2.3.3 Definicdo da amostragem

5.2.3.3.1 A amostragem para os ensaios de manutencdo deve atender os critérios estipulados para a
avaliagdo inicial definidos nos subitens 5.1.3.2.1 e 5.1.3.2.2 deste Anexo e respectivos subitens.

6. Obrigacdes

6.1 Além das obrigagdes previstas no RGCEPI, aplicam-se as seguintes obrigacdes aos fabricantes ou
importadores de componentes dos Equipamentos de Protecdo Individual para prote¢dao contra
guedas com diferenca de nivel - cinturdo de seguranca, dispositivos trava-queda e talabarte de
seguranca:

a) aplicar, no minimo, as seguintes informa¢Ges nas embalagens dos componentes objeto deste
Anexo, além daquelas ja estabelecidas nas respectivas normas de referéncia:

1. razdo social do fabricante ou importador detentor do Certificado de Aprovacao;

2. municipio e estado da federacdo do fabricante ou importador detentor do Certificado de
Aprovagao;
3. nome fantasia do fabricante ou importador detentor do Certificado de Aprovacdo (quando
houver); e

4. telefone e enderego eletrénico de contato do fabricante ou importador detentor do Certificado
de Aprovacdo ou, alternativamente, Servico de Atendimento ao Consumidor (SAC) préprio ou
contratado, para recebimento de sugestdes, elogios, comentarios e reclamacgdes.



