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1. Definicao do objeto
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NETO 4.0)

Processo Administrativo
19973.1069942022-11

1. DEFINICAO DO OBJETO - CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO

1.1. Contratacdo de servigco de locacdo de mobiliario corporativo, sob demanda, para 6rgéos e
entidades localizados no Distrito Federal e nos estados da Regido Sudeste, compreendendo
fornecimento, entrega, montagem, desmontagem, remanejamento, retirada, manutencao preventiva
e corretiva do mobilidrio com cobertura total de pecas, e provisdo de layout do mobiliario
corporativo, nos termos da tabela abaixo, conforme condicfes e exigéncias estabelecidas neste

instrumento e anexos.

GRUPO 1 —itens 1 a 73 (73 itens) e 7 UASGs — Local de entrega: Brasilia DF
(8) (D)
: A : ©
Unidade i Quantidade Valor Total
L Quantidade . Valor .
Item Descrigcédo CATSER de y Locagdes . Estimado para
) de méveis Unitério
medida (B=Ax60 60 meses
por més Mensal
meses) (b=BxC)
) . Unidade
1 Aparador prateleira simples 22888 /mé 30 1800 R$ 51,06 R$ 91.908,00
més
. Unidade
2 Aparador prateleira dupla 22888 /mé 10 600 R$ 51,06 R$ 30.636,00
més
. Unidade
3 Armario alto ¢/ 2 portas 22888 /mé 336 20160 R$ 63,91| R$ 1.288.425,60
més
) ) Unidade
4 Armario médio c/ 2 portas 22888 /mé 230 13800 R$ 49,35 R$681.030,00
més
) . Unidade
5 Armério baixo c/ 2 portas 22888 /mé 281 16860 R$ 38,04| R$641.354,40
més
X . . Unidade
6 Armario gaveteiro ¢/ rodizio 22888 /mé 835 50100 R$ 35,45| R$ 1.776.045,00
més
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- - . Unidade
7 Armario locker metdlico abertura simples 22888 33 1980 R$ 99,61| R$197.227,80
/més
Unidade
8 Armario locker madeira abertura 22888 Imé 10 600 R$ 27,62 R$16.572,00
més
. . . Unidade
9 Armaério locker e estante madeira/metélico 22888 /me 21 1260 R$ 428,57| R$ 539.998,20
més
. ) Unidade
10 Arquibancada integrada 22888 Imé 25 1500 R$ 98,35 R$ 147.525,00
més
. Unidade
11 Arquibancada modular 22888 Imé 12 720 R$ 98,35 R$70.812,00
més
. Unidade
12 Médulo linear 22888 Imeé 25 1500 R$ 58,34 R$87.510,00
més
Unidade
13 Médulo curvo 22888 N 6 360 R$ 136,21 R$ 49.035,60
/més
Unidade
14 Banco metdlico ¢/ madeira (2 a 3 lugares) 22888 /mé 11 660 R$ 20,35] R$13.431,00
més
. . Unidade
15 Banco puff circular/organico 22888 /mé 105 6300 R$ 6,46 R$ 40.698,00
més
Unidade
16 Banco puff quadrado/retangular 22888 /mé 80 4800 R$ 51,70|] R$ 248.160,00
més
. . . Unidade
17 Banqueta plastica/acrilico/polietileno 22888 /mé 30 1800 R$ 12,74 R$22.932,00
més
. Unidade
18 Banqueta de madeira 22888 /mé 30 1800 R$ 18,25 R$ 32.850,00
més
. R Unidade
19 Cabine aberta individual 22888 /mé 30 1800 R$ 58,82| R$ 105.876,00
més
. o Unidade
20 Cabine acustica individual 22888 Imé 17 1020 R$ 365,42 R$372.728,40
més
Unidade
21 Cabine acustica dupla 22888 Imé 5 300 R$ 646,96] R$ 194.088,00
més
Cadeira de auditério ¢/ assento retratil e c/ Unidade
22 22888 130 7800 R$ 98,13| R$ 765.414,00
prancheta (escamoteével) Imés
Cadeira de auditério c/ assento retratil e s/ Unidade
23 22888 250 15000 R$ 87,40| R$ 1.311.000,00
prancheta (escamoteével) Imés
Unidade
24 Cadeira empilhavel sem brago 22888 Imé 250 15000 R$ 11,57| R$ 173.550,00
més
o Unidade
25 Cadeira fixa c/ brago 22888 Imé 152 9120 R$ 28,66 R$ 261.379,20
més
o Unidade
26 Cadeira fixa s/ brago 22888 Imé 210 12600 R$ 11,57 R$ 145.782,00
més
. . Unidade
27 Cadeira poltrona fixa espera 22888 Imeé 175 10500 R$ 69,92| R$ 734.160,00
més
. Unidade
28 Cadeira c/ prancheta 22888 Imeé 30 1800 R$ 15,85 R$ 28.530,00
més
) . Unidade
29 Cadeira rodizio c/ encosto cabeca 22888 Imeé 753 45180 R$ 80,61| R$ 3.641.959,80
més
. . Unidade
30 Cadeira rodizio espaldar alto 22888 /mé 2730 163800 R$ 54,42| R$ 8.913.996,00
més
. . Unidade
31 Cadeira dobravel ¢/ prancheta 22888 /mé 10 600 R$ 24,74 R$ 14.844,00
més
. ) ’ Unidade
32 Cadeira caixa alta fixa c/ brago 22888 /mé 42 2520 R$ 63,44 R$ 159.868,80
més
Cadeira longarina metdlica (2 lugares) ¢/ ou s/ Unidade
33 22888 . 10 600 R$ 21,771 R$13.062,00
brago Imés
Cadeira longarina metdlica (3 lugares) ¢/ ou s/ Unidade
34 22888 ~ 10 600 R$ 55,52 R$ 33.312,00
brago /més
Cadeira longarina metdlica (4 lugares) ¢/ ou s/ Unidade
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35 brago 22888 Imés 10 600 R$ 94,93 R$ 56.958,00
. ) . Unidade
36 Cadeira longarina metdlica obeso (1 lugar) 22888 /meé 6 360 R$ 28,75] R$ 10.350,00
més
Cadeira longarina plastica/acrilico/polietileno Unidade
37 22888 N 10 600 R$ 22,84 R$ 13.704,00
(2 lugares) Imés
Cadeira longarina plastica/acrilico/polietileno Unidade
38 22888 N 10 600 R$ 29,68 R$ 17.808,00
(3 lugares) Imés
Cadeira longarina plastica/acrilico/polietileno Unidade
39 22888 N 10 600 R$ 48,45 R$ 29.070,00
(4 lugares) Imés
Cadeira longarina corino (2 lugares) ¢/ ou s/ Unidade
40 22888 . 10 600 R$ 71,06 R$42.636,00
brago Imés
Cadeira longarina corino (3 lugares) ¢/ ou s/ Unidade
41 22888 . 22 1320 R$ 80,06/ R$ 105.679,20
brago Imés
Unidade
42 | Cadeiralongarina madeira (2 lugares) ¢/ mesa 22888 /mé 56 3360 R$ 52,33] R$ 175.828,80
més
. . . Unidade
43 | Cadeira longarina madeira (3 lugares) s/ mesa 22888 /mé 66 3960 R$ 82,85 R$ 328.086,00
més
. . Unidade
44 Estante metélica simples 22888 Imé 51 3060 R$ 109,40 R$ 334.764,00
més
Unidade
45 Estante metalica dupla 22888 Imé 8 480 R$ 170,16] R$81.676,80
més
Unidade
46 Estante metalica expositor alto simples 22888 Imé 3 180 R$ 106,43| R$19.157,40
més
Unidade
47 Estante metéalica expositor baixo simples 22888 Ime 3 180 R$ 80,23| R$ 14.441,40
més
Unidade
48 Estante metéalica expositor baixo duplo 22888 Imé 3 180 R$ 124,84 R$22.471,20
més
. Unidade
49 Lousa rodizio 22888 Imé 10 600 R$ 148,10 R$ 88.860,00
més
. Unidade
50 Mesa apoio notebook 22888 Imé 65 3900 R$ 10,33| R$ 40.287,00
més
Unidade
51 Mesa lateral/canto 22888 Imé 20 1200 R$ 10,95| R$ 13.140,00
més
. Unidade
52 Mesa centro baixa 22888 Imeé 134 8040 R$ 11,57 R$93.022,80
més
) Unidade
53 Mesa colaborativa/rebativel 22888 Imé 24 1440 R$ 34,71] R$49.982,40
més
o | Unidade
54 Mesa empilhavel/dobréavel 22888 /mé 160 9600 R$ 11,60] R$ 111.360,00
més
. Unidade
55 Mesa alta tipo bancada 22888 /mé 25 1500 R$ 74,35 R$ 111.525,00
més
. . Unidade
56 Mesa multifuncional 22888 /mé 30 1800 R$ 24,23] R$ 43.614,00
més
. Unidade
57 Mesa reunido - video retangular ou oval 22888 /mé 20 1200 R$ 28,33] R$ 33.996,00
més
. Unidade
58 Mesa reuni&o redonda 22888 /mé 125 7500 R$ 19,47| R$ 146.025,00
més
. Unidade
59 Mesa reuniéo oval - médulo (160 a 180 cm) 22888 /mé 41 2460 R$ 42,64| R$ 104.894,40
més
. Unidade
60 Mesa reunido oval - médulo (200 a 220 cm) 22888 Imé 74 4440 R$ 53,68 R$ 238.339,20
més
Unidade
61 Mesa reunido oval - médulo (250 a 270 cm) 22888 /mé 60 3600 R$ 61,01 R$219.636,00
més
. Unidade
62 Mesa reunido retangular - médulo 22888 /mé 10 600 R$ 29,54| R$ 17.724,00
més
Mesa estacao de trabalho individual modelo Unidade
63 ) 22888 194 11640 R$ 21,85 R$ 254.334,00
simples /més
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64 | Mesa estagdo de trabalho individual - modelo 22888 Unidade 631 37860 R$ 56,20( R$ 2.127.732,00
"Lt /més
Unidade
65 Plataforma de trabalho linear - médulo 22888 /mé 270 16200 R$ 38,10| R$617.220,00
més
Unidade
66 Plataforma de trabalho dupla - médulo 22888 /me 170 10200 R$ 45,84 R$ 467.568,00
més
. Unidade
67 Mesa diretor 22888 Imé 172 10320 R$ 133,64| R$ 1.379.164,80
més
. Unidade
68 Mesa pulpito 22888 N 5 300 R$ 90,12 R$ 27.036,00
Imés
Unidade
69 Sofé 1 lugar 22888 Imeé 154 9240 R$ 44,29] R$ 409.239,60
més
Unidade
70 Soféa 2 lugares 22888 /mé 104 6240 R$ 69,45] R$ 433.368,00
més
Unidade
71 Soféa 3 lugares 22888 /mé 102 6120 R$ 95,92| R$ 587.030,40
més
. Unidade
72 Sofé cabine 22888 N 5 300 R$ 226,42 R$67.926,00
Imés
Unidade
73 Sofé cabine duplo com complemento aéreo 22888 /mé 5 300 R$ 420,76] R$ 126.228,00
més
TOTAL R$ 31.907.584,20
GRUPO 2 —itens 74 a 126 (53 itens) e 5 UASGs - Local de entrega: Brasilia DF
(8) (D)
(A) ) ©)
. . Quantidade Valor Total
s Unidade de | Quantidade B Valor )
Item Descrigao CATSER . y Locagdes . Estimado para
medida de moéveis Unitario
(B=Ax60 60 meses
por més Mensal
meses) (D=BxC)
. . Unidade
74 Aparador prateleira simples 22888 /mé 61 3660 R$ 51,06 R$ 186.879,60
més
. Unidade
75 Aparador prateleira dupla 22888 /mé 52 3120 R$ 51,06 R$ 159.307,20
més
. Unidade
76 Armaério alto c/ 2 portas 22888 /mé 120 7200 R$ 63,91 R$ 460.152,00
més
) . Unidade
77 Armario médio ¢/ 2 portas 22888 /mé 118 7080 R$ 49,35 R$ 349.398,00
més
n . Unidade
78 Armario baixo c/ 2 portas 22888 /mé 150 9000 R$ 38,04 R$ 342.360,00
més
o . . Unidade
79 Armario gaveteiro c/ rodizio 22888 /mé 1461 87660 R$ 35,45 | R$3.107.547,00
més
Unidade
80 Armario locker metalico abertura simples 22888 Imé 4 240 R$ 99,61 R$ 23.906,40
més
Unidade
81 Armario locker madeira abertura simples 22888 /mé 2 120 R$ 27,62 R$ 3.314,40
més
Unidade
82 Balcdo de atendimento - Médulo linear 22888 /mé 24 1440 R$ 58,34 R$ 84.009,60
més
Unidade
83 Banco metélico ¢/ madeira 22888 /mé 4 240 R$ 20,35 R$ 4.884,00
més
. . Unidade
84 Banco puff circular/organico 22888 Imé 30 1800 R$ 6,46 R$ 11.628,00
més
Unidade
85 Banco puff quadrado/retangular 22888 /meé 60 3600 R$ 51,70 R$ 186.120,00
més
Unidade
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86 Cabine aberta individual 22888 /més 20 1200 R$ 58,82 R$ 70.584,00
. o Unidade
87 Cabine acustica individual 22888 Imé 3 180 R$ 365,42 R$ 65.775,60
més
. . Unidade
88 Cabine acustica dupla 22888 Imé 3 180 R$ 646,96 | R$ 116.452,80
més
Cadeira de auditério c/ assento retratil e ¢/ prancheta Unidade
89 | 22888 . 180 10800 R$ 98,13 [ R$ 1.059.804,00
(escamoteavel) /més
o Unidade
90 Cadeira fixa c/ brago 22888 /mé 170 10200 R$ 28,66 R$ 292.332,00
més
o Unidade
91 Cadeira fixa s/ brago 22888 /mé 50 3000 R$ 11,57 R$ 34.710,00
més
. . Unidade
92 Cadeira poltrona fixa espera 22888 /mé 44 2640 R$ 69,92 R$ 184.588,80
més
. . Unidade
93 Cadeira rodizio c/ encosto cabeca 22888 /mé 996 59760 R$ 80,61 |R$4.817.253,60
més
. . Unidade
94 Cadeira rodizio espaldar alto 22888 /mé 2727 163620 R$ 54,42 | R$ 8.904.200,40
més
_ 3 Unidade
95 Cadeira dobréavel ¢/ prancheta 22888 /mé 100 6000 R$ 24,74 R$ 148.440,00
més
Unidade
96 Cadeira caixa alta ¢/ brago 22888 Imé 2 120 R$ 63,44 R$ 7.612,80
més
Unidade
97 Cadeira longarina metdlica (2 lugares) ¢/ ou s/ brago 22888 /mé 3 180 R$ 21,77 R$ 3.918,60
més
Unidade
98 Cadeira longarina metdlica obeso (1 lugar) 22888 /mé 3 180 R$ 28,75 R$ 5.175,00
més
Unidade
99 Estante metalica simples 22888 /mé 25 1500 R$ 109,40 | R$ 164.100,00
més
. Unidade
100 Estante metalica dupla 22888 Imé 10 600 R$ 170,16 | R$ 102.096,00
més
. . . Unidade
101 Estante metdlica expositor alto simples 22888 /meé 13 780 R$ 106,43 R$ 83.015,40
més
. . . . Unidade
102 Estante metdlica expositor baixo simples 22888 /meé 15 900 R$ 80,23 R$ 72.207,00
més
. . . Unidade
103 Estante metdlica expositor baixo duplo 22888 /mé 10 600 R$ 124,84 R$ 74.904,00
més
. Unidade
104 Lousa rodizio 22888 /mé 27 1620 R$ 148,10 | R$239.922,00
més
. Unidade
105 Mesa apoio notebook 22888 /mé 70 4200 R$ 10,33 R$ 43.386,00
més
Unidade
106 Mesa lateral/canto 22888 /mé 94 5640 R$ 10,95 R$ 61.758,00
més
. Unidade
107 Mesa centro baixa 22888 /mé 94 5640 R$ 11,57 R$ 65.254,80
més
. Unidade
108 Mesa colaborativa/rebativel 22888 /mé 30 1800 R$ 34,71 R$ 62.478,00
més
. ) Unidade
109 Mesa multifuncional 22888 /mé 20 1200 R$ 24,23 R$ 29.076,00
més
. Unidade
110 Mesa reuniéo - médulo 22888 /mé 106 6360 R$ 28,33 R$ 180.178,80
més
. Unidade
111 Mesa reuni&o redonda 22888 /mé 23 1380 R$ 19,47 R$ 26.868,60
més
Unidade
112 Mesa reunido oval - médulo (160 a 180 cm) 22888 /mé 78 4680 R$ 42,64 R$ 199.555,20
més
Unidade
113 Mesa reunido oval - médulo (200 a 220 cm) 22888 /mé 70 4200 R$ 53,68 R$ 225.456,00
més
Unidade
114 Mesa reunido oval - médulo (250 a 270 cm) 22888 /mé 70 4200 R$ 61,01 R$ 256.242,00
més
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115 Mesa reunido retangular - modulo 22888 | Unidade 70 4200 R$29,54 | R$124.068,00
/més
Unidade
116 Estacé&o de trabalho individual modelo simples 22888 /mé 5 300 R$ 21,85 R$ 6.555,00
més
o Unidade
117 Estacéo de trabalho individual - modelo "L" 22888 /mé 1271 76260 R$ 56,20 | R$4.285.812,00
més
. Unidade
118 Plataforma de trabalho linear - médulo 22888 /mé 110 6600 R$ 38,10 R$ 251.460,00
més
Unidade
119 Plataforma de trabalho dupla - médulo 22888 /meé 320 19200 R$ 45,84 R$ 880.128,00
més
) Unidade
120 Mesa diretor 22888 /mé 152 9120 R$ 133,64 | R$1.218.796,80
més
. Unidade
121 Mesa pulpito 22888 /mé 12 720 R$ 90,12 R$ 64.886,40
més
Unidade
122 Sofa 1 lugar 22888 /mé 100 6000 R$ 44,29 R$ 265.740,00
més
Unidade
123 Sofé 2 lugares 22888 /mé 130 7800 R$ 69,45 R$ 541.710,00
més
Unidade
124 Sofé 3 lugares 22888 /mé 144 8640 R$ 95,92 R$ 828.748,80
més
. Unidade
125 Sofa cabine 22888 /mé 30 1800 R$ 226,42 R$ 407.556,00
més
Unidade
126 Sofé cabine duplo com complemento aéreo 22888 /mé 30 1800 R$ 420,76 R$ 757.368,00
més
TOTAL R$ 32.149.680,60

GRUPO 3 —itens 127 a 198 (72 itens) e 10 UASGs - Locais de entrega: Brasilia DF (3); Sdo Paulo -SP (3); Belo Horizonte — MG (2); Itaquacetuba
-SP (1); Salto — SP (1); Sertdozinho -SP (1)
(8) (©)
) . ©
. . Quantidade Valor Total
. Unidade |Quantidade Valor .
Item Descrigao CATSER . L Locagdes o Estimado para
de medida| de méveis Unitéario
~ (B=Ax60 60 meses
por més Mensal
meses) (D=BxC)
. . Unidade
127 Aparador prateleira simples 22888 /mé 51 3060 R$ 51,06 R$ 156.243,60
més
. Unidade
128 Aparador prateleira dupla 22888 /mé 46 2760 R$ 51,06 R$ 140.925,60
més
. Unidade
129 Armaério alto c/ 2 portas 22888 /mé 128 7680 R$ 63,91 R$ 490.828,80
més
. . Unidade
130 Armério médio c/ 2 portas 22888 Imé 42 2520 R$ 49,35 R$ 124.362,00
més
X . Unidade
131 Armario baixo c/ 2 portas 22888 /mé 55 3300 R$ 38,04 R$ 125.532,00
més
» . . Unidade
132 Armario gaveteiro c/ rodizio 22888 /mé 235 14100 R$ 35,45 R$ 499.845,00
més
Unidade
133 Armério locker metdlico abertura simples 22888 /mé 59 3540 R$ 99,61 R$ 352.619,40
més
Unidade
134 Armério locker madeira abertura simples 22888 /mé 48 2880 R$ 27,62 R$ 79.545,60
més
Unidade
135 Armario locker e estante madeira/metélico 22888 /mé 23 1380 R$ 428,57 R$ 591.426,60
més
) . Unidade
136 Arquibancada integrada 22888 Imé 23 1380 R$ 98,35 R$ 135.723,00
més
. Unidade
137 Arquibancada modular 22888 /mé 30 1800 R$ 98,35 R$ 177.030,00
més
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138 Balcgo de atendimento - Médulo linear 20888 | Unidade 12 720 R$58,34 | R$42.004,80
/més
Unidade
139 Balcédo de atendimento - Médulo curvo 22888 /mé 7 420 R$ 136,21 R$ 57.208,20
més
) . Unidade
140 Banco metélico ¢/ madeira 22888 /mé 43 2580 R$ 20,35 R$ 52.503,00
més
. o Unidade
141 Banco puff circular/organico 22888 /mé 132 7920 R$ 6,46 R$51.163,20
més
Unidade
142 Banco puff quadrado/retangular 22888 /meé 45 2700 R$ 51,70 R$ 139.590,00
més
) . . Unidade
143 Banqueta plastica/acrilico/polietileno 22888 /mé 26 1560 R$ 12,74 R$ 19.874,40
més
. Unidade
144 Banqueta de madeira 22888 /mé 49 2940 R$ 18,25 R$ 53.655,00
més
) o Unidade
145 Cabine aberta individual 22888 /mé 20 1200 R$ 58,82 R$ 70.584,00
més
) o Unidade
146 Cabine acUstica individual 22888 /mé 10 600 R$ 365,42 R$ 219.252,00
més
) ) Unidade
147 Cabine acustica dupla 22888 /mé 27 1620 R$ 646,96 | R$ 1.048.075,20
més
Cadeira de auditério c/ assento retrétil e ¢/ prancheta Unidade
148 ) 22888 N 250 15000 R$98,13 | R$ 1.471.950,00
(escamoteavel) /més
Cadeira de auditério c/ assento retrétil e s/ prancheta Unidade
149 ) 22888 N 230 13800 R$ 87,40 |R$ 1.206.120,00
(escamoteavel) Imés
’ : Unidade
150 Cadeira empilhavel c/ ou s/ brago 22888 /mé 252 15120 R$ 11,57 R$ 174.938,40
més
o Unidade
151 Cadeira fixa c/ brago 22888 Imé 152 9120 R$ 28,66 R$ 261.379,20
més
Unidade
152 Cadeira fixa s/ brago 22888 /mé 150 9000 R$ 11,57 R$ 104.130,00
més
Unidade
153 Cadeira poltrona fixa espera 22888 /mé 64 3840 R$ 69,92 R$ 268.492,80
més
Unidade
154 Cadeira ¢/ prancheta 22888 Imé 20 1200 R$ 15,85 R$ 19.020,00
més
Unidade
155 Cadeira rodizio c/ encosto cabeca 22888 /mé 401 24060 R$ 80,61 R$ 1.939.476,60
més
. . Unidade
156 Cadeira rodizio espaldar alto 22888 Imé 439 26340 R$ 54,42 |R$1.433.422,80
més
. ) Unidade
157 Cadeira dobréavel c/ prancheta 22888 Imé 9 540 R$ 24,74 R$ 13.359,60
més
. . Unidade
158 Cadeira caixa alta ¢/ brago 22888 /mé 375 22500 R$ 63,44 | R$ 1.427.400,00
més
. . . Unidade
159 Cadeira longarina metdlica (2 lugares) ¢/ ou s/ brago 22888 /mé 5 300 R$ 21,77 R$ 6.531,00
més
. . . Unidade
160 Cadeira longarina metdlica (3 lugares) ¢/ ou s/ brago 22888 /meé 50 3000 R$ 55,52 R$ 166.560,00
més
. . . Unidade
161 Cadeira longarina metdlica (4 lugares) ¢/ ou s/ brago 22888 /mé 20 1200 R$ 94,93 R$ 113.916,00
més
. . . Unidade
162 Cadeira longarina metélica obeso (1 lugar) 22888 /mé 22 1320 R$ 28,75 R$ 37.950,00
més
. . e . o Unidade
163 | Cadeira longarina plastica/acrilico/polietileno (2 lugares) | 22888 /mé 20 1200 R$ 22,84 R$ 27.408,00
més
. . P - o Unidade
164 | Cadeira longarina plastica/acrilico/polietileno (3 lugares) | 22888 /mé 22 1320 R$ 29,68 R$ 39.177,60
més
. . - - o Unidade
165 | Cadeira longarina plastica/acrilico/polietileno (4 lugares) | 22888 /mé 25 1500 R$ 48,45 R$ 72.675,00
més
Unidade
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166 Cadeira longarina corino (2 lugares) ¢/ ou s/ brago 22888 /més 20 1200 R$ 71,06 R$ 85.272,00
. . . Unidade
167 Cadeira longarina corino (3 lugares) c/ ou s/ braco 22888 /mé 55 3300 R$ 80,06 R$ 264.198,00
més
) ) ) Unidade
168 Cadeira longarina madeira (2 lugares) c/mesa 22888 /mé 30 1800 R$ 52,33 R$ 94.194,00
més
) . Unidade
169 Estante metélica simples 22888 /mé 35 2100 R$ 109,40 | R$229.740,00
més
) Unidade
170 Estante metalica dupla 22888 /mé 55 3300 R$ 170,16 | R$561.528,00
més
. ) . Unidade
171 Estante metdlica expositor alto simples 22888 /mé 11 660 R$ 106,43 R$ 70.243,80
més
. . . . Unidade
172 Estante metalica expositor baixo simples 22888 /mé 5 300 R$ 80,23 R$ 24.069,00
més
. . . Unidade
173 Estante metdlica expositor baixo duplo 22888 Imé 5 300 R$ 124,84 R$ 37.452,00
més
. Unidade
174 Lousa rodizio 22888 Imé 21 1260 R$ 148,10 R$ 186.606,00
més
. Unidade
175 Mesa apoio notebook 22888 Imé 94 5640 R$ 10,33 R$ 58.261,20
més
Unidade
176 Mesa lateral/canto 22888 /mé 21 1260 R$ 10,95 R$ 13.797,00
més
Unidade
177 Mesa centro baixa 22888 /mé 22 1320 R$ 11,57 R$ 15.272,40
més
Unidade
178 Mesa colaborativa/rebativel 22888 Imé 42 2520 R$ 34,71 R$ 87.469,20
més
Unidade
179 Mesa empilhavel/dobravel 22888 /meé 40 2400 R$ 11,60 R$ 27.840,00
més
. Unidade
180 Mesa alta tipo bancada 22888 Imé 29 1740 R$ 74,35 R$ 129.369,00
més
. . Unidade
181 Mesa multifuncional 22888 /meé 272 16320 R$ 24,23 R$ 395.433,60
més
. Unidade
182 Mesa reuni&o - médulo 22888 /meé 46 2760 R$ 28,33 R$ 78.190,80
més
. Unidade
183 Mesa reuniéo redonda 22888 /mé 102 6120 R$ 19,47 R$ 119.156,40
més
. Unidade
184 Mesa reuni&o oval - médulo (160 a 180 cm) 22888 /mé 15 900 R$ 42,64 R$ 38.376,00
més
. Unidade
185 Mesa reunido oval - médulo (200 a 220 cm) 22888 /mé 8 480 R$ 53,68 R$ 25.766,40
més
. Unidade
186 Mesa reunido oval - médulo (250 a 270 cm) 22888 /mé 31 1860 R$ 61,01 R$ 113.478,60
més
. Unidade
187 Mesa reunido retangular - médulo 22888 /mé 14 840 R$ 29,54 R$ 24.813,60
més
o . Unidade
188 Estacéo de trabalho individual modelo simples 22888 /mé 47 2820 R$ 21,85 R$ 61.617,00
més
R Unidade
189 Estacé&o de trabalho individual - modelo "L" 22888 /mé 302 18120 R$ 56,20 |R$1.018.344,00
més
. Unidade
190 Plataforma de trabalho linear - médulo 22888 Imé 215 12900 R$ 38,10 R$ 491.490,00
més
Unidade
191 Plataforma de trabalho dupla - médulo 22888 /mé 550 33000 R$ 45,84 | R$1.512.720,00
més
Unidade
192 Mesa diretor 22888 Imé 65 3900 R$ 133,64 | R$521.196,00
més
Unidade
193 Mesa pulpito 22888 fmé 15 900 R$ 90,12 R$ 81.108,00
més
Unidade
194 Sofa 1 lugar 22888 /mé 59 3540 R$ 44,29 R$ 156.786,60
més

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido
Modelo de Servigos sem dedicagdo — Atualizagdo: maio/2023
Aprovado pela Secretaria de Gestdo e Inovagdo

8 de 41



UASG 201057 Termo de Referéncia 15/2023

195 Sofé 2 lugares 22888 | Unidade 55 3300 R$ 69,45 | R$229.185,00
/més
Unidade
196 Sofa 3 lugares 22888 Imé 63 3780 R$ 95,92 R$ 362.577,60
més
) . Unidade
197 Sofa cabine 22888 /mé 17 1020 R$ 226,42 | R$230.948,40
més
. Unidade
198 Sofé cabine duplo com complemento aéreo 22888 /mé 18 1080 R$ 420,76 R$ 454.420,80
més
TOTAL R$ 21.212.818,80
GRUPO 4 - itens 199 a 255 (57 itens) e 1 UASG - Locais de entrega: Rio de Janeiro — RJ (1); Angra dos Reis -RJ (1); Nova Friburgo -RJ (1);
Petrépolis -RJ (1); Nova Iguact -RJ (1); Itaguai -RJ (1)
(B) ®)
(A) : ©
. . Quantidade Valor Total
L Unidade |Quantidade Valor )
Item Descrigcéao CATSER X Locagdes . Estimado para
de medida| de méveis Unitéario
(B=Ax60 60 meses
por més Mensal
meses) (D=BxC)
. Unidade
199 Aparador prateleira dupla 22888 Imé 2 120 R$ 51,06 R$6.127,20
més
. Unidade
200 Armaério alto ¢/ 2 portas 22888 Imé 157 9420 R$ 63,91 R$602.032,20
més
. . Unidade
201 Armario médio ¢/ 2 portas 22888 Imé 43 2580 R$ 49,35 R$127.323,00
més
. ) Unidade
202 Armario baixo c/ 2 portas 22888 /mé 89 5340 R$ 38,04 R$ 203.133,60
més
) ) ) Unidade
203 Armario gaveteiro c/ rodizio 22888 /mé 167 10020 R$ 35,45 R$ 355.209,00
més
. . . Unidade
204 Armario locker metélico abertura simples 22888 /mé 183 10980 R$ 99,61| R$ 1.093.717,80
més
. . X Unidade
205 Armério locker madeira abertura simples 22888 /mé 20 1200 R$ 27,62| R$ 33.144,00
més
. Unidade
206 Arquibancada modular 22888 /mé 120 7200 R$ 98,35| R$ 708.120,00
més
. . Unidade
207 Balc&do de atendimento - Mddulo linear 22888 Imé 1 60 R$ 58,34 R$ 3.500,40
més
. Unidade
208 Balc&o de atendimento - M6dulo curvo 22888 Imé 13 780 R$  136,21| R$ 106.243,80
més
Unidade
209 Banco metélico ¢/ madeira 22888 /mé 22 1320 R$ 20,35| R$26.862,00
més
Unidade
210 Banco puff circular/organico 22888 /mé 134 8040 R$ 6,46 R$51.938,40
més
Unidade
211 Banco puff quadrado/retangular 22888 Ime 15 900 R$ 51,70 R$ 46.530,00
més
. . o Unidade
212 Banqueta plastica/acrilico/polietileno 22888 /mé 228 13680 R$ 12,74] R$ 174.283,20
més
. Unidade
213 Banqueta de madeira 22888 Imé 18 1080 R$ 18,25 R$19.710,00
més
. o Unidade
214 Cabine aberta individual 22888 Imé 74 4440 R$ 58,82 R$261.160,80
més
Cadeira de auditério c/ assento retratil e c/ prancheta Unidade
215 | 22888 1600 96000 R$ 98,13| R$ 9.420.480,00
(escamoteavel) Imés
Cadeira de auditorio ¢/ assento retréatil e s/ prancheta Unidade
216 | 22888 1520 91200 R$ 87,40| R$ 7.970.880,00
(escamoteavel) Imés
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. . Unidade
217 Cadeira empilhavel c/ ou s/ brago 22888 /mé 1835 110100 R$ 11,57| R$ 1.273.857,00
més
S Unidade
218 Cadeira fixa c/ brago 22888 /mé 515 30900 R$ 28,66 R$ 885.594,00
més
o Unidade
219 Cadeira fixa s/ brago 22888 Imé 229 13740 R$ 11,57 R$158.971,80
més
Unidade
220 Cadeira poltrona fixa espera 22888 /meé 62 3720 R$ 69,92| R$ 260.102,40
més
Unidade
221 Cadeira c/ prancheta 22888 /mé 1370 82200 R$ 15,85| R$ 1.302.870,00
més
Unidade
222 Cadeira rodizio c/ encosto cabeca 22888 /mé 69 4140 R$ 80,61| R$ 333.725,40
més
Unidade
223 Cadeira rodizio espaldar alto 22888 /mé 291 17460 R$ 54,42 R$950.173,20
més
. . Unidade
224 Cadeira caixa alta c/ brago 22888 Imé 1 60 R$ 63,44 R$ 3.806,40
més
. . . Unidade
225 Cadeira longarina metdlica (4 lugares) c/ ou s/ brago 22888 Imé 20 1200 R$ 94,93| R$ 113.916,00
més
. . . Unidade
226 Cadeira longarina metélica obeso (1 lugar) 22888 Imé 30 1800 R$ 28,75] R$51.750,00
més
. . e . o Unidade
227 | Cadeira longarina plastica/acrilico/polietileno (2 lugares) | 22888 Imé 7 420 R$ 22,841 R$9.592,80
més
. . o . e Unidade
228 [ Cadeira longarina plastica/acrilico/polietileno (3 lugares) | 22888 Imé 29 1740 R$ 29,68 R$51.643,20
més
. . e . . Unidade
229 | Cadeira longarina pléastica/acrilico/polietileno (4 lugares) | 22888 /mé 20 1200 R$ 48,45 R$58.140,00
més
. . ) Unidade
230 Cadeira longarina corino (3 lugares) c/ ou s/ brago 22888 /mé 27 1620 R$ 80,06] R$ 129.697,20
més
. . . Unidade
231 Cadeira longarina madeira (3 lugares) s/mesa 22888 /mé 1 60 R$ 82,85] R$4.971,00
més
. Unidade
232 Estante metalica dupla 22888 /mé 89 5340 R$ 170,16 R$ 908.654,40
més
. . . Unidade
233 Estante metalica expositor alto simples 22888 Imé 1 60 R$  106,43| R$6.385,80
més
. . . Unidade
234 Estante metalica expositor baixo duplo 22888 /mé 34 2040 R$ 124,84| R$ 254.673,60
més
i Unidade
235 Lousa rodizio 22888 Imé 38 2280 R$ 148,10 R$ 337.668,00
més
Unidade
236 Mesa apoio notebook 22888 Imé 9 540 R$ 10,33 R$5.578,20
més
Unidade
237 Mesa lateral/canto 22888 Imé 20 1200 R$ 10,95 R$ 13.140,00
més
Unidade
238 Mesa centro baixa 22888 Ime 21 1260 R$ 11,57 R$14.578,20
més
Unidade
239 Mesa colaborativa/rebativel 22888 Imé 26 1560 R$ 34,71 R$54.147,60
més
. Unidade
240 Mesa empilhavel/dobravel 22888 Imé 24 1440 R$ 11,60 R$ 16.704,00
més
) Unidade
241 Mesa alta tipo bancada 22888 Imé 22 1320 R$ 74,35 R$ 98.142,00
més
) Unidade
242 Mesa reunido redonda 22888 Imé 37 2220 R$ 19,47| R$43.223,40
més
) Unidade
243 Mesa reunido oval - médulo (160 a 180 cm) 22888 Imé 11 660 R$ 42,64 R$28.142,40
més
) Unidade
244 Mesa reunido oval - médulo (200 a 220 cm) 22888 Imé 29 1740 R$ 53,68 R$ 93.403,20
més
Unidade
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245 Mesa reunido oval - médulo (250 a 270 cm) 22888 Imés 15 900 R$ 61,01 R$ 54.909,00
o . Unidade
246 Estagéo de trabalho individual modelo simples 22888 Imé 53 3180 R$ 21,85] R$69.483,00
més
o Unidade
247 Estacé&o de trabalho individual - modelo "L" 22888 Imé 143 8580 R$ 56,20 R$ 482.196,00
més
. Unidade
248 Plataforma de trabalho linear - médulo 22888 /mé 84 5040 R$ 38,10 R$ 192.024,00
més
Unidade
249 Plataforma de trabalho dupla - médulo 22888 /meé 22 1320 R$ 45,84| R$60.508,80
més
) Unidade
250 Mesa diretor 22888 /mé 10 600 R$ 133,64| R$80.184,00
més
. Unidade
251 Mesa pulpito 22888 . 16 960 R$ 90,12| R$ 86.515,20
/més
Unidade
252 Soféa 1 lugar 22888 Imé 40 2400 R$ 44,29 R$ 106.296,00
més
Unidade
253 Soféa 2 lugares 22888 Imé 50 3000 R$ 69,45 R$ 208.350,00
més
Unidade
254 Soféa 3 lugares 22888 /meé 26 1560 R$ 95,92| R$ 149.635,20
més
Unidade
255 Sofa cabine 22888 e 10 600 R$  226,42| R$135.852,00
més
TOTAL R$ 30.299.599,80

GRUPO 5 - itens 256 — 328 (73 itens) e 6 UASGs - Locais de entrega: Rio de Janeiro — RJ (4); Resende -RJ (1); Brasilia DF (2); S&o Paulo -SP
(1); Belo Horizonte — MG (1); Vila Velha — ES (1)

@) (8) © ()
Unidade . Quantidade Valor Total
L Quantidade . Valor .
Item Descricéo CATSER| de o Locagdes L Estimado para
) de moveis Unitéario
medida ~ (B=Ax60 60 meses
por més Mensal
meses) (D=BxC)
Unidade
256 Aparador prateleira simples 22888 /mé 86 5160 R$ 51,06 R$ 263.469,60
més
Unidade
257 Aparador prateleira dupla 22888 ime 93 5580 R$ 51,06 R$ 284.914,80
més
. Unidade
258 Armario alto ¢/ 2 portas 22888 ima 215 12900 R$ 63,91 R$ 824.439,00
més
. . Unidade
259 Armaério médio c/ 2 portas 22888 Ime 182 10920 R$ 49,35 R$ 538.902,00
més
) . Unidade
260 Armaério baixo ¢/ 2 portas 22888 Imé 270 16200 R$ 38,04 | R$616.248,00
més
. . . Unidade
261 Armario gaveteiro c/ rodizio 22888 Imé 517 31020 R$ 35,45 | R$ 1.099.659,00
més
) ) . Unidade
262 Armario locker metélico abertura simples 22888 Imé 135 8100 R$ 99,61 R$ 806.841,00
meés
. . . Unidade
263 Armario locker madeira abertura simples 22888 Imé 84 5040 R$ 27,62 R$ 139.204,80
meés
. . . Unidade
264 Armario locker e estante madeira/metéalico 22888 Imé 26 1560 R$ 428,57 | R$ 668.569,20
meés
. . Unidade
265 Arquibancada integrada 22888 /mé 20 1200 R$ 98,35 R$ 118.020,00
més
. Unidade
266 Arquibancada modular 22888 /mé 20 1200 R$ 98,35 R$ 118.020,00
més
. . Unidade
267 Balcé&o de atendimento - Médulo linear 22888 /mé 55 3300 R$ 58,34 R$ 192.522,00
més
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Unidade
268 Balcéo de atendimento - Médulo curvo 22888 /mé 65 3900 R$ 136,21 | R$531.219,00
més
. . Unidade
269 Banco metdlico ¢/ madeira 22888 Ime 80 4800 R$ 20,35 R$ 97.680,00
més
. . Unidade
270 Banco puff circular/organico 22888 Ime 128 7680 R$ 6,46 R$ 49.612,80
més
Unidade
271 Banco puff quadrado/retangular 22888 Imé 60 3600 R$ 51,70 R$ 186.120,00
més
. . o Unidade
272 Banqueta plastica/acrilico/polietileno 22888 Imé 135 8100 R$ 12,74 R$ 103.194,00
més
. Unidade
273 Banqueta de madeira 22888 Imé 195 11700 R$ 18,25 R$ 213.525,00
més
. AT Unidade
274 Cabine aberta individual 22888 Imé 40 2400 R$ 58,82 R$ 141.168,00
més
. L Unidade
275 Cabine acustica individual 22888 Imé 20 1200 R$ 365,42 | R$ 438.504,00
més
. . Unidade
276 Cabine acustica dupla 22888 /mé 17 1020 R$ 646,96 | R$ 659.899,20
més
Cadeira de auditério ¢/ assento retratil e ¢/ prancheta Unidade
277 ) 22888 ~ 370 22200 R$ 98,13 | R$2.178.486,00
(escamoteavel) Imés
Cadeira de auditério ¢/ assento retratil e s/ prancheta Unidade
278 | 22888 ~ 220 13200 R$ 87,40 | R$ 1.153.680,00
(escamoteavel) /més
. . Unidade
279 Cadeira empilhavel ¢/ ou s/ brago 22888 /mé 410 24600 R$ 11,57 R$ 284.622,00
més
o Unidade
280 Cadeira fixa c/ brago 22888 /mé 363 21780 R$ 28,66 R$ 624.214,80
més
Unidade
281 Cadeira fixa s/ brago 22888 Imé 883 52980 R$ 11,57 R$ 612.978,60
més
Unidade
282 Cadeira poltrona fixa espera 22888 /mé 200 12000 R$ 69,92 R$ 839.040,00
més
Unidade
283 Cadeira c/ prancheta 22888 /mé 605 36300 R$ 15,85 R$ 575.355,00
més
Unidade
284 Cadeira rodizio c/ encosto cabeca 22888 /mé 234 14040 R$ 80,61 |R$1.131.764,40
més
. . Unidade
285 Cadeira rodizio espaldar alto 22888 ima 741 44460 R$ 54,42 | R$2.419.513,20
més
. Unidade
286 Cadeira dobravel c/ prancheta 22888 Ime 100 6000 R$ 24,74 R$ 148.440,00
més
) . Unidade
287 Cadeira caixa alta ¢/ brago 22888 Imé 60 3600 R$ 63,44 | R$228.384,00
més
. . . Unidade
288 Cadeira longarina metdlica (2 lugares) c/ ou s/ brago 22888 Imé 40 2400 R$ 21,77 R$ 52.248,00
més
. . . Unidade
289 Cadeira longarina metélica (3 lugares) c/ ou s/ brago 22888 Imé 79 4740 R$ 55,52 R$ 263.164,80
més
. . . Unidade
290 Cadeira longarina metdlica (4 lugares) c/ ou s/ brago 22888 Imé 66 3960 R$ 94,93 R$ 375.922,80
més
) . . Unidade
291 Cadeira longarina metdlica obeso (1 lugar) 22888 Imé 30 1800 R$ 28,75 R$ 51.750,00
més
. . e . o Unidade
292 | Cadeiralongarina plastica/acrilico/polietileno (2 lugares) | 22888 /mé 40 2400 R$ 22,84 R$ 54.816,00
més
! . - - . Unidade
293 | Cadeiralongarina plastica/acrilico/polietileno (3 lugares) | 22888 /mé 40 2400 R$ 29,68 R$ 71.232,00
més
: . - - . Unidade
294 | Cadeira longarina plastica/acrilico/polietileno (4 lugares) | 22888 /mé 30 1800 R$ 48,45 R$ 87.210,00
més
’ . : Unidade
295 Cadeira longarina corino (2 lugares) ¢/ ou s/ brago 22888 /mé 30 1800 R$ 71,06 R$ 127.908,00
més
Unidade
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296 Cadeira longarina corino (3 lugares) c/ ou s/ brago 22888 /més 92 5520 R$ 80,06 R$ 441.931,20
Unidade
297 Cadeira longarina madeira (2 lugares) ¢/ mesa 22888 /mé 30 1800 R$ 52,33 R$ 94.194,00
meés
. . . Unidade
298 Cadeira longarina madeira (3 lugares) s/mesa 22888 Imé 54 3240 R$ 82,85 R$ 268.434,00
meés
. . Unidade
299 Estante metéalica simples 22888 Imé 62 3720 R$ 109,40 | R$ 406.968,00
més
. Unidade
300 Estante metéalica dupla 22888 Imé 96 5760 R$ 170,16 | R$980.121,60
més
. . . Unidade
301 Estante metéalica expositor alto simples 22888 Imé 101 6060 R$ 106,43 | R$ 644.965,80
més
. . . . Unidade
302 Estante metélica expositor baixo simples 22888 /mé 41 2460 R$ 80,23 R$ 197.365,80
més
) ) ) Unidade
303 Estante metdlica expositor baixo duplo 22888 /mé 40 2400 R$ 124,84 | R$299.616,00
meés
. Unidade
304 Lousa rodizio 22888 /mé 46 2760 R$ 148,10 | R$ 408.756,00
meés
. Unidade
305 Mesa apoio notebook 22888 Imé 85 5100 R$ 10,33 R$ 52.683,00
més
Unidade
306 Mesa lateral/canto 22888 /mé 142 8520 R$ 10,95 R$ 93.294,00
més
Unidade
307 Mesa centro baixa 22888 ima 134 8040 R$ 11,57 R$ 93.022,80
més
Unidade
308 Mesa colaborativa/rebativel 22888 /mé 104 6240 R$ 34,71 R$ 216.590,40
més
Unidade
309 Mesa empilhavel/dobréavel 22888 /mé 102 6120 R$ 11,60 R$ 70.992,00
més
. Unidade
310 Mesa alta tipo bancada 22888 Ime 61 3660 R$ 74,35 R$272.121,00
més
. . Unidade
311 Mesa multifuncional 22888 Ime 54 3240 R$ 24,23 R$ 78.505,20
més
) Unidade
312 Mesa reuni&o - médulo 22888 Imé 109 6540 R$ 28,33 | R$185.278,20
meés
) Unidade
313 Mesa reuniéo redonda 22888 Imé 120 7200 R$ 19,47 R$ 140.184,00
meés
. Unidade
314 Mesa reuni&o oval - médulo (160 a 180 cm) 22888 Imé 74 4440 R$ 42,64 R$ 189.321,60
meés
. Unidade
315 Mesa reunido oval - médulo (200 a 220 cm) 22888 Imé 90 5400 R$ 53,68 R$ 289.872,00
meés
. Unidade
316 Mesa reunido oval - médulo (250 a 270 cm) 22888 Imé 69 4140 R$ 61,01 R$ 252.581,40
meés
. Unidade
317 Mesa reuni&o retangular - médulo 22888 Imé 7 4620 R$ 29,54 R$ 136.474,80
més
o . Unidade
318 Estacéo de trabalho individual modelo simples 22888 /mé 327 19620 R$ 21,85 R$ 428.697,00
meés
L Unidade
319 Estacé&o de trabalho individual - modelo "L" 22888 /mé 295 17700 R$ 56,20 R$ 994.740,00
meés
. Unidade
320 Plataforma de trabalho linear - médulo 22888 /mé 86 5160 R$ 38,10 R$ 196.596,00
meés
Unidade
321 Plataforma de trabalho dupla - médulo 22888 /mé 120 7200 R$ 45,84 | R$ 330.048,00
més
Unidade
322 Mesa diretor 22888 Imé 76 4560 R$ 133,64 | R$609.398,40
més
Unidade
323 Mesa pulpito 22888 Imé 35 2100 R$ 90,12 R$ 189.252,00
més
Unidade
324 Sofa 1 lugar 22888 /mé 134 8040 R$ 44,29 R$ 356.091,60
més
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325 Sofa 2 lugares 208gg | Unidade [ 534 8040 R$ 69,45 | R$558.378,00
/més
Unidade
326 Sofé 3 lugares 22888 /mé 164 9840 R$ 95,92 R$ 943.852,80
més
. Unidade
327 Sofa cabine 22888 /mé 20 1200 R$ 226,42 | R$271.704,00
més
. Unidade
328 Sofa cabine duplo com complemento aéreo 22888 Ime 37 2220 R$ 420,76 | R$ 934.087,20
més
TOTAL R$ 30.998.578,80
GRUPO 6 -itens 329 a 362 (34 itens) e 3 UASGs - Locais de entrega: Rio de Janeiro — RJ (2); Brasilia DF (1)
(®) (©)
(A) : ©
. . Quantidade Valor Total
L Unidade |Quantidade Valor .
Item Descricéao CATSER . Locagdes . Estimado para
de medida| de méveis Unitério
(B=Ax60 60 meses
por més Mensal
meses) (b=BxC)
. Unidade
329 Armério alto ¢/ 2 portas 22888 /mé 675 40500 R$ 63,91| R$ 2.588.355,00
més
. ) Unidade
330 Armario médio ¢/ 2 portas 22888 /mé 675 40500 R$ 49,35 R$ 1.998.675,00
més
: ) Unidade
331 Armario baixo c/ 2 portas 22888 Imé 1350 81000 R$ 38,04| R$ 3.081.240,00
més
» . . Unidade
332 Armaério gaveteiro c/ rodizio 22888 Imé 4395 263700 R$ 35,45| R$ 9.348.165,00
més
Unidade
333 Banco puff quadrado/retangular 22888 /mé 675 40500 R$ 51,70| R$ 2.093.850,00
més
Cadeira de auditério ¢/ assento retratil e c/ prancheta Unidade
334 22888 140 8400 R$ 98,13| R$ 824.292,00
(escamoteéavel) /més
Unidade
335 Cadeira empilhavel c/ ou s/ brago 22888 /mé 380 22800 R$ 11,57| R$ 263.796,00
més
Unidade
336 Cadeira fixa c/ brago 22888 /mé 500 30000 R$ 28,66 R$ 859.800,00
més
o Unidade
337 Cadeira fixa s/ brago 22888 Imé 167 10020 R$ 11,57 R$ 115.931,40
més
. . Unidade
338 Cadeira poltrona fixa espera 22888 Imeé 100 6000 R$ 69,92 R$ 419.520,00
més
. Unidade
339 Cadeira c/ prancheta 22888 Imeé 300 18000 R$ 15,85 R$ 285.300,00
més
) . Unidade
340 Cadeira rodizio ¢/ encosto cabeca 22888 /meé 300 18000 R$ 80,61| R$ 1.450.980,00
més
. . Unidade
341 Cadeira rodizio espaldar alto 22888 /mé 1951 117060 R$ 54,42 R$ 6.370.405,20
més
. . . Unidade
342 | Cadeiralongarina metdlica (2 lugares) c/ ou s/ brago 22888 /meé 50 3000 R$ 21,771 R$65.310,00
més
. . . Unidade
343 | Cadeiralongarina metdlica (3 lugares) c/ ou s/ brago 22888 /mé 50 3000 R$ 55,52| R$ 166.560,00
més
. . . Unidade
344 | Cadeiralongarina metélica (4 lugares) c/ ou s/ brago 22888 /mé 30 1800 R$ 94,93| R$ 170.874,00
més
) . . Unidade
345 Cadeira longarina metélica obeso (1 lugar) 22888 /mé 6 360 R$ 28,75 R$ 10.350,00
més
Cadeira longarina plastica/acrilico/polietileno (2 Unidade
346 22888 . 110 6600 R$ 22,84] R$ 150.744,00
lugares) Imés
) . Unidade
347 Estante metélica simples 22888 /mé 200 12000 R$ 109,40 | R$ 1.312.800,00
més
Unidade

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido
Modelo de Servigos sem dedicagdo — Atualizagio: maio/2023 14 de 41
Aprovado pela Secretaria de Gestdo e Inovagdo



UASG 201057 Termo de Referéncia 15/2023

348 Estante metélica dupla 22888 /més 150 9000 R$ 170,16 | R$ 1.531.440,00
. Unidade
349 Lousarodizio 22888 /meé 50 3000 R$ 148,10| R$ 444.300,00
més
. Unidade
350 Mesa centro baixa 22888 /mé 95 5700 R$ 11,57 R$ 65.949,00
més
) Unidade
351 Mesa reunido oval - médulo (160 a 180 cm) 22888 /mé 27 1620 R$ 42,64 R$69.076,80
més
) Unidade
352 Mesa reunido oval - médulo (200 a 220 cm) 22888 /mé 14 840 R$ 53,68 R$45.091,20
més
) Unidade
353 Mesa reunido oval - médulo (250 a 270 cm) 22888 /mé 56 3360 R$ 61,01 R$ 204.993,60
més
i Unidade
354 Mesa reuni&o retangular - médulo 22888 /mé 14 840 R$ 29,54| R$24.813,60
més
o . Unidade
355 Estagé&o de trabalho individual modelo simples 22888 /mé 196 11760 R$ 21,85| R$ 256.956,00
més
o Unidade
356 Estagé&o de trabalho individual - modelo "L" 22888 /mé 501 30060 R$ 56,20| R$ 1.689.372,00
més
i Unidade
357 Plataforma de trabalho linear - médulo 22888 Imé 243 14580 R$ 38,10 R$ 555.498,00
més
Unidade
358 Plataforma de trabalho dupla - médulo 22888 /mé 1049 62940 R$ 45,84| R$ 2.885.169,60
més
Unidade
359 Mesa diretor 22888 /e 132 7920 R$ 133,64 | R$ 1.058.428,80
més
Unidade
360 Soféa 1 lugar 22888 /mé 50 3000 R$ 44,29| R$ 132.870,00
més
Unidade
361 Sofa 2 lugares 22888 /mé 50 3000 R$ 69,45 R$ 208.350,00
més
Unidade
362 Sofa 3 lugares 22888 Imé 50 3000 R$ 95,92| R$ 287.760,00
més
TOTAL R$ 41.037.016,20

GRUPO 7 - itens 363 a 401 (39 itens) e 1 UASG - Local de entrega: Brasilia DF

() ©)
(A) . ©
. . Quantidade Valor Total
s Unidade [Quantidade B Valor .
Item Descrigéo CATSER . o Locagdes o Estimado para
de medida | de méveis Unitario
. (B=Ax60 60 meses
por més Mensal
meses) (b=BxC)
) . Unidade
363 Aparador prateleira simples 22888 /me 50 3000 R$51,06 | R$153.180,00
més
. Unidade
364 Aparador prateleira dupla 22888 /maé 50 3000 R$51,06 | R$153.180,00
més
. ) Unidade
365 Armario médio c/ 2 portas 22888 Imé 200 12000 R$ 49,35 | R$592.200,00
més
) . Unidade
366 Armario baixo ¢/ 2 portas 22888 Imé 100 6000 R$ 38,04 | R$228.240,00
més
) . . Unidade
367 Armario gaveteiro ¢/ rodizio 22888 Imé 1000 60000 R$ 35,45 | R$2.127.000,00
més
) ) . Unidade
368 Armario locker metélico abertura simples 22888 Imé 20 1200 R$ 99,61 | R$119.532,00
més
. ) . Unidade
369 Armario locker madeira abertura simples 22888 Imé 80 4800 R$ 27,62 | R$132.576,00
més
. . Unidade
370 Arquibancada integrada 22888 /mé 60 3600 R$ 98,35 | R$ 354.060,00
més
Unidade
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371 Balcdo de atendimento - Médulo linear 22888 Imés 60 3600 R$ 58,34 R$ 210.024,00
) ) Unidade
372 Banco metélico ¢/ madeira 22888 Imé 50 3000 R$ 20,35 R$ 61.050,00
més
) . Unidade
373 Banco puff circular/organico 22888 Imé 100 6000 R$ 6,46 R$ 38.760,00
més
Unidade
374 Banco puff quadrado/retangular 22888 Imé 50 3000 R$ 51,70 R$ 155.100,00
més
) Unidade
375 Banqueta de madeira 22888 /mé 80 4800 R$ 18,25 R$ 87.600,00
més
Unidade
376 Cabine acustica individual 22888 /mé 100 6000 R$ 365,42 | R$ 2.192.520,00
més
. . Unidade
377 Cabine acustica dupla 22888 /mé 80 4800 R$ 646,96 | R$ 3.105.408,00
més
. . Unidade
378 Cadeira empilhéavel ¢/ ou s/ brago 22888 /mé 160 9600 R$ 11,57 | R$111.072,00
més
o Unidade
379 Cadeira fixa c/ brago 22888 i 100 6000 R$ 28,66 | R$171.960,00
més
. : Unidade
380 Cadeira poltrona fixa espera 22888 /mé 100 6000 R$ 69,92 R$ 419.520,00
més
Unidade
381 Cadeira ¢/ prancheta 22888 Imé 100 6000 R$ 15,85 R$ 95.100,00
més
Unidade
382 Cadeira rodizio c/ encosto cabeca 22888 /meé 200 12000 R$ 80,61 R$ 967.320,00
més
Unidade
383 Cadeira rodizio espaldar alto 22888 /mé 2540 152400 R$ 54,42 | R$ 8.293.608,00
més
Unidade
384 Estante metdlica expositor alto simples 22888 /mé 10 600 R$ 106,43 R$ 63.858,00
més
. . . . Unidade
385 Estante metdlica expositor baixo simples 22888 /mé 10 600 R$ 80,23 R$ 48.138,00
més
. Unidade
386 Lousarodizio 22888 Imé 100 6000 R$ 148,10 | R$ 888.600,00
més
. Unidade
387 Mesa apoio notebook 22888 Imé 100 6000 R$ 10,33 R$ 61.980,00
més
. Unidade
388 Mesa centro baixa 22888 Imé 100 6000 R$ 11,57 R$ 69.420,00
més
. Unidade
389 Mesa colaborativa/rebativel 22888 Imé 100 6000 R$ 34,71 | R$208.260,00
més
) Unidade
390 Mesa reunido - médulo 22888 Imé 200 12000 R$ 28,33 | R$339.960,00
més
) Unidade
391 Mesa reuni&o redonda 22888 /mé 100 6000 R$ 19,47 | R$116.820,00
més
. Unidade
392 Mesa reunido oval - médulo (200 a 220 cm) 22888 /mé 60 3600 R$ 53,68 R$ 193.248,00
més
o . Unidade
393 Estacdo de trabalho individual modelo simples 22888 /mé 50 3000 R$ 21,85 R$ 65.550,00
més
R Unidade
394 Estacé&o de trabalho individual - modelo "L" 22888 /mé 120 7200 R$ 56,20 | R$ 404.640,00
més
Unidade
395 Plataforma de trabalho dupla - médulo 22888 i 700 42000 R$ 45,84 | R$ 1.925.280,00
més
. Unidade
396 Mesa diretor 22888 /mé 50 3000 R$ 133,64 | R$400.920,00
més
Unidade
397 Mesa pulpito 22888 Imé 10 600 R$ 90,12 R$ 54.072,00
més
Unidade
398 Sofé 1 lugar 22888 Imé 120 7200 R$ 44,29 | R$318.888,00
més
Unidade
399 Soféa 2 lugares 22888 /mé 60 3600 R$ 69,45 | R$250.020,00
més
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400 Sofa 3 lugares 228gg | Unidade 60 3600 R$ 9502 | R$345.312,00
/més
Unidade
401 Sofa cabine 22888 | 20 1200 R$ 226,42 | R$ 271.704,00
mes
TOTAL R$ 25.795.680,00

1.1.1. Os grupos sdo compostos pelos seguintes 6rgaos participantes:

1.1.1.1. Grupo 1

. L LOCAL DE
NUMERO ORGAO PARTICIPANTE UASG
ENTREGA
1 MINISTERIO DE MINAS E ENERGIA - MME 320004 Brasilia
2 MINISTERIO DE PORTOS E AEROPORTOS- MPor 110805 Brasilia
3 MINISTERIO DO MEIO AMBIENTE E MUDANGA CLIMA - MMA  |440001 Brasilia
4 CONSELHO ADMINISTRATIVO DE DEFESA ECONOMICA - CADE |303001 Brasilia
5 MINISTERIO DAS RELACOES EXTERIORES - MRE 240013 Brasilia
6 SERVIGO FLORESTAL BRASILEIRO - SFB 440075 Brasilia
FUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCACAO -
7 153173 Brasilia
FNDE
1.1.1.2. Grupo 2
NUMERO ORGAO PARTICIPANTE UASG [LOCAL DE ENTREGA
8 AUTORIDADE NACIONAL DE PROTEGCAO DE DADOS - ANPD |302122 Brasilia - DF
9 MINISTERIO DO TRABAHO E EMPREGO - MTE 400045 Brasilia - DF

10 MINISTERIO DOS DIREITOS HUMANOS E DA CIDADANIA - MDH|810005 Brasilia - DF

11 INSTITUTO NACIONAL DE TECNOLOGIA DA INFORMAGAO - IT1|243001 Brasilia - DF

12 MINISTERIO DAS COMUNICAGOES - MCom 410003 Brasilia - DF

1.1.1.3. Grupo 3
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NUMERO ORGAO PARTICIPANTE UASG |[LOCAL DE ENTREGA
13 AGENCIA NACIONAL DE ENERGIA ELETRICA - ANEEL 323028 Brasilia - DF
203001
14 AGENCIA ESPACIAL BRASILEIRA - AEB Brasilia - DF
15 AGENCIA NACIONAL DE AVIA(;AO CIVIL - ANAC 113214 Brasilia - DF
N . 323031 Sé&o Paulo - SP
16 AGENCIA NACIONAL DO PETROLEO - ANP
323031| Belo Horizonte - MG
17 AGENCIA NACIONAL DE TELECOMUNICA(;OES - ANATEL 413005| Belo Horizonte - MG
INST.FED.DE EDUC.,CIENC.E TEC. DE SAO PAULO -
18 158748| Itaquaquecetuba - SP
IFSP CAMPUS ITAQUAQUECETUBA
INST.FED.DE EDUC.,CIENC.E TEC. DE SAO PAULO - IFSP
19 158364 Salto - SP
CAMPUS SALTO
INST.FED.DE EDUC.,CIENC.E TEC. DE SAO PAULO - IFSP
20 . 158154 Séo Paulo - SP
CAMPUS SAO PAULO
INST.FED.DE EDUC.,CIENC.E TEC. DE SAO PAULO - IFSP
21 158750 Séo Paulo - SP
CAMPUS PIRITUBA
INST.FED.DE EDUC.,CIENC.E TEC. DE SAO PAULO - IFSP .
22 _ 158331| Sertdozinho - SP
CAMPUS SERTAOZINHO
1.1.1.4. Grupo 4
NUMERO ORGAO PARTICIPANTE UASG |LOCAL DE ENTREGA
Rio de Janeiro - RJ
Angra dos Reis - RJ
CENTRO FED.EDUC.TECN.CELSO SUCKOW DA FONSECA - .
Nova Friburgo - RJ
23 153010 —
CEFET/RJ Petrépolis - RJ
Nova Iguacu - RJ
Itaguai - RJ
1.1.1.5. Grupo 5
NUMERO ORGAO PARTICIPANTE UASG [LOCAL DE ENTREGA
24 UNIVERSIDADE FEDERAL DO RIO DE JANEIRO - UFRJ 153115 Rio de Janeiro - RJ
Brasilia
Rio de Janeiro - RJ
MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO AGRARIO E
25 490011 Séo Paulo - SP
AGRICULTURA FAMILIAR - MDA
Belo Horizonte - MG
Vila Velha - ES
26 COMANDO DO 7° DISTRITO NAVAL - Com7°DN 787000 Brasilia
1° BATALHAO DE INFANTARIA MOTORIZADO(ES)/RJ - 1°BIMtz X .
27 160254 Rio de Janeiro - RJ
(Es)
28 ACADEMIA MILITAR DAS AGULHAS NEGRAS - AMAN 160249 Resende -RJ
29 INSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL - INPI  |183038| Rio de Janeiro - RJ
1.1.1.6. Grupo 6
NUMERO ORGAO PARTICIPANTE UASG |LOCAL DE ENTREGA
30 MINISTERIO DA SAUDE - MS 250110 Brasilia - DF
31 INSTITUTO NACIONAL DE CARDIOLOGIA - INCA 250059| Rio de Janeiro - RJ
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SUPERINTENDENCIA ESTADUAL DO MINISTERIO DA SAUDE

E

250031| Rio de Janeiro - RJ
NO RIO DE JANEIRO - SEMS/RJ
1.1.1.7. Grupo 7
NUMERO ORGAO PARTICIPANTE UASG |LOCAL DE ENTREGA
MINISTERIO DA GESTAO E INOVAGCAO EM SERVICOS PUBLICOS -
33 170607 Brasilia - DF
MGI

1.2. O servigo objeto desta contratagcdo é caracterizado como comum, conforme justificativa constante do Estudo
Técnico Preliminar. Todos os itens sdo enquadrados no CATSER 22888, locagéo de bens mdveis.

1.3. O prazo de vigéncia da contratacdo é de 60 (sessenta) meses, contados da assinatura do contrato, prorrogavel
por até 10 anos, na forma dos artigos 106 e 107 da Lei n° 14.133, de 2021.

1.3.1. O servigo é enquadrado como continuado, tendo em vista a necessidade permanente e essencial para o
funcionamento do 6rgao publico, sendo a vigéncia plurianual mais vantajosa, considerando o Estudo Técnico
Preliminar.

1.4. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a vigéncia da contratacéo.

1.5. Os valores unitarios apresentados neste Termo de Referéncia sdo preliminares e serdo objeto de pesquisa de
precos mais criteriosa e detalhada. Tendo em vista que o0 escopo do objeto € composto por itens de servico comum,
a pesquisa sera realizada nos termos da IN SEGES/ME n° 65/2021.

1.6. O Anexo Il evidencia maior detalhamento nos quantitativos e localidades do mobiliario corporativo a ser
fornecido, inclusive o numero de méveis para cada 6rgédo, UASG e a respectiva cidade.

2. Fundamentacdo da contratacao
2. FUNDAMENTAGAO E DESCRIGAO DA NECESSIDADE DA CONTRATAGAO

2.1. A fundamentacéo da contratacdo e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em tépico especifico dos
Estudo Técnico Preliminar, apéndice deste Termo de Referéncia (item I).

2.2. O objeto da contratagdo devera estar previsto no Plano de Contratagdes Anual dos 6rgdos e entidades que
venham participar da contratacéo, em consonancia com o previsto neste Termo de Referéncia.

3. Descricao da solucdo
3. DESCRIGAO DA SOLUGAO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE VIDA DO OBJETO

3.1. A descri¢do da solugao como um todo encontra-se pormenorizada em topico especifico do Estudo Técnico
Preliminar, apéndice deste Termo de Referéncia.

4. Requisitos da contratacao
4. REQUISITOS DA CONTRATAC}AO
4.1. Requisitos Gerais do Mobiliario
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4.1.1. Da Entrega da Documentagéo do Mobiliario Corporativo

4.1.1.1. Como critério de aceitagdo da proposta, a licitante melhor colocada devera enviar a documentacao referente
aos itens relacionados no tépico 4.2. deste Termo de Referéncia, de acordo com seu grupo.

4.1.1.2. Quando no momento de locacdo do mobiliario, a Contratada devera encaminhar a documentagdo prevista
no Anexo IV deste Termo de Referéncia a Contratante para todos os itens a serem fornecidos. O envio da
documentacao realizado pela fornecedora no certame licitatério ndo a exime da necessidade de envio para a
Contratante.

4.1.2. Certificacdo e Declaracdo de Sustentabilidade
4.1.2.1. A licitante devera apresentar a seguinte documentacgéo:

a) para os itens enquadrados no Anexo | da Instru¢do Normativa IBAMA n° 13/2021, devera ser apresentado
Comprovante do Registro do fabricante do produto no Cadastro Técnico Federal (CTF) de Atividades
Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de Recursos Ambientais, acompanhado do respectivo Certificado de
Regularidade valido, nos termos do artigo 17, inciso I, da Lei n° 6.938/81 e da Instru¢do Normativa IBAMA n° 13
/2021 e normas supervenientes. A apresentacao do Certificado de Regularidade sera dispensada, caso o Pregoeiro
logre éxito em obté-lo mediante consulta online ao sitio oficial do IBAMA, anexando-0 ao processo;

b) apresentagdo de Certificagdo FSC (Forest Stewardship Council), Certificacdo Cerflor (Programa Brasileiro de
Certificacdo Florestal), PEFC (Programme of Endorsement for Forest Certification Schemes) ou similar, desde que
emitida por organismo credenciador (certificador), instituicdo publica oficial ou instituicdo credenciada, reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta que os componentes de madeira sdo oriundos de matéria-prima de
floresta com manejo florestal sustentavel ou de reflorestamento, para os itens constantes no Anexo IV deste Termo
de Referéncia.

c) declaracéo de cumprimento ao previsto na Lei n° 12.305, de 2 de agosto de 2010, que institui a Politica Nacional
de Residuos Sdélidos, em que a Contratada devera, na gestdo e gerenciamento de residuos soélidos, observar a
seguinte ordem de prioridade: ndo geracdo, reducdo, reutilizacéo, reciclagem, tratamento dos residuos sdlidos e
disposigao final ambientalmente adequada dos rejeitos. Devendo, durante e ao final do Contrato, realizar a logistica
reversa para 0os moveis corporativos, com acdes, procedimentos e meios destinados a viabilizar a coleta e a
restituicdo dos residuos sdlidos, para reaproveitamento, em seu ciclo ou em outros ciclos produtivos, ou outra
destinacéo final ambientalmente adequada.

d) certiddo de conformidade de produto (ou documento equivalente) em atendimento as normas previstas no Anexo
IV deste Termo de Referéncia, emitido por Organismo Certificador de Produto acreditado pelo Inmetro, a fim de que
sejam confrontadas com as exigidas do Edital, que contenha em seu escopo o objeto a ser adquirido, qual seja,
mobiliario corporativo, para os itens constantes no Anexo IV deste Termo de Referéncia;

e) laudo técnico (ou documento equivalente) atestando que os mdveis atendem as normas previstas na NR-17
(Norma Regulamentadora 17, do Ministério do Trabalho e Emprego), para os itens constantes no Anexo IV deste
Termo de Referéncia.

4.1.2.2. A comprovacdo de conformidade com as normas técnicas sera mediante apresentacdo de relatério de
ensaio com escopo de acreditacdo especifico para ensaios mecanicos com base nas normas requeridas, elaborado
por instituto nacional/laboratério conceituado, de reconhecida e irrestrita competéncia e confiabilidade, pertencente a
Rede Brasileira de Laboratérios de Ensaios (RBLE), reconhecido pela Rede Metrolégica do estado de origem do
fabricante, desde que valido.

4.1.2.3. Os referidos certificados nos itens "a", "b", "d" e "e" deverdo ser apresentados em nome de qualquer uma
das empresas envolvidas no processo de constituicio do moével, seja na fabricacdo, na montagem ou no
fornecimento dos principais insumos (matérias-primas com maior volume na composi¢ao do produto final).

4.1.2.4. Dever-se-a apresentar Relatério de Avaliagdo de Acustica emitido por profissional especialista em acustica -
conforme a Sociedade Brasileira de Acustica - SOBRAC - de atenuacgdo sonora simples de no minimo 15db,
juntamente com sua ART — Anotacdo de Responsabilidade Técnica, para cabine acustica individual e cabine
acustica dupla, conforme previsto no Anexo IV deste Termo de Referéncia.

4.2. Critérios para Entrega da Documentacédo para Aceitacdo da Proposta
4.2.1. Conforme condi¢8es especificadas no item 2.9 do Estudo Técnico Preliminar, deverdo ser entregues pelo

Licitante, como requisito para aceita¢éo da proposta, a documentacao referente aos seguintes itens:
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4.2.1.1. Grupo 1

Item Descricdo Documentacdo Obrigatéria
3 ||Armaério alto ¢/ 2 portas FSC/Cerflor/PEFC, NR17 e NBR 13961
4 ||Arméario médio c/ 2 portas FSC/Cerflor/PEFC, NR17 e NBR 13961
5 ||Armario baixo c/ 2 portas FSC/Cerflor/PEFC, NR17 e NBR 13961
6 [[Armario gaveteiro c/ rodizio FSC/Cerflor/PEFC, NR17 e NBR 13961
Cadeira de auditério c/ assento retréatil e ¢/
22 | NBR15878
prancheta (escamoteavel)
Cadeira de auditério ¢/ assento retratil e s/
23 | NBR15878
prancheta (escamoteavel)
) ) NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR 8537, NBR 8619,
27 |[Cadeira poltrona fixa espera
NBR 9176, NBR 9177 e NBR 13.962
NR17, NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR 8537, NBR
29 ||Cadeira rodizio ¢/ encosto cabega 8619, NBR 8797, NBR 9176, NBR 9177, NBR 9209, NBR 13.962 e Norma
EM DIN 16955
NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR 8537, NBR 8619,
30 [[Cadeira rodizio espaldar alto NBR 8797, NBR 9176, NBR 9177, NBR 9209, NBR 13.962 e Norma EM
DIN 16955
64 ||Mesa estagao de trabalho individual - modelo "L" [[FSC/Cerflor/PEFC, NR17, NBR8094 ou NBR17088 e NBR13966
65 [[Plataforma de trabalho linear - médulo FSC/Cerflor/PEFC, NR17, NBR8094 ou NBR17088 e NBR13966
67 ||Mesa diretor FSC/Cerflor/PEFC, NR17, NBR8094 ou NBR17088 e NBR13966

4.2.1.2. Grupo 2

Item Descrigéo Documentagéo Obrigatéria
79 |[Armario gaveteiro c/ rodizio Certificacdo Reflorestamento, NR17 e NBR 13961
Cadeira de auditério ¢/ assento retratil e c/
89 , NBR15878
prancheta (escamoteavel)
NR17, NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR
93 ||Cadeira rodizio ¢/ encosto cabeca 8537, NBR 8619, NBR 8797, NBR 9176, NBR 9177, NBR 9209, NBR
13.962 e Norma EM DIN 16955
NR17, NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR 8537,
94 |[Cadeira rodizio espaldar alto NBR 8619, NBR 8797, NBR 9176, NBR 9177, NBR 9209, NBR
13.962 e Norma EM DIN 16955
117 [[Mesa estagao de trabalho individual - modelo "L" [[FSC/Cerflor/PEFC, NR17, NBR8094 ou NBR17088 e NBR13966
120 ||Mesa diretor FSCI/Cerflor/PEFC, NR17, NBR8094 ou NBR17088 e NBR13966

4.2.1.3. Grupo 3

Iltem Descricéo Documentagéo Obrigatéria
129 [[Armario alto ¢/ 2 portas FSC/Cerflor/PEFC, NR17 e NBR 13961
132 ||Armario gaveteiro c/ rodizio FSC/Cerflor/PEFC, NR17 e NBR 13961

L. L i NR 17, NBR8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR 9209
133 ||Armério locker metalico abertura simples

e NBR 13961

135 ||Armario locker e estante madeira/metalico FSC/Cerflor/PEFC e NBR8094 ou NBR17088
147 ||Cabine acustica dupla FSC/Cerflor/PEFC e Relatério de Avaliagdo Acustica

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido
Modelo de Servigos sem dedicagdo — Atualizagdo: maio/2023
Aprovado pela Secretaria de Gestdo e Inovagdo

21 de 41




UASG 201057 Termo de Referéncia 15/2023
Cadeira de auditério ¢/ assento retratil e c/
148 ) NBR15878
prancheta (escamoteavel)
Cadeira de auditério c/ assento retratil e s/
149 ) NBR15878
prancheta (escamoteavel)
NR17, NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR
155 ||Cadeira rodizio ¢/ encosto cabega 8537, NBR 8619, NBR 8797, NBR 9176, NBR 9177, NBR 9209, NBR
13.962 e Norma EM DIN 16955
NR17, NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR 8537,
156 [[Cadeira rodizio espaldar alto NBR 8619, NBR 8797, NBR 9176, NBR 9177, NBR 9209, NBR
13.962 e Norma EM DIN 16955
NR17, NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR 8537,
158 ||Cadeira caixa alta fixa c/ brago NBR 8619, NBR 8797, NBR 9176, NBR 9177, NBR 9209, NBR
13.962 e Norma EM DIN 16955
170 ||Estante metalica dupla NR17 e NBR8094 ou NBR17088
181 ||Mesa multifuncional FSC/Cerflor/PEFC e NBR8094 ou NBR17088
189 ||Mesa estacao de trabalho individual - modelo "L" [[FSC/Cerflor/PEFC, NR17, NBR8094 ou NBR17088 e NBR13966
190 ||Plataforma de trabalho linear - médulo FSC/Cerflor/PEFC, NR17, NBR8094 ou NBR17088 e NBR13966
191 ||Plataforma de trabalho dupla - médulo FSC/Cerflor/PEFC, NR17, NBR8094 ou NBR17088 e NBR13966
192 [Mesa diretor FSC/Cerflor/PEFC, NR17, NBR8094 ou NBR17088 e NBR13966
196 [[Sofa 3 lugares NBR15164, NBR 9176 e NBR 9177
Sofé cabine duplo com complemento
198 FSC/Cerflor/PEFC, NBR8619, NBR9176, NBR9177 e NBR15164
aéreo

4.2.1.4. Grupo 4

Item Descricéo Documentagdo Obrigatéria
L. L X NR 17, NBR8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR 9209
204 [[Armario locker metélico abertura simples
e NBR 13961
Cadeira de auditério c/ assento retratil e ¢/
215 , NBR15878
prancheta (escamoteavel)
Cadeira de auditorio c/ assento retratil e s/
216 j NBR15878
prancheta (escamoteavel)
217 [[Cadeira empilhavel sem brago NBR13962 e NBR 13966
) NR17, NBR8094 ou NBR17088, NBR8095, NBR8096, NBR10.443 e
221 [[Cadeira c/ prancheta
NBR11003
NR17, NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR 8537,
223 ||Cadeira rodizio espaldar alto NBR 8619, NBR 8797, NBR 9176, NBR 9177, NBR 9209, NBR 13.962
e Norma EM DIN 16955

4.2.1.5. Grupo 5

Item

Descricdo

Documentagé&o Obrigatéria

258

Armaério alto ¢/ 2 portas

FSC/Cerflor/PEFC, NR17 e NBR 13961

261

Armaério gaveteiro c/ rodizio

FSC/Cerflor/PEFC, NR17 e NBR 13961

262

Armério locker metalico abertura simples

NR 17, NBR8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR 9209
e NBR 13961

264

Armario locker e estante madeira/metdlico

FSC/Cerflor/PEFC e NBR8094 ou NBR17088

277

Cadeira de auditério c/ assento retréatil e c/
prancheta (escamoteavel)

NBR15878

Cadeira de auditério c/ assento retréatil e s/
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278 ||prancheta (escamoteavel) NBR15878

NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR 8537, NBR

282 [[Cadeira poltrona fixa espera
8619, NBR 9176, NBR 9177 e NBR 13.962

NR17, NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR
284 [[Cadeira rodizio ¢/ encosto cabega 8537, NBR 8619, NBR 8797, NBR 9176, NBR 9177, NBR 9209, NBR
13.962 e Norma EM DIN 16955

NR17, NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR 8537,
285 ||Cadeira rodizio espaldar alto NBR 8619, NBR 8797, NBR 9176, NBR 9177, NBR 9209, NBR
13.962 e Norma EM DIN 16955

300 [[Estante metalica dupla NR17 e NBR8094 ou NBR17088

319 [[Mesa estacéo de trabalho individual - modelo "L" |[FSC/Cerflor/PEFC, NR17, NBR8094 ou NBR17088 e NBR13966

326 ||Sofa 3 lugares NBR15164, NBR 9176 e NBR 9177

Sofé cabine duplo com complemento
328 aéreo FSC/Cerflor/PEFC, NBR8619, NBR9176, NBR9177 e NBR15164

4.2.1.6. Grupo 6

Item Descricéo Documentagao Obrigatéria
329 [[Armério alto ¢/ 2 portas FSC/Cerflor/PEFC, NR17 e NBR 13961

330 [[Armério médio c/ 2 portas FSC/Cerflor/PEFC, NR17 e NBR 13961

331 [[Armério baixo ¢/ 2 portas FSC/Cerflor/PEFC, NR17 e NBR 13961

332 [[Armario gaveteiro c/ rodizio FSC/Cerflor/PEFC, NR17 e NBR 13961

333 [[Banco puff quadrado/retangular FSC/Cerflor/PEFC

NR17, NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR 8537,
341 ||Cadeira rodizio espaldar alto NBR 8619, NBR 8797, NBR 9176, NBR 9177, NBR 9209, NBR
13.962 e Norma EM DIN 16955

356 ||[Mesa estacao de trabalho individual - modelo "L" [FSC/Cerflor/PEFC, NR17, NBR8094 ou NBR17088 e NBR13966

358 [[Plataforma de trabalho dupla - médulo FSC/Cerflor/PEFC, NR17, NBR8094 ou NBR17088 e NBR13966

4.2.1.7. Grupo 7

Item Descrigdo Documentagéo Obrigatéria
367 [[Arméario gaveteiro c/ rodizio FSC/Cerflor/PEFC, NR17 e NBR 13961

376 ||Cabine acustica individual FSC/Cerflor/PEFC e Relatério de Avaliagédo AcUstica
377 ||Cabine acustica dupla FSC/Cerflor/PEFC e Relatério de Avaliagdo Acustica

NR17, NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR
382 [|Cadeira rodizio c/ encosto cabeca 8537, NBR 8619, NBR 8797, NBR 9176, NBR 9177, NBR 9209, NBR
13.962 e Norma EM DIN 16955

NR17, NBR 8094 ou NBR 17088, NBR 8095, NBR 8096, NBR 8537,
383 ||Cadeira rodizio espaldar alto NBR 8619, NBR 8797, NBR 9176, NBR 9177, NBR 9209, NBR
13.962 e Norma EM DIN 16955

395 |[Plataforma de trabalho dupla - médulo FSC/Cerflor/PEFC, NR17, NBR8094 ou NBR17088 e NBR13966

4.3. Subcontratagéo
4.3.1. E admitida a subcontratac&o parcial do objeto, nas seguintes condigdes:
4.3.1.1. E vedada a subcontratacdo completa ou da parcela principal do objeto da contratacdo, a qual consiste em:

a) fornecimento de mobiliario corporativo.
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4.3.1.2. A subcontratacao fica limitada a servi¢cos para o mobiliario corporativo de:

a) montagem;

b) desmontagem;

¢) remanejamento;

d) entrega;

e) retirada;

f) manutencao (preventiva e corretiva);

g) elaboracgéo de layout / disposi¢do de méveis corporativos

4.3.2. O ETP oferece maior detalhamento dos requisitos que serdo aplicadas em relagdo a subcontratacéo.

4.5. Garantia da contratacao

4.5.1. Ser4 exigida a garantia da contratacéo de que tratam os arts. 96 e seqguintes da Lei n® 14.133, de 2021, no
percentual de 5% (cinco por cento) do valor contratual, conforme condi¢cdes que serdo descritas nas clausulas do
contrato.

4.5.2. Em caso de opcao pelo seguro-garantia, a parte adjudicataria devera apresenta-la, no maximo, até a data de
assinatura do contrato.

4.5.3. A garantia nas modalidades caucao e fianca bancaria devera ser prestada em até 10 (dez) dias Uteis apds a
assinatura do contrato.

4.5.4. O contrato oferecera maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relacdo a garantia da
contratacao.

4.6. Vistoria
4.6.1. Nao héa necessidade de realizagéo de avaliagao prévia do local de execugao dos servigos.
4.7. Amostra e Certificacéo

4.7.1. Néo sera exigida amostra do objeto, uma vez que se referem a bens comuns, com padrées de desempenho e
qualidade objetivamente definidos, por meio de especificagcbes usuais de mercado, que poderéo ter sua qualidade
medida por meio da certificagdo dos méveis.

4.7.2. A certificagdo dos produtos sera realizada mediante apresentacdo de relatérios de ensaio elaborados por
instituto(s) nacional(is) conceituado(s) na area de andlise de materiais, de reconhecida e irrestrita competéncia e
confiabilidade, pertencente(s) a Rede Brasileira de Laboratérios de Ensaios (RBLE) ou reconhecido(s) pela Rede
Metroldgica do estado de origem do fabricante, desde que emitidos ha no maximo 18 (dezoito) meses.

4.7.3. O cliente constante no laudo (ou documento equivalente) devera ser o fabricante do mével ou do Contratado.

5. Modelo de execucao do objeto

5. MODELO DE EXECUQAO DO OBJETO
5.1. Condi¢des de execugao

5.1.1 O inicio da execucdo do objeto se darda apds assinatura do contrato, quando deverdao ser seguidas as
condicdes e prazos, conforme a dindmica prevista em diante.

5.1.2. A Contratada para prestacdo de servigos de fornecimento de mobiliario corporativo devera fornecer a
Contratante os moveis, conforme suas especificacdes, também se responsabilizando pela entrega, montagem,
desmontagem, retirada, manutencéo preventiva e corretiva do mobilidrio, com cobertura total de pecas.
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5.1.3. Além do previsto neste TR, o ETP oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagéo a
descricdo detalhada dos métodos, rotinas, etapas, tecnologias, procedimentos, frequéncia, cronograma de
realizagdo dos servigos.

5.1.4. No que se refere a descri¢do das atividades sob responsabilidade da Contratada, tem-se a seguinte defini¢éo:

SERVICO DESCRICAO PARCELA

FORNECIMENTO
DE MOBILIARIO
CORPORATIVO

Disponibilizagdo de mobiliario corporativo para a Contratante conforme descri¢cdo

X . . Principal
do item e condi¢Bes deste Termo de Referéncia. cipa

Consiste na montagem (caso o item seja entregue em pecas) e instalacdo de
mobilidrio, cujos elementos de montagem ja estejam, temporariamente,
MONTAGEM acondicionados nas dependéncias da Contratante. Consiste, inclusive, nol||l Auxiliar
transporte dos elementos das areas de depdsito do edificio para o local da
montagem.

Consiste na desmontagem e desinstalacdo do mobiliario, embalagem dos
DESMONTAGEM (|elementos, transporte e acondicionamento dos elementos em area de depdsito|| Auxiliar
do mesmo edificio.

Engloba as etapas de (1) desmontagem de mobiliario, (2) transporte dos
REMANEJAMENTO||elementos para ambiente préximo, no mesmo pavimento ou em pavimento|| Auxiliar
distinto de um mesmo edificio e (3) montagem do mobiliario.

Ato de transportar, pelo Contratado, mobiliario corporativo para o local

ENTREGA . Auxili
G estabelecido pela Contratante. uxihar
Ato de transportar, pelo Contratado, mobiliario corporativo que estava
RETIRADA disponibilizado ao Contratante, do local definido pelo Contratante para o|l Auxiliar
Contratado.
Manter o mobiliario nas condi¢cdes especificadas no Termo de Referéncia,
MANUTENCAO E ggrantindo, durante a vigéncia contratual, que o beNm movel c,esteja em adequada
” situacdo de uso. Entende-se que a manutencdo deverd ser preventiva e -
SUBSTITUICAO . . Auxiliar
z corretiva, com uso de ferramentas, itens e pecas adequadas, por pessoa
DE MOBILIARIO o . - . P .
habilitada. Na impossibilidade de reparo do bem modvel, é impreterivel sua
substituicdo por mével na mesma especificacao.
ELABORACAO DE ||Elaborar projeto que consiste na disposi¢éo de mobiliario a ser fornecido em Auxiliar

LAYOUT alteragdo ou inclusédo aos moveis ja existentes no local.

5.1.4.1. No que se refere a parcela da contratacdo, entende-se que o fornecimento do mobiliario é a parcela
principal da contratagdo, com impossibilidade de subcontratagdo, conforme citado supra.
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5.1.4.2. Os servigos constantes como auxiliares séo destinados tdo somente para suporte a parcela dita como
principal da contratacdo, fornecimento de mobiliario. Logo, os servicos de montagem, desmontagem,
remanejamento, entrega, retirada, manutengdo do mobiliario e elaboragdo de layout seréo realizados para os
moveis a serem fornecidos pela Contratada, no objeto desta contratagao.

5.1.5. De forma geral, a Contratada devera fornecer o mobiliario corporativo, se responsabilizando pela montagem,
desmontagem, remanejamento, entrega, retirada e manutencdo do mobiliario, com todo material incluso. Na
ocorréncia de sinistro que afete as condi¢6es de uso do bem mdvel ou gere a impossibilidade de uso do movel,
devera a Contratada realizar a troca do mobiliario.

5.1.5.1. A Contratada devera arcar com o fornecimento de todo o material necessario a execug¢édo dos servigcos, bem
como fornecer aos seus profissionais os equipamentos de protec¢ao individual necessarios.

5.1.5.2. Apos os servicos, a Contratada devera deixar o espago ocupado pelo mobiliario em perfeito estado de
conservacéao e limpeza.

5.1.5.3. O mobiliario entregue e montado deve estar em perfeitas condices de uso e apresentacdo, e em
conformidade com o previsto neste Termo de Referéncia.

5.1.6. A execucdo dos servigos devera ocorrer da seguinte forma:

a) o mobiliario a que se refere a presente contrata¢do segue o padréo estabelecido na relacdo do documento Anexo
I, com a descrigdo e caracteristicas de cada mével;

b) o mobiliario entregue e montado devera estar em perfeitas condigées de uso e apresentacdo como também, na
descrigdo prevista no Termo de Referéncia. Os méveis deverdo conter aparéncia homogénea, com superficies lisas,
sem riscos, bolhas ou vicios. Além do esmero na fabricagdo, qualidade na jungéo das pegas e na pintura.

c) a cada entrega de mobiliario, devera o Contratado encaminhar ao Contratante documentacéo atinente aos itens a
serem fornecidos, conforme item 4.2 deste Termo de Referéncia, com a comprovagdo do atendimento aos requisitos
da contratacéo, sejam certificados, relatérios, manuais de produtos etc.

d) os moveis deverdo manter sua qualidade de uso, sendo realizada a manutencéo preventiva e corretiva pela
Contratada.

5.1.7. O inicio da execucdo do objeto se dara apds assinatura contratual, quando deverdao ser seguidas as
condicdes e prazos, conforme a dindmica prevista adiante.

5.2. Da Entrega do Mobiliario Corporativo

5.2.1. A Contratante podera, na vigéncia do contrato, realizar quantas solicitacdes de entrega de mobiliario se
fizerem necessarias, conforme previsdo na Ata de Registro de Pre¢os. Porém, cada solicitacdo devera conter ao
menos 1 item, para utilizagdo minima de 12 (doze) meses.

5.2.2. A contratacdo n&o obriga a Contratante a solicitar o total de itens previstos na Ata de Registro de Precos.
5.2.3. Todos os custos que se referem a entrega estarao inclusos na contratacao.

5.2.4. Apo6s os procedimentos de solicitacdo de entrega de mobiliario corporativo, os bens deverdo ser entregues e
montados/instalados no endere¢o da Contratante em até 30 (trinta) dias corridos, a partir da data de solicitagéo, de
acordo com o solicitado.

5.2.5. Todo o mobilidrio fornecido pela Contratada devera ser entregue embalado, em condi¢cdes adequadas,
visando o recebimento do movel sem qualquer avaria.

5.3. Da Retirada do Mobiliario Corporativo

5.3.1. A Contratante podera, na vigéncia do contrato, solicitar a retirada do mobiliario. Para solicitar a retirada, o
movel devera ter pelo menos 12 (doze) meses de fornecimento a Contratante.

5.3.2. Todos os custos que se referem a retirada estaréo inclusos na contratacéo.
5.3.3. Ap6s os procedimentos de solicitacéo de retirada de mobiliario corporativo, os bens deverao ser desinstalados

e retirados no enderec¢o da Contratante em até 5 (cinco) dias Uteis, a partir da data de solicitacéo.
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5.4. Da Montagem, Desmontagem e Remanejamento do Mobiliario Corporativo
5.4.1. Todos os moveis fornecidos pelo Contratado deverdo ser montados na localidade informada pela Contratante.

5.4.2. Para efeito nesta contratacdo, o remanejamento se configura como o transporte dos mdveis corporativos
fornecidos pela Contratada, de um ambiente para outro, todos no mesmo enderego da Contratante. Entende-se que
esse remanejamento pode ser necessario para moveis especificos, que precisem de tratamento especial para a
mudanca do local de uso, realizando ou ndo os procedimentos de montagem e desmontagem especializada.

5.4.3. A Contratante podera, na vigéncia do contrato, realizar 3 (trés) solicitagcdes de montagem e desmontagem de
mobiliario j& em uso pela Contratante, por ano. Mediante acordo entre as partes e devidamente justificado, poderao
ser solicitadas montagens e desmontagens adicionais.

5.4.4. Nao sera cobrado qualquer valor adicional para montagem, desmontagem e remanejamento do mobiliario.

5.4.5. Apds os procedimentos de solicitagdo de montagem/desmontagem de mobiliario corporativo, os bens deverédo
ser instalados/desinstalados no endereco indicado pela Contratante, em até 5 (cinco) dias Uteis, a partir da data de
solicitagéo.

5.5. Da Manutenc¢&o do Mobiliario Corporativo

5.5.1.A Contratante podera, na vigéncia do contrato, realizar quantas solicitagbes se fazerem necessarias para
manutencéo corretiva do mobiliério.

5.5.2. A Contratada devera realizar manutencao preventiva e corretiva do mobiliario durante a vigéncia contratual.

5.5.3. A manutenc¢do preventiva sera realizada de acordo com a recomendacgédo do fabricante. Caso seja do
interesse da Contratada, essa podera realizar verificacéo periédica dos bens méveis, como também podera realizar
manutencdo em quantidade superior ao recomendado pelo fabricante, desde que néo traga prejuizo ao mobiliario.

5.5.4. A manutencgdo corretiva sera realizada quando houver a solicitagdo da Contratante, devendo a Contratada
sanar as ocorréncias em até 2 (dois) dias Uteis apds o recebimento da solicitagcéo.

5.5.5. A Contratada podera substituir o movel por outro igual ou similar, de igual qualidade, quando houver a
necessidade de reparo do bem moével em local diverso ao da Contratante. Nessa situagdo, caso néo haja prejuizo a
prestacdo de servicos, o prazo estabelecido no item 5.5.4. podera ser ultrapassado, mediante acordo entre as partes.

5.6. Da Elaboracgao de Layout

5.6.1. A Contratante podera, na vigéncia do contrato, solicitar a elaboracdo de projeto, layout, que consiste na
disposicdo de mobilidrio a ser fornecido em alteracdo ou inclusdo aos moveis ja existentes no local (ou néo
existentes, se for em nova localidade).

5.6.1.1. A Contratada ter4 o prazo de 15 (quinze) dias para elaborar o layout, apds envio de solicitagdo e arquivo
digital ou planta do local de utilizagdo do mobiliario pela Contratante.

5.6.2. No que se fala de layout, entende-se que é a disposi¢do racional de equipamentos e moveis, prevendo
corredores eficientes, servicos auxiliares adequados e melhores condigdes humanas de trabalho. O projeto devera
observar as instalagfes elétricas, hidraulicas e de climatizacdo para melhor eficiéncia da funcionalidade dos moéveis.

5.6.2.1. Tal servigo ndo engloba a responsabilidade técnica pelos projetos de elétrica, hidraulica e/ou outros que
ultrapassem o objeto desta contratagdo. Esses servi¢os sdo de responsabilidade exclusiva da contratante.

5.7. Local e horério da prestagdo dos servigos

5.7.1. Os servigos serdo prestados nos 6rgdos e entidades federais participantes, localizados no Distrito Federal e
nos estados da Regido Sudeste, nos enderecos abaixo elencados:

Orgéo Participante UASG Cidade Endereco
. Esplanada dos Ministérios - Bloco U -
1 MINISTERIO DE MINAS E ENERGIA - MME 320004 Brasilia/DF
CEP: 70.065-900
. Esplanada dos Ministérios - Bloco R -
2 MINISTERIO DE PORTOS E AEROPORTOS 110805 Brasilia/DF

CEP: 70297-400

Esplanada dos Ministérios - Bloco B -
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3 MINISTERIO DO MEIO AMBIENTE E MUDANGCA CLIMA 440001 Brasilia/DF CEP:70068-900
Setor de Edificios de Utilidade Publica
. Norte — SEPN, Entrequadra 515, Conjunto
4 CONSELHO ADMINISTRATIVO DE DEFESA ECONOMICA 303001 Brasilia/DF
D, Lote 4, Edificio Carlos Taurisano - Asa
Norte - CEP: 70770-504
. Esplanada dos Ministérios - Bloco H
5 MINISTERIO DAS RELACOES EXTERIORES - MRE 240013 Brasilia/DF .
- Pal4cio Itamaraty - CEP 70.170-900
SCEN, Trecho 2, Bloco G - CEP: 70.818-
6 SERVICO FLORESTAL BRASILEIRO 440075 Brasilia 900
Setor Bancario Sul Quadra 2 - Bloco F,
7 | FUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCACAO 153173 Brasilia
Edificio FNDE - Asa Sul, CEP: 70655-775
- . Esplanada dos Ministérios, Bloco C, 2°
8 | AUTORIDADE NACIONAL DE PROTECAO DE DADOS - ANPD 302122 Brasilia/DF
andar, CEP 70297-400
3 . Esplanada dos Ministérios, Bloco F - CEP:
9 MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO 400045 Brasilia/DF
70.059-900
3 . Esplanada dos Ministérios Bloco A - CEP:
10 MINSTERIO DOS DIREITOS HUMANOS E DA CIDADANIA 810005 Brasilia/DF
70054-906
INSTITUTO NACIONAL DE TECNOLOGIA DA INFORMAGAO - ) Setor Comercial Norte - SCN, quadra 02,
11 243001 Brasilia/DF
ITI bloco E - CEP 70712-905
. N . Esplanada dos Ministérios - Bloco R —
12 MINISTERIO DAS COMUNICACOES 410003 Brasilia/DF
CEP: 70.044-902
13 AUTORIDADE NACIONAL DE PROTEGAO DE DADOS 302122 Brasilia/DF
. N . Esplanada dos Ministérios - Bloco R —
12 MINISTERIO DAS COMUNICACOES 410003 Brasilia/DF
CEP: 70.044-902
} SGAN 603, Mddulos | e J - Asa Norte
13 AGENCIA NACIONAL DE ENERGIA ELETRICA 323028 Brasilia/SP
- CEP 70830-030
Setor Policial Sul — Area 5, Quadra 3,
14 AGENCIA ESPACIAL BRASILEIRA 203001 Brasilia/SP
Blocos A e F — Asa Sul - CEP: 70.610-200
Setor Comercial Sul — Quadra 09 — Lote C
15 AGENCIA NACIONAL DE AVIAGAO CIVIL - ANAC 113214 Brasilia/SP — Edificio Parque Cidade Corporate — Torre
A — CEP 70308-200
Avenida Prestes Maia, 733 - 15° Andar -
Sé&o Paulo/SP Ala Brigadeiro Tobias - Bairro: Centro -
N 3 CEP: 01031-001
16 AGENCIA NACIONAL DO PETROLEO - ANP 323031
. Avenida Afonso Pena, 867 - 9° andar
Belo Horizonte
MG Edificio Acaiaca - Bairro: Centro - CEP
30130-905
N - Belo Horizonte Av. Alvares Cabral, n° 1605, 5° Andar,
17 AGENCIA NACIONAL DE TELECOMUNICACOES 413005 . .
MG Bairro Santo Agostinho - CEP 30170-008
18 INST.FED.DE ED., CIENC.E TEC. DE SAO PAULO - CAMPUS 158748 Itaquaquecetuba | Rua Primeiro de Maio, 500 — Estagdo —
ITAQUAQUECETUBA ISP CEP.: 08571-050
INST.FED.DE ED., CIENC.E TEC. DE SAO PAULO - CAMPUS Av. dos Trés Poderes, n° 375 - Residencial
19 158364 Salto/SP
SALTO Central Parque - CEP: 13325-047
~ Rua Pedro Vicente, 625 — Canindé — CEP.:
20 INST.FED.DE EDUC.,CIENC.E TEC. DE SAO PAULO 158154 Sé&o Paulo/SP
01109-010
INST.FED.DE EDUC.,CIENC.E TEC. DE SAO PAULO - . . .
Av. Mutinga, 951- Jardim Santo Elias —
21 158750 Sé&o Paulo/SP
CEP.: 05110-000
CAMPUS PIRITUBA
INST.FED.DE EDUC.,CIENC.E TEC. DE SAO PAULO - L. L .
) Rua Américo Ambrésio, 269 — Jardim
22 158331 | Sertdozinho/SP
~ Canda — CEP.: 14167-740
CAMPUS SERTAOZINHO
. ) R. Gen. Canabarro, 485 - Maracana,
Rio de Janeiro/RJ
CEP: 20271-204
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Angra dos Reis | Rua do Areal, 522, Pq Mambucaba, CEP:
/RJ 23953-030
Av. Governador Roberto Silveira, 1.900
Nova Friburgo/RJ
- Prado - CEP: 28635-000
23| CENTRO FED.EDUC.TECN.CELSO SUCKOW DA FONSECA [ 153010 | poq0iis/R] Rua do Imperador, 971 - Centro — CEP:
25620-003
Estrada de Adrianépolis, 1.317, Santa Rita
Nova Iguagu/RJ
- CEP: 26041-271
| Rodovia Méario Covas, lote J2, quadra J -
ltaguai/RJ o .
Distrito Industrial - CEP: 23812-101
. ) Rua Antdnio Barros de Castro, 119
24 UNIVERSIDADE FEDERAL DO RIO DE JANEIRO 153115 [Rio de Janeiro/RJ
Cidade Universitaria - CEP: 21941-853
. Esplanada dos Ministérios — Bloco C —
Brasilia/DF
CEP: 70.046-900
. ) Avenida Rodrigues Alves, n° 129, Bairro
Rio de Janeiro/RJ
Saude - CEP: 20081-250
Rua Doutor Brasilio Machado, n° 203, 5°
25 MINISTERIO DO DES. AGRARIO E AGRIC. FAMILIAR 490011 Sio Paulo/SP andar -Prédio do INCRA - Bairro, Santa
Cecilia - CEP: 01230-906
Belo Horizonte Avenida Raja Gabaglia, n° 245, Setor N,
IMG Bairro Cidade Jardim - CEP: 30380-103
Av. Senador Robert Kennedy, n° 601,
Vila Velha/ES Bloco B, Bairro S&o Torquato - CEP:
29114-300
. Esplanada dos Ministérios - Bloco "N" Ed.
26 COMANDO DO 7° DISTRITO NAVAL/DF 787000 Brasilia/DF
Anexo - 2° Andar - CEP 70035-900
. . Av. Duque de Caxias, 1672 - Deodoro -
27 1° BATALHAO DE INFANTARIA MOTORIZADO(ES)/RJ 160254 |Rio de Janeiro/RJ
CEP: 21615-220
Rodovia Presidente Dutra, Km 306 - CEP
28 ACADEMIA MILITAR DAS AGULHAS NEGRAS - AMAN 160249 Resende/RJ
27534-970
. . Rua Mayrink Veiga, 9, Centro - CEP
29 INSTITUTO NAC. DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL - INPI 183038 Rio de Janeiro
20090-910
. Esplanada dos Ministérios - Bloco G -
30 MINISTERIO DA SAUDE - MS 250110 Brasilia/DF
CEP: 70058-900
. . Praca Cruz Vermelha, 23 - Centro - CEP:
31 INSTITUTO NACIONAL DE CARDIOLOGIA - INCA 250059 [Rio de Janeiro/RJ
20230-130
32 SUPERINTENDENCIA ESTADUAL DO MIN. DA SAUDE/RJ 250031 |Rio de Janeiro/RJ|Rua México, 128 - Centro - CEP 20031-142
MINISTERIO DA GESTAO E INOVAGCAO EM SERVICOS ) Esplanada dos Ministérios - Bloco K — CEP:
33 ’ 170607 Brasilia/DF
PUBLICOS - MGI 70.040-906

5.7.2. O mobiliario fornecido pela Contratada permanecera nas instalagdes da Contratante enquanto vigente a
contratacdo, em local previamente informado. Esse mobiliario ndo podera ser transferido pela Contratante para
instalac@es distintas, sem anuéncia da Contratada.

5.7.3. A Contratada devera disponibilizar suporte para atendimento no periodo de 08:00 as 18:00 em dias Uteis
mediante telefone e e-mail, e outro sistema informatizado (caso a Contratada opte por utilizar).

5.8. Materiais a serem disponibilizados

5.8.1. Para a perfeita execucdo dos servicos, a Contratada devera disponibilizar os materiais, equipamentos,
ferramentas e utensilios necessérios, nas quantidades estimadas e qualidades a seguir estabelecidas, promovendo
sua substituicdo quando necessario, excluindo da Contratante qualquer tipo de responsabilidade.
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5.8.2. Estdo inclusos na contratacéo as ferramentas, itens e pegas para manutencao e reparo do mobiliario.
5.9. Informacgdes relevantes para o dimensionamento da proposta

5.9.1 Os licitantes deverdo se atentar para as caracteristicas dos mobiliarios, constantes no Anexo | deste Termo de
Referéncia.

5.9.2 Os materiais empregados deverdo ser de alta qualidade, com acabamento impecéavel, sem falhas.

5.9.3 Os moveis deverdo ser construidos de modo a terem resisténcia e estabilidade, proporcionando seguranca ao
equipamento e ao Usuario.

5.9.4 Apés o mapeamento da demanda junto aos Orgdos e entidades participantes, serdo informadas as
guantidades e localidades da prestacdo de servigos.

5.10. Especificagdo da garantia do servico (art. 40, 81°, inciso lll, da Lei n® 14.133, de 2021)

5.10.1. O prazo de garantia contratual dos servigos é aquele estabelecido na Lei n° 8.078, de 11 de setembro de
1990 (Cadigo de Defesa do Consumidor).

5.11. Requisitos da Contratagdo - Manutencao

5.11.1. A Contratada devera realizar manutencao preventiva e corretiva do mobiliario durante a vigéncia contratual.
As condig¢des serdo as seguintes.

5.11.1.1. A manutencao preventiva sera realizada de acordo com a recomendacgdo do fabricante. Caso seja do
interesse da Contratada, essa podera realizar verificacdo periédica dos bens moveis. Podera, também, realizar
manutencéo em quantidade superior ao recomendado, desde que nao traga prejuizo ao mobiliario.

5.11.1.2. Todas as pecas, componentes e ferramentas necessdrias para manutencdo do mobiliario sdo de
responsabilidade da Contratada, ja estando inclusos no valor da contratacéo.

5.11.1.3. A manutenc¢éo corretiva sera realizada quando houver a solicitagdo da Contratante, devendo a Contratada
sanar as ocorréncias em até 2 (dois) dias Uteis apos o recebimento da solicitagdo. O prazo da prestagdo do servico
sera contado a partir do 1° dia Util subsequente a solicitacao.

5.11.1.4. A Contratada podera substituir o movel por outro igual ou similar, de igual qualidade, que atenda a
Contratante, quando houver a necessidade de reparo do bem movel em local diverso ao da Contratante. Nessa
situacdo, caso ndo haja prejuizo a prestacdo de servicos, o prazo estabelecido (2 dias Uteis) podera ser
ultrapassado, mediante acordo entre as partes.

5.11.1.5. Nas manutengdes corretivas ou preventivas, deverdo ser utilizadas as ferramentas, pecas e componentes
recomendados pelo fabricante do mobiliario.

5.11.1.6. O acionamento do servico de manutengdo devera estar disponivel por meio de nimero telefénico, website
ou e-mail, para operacionalizagdo da abertura de Ordens de Servico e fornecimento de ndmero de protocolo, a fim
de realizar o acompanhamento e monitoramento das solicitagfes.

5.11.1.7. Durante toda vigéncia do Contrato, devera ser mantida base de conhecimento de ocorréncias, bem como o
historico das Ordens de Servico.

5.11.1.8. Os atendimentos deverdo ser registrados com a identificacdo do mével (modelo e numero de série/etiqueta
de servigo), cabendo a Contratada apresentar Relatorio (ou equivalente), nele constando a descrigdo clara dos
problemas identificados e os procedimentos adotados para a sua resolugdo, além de outras informagBes que se
fagcam necessarias.

5.11.1.9. Os danos provocados por impericia ou negligéncia (comprovado mau uso) dos usuarios deverdo ser
registrados pela Contratada e informada ao Contratante.

5.11.1.10. Na existéncia de danos relacionados diretamente a dolo ou mé utilizagcdo, podera haver ressarcimento
apos o devido procedimento legal de apuragéo.

5.11.1.11. Nos casos de furto ou roubo, o Contratante devera registrar o Boletim de Ocorréncia Policial e apresentar
a Contratada.
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5.11.1.12. Dano causado por impericia ou negligéncia (mau uso) dos usuarios devera ser comprovado por meio de
laudo técnico emitido pela Contratada, a ser validado pelo Contratante, por meio de seu(s) representante(s) local(is);

5.11.1.13. Caso seja necessario retirar o movel do local da prestagdo do servigo para elaboragdo de laudo técnico e
/ou retira-lo para o efetivo reparo, a Contratada devera prover outro mével aquele usuério a fim de manter a
continuidade da prestagdo do servigo.

5.11.1.14. Os prazos atinentes as situac¢es supracitadas sdo os mesmos dos indicados para manutencao.

5.11.1.15. Fica a Contratada obrigada a apresentar documento fiscal que indique o valor do bem ofertado para fins
de indenizagéo (reparo do mével ou sua substituicao integral), no ato da entrega dos bens, que devera ser anexado
junto ao Termo de Recebimento. Apds isso, a Contratante, de posse do valor do respectivo reparo/substituicdo do
movel, procedera com o ressarcimento e subsequente processo administrativo de apuracdo de responsabilidade
para quem deu causa.

a) indenizacéo quando for possivel reparar o mével:
| - O valor a ser ressarcido sera aquele informado pela Contratada desde que seja menor do que o valor da
indenizacao, calculado conforme os subitens do item 5.11.1.15.b.

b) indenizagdo quando néao for possivel reparar o equipamento:

| - custo de utilizagdo mensal do equipamento sobre o valor de aquisi¢do do bem para o item: 1/60 (um, sessenta
avos) a cada més de utilizagdo do movel;

Il - obedecera a seguinte formula: valor da indenizacdo = (valor do bem — custo de utilizacdo mensal do mdével x
guantidade de meses de utilizacdo do mével).

5.11.2. Fica a Contratante responsavel pela indenizagdo a ser liquidada no vencimento da proxima fatura, mediante
a documentacao fornecida pela Contratada com o aval da Contratante.

5.11.3. O suporte para manutencao durante a vigéncia contratual devera estar disponivel para acionamento, no
minimo, no periodo de 08:00 as 18:00 em dias Uteis mediante telefone e e-mail, e outro sistema informatizado (caso
a Contratada opte por utilizar).

5.12. Do Auxilio a Gestao do Mobiliario

5.12.1. A Contratada devera fazer constar, em cada movel corporativo locado, etiqueta que contenha pelo menos a
seguinte informacédo: (i) nome da Contratada, (ii) descri¢cdo sucinta do movel (ex. cadeira fixa ¢/ brago) e (iii) nimero
de identificag&o.

5.12.2. Deveréa a Contratada enviar mensalmente, junto da nota fiscal dos servigos, relatério que contenha a relagéo
dos moveis fornecidos, com a descri¢éo sucinta do mével, além das ocorréncias e servigos realizados.

5.12.3. Para cada servigo executado pela Contratada (manutengdo preventiva, manutencéo corretiva, retirada de
moveis etc.), devera a Contratada enviar a Contratante relatorio pertinente aos servigos realizados, contendo,
também, identificacdo de cada mével.

5.13. Da Ordem de Servigo

5.13.1.0 controle das solicitacdes realizadas pela Contratante & Contratada seré realizado por intermédio de ordens
de servico.

5.13.1. Os documentos de ordem de servico serdo aqueles utilizados para a solicitacdo, acompanhamento e
controle de tarefas referentes a execugdo dos servigos. Tais documentos serdo emitidos, numerados e controlados
pela equipe de gestao contratual.

5.13.2. A ordem de servigo elaborada pela Contratante devera conter no minimo, a descri¢do do problema detectado
(da necessidade), solucdo empregada, material utilizado (se necessério), identificacdo do movel e prazos
estabelecidos. Devera conter também a forma pela qual se tomou ciéncia da necessidade do servico (solicitacao de
usuario, solicitagéo da fiscalizagdo, manutencgdo preventiva etc).

5.13.3. Quando for solicitado o fornecimento de moveis corporativos, devera constar na Ordem de Servico os itens a
serem fornecidos, e seu respectivo quantitativo. Dever-se-4, também, fazer constar a relagdo de certificados
(documentacédo) obrigatérios a serem fornecidos pela Contratada, de forma a garantir que o0 mével atenda aos
requisitos previstos neste Termo de Referéncia, em especial ao item 4.2.
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6. Modelo de gestao do contrato
6. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

6.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avencadas e as normas da
Lei n® 14.133, de 2021, e cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecucao total ou parcial.

6.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisacdo ou suspensao do contrato, o cronograma de execugdo sera
prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples apostila.

6.3. As comunicacdes entre a Contratante e a Contratada devem ser realizadas por escrito sempre que o ato exigir
tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletronica para esse fim.

6.4. A Contratante podera convocar representante da empresa para adogdo de providéncias que devam ser
cumpridas de imediato.

6.5. Apds a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, a Contratante podera convocar o representante da
empresa contratada para reunido inicial para apresentagdo do plano de fiscalizagcdo, que conterd informagées
acerca das obrigagfes contratuais, dos mecanismos de fiscalizagéo, das estratégias para execucao do objeto, do
plano complementar de execu¢do da contratada, quando houver, do método de afericdo dos resultados e das
sancdes aplicaveis, dentre outros.

Preposto

6.6. A Contratada designara formalmente o preposto da empresa, antes do inicio da prestagdo dos servicos,
indicando no instrumento os poderes e deveres em relagdo a execugao do objeto contratado.

6.7. A Contratante podera recusar, desde que justificadamente, a indicacdo ou a manutengdo do preposto da
empresa, hipétese em que a Contratada designara outro para o exercicio da atividade.

Fiscalizacéo

6.8. A execucgdo do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos
respectivos substitutos (Lei n® 14.133, de 2021, art. 117, caput).

Fiscalizagdo Técnica

6.9. O fiscal técnico do contrato acompanhard a execucdo do contrato, para que sejam cumpridas todas as
condigBes estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a Administracéo (Decreto n®
11.246, de 2022, art. 22, VI).

6.10. O fiscal técnico do contrato anotara no histérico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias
relacionadas a execugéo do contrato, com a descri¢do do que for necessario para a regularizagdo das faltas ou dos
defeitos observados (Lei n°® 14.133, de 2021, art. 117, §81° e Decreto n°® 11.246, de 2022, art. 22, II).

6.11. Identificada qualquer inexatidao ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitird notificagBes para a
correcéo da execugdo do contrato, determinando prazo para a corre¢do (Decreto n°® 11.246, de 2022, art. 22, 111).

6.12. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a situagdo que demandar decisédo
ou adocdo de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se
for o caso (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 22, IV).

6.13. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execugdo do contrato nas datas aprazadas, o fiscal técnico
do contrato comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 22, V).

6.14. O fiscal técnico do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do contrato sob sua
responsabilidade, com vistas a tempestiva renovagdo ou a prorrogacdo contratual (Decreto n°® 11.246, de 2022, art.
22, VII).

Fiscalizacdo Administrativa
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6.15. O fiscal administrativo do contrato verificara a manutencdo das condicdes de habilitagdo da contratada,
acompanhara o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a formalizacdo de apostilamento e termos
aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatérios pertinentes, caso necessario (Art. 23, | e Il, do Decreto
n° 11.246, de 2022).

6.16. Caso ocorra descumprimento das obrigacdes contratuais, o fiscal administrativo do contrato atuara
tempestivamente na solug¢édo do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias cabiveis,
qguando ultrapassar a sua competéncia (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 23, 1V).

Gestor do Contrato

6.17. O gestor do contrato coordenara a atualizacdo do processo de acompanhamento e fiscalizagcdo do contrato
contendo todos os registros formais da execugao no histérico de gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem de
servigo, do registro de ocorréncias, das alteracGes e das prorrogacdes contratuais, elaborando relatério com vistas a
verificacdo da necessidade de adequacgbes do contrato, para fins de atendimento da finalidade da administracdo
(Decreto n°® 11.246, de 2022, art. 21, IV).

6.18. O gestor do contrato acompanhara os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as ocorréncias
relacionadas a execugdo do contrato e as medidas adotadas, informando, se for o caso, a autoridade superior
aquelas que ultrapassarem a sua competéncia (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 21, II).

6.19. O gestor do contrato acompanhara a manutencado das condi¢cdes de habilitacdo da contratada, para fins de
empenho de despesa e pagamento, e anotard os problemas que obstem o fluxo normal da liquidagdo e do
pagamento da despesa no relatério de riscos eventuais (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 21, III).

6.20. O gestor do contrato emitirA documento comprobatério da avaliagdo realizada pelos fiscais técnico,
administrativo e setorial quanto ao cumprimento de obrigagbes assumidas pelo contratado, com menc¢do ao seu
desempenho na execucdo contratual, baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais
penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de obrigacdes (Decreto n°® 11.246,
de 2022, art. 21, VIII).

6.21. O gestor do contrato tomara providéncias para a formalizacéo de processo administrativo de responsabilizacédo
para fins de aplicacdo de sancdes, a ser conduzido pela comissédo de que trata o art. 158 da Lei n°® 14.133, de 2021,
ou pelo agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 21, X).

6.22. O gestor do contrato devera elaborar relatério final com informacdes sobre a consecugdo dos objetivos que
tenham justificado a contratacdo e eventuais condutas a serem adotadas para o aprimoramento das atividades da
Administracao (Decreto n°® 11.246, de 2022, art. 21, VI).

6.23. O gestor do contrato devera enviar a documentacéo pertinente ao setor de contratos para a formalizacdo dos
procedimentos de liquidagcéo e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizagcdo e gestdo nos termos do contrato.

7. Critérios de medicao e pagamento

7. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO

7.1. A avaliacdo da execucdo do objeto utilizara o Instrumento de Medigdo de Resultado (IMR), conforme previsto
no Anexo Il deste TR.

7.1.1. Seré indicada a retencdo ou glosa no pagamento, proporcional a irregularidade verificada, sem prejuizo das
sancdes cabiveis, caso se constate que a Contratada:

7.1.1.1. ndo produzir os resultados acordados;
7.1.1.2. deixar de executar, ou ndo executar com a qualidade minima exigida as atividades contratadas; ou

7.1.1.3. deixar de utilizar materiais e recursos humanos exigidos para a execug¢do do servico, ou utilizd-los com
qualidade ou quantidade inferior a demandada.

7.2. A utilizacdo do IMR nado impede a aplicagdo concomitante de outros mecanismos para a avaliagdo da prestacao
dos servigos.
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7.3. A afericdo da execugdo contratual para fins de pagamento considerara os seguintes critérios:

7.3.1. A afericdo serd realizada mensalmente, também, quanto a constatacdo dos quantitativos dos servigos
informados pela Contratada, sua efetiva realizacdo quantitativa e qualitativa, e possiveis ocorréncias. Devera ser
realizada por cada 6rgéo e entidade participante;

7.3.2. A afericdo seré feita por meio de checklist, verificagdo do acompanhamento contratual conforme previsto no
IMR, identificagdo dos mdveis total ou por amostra e acompanhamento dos servigos, verificando os servigos
previstos na contratagdo e/ou por monitoramento via sistema informatizado ou controles especificos, a depender da
natureza do servigo.

7.3.3. O acompanhamento também podera ser realizado pelo fiscal do contrato a qualquer momento, mediante
verificacdo de imperfei¢cdo, ou quando demandado.

Do recebimento
7.4. Os servigos serdo recebidos provisoriamente, no prazo de 3 (trés) dias, pelos fiscais técnico e administrativo,

mediante termos detalhados, quando verificado o cumprimento das exigéncias de carater técnico e administrativo.
(Art. 140, 1, a, da Lei n®14.133, de 2021 e Arts. 22, X e 23, X do Decreto n° 11.246, de 2022).

7.5. O prazo da disposigdo acima sera contado do recebimento de comunicagéo de cobrancga oriunda do contratado
com a comprovacao da prestacao dos servicos a que se referem a parcela a ser paga.

7.6. O fiscal técnico do contrato realizara o recebimento provisério do objeto do contrato mediante termo detalhado
qgue comprove o cumprimento das exigéncias de carater técnico. (Art. 22, X, Decreto n° 11.246, de 2022).

7.7. O fiscal administrativo do contrato realizara o recebimento provisério do objeto do contrato mediante termo
detalhado que comprove o cumprimento das exigéncias de carater administrativo. (Art. 23, X, Decreto n°® 11.246, de
2022).

7.8. O fiscal setorial do contrato, quando houver, realizard o recebimento provisério sob o ponto de vista técnico e
administrativo.

7.9. Para efeito de recebimento provisoério, ao final de cada periodo de faturamento, o fiscal técnico do contrato ird
apurar o resultado das avaliagbes da execucdo do objeto e, se for o caso, a andlise do desempenho e qualidade da
prestacdo dos servi¢cos realizados em consonancia com os indicadores previstos, que podera resultar no
redimensionamento de valores a serem pagos a contratada, registrando em relatério a ser encaminhado ao gestor
do contrato.

7.9.1. Sera considerado como ocorrido o recebimento provisério com a entrega do termo detalhado ou, em havendo
mais de um a ser feito, com a entrega do Ultimo;

7.9.2. O Contratado fica obrigado a reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no todo ou
em parte, o objeto em que se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢des resultantes da execugdo ou materiais
empregados, cabendo a fiscalizacdo ndo atestar a Ultima e/ou Unica medicdo de servicos até que sejam sanadas
todas as eventuais pendéncias que possam vir a ser apontadas no Recebimento Provisorio.

7.9.3. A fiscalizacdo ndo efetuard o ateste da Ultima e/ou Unica medigdo de servigos até que sejam sanadas todas
as eventuais pendéncias que possam vir a ser apontadas no Recebimento Provisério. (Art. 119 c/c art. 140 da Lei n°
14133, de 2021)

7.9.4. O recebimento provisério também ficara sujeito, quando cabivel, a conclusédo de todos os testes de campo e a
entrega dos Manuais e Instrucdes exigiveis.

7.9.5. Os servigcos poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificacbes
constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.

7.10. Quando a fiscalizagéo for exercida por um Unico servidor, o Termo Detalhado devera conter o registro, a
analise e a conclusdo acerca das ocorréncias na execucdo do contrato, em relacdo a fiscalizacdo técnica e
administrativa e demais documentos que julgar necessarios, devendo encaminha-los ao gestor do contrato para
recebimento definitivo.

7.11. Os servigcos serdo recebidos definitivamente no prazo de 5 (cinco) dias, contados do recebimento provisorio,
por servidor ou comissao designada pela autoridade competente, apds a verificacdo da qualidade e quantidade do
servigo e consequente aceitacdo mediante termo detalhado, obedecendo os seguintes procedimentos:
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7.11.1. Emitir documento comprobatério da avaliacdo realizada pelos fiscais técnico, administrativo e setorial,
guando houver, no cumprimento de obriga¢cfes assumidas pelo contratado, com mencédo ao seu desempenho na
execucdo contratual, baseado em indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais penalidades
aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de obrigacdes, conforme regulamento (art. 21,
VIII, Decreto n°® 11.246, de 2022).

7.11.2. Realizar a analise dos relatérios e de toda a documentacdo apresentada pela fiscalizagdo e, caso haja
irregularidades que impe¢am a liquidagcdo e o pagamento da despesa, indicar as clausulas contratuais pertinentes,
solicitando a Contratada, por escrito, as respectivas corregdes;

7.11.3. Emitir Termo Detalhado para efeito de recebimento definitivo dos servicos prestados, com base nos
relatdrios e documentagbes apresentadas; e

7.11.4. Comunicar a empresa para que emita a Nota Fiscal ou Fatura, com o valor exato dimensionado pela
fiscalizacao.

7.11.5. Enviar a documentag¢do pertinente ao setor de contratos para a formalizacdo dos procedimentos de
liquidagdo e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizacao e gestéo.

7.12. No caso de controvérsia sobre a execucdo do objeto, quanto a dimenséo, qualidade e quantidade, devera ser
observado o teor do art. 143 da Lei n® 14.133, de 2021, comunicando-se a empresa para emisséo de Nota Fiscal no
gue pertinente a parcela incontroversa da execugédo do objeto, para efeito de liquidagao e pagamento.

7.13. Nenhum prazo de recebimento ocorrerd enquanto pendente a solugéo, pelo contratado, de inconsisténcias
verificadas na execucdo do objeto ou no instrumento de cobranca.

7.14. O recebimento provisério ou definitivo ndo excluird a responsabilidade civil pela solidez e pela seguranca do
servico nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execu¢éo do contrato.

Liguidacéo
7.15. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranca equivalente, correra o prazo de dez dias Uteis para fins de
liquidagdo, na forma desta se¢ao, prorrogaveis por igual periodo, nos termos do art. 7°, 82° da Instrucao Normativa

SEGES/ME n° 77/2022.

7.16. O prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de prorrogagdo, nos
casos de contratagBes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do
art. 75 da Lei n° 14.133, de 2021.

7.17. Para fins de liquidagdo, o setor competente deve verificar se a Nota Fiscal ou Fatura apresentada expressa 0s
elementos necessarios e essenciais do documento, tais como:

7.17.1. o prazo de validade;

7.17.2. a data da emissao;

7.17.3. os dados do contrato e do 6rgdo contratante;

7.17.4. o periodo respectivo de execugdo do contrato;

7.17.5. o valor a pagar; e

7.17.6. eventual destaque do valor de retengGes tributarias cabiveis.

7.18. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura, ou circunstancia que impeca a liquidacdo da despesa,
esta ficara sobrestada até que o contratado providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se 0 prazo apos a
comprovagdo da regularizacdo da situacéo, sem énus a contratante.

7.19. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovagao da regularidade fiscal,
constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante
consulta aos sitios eletrdnicos oficiais ou & documenta¢cdo mencionada no art. 68 da Lei n°® 14.133/2021.

7.20. A Administracdo devera realizar consulta ao SICAF para: a) verificar a manutencdo das condigbes de
habilitacdo exigidas no edital; b) identificar possivel razdo que impeca a participacdo em licitagdo, no ambito do
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6rgdo ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas
(INSTRUCAO NORMATIVA N° 3, DE 26 DE ABRIL DE 2018).

7.21. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade do contratado, sera providenciada sua
notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo,
apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do contratante.

7.22. Nao havendo regularizacédo ou sendo a defesa considerada improcedente, o contratante devera comunicar aos
orgdos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do contratado, bem como
qguanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados 0s meios pertinentes e necessarios
para garantir o recebimento de seus créditos.

7.23. Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisdo contratual nos
autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao contratado a ampla defesa.

7.24. Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela
rescisdo do contrato, caso o contratado ndo regularize sua situagéo junto ao SICAF.

Prazo de pagamento

7.25. O pagamento sera efetuado no prazo maximo de até dez dias Uteis, contados da finalizagdo da liquidacédo da
despesa, conforme sec¢édo anterior, nos termos da Instru¢do Normativa SEGES/ME n° 77, de 2022.

7.26. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serdo atualizados monetariamente entre
o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizacdo, mediante aplicagédo do indice IPCA de
correcdo monetaria.

Forma de pagamento

7.27. O pagamento sera realizado por meio de ordem bancéria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente
indicados pelo contratado.

7.28. Seréa considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para pagamento.
7.29. Quando do pagamento, sera efetuada a retengdo tributaria prevista na legislagéo aplicavel.

7.29.1. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serdo retidos na fonte,
guando da realiza¢do do pagamento, os percentuais estabelecidos na legislacdo vigente.

7.30. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n° 123, de 2006,
ndo sofrera a retencao tributaria quanto aos impostos e contribuicBes abrangidos por aquele regime. No entanto, o
pagamento ficara condicionado a apresentacdo de comprovagéo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao
tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

Cessdo de crédito

7.31. E admitida a cessao fiduciaria de direitos crediticios com instituicao financeira, nos termos e de acordo com 0s
procedimentos previstos na Instru¢cdo Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de julho de 2020, conforme as regras deste
presente tépico.

7.31.1. As cessdes de crédito néo fiduciarias dependerdo de prévia aprovacéo do contratante.

7.32. A eficacia da cesséo de crédito, de qualquer natureza, em relagdo a Administracdo, esta condicionada a
celebracao de termo aditivo ao contrato administrativo.

7.33. Sem prejuizo do regular atendimento da obrigagdo contratual de cumprimento de todas as condicdes de
habilitacdo por parte do contratado (cedente), a celebragdo do aditamento de cesséo de crédito e a realizagdo dos
pagamentos respectivos também se condicionam a regularidade fiscal e trabalhista do cessionario, bem como a
certificacdo de que o cessionario ndo se encontra impedido de licitar e contratar com o Poder Publico, conforme a
legislagdo em vigor, ou de receber beneficios ou incentivos fiscais ou crediticios, direta ou indiretamente, conforme
o art. 12 da Lei n°® 8.429, de 1992, nos termos do Parecer JL-01, de 18 de maio de 2020.

7.34. O crédito a ser pago a cessionaria é exatamente aquele que seria destinado a cedente (contratado) pela
execucdo do objeto contratual, restando absolutamente incélumes todas as defesas e exce¢Bes ao pagamento e
todas as demais clausulas exorbitantes ao direito comum aplicaveis no regime juridico de direito publico incidente
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sobre os contratos administrativos, incluindo a possibilidade de pagamento em conta vinculada ou de pagamento
pela efetiva comprovacao do fato gerador, quando for o caso, e 0 desconto de multas, glosas e prejuizos causados
a Administragdo. (INSTRUCAO NORMATIVA N° 53, DE 8 DE JULHO DE 2020 e Anexos)

7.35. A cessdo de crédito ndo afetara a execucdo do objeto contratado, que continuard sob a integral
responsabilidade do contratado.

8. Critérios de selecao do fornecedor

8. FORMA E CRITERIOS DE SELEQAO DO FORNECEDOR
8.1. Forma de selegéo e critério de julgamento da proposta

8.1.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizacdo de procedimento de LICITACAO, na modalidade
PREGAO, sob a forma ELETRONICA, com adogéo do critério de julgamento pelo MENOR PRECO.

8.2. Proposta

8.2.1. O fornecedor melhor classificado sera convocado a apresentar os documentos previstos no item 4.1 deste
Termo de Referéncia, como critério para aceitagdo da proposta.

8.3. Regime de Execucao

8.3.1. Trata-se de servico de natureza continua, com regime de execucao na modalidade empreitada por preco
unitario, pois os 6rgéos e entidades participantes dessa contratacdo conhecem a qualidade do bem a ser adquirido,
bem como a quantidade exata que ira atender a necessidade de sua instituicdo.

8.4. Critérios de aceitabilidade de pregos

8.4.1. O critério de aceitabilidade dos precos serd o preco global do grupo e o preco unitario do item, fixando-se
COomo 0s respectivos pregos maximos aqueles que serdo indicados neste TR.

8.4.1.1. O licitante que estiver mais bem colocado na disputa devera apresentar a Administracdo, por meio
eletrénico, planilha que contenha o preco global, os quantitativos e 0s precos unitarios, conforme modelo de planilha
elaborada pela Administracao, para efeito de avaliagdo de exequibilidade (art. 59, §3°, da Lei n°® 14.133/2021).

8.5. Exigéncias de habilitacéo
8.5.1. Para fins de habilitagéo, devera o licitante comprovar os seguintes requisitos.
8.6. Habilitacao juridica

8.6.1. Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por forca de lei, tenha validade para
fins de identificagcdo em todo o territério nacional;

8.6.2. Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da
respectiva sede;

8.6.3. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condi¢do de Microempreendedor Individual - CCMEI,
cuja aceitagao ficara condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-
br/empreendedor;

8.6.4. Sociedade empreséria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade identificada como empresa
individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscricAo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no
Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de
documento comprobatério de seus administradores;

8.6.5. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizagdo de funcionamento no Brasil, publicada no Diario
Oficial da Uni&o e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou
estabelecimento, a qual sera considerada como sua sede, conforme Instru¢do Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de
margo de 2020;

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido
Modelo de Servigos sem dedicagdo — Atualizagdo: maio/2023 37 de 41
Aprovado pela Secretaria de Gestdo e Inovagdo



UASG 201057 Termo de Referéncia 15/2023

8.6.6. Sociedade simples: inscrigdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua sede,
acompanhada de documento comprobatorio de seus administradores;

8.6.7. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empreséria: inscricdo do ato constitutivo da filial,
sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas
ou no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbacdo no Registro onde tem sede a matriz;

8.6.8. Sociedade cooperativa: ata de fundacdo e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou,
devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede,
além do registro de que trata o art. 107 da Lei n° 5.764, de 16 de dezembro 1971.

8.6.9. Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidacao
respectiva.

8.7. Habilitacao fiscal, social e trabalhista

8.7.1. Prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme
0 caso;

8.7.2. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certiddo expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional
(PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados,
inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de 02 de outubro de
2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional;

8.7.3. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);
8.7.4. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacdo de

certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidacdo das Leis do
Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943;

8.7.5. Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes Municipal relativo ao domicilio ou sede do fornecedor,
pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

8.7.6. Prova de regularidade com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede do fornecedor, relativa a atividade em
Cujo exercicio contrata ou concorre;

8.7.7. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos relacionados ao objeto contratual, devera comprovar
tal condicdo mediante a apresentagdo de declaracdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede, ou outra
equivalente, na forma da lei.

8.7.8. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do
tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara dispensado da prova de inscricao
nos cadastros de contribuintes estadual e municipal.

8.8. Qualificagdo Econdmico-Financeira

8.8.1. Certidao negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do licitante, caso se trate
de pessoa fisica, desde que admitida a sua participacdo na licitagdo (art. 5°, inciso Il, alinea “c”, da Instrucéo
Normativa Seges/ME n°® 116, de 2021), ou de sociedade simples;

8.8.2. Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor -_Lei n® 14.133, de 2021, art.
69, caput, inciso I);

8.8.3. Balanco patrimonial, demonstracé@o de resultado de exercicio e demais demonstragfes contabeis dos 2 (dois)
ultimos exercicios sociais, comprovando:

8.8.4. indices de Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), e Solvéncia Geral (SG) superiores a 1 (um);

8.8.5. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias da habilitagédo
e poderao substituir os demonstrativos contabeis pelo balanco de abertura; e

8.8.6. Os documentos referidos acima limitar-se-do0 ao Ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido
constituida ha menos de 2 (dois) anos.
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8.8.7. Os documentos referidos acima deverdo ser exigidos com base no limite definido pela Receita Federal do
Brasil para transmisséo da Escrituragdo Contabil Digital - ECD ao Sped.

8.8.8. Caso a empresa licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices de Liquidez
Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), sera exigido para fins de habilitacdo patriménio liquido
minimo de 5% do valor total estimado do grupo pertinente.

8.8.9. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagcdo deverdo atender a todas as exigéncias da habilitagcao
e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura. (Lei n® 14.133, de 2021, art. 65, §1°).

8.8.10. O atendimento dos indices econémicos previstos neste item devera ser atestado mediante declaragéo
assinada por profissional habilitado da area contabil, apresentada pelo fornecedor.

8.9. Qualificagcado Técnica

8.9.1 Comprovacdo de aptiddo para execugdo de servico de venda ou locacdo de mobiliario, por meio da
apresentacao de certiddes ou atestados, por pessoas juridicas de direito publico ou privado.

8.9.2. Para fins da comprovacdo de que trata este subitem, as certiddes ou atestados deverdo dizer respeito a
contratos executados com as seguintes caracteristicas minimas:

a) comprovacao de experiéncia minima de 2 anos, na prestagdo de servicos de venda ou locagdo de
mobiliario em caracteristicas e quantidades compativeis com o objeto desta licitacao;

b) a comprovagéo prevista no item "a" referente a quantidade deve atestar a locacéo ou venda de mobiliario
de ao menos 5% da quantidade total de mdveis por grupo;

GRUPO QUANTIDADE DE MOVEIS~ QUAN'I:IDADE DE MOVEIS COM
PREVISTOS PARA LOCACAO APLICACAO DO PERCENTUAL DE 5%
1 9792 490
2 9516 476
3 5996 300
4 9742 487
5 10195 510
6 14731 737
7 7250 362

c) entende-se como caracteristicas compativeis, para comprovacao prevista no item "a", a venda ou locacéo
de mobiliario, similares a qualquer dos itens contemplados nesta contratacao.

8.9.3. Sera admitida, para fins de comprovacéo de quantitativo minimo, a apresentacéo e o somatério de diferentes
atestados executados de forma concomitante e terem sido expedidos apds a conclusdo dos contratos ou decorrido,
pelo menos, um ano do inicio de sua execugao, exceto se firmado para ser executado em prazo inferior.

8.9.4. Para a comprovacdo da experiéncia minima de 02 (dois) anos em locacdo de mobiliario, sera aceito o
somatério de atestados/declaragBes (periodos concomitantes serdo computados uma Unica vez) e terem sido
expedidos apds a conclusdo dos contratos ou decorrido, pelo menos, um ano do inicio de sua execugdo, exceto se
firmado para ser executado em prazo inferior.

8.9.5. A experiéncia minima de 02 (dois) anos em venda de mobiliario serd comprovada por intermédio do Contrato
Social, Estatuto Social ou documento congénere.

8.9.6. Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz ou da filial da empresa
licitante.

8.9.7. O licitante disponibilizara todas as informac¢des necessarias a comprovacgdo da legitimidade dos atestados,
apresentando, quando solicitado pela Administragédo, copia do contrato que deu suporte a contratacdo, endereco
atual da contratante e local em que foi executado ou fornecido o objeto contratado, dentre outros documentos.

8.9.8. Caso admitida a participagao de cooperativas, sera exigida a seguinte documentacdo complementar:
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8.9.8.1. A relacdo dos cooperados que atendem aos requisitos técnicos exigidos para a contratacdo e que
executardo o contrato, com as respectivas atas de inscricdo e a comprovacao de que estdo domiciliados na
localidade da sede da cooperativa, respeitado o disposto nos arts. 49, inciso Xl, 21, inciso | e 42, §§2° a 6° da Lei n.
5.764, de 1971;

8.9.8.2. A declaracdo de regularidade de situac@o do contribuinte individual — DRSCI, para cada um dos cooperados
indicados;

8.9.8.3. A comprovacéo do capital social proporcional ao nimero de cooperados necessarios a prestagao do servigo;
8.9.8.4. O registro previsto na Lei n. 5.764, de 1971, art. 107;

8.9.8.5. A comprovacédo de integracdo das respectivas quotas-partes por parte dos cooperados que executarao o
contrato;

8.9.8.6. Os seguintes documentos para a comprovacéo da regularidade juridica da cooperativa: a) ata de fundacéo;
b) estatuto social com a ata da assembleia que o aprovou; ¢) regimento dos fundos instituidos pelos cooperados,
com a ata da assembleia; d) editais de convocagéo das trés Ultimas assembleias gerais extraordinarias; e) trés
registros de presengca dos cooperados que executardo o contrato em assembleias gerais ou nas reunibes
seccionais; e f) ata da sesséo que os cooperados autorizaram a cooperativa a contratar o objeto da licitacéo; e

8.9.8.7. A ultima auditoria contabil-financeira da cooperativa, conforme disp6e o art. 112 da Lei n. 5.764, de 1971, ou
uma declaragdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo 6rgéo fiscalizador.

9. Estimativas do Valor da Contratacao

Valor (R$): 213.400.958,40
9. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO

9.1. Os valores unitarios apresentados neste Termo de Referéncia séo preliminares e serdo objeto de pesquisa de
precos mais criteriosa e detalhada, nos termos da IN SEGES/ME n° 65/2021.

9.2. Os precos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual reducdo dos precos
praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos servigos registrados, nas seguintes situacoes:

9.2.1. em caso de for¢a maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou
previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execugdo da ata tal como pactuada, nos termos do
disposto na alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021;

9.2.2. em caso de criagdo, alteracdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou superveniéncia de
disposicdes legais, com comprovada repercussdo sobre 0s precos registrados;

9.2.3. serdo reajustados 0s pregos registrados, respeitada a contagem da anualidade e o indice previsto para a
contratacdo; ou

9.2.4. poderdo ser repactuados, a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a contratagdo.

10. Adequacgao orcamentaria

10. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

10.1. As despesas decorrentes da presente contratagdo correrdo a conta de recursos especificos consignados no
Orcamento Geral da Unié&o.
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10.2. A indicacdo da dotagdo orgcamentaria fica postergada para o momento da assinatura do contrato ou
instrumento equivalente.

10.3. Por se tratar de uma compra centralizada implementada por meio do Sistema de Registro de Pregos com
objetivo de suprir as necessidades de diferentes 6rgaos que registraram a demanda pelo servigo objeto do presente
Termo de Referéncia, em observancia ao art. 17 do Decreto n° 11.462, de 31 de marco de 2023, ndo é necessario
indicar a dotagdo orcamentaria no presente documento, uma vez que somente tal informacéo sera exigida para a
formalizagdo do contrato do 6rgdo CONTRATANTE. Conforme redacéo expressa do artigo em questdo, a “indicagéo
da disponibilidade de créditos orgamentarios somente sera exigida para a formalizagdo do contrato ou de outro
instrumento habil”.

11. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrénicas seguem o horério oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543,
de 13 de novembro de 2020.

CARLOS PEDROSA NETO

Analista

1Y
&'f Assinou eletronicamente em 16/10/2023 as 11:41:47.

EDNA CRISTINA CARVALHEDO VIDAL DE SOUSA

Analista

1Y
tf Assinou eletronicamente em 16/10/2023 as 11:47:22.

ELENI ROBERTA DA SILVA

Coordenadora de Projetos

1Y
tf Assinou eletronicamente em 16/10/2023 as 11:41:36.

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido
Modelo de Servigos sem dedicagdo — Atualizagio: maio/2023 41 de 41
Aprovado pela Secretaria de Gestdo e Inovagdo



UASG 201057 Termo de Referéncia 15/2023

Lista de Anexos

Atencdo: Apenas arquivos nos formatos ".pdf", ".txt", ".jpg", ".jpeg", ".gif" e ".png" enumerados abaixo sdo anexados
diretamente a este documento.

Anexo | - Anexo | do TR - Especificagdo Técnica Detalhada.pdf (2.09 MB)
Anexo Il - ANEXO Il do TR - ITENS e GRUPOS .xlIsx (156.02 KB)

Anexo Il - ANEXO Il do TR - IMR.pdf (95.83 KB)

Anexo IV - Anexo IV do TR - Documentacao.pdf (334.94 KB)



UASG 201057 Termo de Referéncia 15/2023

Anexo | - Anexo | do TR - Especificacao Técnica
Detalhada.pdf



DIMENSOES

FAMILIAS ITEM APROXIMADAS ESPECIFICACAO TR IMAGEM DE REFERENCIA
Imagem 01:
P—. .
L1200 a 1800 x P400 a | Aparador prateleira simples (uma prateleira) robusto (pelo |
500 x A750 a A800 menos 25 mm de espessura do tampo) amadeirado em -
. medidas em todas as laterais (vertical e horizontal), podendo apresentar
Aparador prateleira . N . . S Imagem 02:
simples milimetros. (variagdo | partes metalicas ou vidro, ligacdo entre pecas reforgadas e
P maxima de 5% nas nao aparentes, sapatas plasticas para ndo prejudicar o piso,
medidas, para mais ou tonalidades e cores da madeira e demais elementos
para menos) podendo variar conforme fabricante.
Aparador Imagem 01:
. . |
L1200 a 1800 x P400 a Aparador prateleira duplo (duas prateleiras) robustc? (pelo '
menos 25 mm de espessura do tampo e prateleira
500 x A750 a A800 . - . . .
. intermedidria) amadeirado em todas as laterais (vertical e
medidas em . - .
Aparador - - horizontal), podendo apresentar partes metalicas ou vidro,
. milimetros. (variacdo - ~ .
prateleiras dupla méxima de 5% nas ligacdo entre pecas refor¢adas e ndo aparentes, sapatas Imagem 02:
. - pldsticas para ndo prejudicar o piso, tonalidades e cores da s
medidas, para mais ou ) : .
madeira e demais elementos podendo variar conforme
para menos) .
fabricante. Ll
= N
Armario alto laminado, porta de abrir (270°), prateleiras
mtt'etr)qzs r;10\ée|s (mllmmo 5dvao|s:ccom aIt:ra;zlguals, ior; Imagem 01
L8OO x PA50 a 500 x possibili a' e de regu agem e alturaa (I:a a 32 mm), todas
as prateleiras devem ser fixadas com pinos autotravantes
A1600 a 1800 . .
) em zamak, tampo de espessura igual ou superior com 22 a
- medidas em ]
.. Armario alto ¢/ 2 - C 25mm, fechamento através de chave, puxador cava ou
Armario milimetros. (variagdo

portas

maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

puxadores metdlicos, base de aco. Todo o mével e
componentes revestidos com BP, mesma cor do tampo.
Fundo em MDP ou MDF de no minimo 10 mm, revestidos
com BP, mesma cor do tampo. Base, laterais e portas em
MDF ou MDP (18mm ou superior), dotado de 2 portas com
sistema de travamento. Dobradigas de ago ou zamak com




mecanismo que permite abertura de 2709 e regulagens

horizontais e verticais. Minimo de trés por porta para os

armarios altos e extra altos. Todas as bordas devem ser
revestidas por fitas de PVC ou ABS.

Armario médio ¢/ 2
portas

L800 x P450 a 500 x
A1050 a 1200,
medidas em
milimetros. (variagdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Armario baixo laminado, porta de abrir (270°), prateleiras
internas méveis (minimo 4 vdos com alturas iguais, com
possibilidade de regulagem de altura a cada 32 mm), todas
as prateleiras devem ser fixadas com pinos autotravantes
em zamak, tampo de espessura igual ou superior com 22 a
25mm, fechamento através de chave (2 cépias), fechadura
em tambor cilindrico, puxador cava ou puxadores
metdlicos, base de aco. Todo o mével e componentes
revestidos com BP, mesma cor do tampo. Fundo em MDP
ou MDF de no minimo 10 mm, revestidos com BP, mesma
cor do tampo. Todas as bordas devem ser revestidas por
fitas de PVC ou ABS. Base, laterias e portas em MDF ou
MDP (18mm ou superior), dotado de 2 portas com sistema
de travamento. Dobradigas de ago ou zamak com
mecanismo que permite abertura de 2709 e regulagens
horizontais e verticais. Minimo de trés por porta para os
armarios altos e extra-altos. Base com quatro sapatas
niveladoras em polipropileno preto injetado ou base em
aco SAE 1010/1020, retangular com quatro sapatas

niveladoras em polipropileno preto.
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Armario baixo ¢/ 2
portas

L800 x P450 a 500 x
A720 a 750 medidas
em milimetros.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Armario baixo laminado, porta de abrir (270°), prateleiras
internas méveis (minimo 2 vdos com alturas iguais, com
possibilidade de regulagem de altura a cada 32 mm), todas
as prateleiras devem ser fixadas com pinos autotravantes
em zamak, tampo de espessura igual ou superior com 22 a
25mm, fechamento através de chave (2 cépias), fechadura
em tambor cilindrico, puxador cava ou puxadores
metalicos, base de aco. Todo o mével e componentes
revestidos com BP, mesma cor do tampo. Fundo em MDP
ou MDF de no minimo 10 mm, revestidos com BP, mesma
cor do tampo. Base, laterias e portas em MDF ou MDP
(18mm ou superior), dotado de 2 portas com sistema de
travamento. Dobradicas de aco ou zamak com mecanismo
que permite abertura de 2702 e regulagens horizontais e
verticais. Minimo de trés por porta para os armarios altos e
extra-altos. Base com quatro sapatas niveladoras em
polipropileno preto injetado ou base em aco
SAE1010/1020, retangular com quatro sapatas niveladoras
em polipropileno preto. Todas as bordas devem ser
revestidas por fitas de PVC ou ABS.
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Armario gaveteiro
¢/ rodizio

L400 a 450 x P450 a
500 x A600 a 650
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Gaveteiro volante (rodizio) com 3 ou 4 gavetas,
Tampo: Tampo em particulas de média densidade, em
chapa Unica com no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com
bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo
HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior,
com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma
distancia de 15mm e da parte posterior ha uma distancia de
6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pecas. Base: Base em particulas de média densidade, chapa
Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de Imm no mesmo padrao do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
préoximo as extremidades ha uma distancia com cerca de
15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia
acabamento perfeito na unido das pecgas. Laterais: Laterais
em particulas de média densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das
pecas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
1mm no mesmo padrao do revestimento do tampo, colada
a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte
com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma
distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da
peca, que propicia acabamento perfeito na montagem das
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pecas; Na parte frontal interna, paralelo ao recorte
posterior, outro recorte para embutir a vareta de aluminio
do mecanismo de travamento simultaneo das gavetas.
Gavetas: gavetas com frente em particulas de média
densidade, em chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente
por meio do processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em
chapa de aco com espessura minima de 0,9mm, com
profundidade interna minima de 345mm e largura minima
de 335mm; Revestimento do corpo da gaveta em pintura
epoxi pd na cor preta, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-
tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersao e 4 por meio
de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem acida,
refinador de sais de titanio, fosfatizacdo, passivagao e
secagem, sendo a ultima lavagem com agua deionizada
seguida de secagem; As guias metalicas sdo em chapa de
aco com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte
inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema de
deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida
injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica
que é fixada na lateral do gaveteiro por meio de parafusos
cabega chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram
ter um sistema de trava no final do curso ao seu
fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o
gaveteiro. Sistema de travamento: Travamento simultaneo
das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e
travas reguldveis, fechadura cilindrica com pino de ago com
movimento orbital ao eixo; possui duas cépias de chave
com capa plastica de protecdo e sistema escamotedvel,
evitando que a mesma se quebre; cada fechadura possui
segredo Unico evitando que a chave de um gaveteiro possa
abrir o outro. Tipo 2 - Gaveteiro volante(rodizio) minimo 3,




maximo 4 gavetas, fechamento através de chave (2 cépias),
tampo de espessura igual ou superior com 25mm. Frente
em MDF ou MDP (18mm ou superior) (variagdo maxima de
10% nas medidas, para mais ou para menos). Capacidade
de carga minimo ou superior 30kg. Base: Base em particulas
de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma
cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no
mesmo padrao do revestimento do tampo, colados a
guente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte
com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma
distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da
peca, que propicia acabamento perfeito na unido das
pecas.




Armario loker
metalico abertura
simples

L700 a 800 x P450 a
500 x A1850 a 1900
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Armario locker metalico guarda volumes duplo minimo 8
portas com trancas - confeccionado em chapa de aco
galvanizado 26 ou superior, médulo de 4 portas a 8 portas,
acabamento em ambas as faces, com fechadura integrada
na porta, resistente a corrosado, antiferruginoso e
fosfatizante, pintura eletrostatica, portas com batentes de
borracha para fechamento silencioso, capacidade minima
20kg distribuidos por compartimento, sapata niveladora.
ESTRUTURA - confeccionado em chapa de aco de baixo
teor de carbono contendo: 02 (duas) laterais e uma
diviséria vertical central em aco espessura 0.60 mm, 01
(um) fundo e dois meio-tampos (superior e inferior)
confeccionados em chapa de aco n? 24 (0,60mm), 01
acabamento frontal composto de dois fechamentos, um
superior e um inferior, com espessura de 0,60 mm soldado
a um acabamento da divisdria central com espessura de
0,90 mm, 01 base confeccionada em chapa de ago
galvanizado com espessura de 1,25 mm e quatro pés
reguldveis (sapatas) para correcdo de pequenos desniveis, o
armario devera conter 08 (oito) compartimentos com
porta, sendo que a porta devera conter 02 (duas)
dobradigas internas, 02 (dois) batentes de borracha, dobras
enroladas evitando assim arestas cortantes e uma
fechadura universal para méveis de aco com rotacdo de 90
graus com 02 (duas) chaves cada, area de entrada de cada
porta aproximadamente de 395x 275 mm e area interna
aproximadamente de 410 x 346 x 425 mm. As portas
deverdo possuir furagdes para permitir a ventilagao.
Montagem através de rebites, ACABAMENTO - todas as
pecas metdlicas usadas no processo de fabricacao, deverao
receber tratamento desengraxante a quente por meio de
imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir
um substrato seguro para a aplica¢do de pintura
eletrostatica epoxi-pd (espessura minima 70 micras) com
polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102C. Todo material devera ter perfeito
acabamento, sem rebarbas. As cores das portas e da

estrutura deverao ser escolhidas posteriormente.
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Niveladores fixados na base das laterais de sustentacao,
revestidos de nylon para o deslocamento do mével sem
causar danos a pisos e revestimentos.

Armario loker
madeira abertura
simples - 6 portas

L1000 a 1200 x P450 a
500 x A1607 medidas
em milimetros.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Armidrio locker madeira confeccionado em MDF ou MDP
18mm (ou qualidade superior), médulo de 6 a 8 portas
(compartimentos), fechadura integrada, corpo, tampo,

portas, divisoria vertical e prateleiras confeccionadas em

MDP ou MDF de alta densidade com no minimo 18mm de

espessura, acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), na parte interna dos

armarios deve conte ganchos para cabide produzidos em

material zamac fixados nas laterais através de parafusos

atarraxantes. Tampo, base e portas com encabegamento
nos topos com fita borda. Sistema de montagem por

parafusos e buchas metalicos possibilitando montagem e

desmontagem com maior nimero de vezes. Sapatas
reguldveis. Sistema de travamento através de fechadura
integrada na porta e cantoneira em formato de L fixada na
lateral ou diviséria vertical, puxador de embutir, produzido
em Zamac acabamento escovado em seu contorno, com
espelho interno produzido em polipropileno podendo ser

de diversas cores, puxador com fechadura integrada em ago
cromado com diametro de 19 mm, dotada de molas e pinos
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em latdo, possui lingueta de aco com mecanismo que
permite o giro da haste no eixo vertical, fixado por meio de
parafusos com rosca milimétrica M4.

Armario locker e
estante
madeira/metalico

L2000 a 2500 x P400 a
450 x A2000 a 2050
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Estante de estrutura metdlica (aco carbono) com pintura
eletrostatica escura anticorrosdo e elementos em madeira
MDF ou MDP de alta densidade com no minimo 18mm de
espessura, cor a ser definido posteriormente. Composto de

estruturas individuais metalicas, lockers em cubo, caixas

guarda volumes e cabideiros.
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Arquibanca
da

10

Arquibancada
integrada

L1200 a 1500x P800 a
900 x A900 a 950
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Banco tipo "arquibancada"” com no minimo dois patamares
para uso coletivo. Fabricado em MDF ou MDP de alta
densidade com espessura minima de 25mm revestidos em
laminado de alta pressdo de no minimo 0,8mm de
espessura na face superior, faces seladas e bordas
arredondadas fixada em estrutura metdlica, parcialmente
desmontavel, confeccionadas em tubos de a¢o carbono de
secdo circular de no minimo 1" (25,4mm) de didmetro com
espessura de 1,5mm, curvado ou unidos por solda unidos
por solda MIG, divididas em inferior e superior, conectadas
através de encaixe e parafusos, parte metalica com pintura
eletrostatica escura. Contato do produto com o piso
confeccionado em material plastico injetado. Partes
metalicas com tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo. Pintura dos elementos metdlicos em
tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster eletrostatica micro
texturizada polimerizada em estufa, com espessura minima
de 40 micrometros. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar
os cantos agudos. Pecas injetadas nao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
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Arquibancada
modular

L 1500 a 2000 x P
1500 a 1600 x A 1200
a 1300 medidas em
milimetros. (variagdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Arquibancada modular formada por 3 blocos totalizando 3
andares (3 degraus - andar 1, andar 2 e andar 3), produzida
em estrutura de madeira de resflorestamento Eucalipto
(Eucalyptus Grandis /Saligna) e chapas OSB (Oriented
Standard Board) pré-revestidos em espuma de poliuretano
tipo SOFT D23 gr/cm3 (resiliéncia minima de 45%)
envelopada na face de contato com o usuario com manta
Termobonding em poliéster de ligagdao bicomponente, que
confere maior maciez. Parte inferior da arquibancada
projetada com estudo de ergonomia permitindo um recuo
na estrutura criando um espaco confortdvel para os
calcanhares. Pés: Com sapatas deslizantes. Acabamentos
em couro sintético ecoldgico, cores a serem definidas
posteriormente. Preferivel com tomadas elétricas
embutidas instaladas no corpo da arquibancada.

Imagem 01:
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Balcdo de
atendimento
Maodulo linear

L1200 a 1800 x P700 a
900 x (A1)730 a 750
(A2) 1000 a 1100
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Tampo superior para Atendimento com 25 mm de
espessura e 300 mm de profundidade, confeccionado em
MDP, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, revestido em ambas as faces por
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com
fita de poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados em buchas metadlicas
confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem
danifica-lo. Tampo de trabalho com 25mm de espessura e
750 mm de profundidade, confeccionado em MDP,
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas
sob pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces por filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergon6mico de 2,5 mm de acordo com
as Normas ABNT. A fixacdo do tampo/estrutura deverd ser
feita por meio de parafusos maquina M6, fixados em
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no
tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do
movel sem danifica-lo. Painel frontal formados por tubos e
chapas metalicas, com armag¢do em tubos de a¢o 15 x 15 x
1,2 mm, curvados e soldados em chapas de a¢o perfuradas
com espessura minima de 0,90 mm, acompanhando toda a
curvatura dos Tampos. Todo o conjunto é submetido a um
pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatiza¢do) e pintura eletrostatica em tinta

epoxi em po texturizado, polimerizada em estufa a 2002 C.
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Estruturas laterais confeccionadas com tubos e chapas
metdlicas, sendo a base superior de fixagdo ao Tampo, em
tubo de aco medindo: 30 x 20 x 1,2 mm de espessura, a
base inferior em chapa de a¢o repuxada curva, dispensando
desta forma o uso de ponteiras de PVC, e com espessura
minima de 1,5 mm, a coluna de sustenta¢do composta por
dois tubos redondos verticais paralelos, com @ de 31,75 x
1,2 mm de espessura, e duas chapas com espessura minima
de 0,6 mm fixadas aos tubos, sendo, uma interna lisa e fixa;
e a outra externa, com estampo perfurado @ 8 mm em toda
a sua drea, e removivel, de saque frontal, que possibilita a
passagem de cabos por duto vertical interno do solo até o
tampo da mesa. Todo o conjunto é submetido a um pré-
tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatiza¢do) e pintura eletrostatica em tinta
epoxi em po texturizado, polimerizada em estufa a 2202 C.
As Estruturas sdo dotadas de sapatas niveladoras em nylon
injetado, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de
piso. Tipo 2 - Tampo superior e inferior em MDP ou MDF de
alta densidade com revestimento melaminico nas duas
faces, de 25 mm de espessura, com fita de com raio de 2,5
mm nas arestas da borda da area de contato com o usudrio
atendendo a norma, a unido entre os tampos por meio de
distanciadores injetados em nailon com fibra medindo 100
x 60 x 10mm, cada distanciador, com alojamentos
chanfrados para a acomodacdo dos parafusos, fixados ao
tampo por parafusos mé x 16, tampo inferior com recorte
para caixa de tomadas. Painel frontal em MDP ou MDF de
alta resisténcia com revestimento melaminico nas duas
faces de 18 mm de espessura, acabamento em fita de pvc
com raio de 1 mm nas arestas da borda, recebe fura¢des
para pé painel, painel lateral e tampos e unido entre painéis
frontais por meio de minifix haste dupla. Painel lateral em
MDP com revestimento melaminicos duas faces, de 25 mm
de espessura, acabamento em fita de pvc com raio de 2,5
mm nas arestas da borda, recebe a sapata niveladora de 20
mm de didmetro com rosca de % niquelada que possibilita a
regulagem na altura em até 25 mm, a mesma recebe um




acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos
a0 piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de
buchas de aco 1/4 x 13. Mao francesa de unido entre
tampo superior e painel frontal, em chapa de aco SAE 1020
de 1,50 mm de espessura, dobrada e estampada para
proporcionar o engate, em uma das extremidades possui
dois furos superiores oblongos de 6,5 x 14 mm para fixagao.
A mao francesa é aparafusada por meio de parafusos m6.
Todos os painéis de MDP e MDF com alta resisténcia
mecanica, fita de borda em pvc com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e ndo propaga
chama (auto extinguivel); sistema de fixacdo por parafusos
métricos e insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos
ao mesmo e sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis
de MDP ou MDF de alta densidade.
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Balcdo de
atendimento
Modulo curvo

L 2220 a 3000 x
P(1)700 a 800, P(2)
1100 a 1200 x A(1)

720 a 730, A(2) 1000 a
1100 medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 -Tampo superior tipo amadeirado para atendimento
em formato curvo, inteirico, com 25 mm de espessura e 300
mm de profundidade, confeccionado em MDP, selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, revestido em ambas as faces por filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com
fita de poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados em buchas metadlicas
confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do mdvel sem
danifica-lo. Tampo de trabalho tipo amadeirado em
formato curvo, inteirico, com 25 mm de espessura e 750
mm de profundidade, confeccionado em MDP, selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdao, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces por filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com
as Normas ABNT. A fixacdo do tampo/estrutura deverd ser
feita por meio de parafusos maquina M6, fixados em
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no
tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do
movel semdanifica-lo. Painéis frontais curvos seccionados
em 2 partes, formados por tubos e chapas metdlicas, com
armagdo em tubos de ag¢o 15 x 15 x 1,2 mm, curvados e
soldados em chapas de ag¢o perfuradas com espessura
minima de 0,90 mm, acompanhando toda a curvatura dos

Tampos. Todo o conjunto é submetido a um pré-tratamento
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por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po
texturizado, polimerizada em estufa a 2002 C. Estruturas
laterais confeccionadas com tubos e chapas metalicas,
sendo a base superior de fixacdo ao Tampo, em tubo de aco
medindo: 30 x 20 x 1,2 mm de espessura, a base inferior em
chapa de aco repuxada curva, dispensando desta forma o
uso de ponteiras de PVC, e com espessura minima de 1,5
mm, a coluna de sustentacdo composta por dois tubos
redondos verticais paralelos, com @ de 31,75 x 1,2 mm de
espessura, e duas chapas com espessura minima de 0,6 mm
fixadas aos tubos, sendo, uma interna lisa e fixa; e a outra
externa, com estampo perfurado @ 8 mm em toda a sua
area, e removivel, de saque frontal, que possibilita a
passagem de cabos por duto vertical interno do solo até o
tampo da mesa. Todo o conjunto é submetido a um pré-
tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatiza¢do) e pintura eletrostatica em tinta
epoxi em po texturizado, polimerizada em estufa a 2202 C.
As Estruturas sao dotadas de sapatas niveladoras em nylon
injetado, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de
piso. Estrutura de sustentacdo central formada por tubos e
chapas metalicas, com a base superior em tubos de a¢o 20
x 30 x 1,2 mm, sem base inferior, e a coluna de sustentacao
composta por dois tubos redondos verticais paralelos, na
medida de 30 x 1,2 mm, e por duas chapas lisas com
espessura minima de 0,6 mm, fixadas aos tubos, sendo uma
fixa; e a outra removivel, de saque frontal, que possibilita a
passagem de cabos por duto vertical interno do solo até o
tampo da mesa. Todo o conjunto é submetido a um pré-
tratamento por fosfatiza¢do a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta
epoxi em po texturizado, polimerizada em estufa a 2202 C.
Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado,
cuja funcgdo serd contornar eventuais desniveis de piso.
Tipo 2 - Balcdo de recepgao curvo. Dimensdes: 2263 x
1600/800 x 730/1100 mm. Sobre-tampo e painéis laterais:
fabricados em fibra de madeira aglomerada de média




densidade (MDP), (Médium Density Particleboard), com 36
mm macico de espessura, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado melaminico
de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo e resistente a
abrasdo e impacto. As chapas possuem densidade minima
de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular,
resisténcia a flexdo estdtica e resisténcia a tracao
superficial. Encabecamento nas partes frontais, posterior e
nos topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura, aplicado
pelo processo a quente hot melt, na mesma cor do
laminado escolhido e raio ergondmico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela 1 da
norma ABNT 13966/2008. Dotado de um passa cabos em
polipropileno injetado com didmetro central de @70mm,
composto para tampa externa superior em formato
oblongo com quatro saidas independentes para o
cabeamento, guia central e tampa externa inferior em
formato circular com divisores para a acomodacado do
cabeamento. Sistema de fixagdo a os pés é feita através de
bucha e parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem danificar o
produto. Corpo Composto por painéis laterais, frontais e
travessas fabricado em fibra de madeira aglomerada de
média densidade (MDP) com 18mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces, com laminado melaminico
de baixa pressdo (BP). Encabegamento nos topos com fita
borda PVC de 2,0mm de espessura. Painel frontal:
Fabricado em fibra de madeira aglomerada de alta
densidade (MDF) com 3mm de espessura. Acabamento em
ambas as faces, com laminado melaminico de alta pressao
(Férmica). Montagem: A fixagdo das pecas é feita através de
parafusos com buchas metalicas e dispositivo “Minifix”
produzidos em zamak. Prolongadores para as
sobreposi¢des confeccionados em tubo de ago no formato
eliptico 45x20x1,2mm de espessura, fixacdo ao corpo feita
através de parafuso com rosca %. Pintura epoxi.
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Banco metdlico ¢/
madeira (2 a3
lugares)

L 1200 a 1800 x P300
a 400 x A450 a 460
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Banco de mesa formato retangular com tampo
confeccionado em MDF ou MDP de alta densidade de no
minimo 25mm com fita de borda e acabamento laminado

em ambas as faces com laminado melaminico de alta
pressdo, anti-reflexo e resistente a abrasdo e impacto;
estrutura metdlica (aco carbono) com pintura eletrostatica
escura anticorrosdo formando pdrticos laterais e travessa
horizontal, formando uma peca Unica, com pés com
ponteiras de protecdo plastica para ndo danificar o piso.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas

ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,

falhas de inje¢do ou partes cortantes. (variagdo maxima de

10% nas medidas, para mais ou para menos).
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Banco puff
circular/orgéanico

D500 a 1000 x A450 a
750 medidas em
milimetros. (variagdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Puff hexagonal ou circular para ambiente corporativo
fabricado em madeira de reflorestamento e MDF de no
minimo 15mm de espessura, unidas verticalmente por

ripas. Compensado multilaminado e/ou MDF, assento em
estrutura fixa com espuma D-28 ou D-45, revestido em
tecido sintético, poliéster ou coro ecoldgico, gramatura ndo
inferior a 250g/m? e reforgo inferior por manta téxtil ou por
dublagem de espuma, ou em laminado sintético em PVC
com protegao superficial em poliuretano e reforgo inferior
em malha téxtil. Acabamento inferior da base feito em
manta de tecido em cor preta com gramatura nao inferior
de 60g/m?. Nas laterais do puff deve haver aplicagdo de
espuma de poliureta no de no minimo 10mm de espessura
com densidade de 18kg/m3 ou similar superior em
qualidade. Sapatas plasticas fixadas na parte inferior.
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Banco puff
qguadrado/retangul
ar

L500a800xP500a
800 x A450 a 750
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Puff retangular ou quadrado para ambiente corporativo
fabricado em madeira de reflorestamento e MDF de no
minimo 15mm de espessura, unidas verticalmente por
ripas. Compensado multilaminado e/ou MDF, assento em
estrutura fixa com espuma D-28 ou D-45, revestido em
tecido sintético, poliéster ou coro ecoldgico, gramatura ndo
inferior a 250g/m? e reforgo inferior por manta téxtil ou por
dublagem de espuma, ou em laminado sintético em PVC
com protecdo superficial em poliuretano e reforgo inferior
em malha téxtil. Acabamento inferior da base feito em
manta de tecido em cor preta com gramatura nao inferior
de 60g/m?. Nas laterais do puff deve haver aplica¢do de
espuma de poliureta no de no minimo 10mm de espessura
com densidade de 18kg/m3 ou similar superior em
gualidade. Sapatas plasticas fixadas na parte inferior ou nos
pés (se metadlicos).
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Banqueta
Plastica/acrilico/pol
ietileno

L 440 x P 460 x A450 a
750 medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Banqueta alta sem brago assento com 4 pernas e encosto
moldado anatomicamente plastico/acrilico/propileno
estruturado e estrutura metdlica com acabamento cromado
ou aco carbono tubular. Acabamento das bordas isentos de
saliéncias para ndo acumular sujeira. Deve ter apoio de
descanso para os pés e a estrutura também dispde de
sapatas para atrito com o piso manufaturadas em
polipropileno copolimero injetadas em alta pressdo. Cor a
ser definida posteriormente. Dimensdes minimas do
assento L440 x P460 x A350.
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Banqueta madeira

altura do assento de
aproximadamente
750mm - L490 x P500
x A1050 medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Banqueta alta uso individual assento confeccionado em
compensado multilaminado de madeira de espessura de no
minimo 12mm de espessura, faces com mesmo
acabamento, face superior em laminado melaminico de alta
pressdo com no minimo 0,8mm de espessura, face inferior
com acabamento envernizado ou acabamento similar,
encosto confeccionado de madeira de espessura minima
18mm, com face frontal revestida em laminado melaminico
de alta pressdao com 0,8mm de espessura e contracapa
confeccionada em MDF de espessura de no minimo 6mm
revestido com laminado melaminico de alta pressao na face
posterior, as bordas de ambas as pecas possuem
acabamento envernizado o similar, assento e encosto
recebem porcas-garra para fixacdo a estrutura por meio de
parafusos rosca métrica. Estrutura metdlica confeccionada
em tubos de aco carbono de secdo circular minimas de 5/8”
(15,88mm) de diametro com espessura minima de 1,5mm,
curvados e unidos por solda MIG. O contato do produto
com o piso é feito através de quatro sapatas do tipo meia-
cana, compativeis com o didametro do tubo confeccionadas
em material plastico injetado. Nas partes metalicas de todo
o conjunto deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epdxi/Poliéster eletrostatica micro texturizada
polimerizada em estufa. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escorias. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
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Cabine aberta
individual

L800 x P700 a 800 x
A1000 medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Cabine deve possuir 01 tampo horizontal confeccionado em
MDP ou MDF de alta densidade, 01 painel frontal e 02
laterais. Tampo em MDP ou MDF de alta densidade, com no
minimo 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura
minima de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com no minimo 2,5
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonémico de no minimo
2,5 mm. A fixacdo tampo de acessdrios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipominifix. Laterais com no
minimo 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura
de no minimo 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e
antirreflexo. O bordo superior e frontal é encabeg¢ado em
fita de poliestireno com no minimo 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergon6mico de no minimo 2,5 mm,
sendo o bordo inferior e posterior com encabecamento em
fita de poliestireno de espessura de no minimo 0,45 mm,
coladas com adesivo hot melt a 2002. A lateral em um canto
superior com raio aproximadamente de 300 mm dando
design de formato suave, com furacao para parafusos
ocultos tipo minifix. E base de fixacdo de sapatas
reguladora em ago com rosca de aproximadamente 1/4
cuja funcgdo serd contornar eventuais desniveis de piso.
Fundo em MDP ou MDF de alta densidade, com no minimo
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de no
minimo 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O
bordo superior é encabegado em fita de poliestireno com
no minimo 2,5 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonOmico de 2,5 mm, sendo os bordos laterais e o bordo
posterior com encabegamento em fita de poliestireno de
espessura minima de 0,45 mm, coladas com adesivo hot

melt a 2009, dotado de furos com didmetro de 15 e 8 mm
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com acabamento em poliestireno com tampa saciavel e
adesivo autocolante. Parte inferior com furo de
alinhamento para adaptar o suporte em chapa de ago para
fixacdo, chapas “U” fixa por 2 parafusos Chip Bord auto
cortante, chapa “U” com rosca para adaptar sapatas
niveladoras rosca % cuja funcao sera contornar eventuais
desniveis de piso. Calha tipo Berco confeccionada com
chapas metalicas # 20 (0,9 mm) dobradas em formato “J”,
com divisdo interna horizontal que possibilita a passagem
de fiacdo individual (elétrica e telefonia) e com orificios
para instalacdo de 2 tomadas de for¢a convencionais
(redondas) e 2 para plugs tipoRJ-45. Conectores em tubo de
aco 25 x 25 x 1,2 mm, para conexdes entre lateral e fundo,
sendo que o sistema de montagem devera ser feito por
meio de parafusos ocultos tipo minifix. Acabados com
tampo em Poliestireno de PVC rigido na base superior e
inferior eliminando riscos de abas cortantes. Todo o
conjunto metalico é submetido a um pré-tratamento por
fosforizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosforizacdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi-
poliéster em po texturizado, polimerizada em estufa a 2002
C. Acompanham sapatas em PVC com diametro de 34 mm e
rosca 3/8 pol., cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso.
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Cabine acustica
individual - 1
pessoa

L1000 a 15000 x
P1000 a 1500 x A2200
a 2300 medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Duas faces de vidro aproximadamente - dimensdes
aproximadas de L1500 x P1000x A2300 - cabine de
privacidade para 1 pessoa vidro + vidro. Com elementos
acusticos, configurada na face frontal e posterior, em vidro
incolor e temperado. Laterais preenchidas em |3 de rocha,
para conforto acustico, placas laterais externas e internas
em mdp de no minimo 18mm, e teto interno em mdp de no
minimo 9mm. Laterais e teto internamente revestidos em
manta bidin de no minimo 4mm, e tecido do nosso padrao
de acabamentos. Estrutura composta de perfil de aluminio
extrudado, e quadros metdlicos com acabamento em
pintura eletrostdtica. Piso em mdp revestido em carpete
auto trafego, luminaria de led com luz amarela fixa ao teto,
sistema de ventilacdo eletrOnica para troca de ar e dois
pontos de conectorizacdo de elétrica e usb. Tipo 2 - uma
face de vidro - dimens&es aproximadas de L1500 x P1000 x
A2300 - cabine para 1 pessoa, vidro + painel. Com
elementos acusticos, configurada na face frontal em vidro
de no minimo 10mm, incolor e temperado. laterais e fundo
preenchidos em 13 de rocha, para conforto acustico, placas
laterais externas e internas em mdp de n minimo 18mm, e
teto interno em mdp 9mm. laterais e teto internamente
revestidos em manta bidin de no minimo 4 mm, e tecido do
nosso padrdo de acabamentos. estrutura composta de
perfil de aluminio extrudado, e quadros metalicos com
acabamento em pintura eletrostatica. Piso em mdp
revestido em carpete auto trafego, luminaria de led luz
amarela fixa ao teto, sistema de ventilagdo eletronica para
troca de ar e dois pontos de conectoriza¢do de elétrica e
usb. Tipo 3 - dimensdes aproximadas de L1000 x P1100 x
A2200 com elementos acusticos, corpo (laterais, fundo e
base), confeccionados em bp de no minimo 25 mm, portas
em bp no minimo 18 mm e vidro incolor temperado com
espessura minima de 6 mm, painéis acusticos com manta
bidin, revestido em tecido padrao crepe, fixado nas laterais
e fundo, a cabine possui em seu fechamento luminaria em
led com iluminagdao amarela e sistema de ventilagao
eletrénica para troca de ar. Piso revestido em carpete auto
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trafego, estrutura da base com requadro em tubo metilico
para reforgo estrutural e rodizios. mesa fixa de apoio baixa
com caixa de tomadas, inclui o fornecimento do assento
estofado revestido em tecido padrdo crepe na cor a ser
definida pelo cliente e de acordo com a tabela do
fornecedor. Tipo 4 - dimensd&es aproximadas de L1000 x
P1500 x A2200, com elementos acusticos, corpo (laterais,
fundo e base), confeccionados em bp de no minimo 25 mm,
portas em bp no minimo 18 mm e vidro incolor temperado
com espessura de no minimo 6 mm, painéis acusticos com
manta bidin, revestido em tecido padrao crepe, fixado nas
laterais e fundo, a cabine possui em seu fechamento
lumindria em led com iluminacdo amarela e sistema de
ventilacdo eletronica para troca de ar. piso revestido em
carpete auto trafego, estrutura da base com requadro em
tubo metdlico para reforco estrutural e rodizios. Mesa fixa
de apoio baixa com caixa de tomadas, inclui o fornecimento
do assento estofado revestido em tecido padrao crepe na
cor a ser definida pelo cliente e de acordo com a tabela do
fornecedor. Modelo de referéncia: O modelo fornecido
deve vir mobiliado internamente conforme sua
capacidade e fungao, viabilizando o uso, podendo ser
mobiliario fixo, ou mavel. Nesse ultimo caso, a
especificagdo minima sera: (1) drea/estagdo de trabalho
individual, composta de mesa de trabalho seguindo as
normas e padroes ergondmicos; e, (2) cadeira rodizio,
especificagdes minimas aceitas conforme item 30 desta
tabela, seguindo as normas e padrdes ergonomicos, ou
banco de dimensdes ergonémicas.
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Cabine acustica
dupla - para no
minimo 2 e até 5
pessoas.

L1500 a 2500 x P1000
a 2500 x A2200 a
2300 medidas em

milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas

medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - cabine com duas faces de vidro - para até 4
pessoas, vidro + vidro, com elementos acusticos,
configurada na face frontal e posterior, em vidro incolor e
temperado. laterais preenchidas em |3 de rocha, para
conforto acustico, placas laterais externas e internas em
mdp com no minimo 18mm, e teto interno em mdp com no
minimo 9mm. Laterais e teto internamente revestidos em
manta bidin de no minimo 4mm, e tecido do nosso padrao
de acabamentos. Estrutura composta de perfil de aluminio
extrudado, e quadros metdlicos com acabamento em
pintura eletrostdtica. piso em mdp revestido em carpete
auto trafego, luminaria de led com luz amarela fixa ao teto,
sistema de ventilacdo eletrOnica para troca de ar e dois
pontos de conectorizacao de elétrica e usb. Tipo 2 - cabine
com uma face de vidro - para até 4 pessoas, vidro + painel,
com elementos acusticos, configurada na face frontal em
vidro de no minimo 10mm, incolor e temperado. laterais e
fundo preenchidos em 13 de rocha, para conforto acustico,
placas laterais externas e internas em mdp de no minimo
18mm, e teto interno em mdp de no minimo 9mm e
laterais e teto internamente revestidos em manta bidin de
pelo menos 4 mm, e tecido do nosso padrdo de
acabamentos. estrutura composta de perfil de aluminio
extrudado, e quadros metdlicos com acabamento em
pintura eletrostatica. piso em mdp revestido em carpete
auto trafego, luminaria de led luz amarela fixa ao teto,
sistema de ventilagdo eletrénica para troca de ar e dois
pontos de conectorizagdo de elétrica e usb. Tipo 3 - cabine
com duas faces de vidro - para 5 pessoas, vidro + vidro, com
elementos acusticos, configurada na face frontal e
posterior, em vidro incolor e temperado e laterais
preenchidas em I3 de rocha, para conforto acustico, placas
laterais externas e internas em mdp no minimo 18mm, e
teto interno em mdp de no minimo 9mm. Laterais e teto
internamente revestidos em manta bidin de no minimo
4mm, e tecido do nosso padrao de acabamentos. Estrutura
composta de perfil de aluminio extrudado, e quadros
metalicos com acabamento em pintura eletrostatica. piso
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em mdp revestido em carpete auto trafego, luminaria de
led com luz amarela fixa ao teto, sistema de ventilacdo
eletronica para troca de ar e dois pontos de conectorizacdo
de elétrica e usb. Tipo 4 - cabine com pelo menos uma face
de vidro - para 5 pessoas, vidro + painel, com elementos
acusticos, configurada na face frontal em vidro de pelo
menos 10mm, incolor e temperado. laterais e fundo
preenchidos em |3 de rocha, para conforto acustico, placas
laterais externas e internas em mdp de pelo menos 18mm,
e teto interno em mdp de pelo menos 9mm, e laterais e
teto internamente revestidos em manta bidin de pelo
menos 4 mm, e tecido do nosso padrdo de acabamentos.
Estrutura composta de perfil de aluminio extrudado, e
guadros metdlicos com acabamento em pintura
eletrostatica. Piso em mdp revestido em carpete auto
trafego, luminaria de led luz amarela fixa ao teto, sistema
de ventilacdo eletronica para troca de ar e dois pontos de
conectorizacdo de elétrica e usb. Tipo 5 — cabine com
elementos acusticos, corpo (laterais, fundo e base),
confeccionados em bp de no minimo 25 mm, portas em bp
de no minimo 18 mm e vidro incolor temperado com
espessura de no minimo 6 mm, painéis acusticos com
manta bidin, revestido em tecido padrao crepe, fixado nas
laterais e fundo, a cabine possui em seu fechamento
luminaria em led com iluminagcdo amarela e sistema de
ventilacdo eletronica para troca de ar. piso revestido em
carpete auto trafego, estrutura da base com requadro em
tubo metadlico para reforgo estrutural e rodizios. mesa fixa
de apoio baixa com caixa de tomadas, inclui o fornecimento
do assento estofado revestido em tecido padrao crepe na
cor a ser definida pelo cliente e de acordo com a tabela do
fornecedor. O modelo fornecido deve vir mobiliado
internamente conforme sua capacidade e fungao,
viabilizando o uso, podendo ser mobiliario fixo, ja
contemplado pelo modelo, ou médvel. Nesse ultimo caso, a
especificagdo minima sera: (1) drea/estacdo de trabalho
para a capacidade maxima da cabine, composta de mesa
de trabalho seguindo as normas e padrdes ergonomicos;




e, (2) cadeira rodizio, especificagbes minimas aceitas
conforme item 30 desta tabela, seguindo as normas e
padroes ergondomicos, ou banco de dimensées
ergondmicas.
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Cadeira de
auditério ¢/
assento retratil e ¢/
prancheta
(escamotedvel)
modelo padrdo ou
modelo obeso

Modelo Padrdo: L da

superficie do assento:

minimo 480 x P da
superficie do assento
minimo 460 x A
vertical do encosto
minimo 680. L do
encosto na regido do
apoio lombar minimo
de 450 x Medida
entre eixos: entre 550
e 610 x A da borda
superior do encosto
em relacdo a
superficie do piso
quando fechado entre
900 e 1000. P total
fechado: entre 300 e
400 mm. Medidas em
milimetros. (variagdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Poltrona com assento retratil para auditérios com
apoio de bracos duplos, integrados na lateral da estrutura e
espuma injetada, montagem em sequéncia, fabricada de
acordo com a NBR 15878 da ABNT. Assento em
compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente aquente com no minimo 14 mm de
espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento
para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea, na
parte inferior tubo oblongo de mesma especificacao dos
pés laterais, com apoio redondo em numero de dois por
assento. Encosto compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com no minimo 13 mm
de espessura com dupla curvatura anatémica de forma a
permitir a acomodacao das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral. Espuma injetada,
anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de
alta resisténcia, isenta de CFC, com densidade controlada
de 45 a 50 Kg/m3 com 60 mm de espessura média no
assento e no encosto. Revestimento em tecido de poliéster
sem costuras e fixados as madeiras por grampos com
acabamento zincado. Lateral com a parte central em
compensado de pelo menos 10 mm, forra do conforme
padrao do assento e encosto, ao centro, travamento em
chapa de aco chata. Componentes metalicos unidos por
solda do tipo MIG, formando um conjunto para posterior
montagem por parafusos. Suporte basculante do assento
em chapa de Ago SAE 1020 com espessura de 03 mm, e
pino de Ago SAE 1213 com 10 mm de diametro, com duas
porcas garras para sua fixa¢do, sendo um de cada lado do
assento. Suporte do encosto em chapa de Ago SAE 1020
com espessura de 04 mm, com duas porcas garras para sua
fixagdo, sendo um de cada lado do encosto. Encosto com
contracapa injetada em polipropileno copolimero preta,
abas de perfil de 1,5 cm, texturizado, com sistema rapido
de montagem e desmontagem, permitindo troca de tecido
em caso de necessidade sem quebra ou troca dela.
Parafusos de fixa¢do do assento e encosto do tipo
Sextavado Flangeado com trava, na bitola %”x 20fpp, e
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porcas de garra Dupla forjadas a frio, encravadas e
rebitadas na madeira em ambos os lados, evitando que se
soltem. Batentes do final de curso do assento retratil em
Poliamida 6.0 na cor preta. Apoia Bragos injetados em
Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma de Aco
SAE 1020 tratada quimicamente. Prancheta escamotedvel
em MDF minimo de 18 mm, acabamento lateral em perfil
de PVC, podendo ser instalado em ambos os lados segundo
a necessidade, quando ndao em uso, aloja-se internamente
dentro do braco na lateral da poltrona. Os componentes
metdlicos devem possuir tratamento de superficie com
fosfato de zinco, pintura a pd, do tipo hibrido poliéster -
epoxi, isenta de metais pesados, na cor preta semibrilho,
com camada de 60 microns, onde todas as pecas sao
curadas em estufa, a temperatura de 200°C. Tipo 2 (obeso)
- Poltrona com assento retratil para auditérios para obesos,
com apoio de bragos duplos, integrados na lateral da
estrutura de formato trapezoidal, e espuma injetada,
montagem em sequéncia, fabricada de acordo com a NBR-
9050 da ABNT. Assento rebativel em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente
aquente com no minimo 18 mm de espessura. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea, na parte inferior
tubo oblongo de mesma especificacdo dos pés laterais, com
apoio redondo em numero de dois por assento. Encosto
compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com no minimo 18 mm de
espessura com dupla curvatura anatdomica de forma a
permitir a acomodacdo das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral. Espuma expandida,
anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de
alta resisténcia, isenta de CFC, com densidade controlada
de 33 Kg/m3 com 60 mm de espessura média no assento e
no encosto. Revestimento em tecido de poliéster sem
costuras e fixados as madeiras por grampos com
acabamento zincado. Lateral com a parte central em
compensado de 10 mm, forrado conforme padrao do




assento e encosto, ao centro, travamento em chapa de aco
chata. Parte inferior com chapa propria para a fixacdo ao
piso, em Aco SAE1020. Estrutura de sustentacdo da cadeira
em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 oblongo FF
16x30mm com espessura da parede de 1,90mm.
Componentes metdlicos unidos por solda do tipo MIG,
formando um conjunto para posterior montagem por
parafusos. Suporte basculante do assento em chapa de Aco
SAE 1020 com espessura de 03 mm, e pino de Ago SAE 1213
com 10 mm de didmetro, com duas porcas garras para sua
fixacdo, sendo um de cada lado do assento. Suporte do
encosto em chapa de Aco SAE 1020 com espessura de 04
mm, com duas porcas garras para sua fixacdo, sendo um de
cada lado do encosto. Encosto com contracapa em tecido
de poliéster, parafusos de fixacdo do assento e encosto do
tipo Sextavado Flangeado com trava, na bitola %”x 20fpp, e
porcas de garra Dupla forjadas a frio, encravadas e
rebitadas na madeira em ambos os lados, evitando que se
soltem. Batentes do final de curso do assento retratil em
Poliamida 6.0 na cor preta. Apoia Bragos injetados em
Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma de Aco
SAE 1020 tratada quimicamente. Prancheta escamotedvel
em MDF minimo de 18 mm, acabamento lateral em perfil
de PVC, podendo ser instalado em ambos os lados segundo
a necessidade, quando ndo em uso, aloja-se internamente
dentro do brago na lateral da poltrona. Os componentes
metalicos devem possuir tratamento de superficie com
fosfato de zinco, executado em linha automatica de oito
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e
com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais, para dar melhor protec¢do contra
corrosdao e uma excelente ancoragem da tinta. A tinta
utilizada para a pintura é em p9, do tipo hibrido poliéster -
epoxi, isenta de metais pesados, na cor preta semibrilho,
com camada de 60 microns, curadas em estufa, a
temperatura de 200°C. Tipo 3 - Estrutura em dois tubos de
aco carbono, de secdo eliptica ou oblonga ou oval,
medindo, no minimo, 20 x 40 x 1,90 mm, em aco ABNT




1008/1020, dispostos em angulo, no sentido vertical e
apoiados em chapa de ago de espessura minima de 3,00
mm, com furagao na base horizontal em, no minimo, 2
pontos para fixagdo ao piso. Todos os componentes
fundidos por meio do processo Metal Inert Gas. Tais
componentes sdo tratados com banho desengraxante,
decapagem e acabamento com pintura do tipo epdxi-pd,
aplicada por deposicao eletrostdtica com cura em estufa
em temperatura superior a 200 2C. Fechamento das
estruturas metalicas centrais e laterais por meio de painéis
injetados em polipropileno copolimero, material 100%
reciclavel, sendo que, o fechamento das extremidades se da
por meio de painel que segue de baixo do apoio de braco
até a estrutura préxima do piso, ao passo que os painéis de
fechamento das centrais perfazem o fechamento de baixo
do apoia braco até o mecanismo de rebatimento de assento
e encosto, ficando aberta a parte inferior das estruturas
centrais, para melhor ventilagdo intra fileiras. O produto
deve ofertar possibilidade de fechamento total dos painéis
centrais, tal qual os painéis laterais, se a arquitetura do
projeto assim preconizar. 2 - Assento e encosto: Auto
rebativeis, acionamento por mecanismo dotado com
buchas de poliacetal ou poliamida auto lubrificante, eixos e
duas engrenagens e mola de tracdo. N3o sera aceito
sistema de rebatimento por meio de estruturas e tirantes
metalicos que figuem expostos entre o assento e o encosto
durante o uso, que oferegam risco ocasional a situagdes de
aprisionamento de cabelo e membros. Os eixos de
rebatimento do assento e encosto (sincronizado) devem
estar devidamente embutidos no interior das blindagens de
assento e encosto. Estruturais em madeira compensada
multilaminada de formato anatémico, com espessura
minima de 10,5 mm ou injetados em polipropileno com
nervuras de reforgo e suportes de fixagdo ao mecanismo,
composto por componentes metdlicos, unidos pelo sistema
de solda MIG que sdo tratados com banho desengraxante e
decapagem e acabamento com pintura epdxi-po, aplicada
por deposicdo eletrostatica com cura em estufa




temperatura superior a 2009C. Acabamento em blindagem
termoplastica de polipropileno copolimero injetado em alta
pressdo texturizado, que perfaz o acabamento e protecao
inclusive das bordas, além de contra encosto e contra
assento. No caso do contra encosto, observando a poltrona
na porgao traseira do encosto, ndo ha subdivisdo da
contracapa pldstica e suporte do encosto, esteticamente, o
observador sé percebe uma contracapa injetada em
polipropileno que perfaz todo o contra encosto, em peca
Unica. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas) para assento e encosto com espessura média
de, no minimo, 35 mm. Possui conformacdes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido lombar do
usudrio, bem como caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacado na base do assento para garantir alternancia
postural, além de borda frontal arredondada para nao
prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores
do usudrio, bem como encosto provido de conformacao
anatdbmica para apoio da regido lombar do usudrio. 3
Revestimento - Assentos e encostos revestidos por
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro,
acabamento dado por costuras laterais. Braco e prancheta:
Apoia brago integrado a estrutura metalica central ou
lateral por meio de, no minimo, dois parafusos, sendo tal
apoio injetado em Poliuretano do tipo integral, termofixo,
pré polimero, com alma de aco, dotado de mecanismo de
escamoteamento do apoio de brago, no sentido transversal,
para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral.
Tampo da prancheta injetado em aluminio com
acabamento em pintura eletrostatica a pd na cor preta ou
injetado em ABS ou mesmo em chapa de ac¢o cortada a
laser desde que ndo oferega arestas cortantes ou pontas
perfurantes, de sorte que, quando em uso, o usudrio ainda
consegue apoiar o seu antebragco no apoio superior em
poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta. Para
guardar a prancheta dentro da lateral, o usuario deve
escamotetar o apoio no sentido transversal e, em seguida,
escamotear a prancheta para dentro da lateral, finalizando




com o posicionamento do apoia brago em sua situagdo
inicial de uso, quando a prancheta permanece
escamoteada dentro da lateral. Eixo de pivotamento da
prancheta produzido em ago inox. Um Unico apoio, que,
pode estar disposto na extremidade ou no centro da fileira,
de acordo com o layout das pranchetas, ndo deve
acompanhar uso de prancheta e, portanto, ndo tera
necessidade de escamoteamento lateral. Observacao:
aceitavel outro modelo de mesma ou superior qualidade e
durabilidade com as mesmas fung¢des técnicas descritas.
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Cadeira de
auditério ¢/
assento retratil e
sem prancheta
(escamotedvel)
modelo padrdo ou
obeso

Modelo Padrdo: L da

superficie do assento:

minimo 480 x P da
superficie do assento
minimo 460 x A
vertical do encosto
minimo 680. L do
encosto na regido do
apoio lombar minimo
de 450 x Medida
entre eixos: entre 550
e 610 x A da borda
superior do encosto
em relacdo a
superficie do piso
quando fechado entre
900 e 1000. P total
fechado: entre 300 e
400 mm. Medidas em
milimetros. (variagdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Poltrona com assento retratil para auditérios com
apoio de bracos duplos, integrados na lateral da estrutura e
espuma injetada, montagem em sequéncia, fabricada de
acordo com a NBR 15878 da ABNT. Assento em
compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente aquente com no minimo 14 mm de
espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento
para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea, na
parte inferior tubo oblongo de mesma especificacao dos
pés laterais, com apoio redondo em numero de dois por
assento. Encosto compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com no minimo 13 mm
de espessura com dupla curvatura anatémica de forma a
permitir a acomodacao das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral. Espuma injetada,
anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de
alta resisténcia, isenta de CFC, com densidade controlada
de 45 a 50 Kg/m3 com 60 mm de espessura média no
assento e no encosto. Revestimento em tecido de poliéster
sem costuras e fixados as madeiras por grampos com
acabamento zincado. Lateral com a parte central em
compensado de pelo menos 10 mm, forrado conforme
padrao do assento e encosto, ao centro, travamento em
chapa de aco chata. Componentes metalicos unidos por
solda do tipo MIG, formando um conjunto para posterior
montagem por parafusos. Suporte basculante do assento
em chapa de Ago SAE 1020 com espessura de 03 mm, e
pino de Ago SAE 1213 com 10 mm de diametro, com duas
porcas garras para sua fixa¢do, sendo um de cada lado do
assento. Suporte do encosto em chapa de Ago SAE 1020
com espessura de 04 mm, com duas porcas garras para sua
fixagdo, sendo um de cada lado do encosto. Encosto com
contracapa injetada em polipropileno copolimero preta,
abas de perfil de 1,5 cm, texturizado, com sistema rapido
de montagem e desmontagem, permitindo troca de tecido
em caso de necessidade sem quebra ou troca da mesma.
Parafusos de fixacdo do assento e encosto do tipo
Sextavado Flangeado com trava, na bitola %”x 20fpp, e
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porcas de garra Dupla forjadas a frio, encravadas e
rebitadas na madeira em ambos os lados, evitando que se
soltem. Batentes do final de curso do assento retratil em
Poliamida 6.0 na cor preta. Apoia Bragos injetados em
Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma de Aco
SAE 1020 tratada quimicamente. Os componentes
metdlicos devem possuir tratamento de superficie com
fosfato de zinco, pintura a pé, do tipo hibrido poliéster -
epoxi, isenta de metais pesados, na cor preta semibrilho,
com camada de 60 microns, onde todas as pecas sao
curadas em estufa, a temperatura de 200°C. Tipo 2 (obeso)
- Poltrona com assento retratil para auditérios para obesos,
com apoio de bracos duplos, integrados na lateral da
estrutura de formato trapezoidal, e espuma injetada,
montagem em sequéncia, fabricada de acordo com a NBR
9050 da ABNT. Assento rebativel em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente
aquente com no minimo 18 mm de espessura. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea, na parte inferior
tubo oblongo de mesma especificacdo dos pés laterais, com
apoio redondo em numero de dois por assento. Encosto
compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com no minimo 18 mm de
espessura com dupla curvatura anatomica de forma a
permitir a acomodacdo das regies dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral. Espuma expandida,
anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de
alta resisténcia, isenta de CFC, com densidade controlada
de 33 Kg/m3 com 60 mm de espessura média no assento e
no encosto. Revestimento em tecido de poliéster sem
costuras e fixados as madeiras por grampos com
acabamento zincado. Lateral com a parte central em
compensado de 10 mm, forrado conforme padrao do
assento e encosto, ao centro, travamento em chapa de a¢o
chata. Parte inferior com chapa propria para a fixacdo ao
piso, em Aco SAE1020. Estrutura de sustentacao da cadeira
em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 oblongo FF




16x30mm com espessura da parede de 1,90mm.
Componentes metdlicos unidos por solda do tipo MIG,
formando um conjunto para posterior montagem por
parafusos. Suporte basculante do assento em chapa de Ago
SAE 1020 com espessura de 03 mm, e pino de A¢o SAE 1213
com 10 mm de didmetro, com duas porcas garras para sua
fixacdo, sendo um de cada lado do assento. Suporte do
encosto em chapa de Aco SAE 1020 com espessura de 04
mm, com duas porcas garras para sua fixacdo, sendo um de
cada lado do encosto. Encosto com contracapa em tecido
de poliéster, parafusos de fixacdo do assento e encosto do
tipo Sextavado Flangeado com trava, na bitola %”x 20fpp, e
porcas de garra Dupla forjadas a frio, encravadas e
rebitadas na madeira em ambos os lados, evitando que se
soltem. Batentes do final de curso do assento retratil em
Poliamida 6.0 na cor preta. Apoia Bracos injetados em
Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma de Aco
SAE 1020 tratada quimicamente. Os componentes
metalicos devem possuir tratamento de superficie com
fosfato de zinco, executado em linha automatica de oito
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e
com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais, para dar melhor protecéo contra
corrosao e uma excelente ancoragem da tinta. A tinta
utilizada para a pintura é em p9, do tipo hibrido poliéster -
epoxi, isenta de metais pesados, na cor preta semibrilho,
com camada de 60 microns, curadas em estufa, a
temperatura de 200°C. Tipo 3 - Estrutura em dois tubos de
aco carbono, de secdo eliptica ou oblonga ou oval,
medindo, no minimo, 20 x 40 x 1,90 mm, em a¢o ABNT
1008/1020, dispostos em angulo, no sentido vertical e
apoiados em chapa de ago de espessura minima de 3,00
mm, com furagao na base horizontal em, no minimo, 2
pontos para fixagdo ao piso. Todos os componentes
fundidos por meio do processo Metal Inert Gas. Tais
componentes sao tratados com banho desengraxante,
decapagem e acabamento com pintura do tipo epodxi-po,
aplicada por deposicdo eletrostatica com cura em estufa




em temperatura superior a 200 2C. Fechamento das
estruturas metalicas centrais e laterais por meio de painéis
injetados em polipropileno copolimero, material 100%
reciclavel, sendo que, o fechamento das extremidades se da
por meio de painel que segue de baixo do apoio de brago
até a estrutura préxima do piso, ao passo que os painéis de
fechamento das centrais perfazem o fechamento de baixo
do apoia brago até o mecanismo de rebatimento de assento
e encosto, ficando aberta a parte inferior das estruturas
centrais, para melhor ventilacao intra fileiras. O produto
deve ofertar possibilidade de fechamento total dos painéis
centrais, tal qual os painéis laterais, se a arquitetura do
projeto assim preconizar. 2 - Assento e encosto: Auto
rebativeis, acionamento por mecanismo dotado com
buchas de poliacetal ou poliamida auto lubrificante, eixos e
duas engrenagens e mola de tracdo. Ndo serd aceito
sistema de rebatimento por meio de estruturas e tirantes
metalicos que figuem expostos entre o assento e o encosto
durante o uso, que oferecam risco ocasional a situaces de
aprisionamento de cabelo e membros. Os eixos de
rebatimento do assento e encosto (sincronizado) devem
estar devidamente embutidos no interior das blindagens de
assento e encosto. Estruturais em madeira compensada
multilaminada de formato anatémico, com espessura
minima de 10,5 mm ou injetados em polipropileno com
nervuras de reforgo e suportes de fixagdo ao mecanismo,
composto por componentes metdlicos, unidos pelo sistema
de solda MIG que sdo tratados com banho desengraxante e
decapagem e acabamento com pintura epdxi-p6, aplicada
por deposicdo eletrostatica com cura em estufa
temperatura superior a 2009C. Acabamento em blindagem
termoplastica de polipropileno copolimero injetado em alta
pressdo texturizado, que perfaz o acabamento e protegao
inclusive das bordas, além de contra encosto e contra
assento. No caso do contra encosto, observando a poltrona
na porgdo traseira do encosto, ndo ha subdivisdo da
contracapa plastica e suporte do encosto, esteticamente, o
observador sé percebe uma contracapa injetada em




polipropileno que perfaz todo o contra encosto, em pega
Unica. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas) para assento e encosto com espessura média
de, no minimo, 35 mm. Possui conformacGes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido lombar do
usudrio, bem como caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacado na base do assento para garantir alternancia
postural, além de borda frontal arredondada para nao
prejudicar a circulacdo sanguinea dos membros inferiores
do usuario, bem como encosto provido de conformacao
anatOmica para apoio da regido lombar do usuario. 3
Revestimento - Assentos e encostos revestidos por
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro,
acabamento dado por costuras laterais. 4 Braco: Apoia
braco integrado a estrutura metalica central ou lateral por
meio de, no minimo, dois parafusos, sendo tal apoio
injetado em Poliuretano do tipo integral, termofixo, pré
polimero, com alma de aco. Observacdo: aceitavel outro
modelo de mesma ou superior qualidade e durabilidade
com as mesmas fungdes técnicas descritas.
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Cadeira empilhavel
sem braco

L460 a 500 x P460 a
530 x A750 a 780
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Cadeira fixa sem bragos, empilhavel, com assento e encosto
moldados anatomicamente em polipropileno estruturado,
acabamento nas bordas isento de saliéncias para ndao
acumular sujeira, podendo ou ndo receber furacdes em
formato simétrico para ventilagdo e melhor conforto
térmico, fixacdo a estrutura por encaixe moldado no
encosto com auxilio de plugs de fixacdo em cada lado da
estrutura base fixa com 4 pés em tubos de ago carbono.
Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de
Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre
60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatiza¢do, curadas em estufa a 220°.
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Cadeira fixa c/
braco

L580 x P580 x A1020
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Cadeira fixa interlocutor, pés na forma de “S” com
bracos integrados a estrutura, fabricada de acordo com a
NBR 13962 da ABNT. Assento com estrutura confeccionada
em copolimero de engenharia de alta resisténcia, espuma
injetada anatomicamente com 70 mm de espessura média
e densidade de 50/55 Kg/m3, isento de CFC, revestido em
tecido sintético de poliéster. Encosto com estrutura interna
confeccionada em poliamida com reforgo em fibra de vidro,
revestida em tela de 85% de poliéster e 15% de poliamida,
200g/m?2 de gramatura, apoio lombar em polipropileno
copolimero, flexivel com regulagem de altura. Estrutura
confeccionada em tubo de aco industrial redondo SAE 1020
com 25,40 mm de diametro, parede de 2,25 mm, travessa
de apoio em tubo de aco industrial redondo SAE 1020 com
25,40 mm de didmetro, parede de 2,25 mm. Apoio de
bracos integrados a estrutura de aco SAE 1020 tratada
guimicamente com acabamento em polipropileno
copolimero injetado, medindo 50x242mm. Revestimento
em tecido sintético de poliéster. Os componentes metalicos
possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco.
Pintura a p9d, do tipo hibrido poliéster epodxi, isenta de
metais pesados, na cor prata, com camada de 60 microns.
Tipo 2 - Cadeira fixa espaldar alto, base em "S" com bracos
fixos. Encosto com chassi interno em compensado
anatémico multilaminado moldado a quente, porca garras
embutidas com alta resisténcia mecanica para fixagdo do
suporte para encosto, espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacao
permanente com Densidade entre 45 e 55 Kg/m?3, de
acordo com a norma NBR-8537/15, NBR-8619/15, NBR-
8797/15 e moldada anatomicamente com espessura média
de 50 mm. Largura minima de 460 mm e altura minima de
500 mm; capa de protec¢do e acabamento injetada em
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de pvc, de facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e a produtos
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guimicos, fixada com parafusos atarrachantes diretamente
no chassi; suporte do encosto fixo, em chapa de aco
estampada com 6,35 mm de espessura, com alta resisténcia
mecanica, fixado sob o assento, acabamento em pintura
eletrostatica , tinta epdxi pd na cor preto liso. Assento com
chassi interno em compensado anatdémico multilaminado
moldado a quente, espessura média de 15 mm, superficie
em formato céncavo “C” medindo 120 x 190 mm x 25 mm
de espessura, servindo como apoio entre o chassi e a
espuma do assento, recebe porcas garras embutidas,
espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de cfc,
moldada anatomicamente, densidade de 50 Kg/m?3,
espessura média de 50 mm. Capa de protecdo sob o
assento, injetada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc, facil
limpeza, fixada com parafusos em cavidades apropriadas
diretamente no chassi. Estrutura em “S” com balanco,
confeccionado em aco tubular redondo com 25,4 mm x
2,25 mm de espessura, curvado a frio em peca Unica,
soldados a placa do assento em aco estampado de 2,65 mm
de espessura, com suporte para fixacdo do assento e a
lamina do encosto com espessura de 4,75 mm, vedado
fixacdo do encosto diretamente no assento, totalmente
soldada por sistema mig, acabamento com pintura
eletrostatica a pd epoxi cor preta. Brago com estrutura fixa
fabricado por processo de injecdo em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasado e produtos
quimicos, fixados diretamente no assento através de
parafusos métricos. Dimensdes externas aproximadas de
260 x 70 mm. Tipo 3 - cadeira estofada fixa com bracos, fixa
de didlogo com encosto alto e bragos conforme ABNT NBR
13962/2018. Encosto: Estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média predominante de, no
minimo, 40 mm e dotado de carenagem para contra capa
do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel




e ndo aparente os pontos de fixacdo do extensor de
encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo
extensor, ndo deixando-o aparente. Largura minima do
encosto de 450 mm, extensdo vertical minima do encosto
de 500 mm. Acabamento do estofamento do encosto em
costuras para perfeita modelagem com revestimento em
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro. Encosto
de geometria sextavada. Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatémico de espessura
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, de espessura média
predominante minima de 40 mm, dotado de carenagem de
contra capa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixacao dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e
porcas garras. Aspectos dimensionais e de funcionalidades
do assento: Largura minima do assento de 480 mm e
profundidade de superficie minima de 490 mm.
Acabamento do estofamento do encosto em costuras para
perfeita modelagem com revestimento em laminado
sintético de PVC espalmado sobre forro. Estrutura fixa em
tubo de aco carbono de didmetro minimo de 25,00 mm e
espessura de parede minima de 2,65 mm com bracos
realizados pelo prolongamento do tubo das pernas da
estrutura. Apoios superiores em poliuretano macio de pele
integral ou material similar/superior com dimensoes
minimas de 80 x 230 mm (largura por comprimento).
Minimo de quatro sapatas plasticas para contato com a
superficie do piso e materiais metdlicos da estrutura com
pintura eletrostatica a pd. Suporte do encosto em chapa de
aco de no minimo 6,35 mm de espessura em pintura
eletrostatica a p6 com fixagdo na estrutura da cadeira (e
ndo no chassi anatdmico de assento). Capa de acabamento
para o suporte do encosto injetada em polipropileno.
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Cadeira fixa s/
braco

L580 x P580 x A1020
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Cadeira fixa interlocutor, pés na forma de “S” sem
bracos integrados a estrutura, fabricada de acordo com a
NBR-13962 da ABNT. Assento com estrutura confeccionada
em copolimero de engenharia de alta resisténcia, espuma
injetada anatomicamente com 70 mm de espessura média
e densidade de 50/55 Kg/m3, isento de CFC, revestido em
tecido sintético de poliéster. Encosto com estrutura interna
confeccionada em poliamida com reforgo em fibra de vidro,
revestida em tela de 85% de poliéster e 15% de poliamida,
200g/m?2 de gramatura, apoio lombar em polipropileno
copolimero, flexivel com regulagem de altura. Estrutura
confeccionada em tubo de aco industrial redondo SAE 1020
com 25,40 mm de diametro, parede de 2,25 mm, travessa
de apoio em tubo de aco industrial redondo SAE 1020 com
25,40 mm de didmetro, parede de 2,25 mm. Apoio de
bracos integrados a estrutura de aco SAE 1020 tratada
guimicamente com acabamento em polipropileno
copolimero injetado, medindo 50x242mm. Revestimento
em tecido sintético de poliéster. Os componentes metalicos
possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco.
Pintura a po, do tipo hibrido poliéster epodxi, isenta de
metais pesados, na cor prata, com camada de 60 microns.
Tipo 2 - Cadeira fixa espaldar alto, base em "S" sem bragos
fixos. Encosto com chassi interno em compensado
anatémico multilaminado moldado a quente, porca garras
embutidas com alta resisténcia mecanica para fixagdo do
suporte para encosto, espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacao
permanente com Densidade entre 45 e 55 Kg/m?3, de
acordo com a norma NBR 8537/15, NBR 8619/15, NBR
8797/15 e moldada anatomicamente com espessura média
de 50 mm. Largura minima de 460 mm e altura minima de
500 mm; capa de protec¢do e acabamento injetada em
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de pvc, de facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e a produtos
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guimicos, fixada com parafusos atarrachantes diretamente
no chassi; suporte do encosto fixo, em chapa de aco
estampada com 6,35 mm de espessura, com alta resisténcia
mecanica, fixado sob o assento, acabamento em pintura
eletrostatica, tinta epdxi pd na cor preto liso. Assento com
chassi interno em compensado anatdémico multilaminado
moldado a quente, espessura média de 15 mm, superficie
em formato céncavo “C” medindo 120 x 190 mm x 25 mm
de espessura, servindo como apoio entre o chassi e a
espuma do assento, recebe porcas garras embutidas,
espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de cfc,
moldada anatomicamente, densidade de 50 Kg/m?3,
espessura média de 50 mm. Tipo 3 - cadeira estofada fixa
sem bracos, fixa de didlogo com encosto alto e bracos
conforme ABNT NBR 13962/2018. Encosto: Estruturado em
chassi de polipropileno injetado com aletas de reforcos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante de,
no minimo, 40 mm e dotado de carenagem para contra
capa do encosto injetada em polipropileno que deixe
inacessivel e ndo aparente os pontos de fixacdo do extensor
de encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo
extensor, ndo deixando-o aparente. Largura minima do
encosto de 450 mm, extensdo vertical minima do encosto
de 500 mm. Acabamento do estofamento do encosto em
costuras para perfeita modelagem com revestimento em
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro. Encosto
de geometria sextavada. Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatémico de espessura
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, de espessura média
predominante minima de 40 mm, dotado de carenagem de
contra capa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e
porcas garras. Aspectos dimensionais e de funcionalidades
do assento: Largura minima do assento de 480 mm e
profundidade de superficie minima de 490 mm.




Acabamento do estofamento do encosto em costuras para
perfeita modelagem com revestimento em laminado
sintético de PVC espalmado sobre forro. Estrutura fixa em
tubo de aco carbono de diametro minimo de 25,00 mm e
espessura de parede minima de 2,65 mm com bracos
realizados pelo prolongamento do tubo das pernas da
estrutura. Apoios superiores em poliuretano macio de pele
integral ou material similar/superior com dimensdes
minimas de 80 x 230 mm (largura por comprimento).
Minimo de quatro sapatas pldsticas para contato com a
superficie do piso e materiais metdlicos da estrutura com
pintura eletrostdtica a pd. Suporte do encosto em chapa de
aco de no minimo 6,35 mm de espessura em pintura
eletrostatica a pé com fixagdo na estrutura da cadeira (e
ndo no chassi anatdmico de assento). Capa de acabamento
para o suporte do encosto injetada em polipropileno.
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Cadeira poltrona
fixa espera

L650 a 750 x P650 a
780 x A680 a 800
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 — Poltrona designer tipo sublime - Estrutura na
configuracgdo tipo trapezoidal, composta por duas bases
fabricadas em tubo oblongo. A estrutura contém sapatas
fixas, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o
piso e principalmente evitar o contato direto do metal com
a superficie de apoio. Dimensdes aproximadas L660 x P680
x A800. Tipo 2 - poltrona designer tulipa - produzida com
estrutura em aco, revestida com espuma moldada e couro
ecoldgico (PU), sua base e haste sdo em aluminio.
Dimensdes aproximadas L740 x P680 x A700. Tipo 3 -
Poltrona designer tipo sofanete com encosto estruturado
em madeira multilaminada moldada anatomicamente em
peca Unica em formato tipo “U”, com espessura minima de
12 mm, porca garras nas extremidades para fixacdo dos
bracos através de suporte. Suporte em chapa de aco
medindo 80 x 50mm e 2,65mm de espessura, barra
trefilada redondo de 12mm, totalmente soldada por
sistema mig. Encosto revestido em tecido corvim, provida
de superficie estofada em espuma laminada com densidade
entre 23/28 kg/m3 com espessura média de 40 mm.
Assento: Estruturado em madeira multilaminada moldada
anatomicamente, com espessura minima de 12mm, porca
garras embutidas com alta resisténcia mecanica, revestido
em tecido corvim, provida de superficie estofada em
espuma laminada com densidade entre 28/33 kg/m3 com
espessura média de 50 mm. Estrutura fixa confeccionada
em ago tubular redondo com 25,4 mm x 2,25 mm de
espessura, curvado a frio pneumaticamente, totalmente
soldada por sistema MIG. Toda estrutura polida, com
acabamento cromado, soldas sem rebarbas e poros. Base
com 04 (quatro) deslizadores envolventes injetados em
polipropileno preto. Revestimento do assento e encosto,
em tecido corvim na cor preto com peso 450g (+/ - 5%) por
metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade auto-extinguivel, com suporte téxtil de
poliéster e algoddo. Com costuras nas laterais
respectivamente. Dimensdes aproximadas: L650 x P680 x
A780.
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Cadeira ¢/
prancheta

L460 a 480 x P530 x
A460 a 790 medidas
em milimetros.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tipo 1: Cadeira polipropileno com prancheta, assento
moldado anatomicamente em polipropileno copolimero
estruturado, com pigmento e aditivo anti-ultravioleta,
bordas sem saliéncia que acumulem sujeira ou impedir o
fluxo sanguineo normal do usudrio, furagdes com formato
simétrico para ventilacdo, fixacdo do assento na estrutura
serd por meio de parafusos atarrachantes com o auxilio de
apoios centralizados. Encosto moldado anatomicamente
em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e
aditivo anti-ultravioleta, bordas sem saliéncia que
acumulem sujeira ou impeca o fluxo sanguineo normal do
usuadrio, furacdes com formato simétrico para ventilacao,
fixagcao do encosto na estrutura encaixe moldado no
proprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um
em cada lado da estrutura com corpo de 9 mm de didmetro
e cabeca oval, na mesma cor do encosto. Estrutura com 04
pés, em tubo de aco oblongo, curvado pneumaticamente,
unidos por duas barras paralelas em tubo de aco, soldados
pelo sistema solda MIG; sapatas em polipropileno fixadas
na base evitando o atrito diretamente ao piso; fixagcdo do
assento e encosto com parafusos com rosca métrica,
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e pintura
eletrostatica epdxi pd, com camada de tinta de 60/80
micras e secagem em estufa a 2202 C. Todas as partes
metdlicas sdo unidas por solda MIG para maior resisténcia e
acabamento de qualidade; tratamento anticorrosivo por
fosfatizagdo e pintura pelo sistema eletrostatico epdxi a pé
entre 60/80 micras, curadas em estufa a 2209. Brago com
formato de poligono regular com lados paralelos e cantos
arredondados, confeccionado em tubo de ago oblongo,
curvado pneumaticamente formando um Unico conjunto
com ponteiras de acabamento em polipropileno nas
extremidades do tubo, chapa de sustenta¢do do brago em
aco, fixado ao assento através de parafusos métricos com
arruela de pressao, recebe na parte superior, braco injetado
em polipropileno texturizado, acabamento em pintura e
tratamento ndo possuindo arestas cortantes e cantos vivos.

Prancheta escamotedvel confeccionada em MDP de 18 mm,
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revestido em laminado melaminico de baixa pressao (preto
fosco) texturizado em ambas as faces e bordas, revestidas
com perfil de pvc em todo perimetro, sistema escamotedvel
através de eixo em a¢o de 12 mm, abertura em relagdo ao
assento de e 95°, podendo ser recolhida na lateral externa
do brago, mecanismo da prancheta permite ajustes de
regulagem quando necessario através de parafusos tipo
Allen, fixagao da prancheta ao mecanismo por buchas de
metal/porca garra permitindo maior estabilidade e
resisténcia. Tipo 2 - cadeira fixa com prancheta, cadeira fixa
com prancheta para ambientes de treinamento corporativo.
Estrutura manufaturada em aco carbono tubular de secao
cilindrica, do tipo quatro pés, com tratamento de superficie
por meio de pintura a pé de cor a definir de acordo com o
catdlogo do fabricante. Estrutura fixa equipada com sapatas
na cor preta ou da mesma cor da estrutura, articuladas para
eventuais corre¢des do piso. Encosto manufaturado em
polipropileno copolimero injetado em alta pressao,
pigmentado, com textura, material recicldvel, espaldar
dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar
para o usudrio. Os elementos plasticos do encosto tém a
mesma cor da estrutura. Assento manufaturado em
polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, com
textura, pigmentado, material reciclavel, dotado de contra
capa injetada no mesmo material, fixada ao assento e as
partes da estrutura que compdem a plataforma de assento
através de encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente
embutidos a referida contra capa, nao apresentando-se
salientes a superficie inferior do contra assento. Os
elementos pldsticos do assento tém a mesma cor da
estrutura hastes tubulares paralelas como prolongamento
das pernas traseiras da estrutura, sendo ndo aparentes as
partes da estrutura fixa que ficam acima da linha do
assento, tais como jun¢des do encosto, acabamentos do
assento e contra assento, todas essas partes recebem, além
do tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostatica a pd, acabamentos posteriores em
polipropileno injetado na mesma cor do assento e encosto.




Bragos injetados em polipropileno de mesma cor do
assento, contra assento e encosto, fixos a estrutura da
cadeira em regides proximas a parte frontal do assento e
apoio lombar do encosto. Em um dos bracos ha a fixacdo de
sistema de prancheta escamotedvel e antipanico com
sistema que garante-lhe a integridade e perfeito
funcionamento, livre de arestas cortantes ou pontas
perfurantes e com tampo em MDF ou MDP de espessura
minima de 15 mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de cor preta, com bordos protegidos
por perfil polimérico extrudado de cor preta, fixa a
estrutura articulada por parafusos, devidamente ancorados
em buchas metalicas cravadas no tampo (ndo ha contato do
parafuso com o MDP/MDF).
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Cadeira rodizio c/
encosto cabeca

L470 a 590 x A390 x
850 x P425 a 530
medidas aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tipo 1 - Cadeira padrao Presidente com espaldar alto e
encosto de cabecga, com mecanismos de regulagem.
Assento — Moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, para acompanhar o contorno do corpo e com
bordas arredondadas para nao impedir a circulagdo
sanguinea do usudrio. Estrutura em polipropileno ou em
resina termopldstica injetada. Aimofada em espuma de
poliuretano ou espuma injetada flexivel e tecido tipo tela
ou vellum preto. Regulagens: devera ser feita por meio de
tubo selado de ar comprimido ou a gas, atendendo as
normas de qualidade e seguranca e devendo ser acionada
por sistema de alavanca de facil acesso, possibilitando o
bloqueio do movimento em, pelo menos quatro posi¢des.
Regulagem tipo “relax” sincronizado com proporg¢ao de
deslocamento de 2:1, mantendo o apoio lombar
permanente e se adaptando ao biotipo do usudrio ou
regulagem de inclinagdo sincronizada do assento com o
encosto na proporg¢do de 2:1, com regulagem na
intensidade automatica de acordo com peso do usuario,
sem dispositivos externos ou ajustes manuais com
inclinagdo entre 1002 e 12992. Encosto — Moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, para
acompanhar o contorno do corpo, sendo sua estrutura
resistente e de alta qualidade. Produzido em polipropileno
ou em resina termoplastica injetada revestido em tela
eldstica de poliéster ou em espuma de poliuretano injetado
revestido em vellum preto. Apoio de cabega — Devera ser
fixado a estrutura do encosto e permitir regulagem de
altura e inclinagdo, esta Ultima podendo também ser
conforme inclinagdo da cadeira. Bragos — Apoios de brago
injetados em poliuretano. Regulaveis através de sistema de
elevagdo e toque ou através de catraca, sem botdes,
movimentando-se de maneira sincronizada para cima ou
para baixo acompanhando o movimento durante a
inclinagdo do encosto, mantendo o usudrio sempre apoiado
ou regulagem de altura simétrica (2 bragos em conjunto) e
em no minimo 04 posicOes, através de catraca, sem botdes.

Regulagem de inclinagdo automatica, com estrutura
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vinculada ao encosto, permitindo que os bragos fiquem na
mesma posicdo durante inclinagdo da cadeira. Base — Base
giratéria produzida em aluminio com acabamento polido ou
cromado, composta por cinco patas de aluminio fundido
polido ou ago cromado com 5 rodizios de duplo giro,
produzidos em nailon poliamida ou injetado em poliamida
6 ou com reforco em poliuretano para piso frio com suporte
em polipropileno, com diametro de, com movimentos
independentes. Eixo vertical produzido em ago carbono SAE
1010/1020, com acabamento em aluminio fundido polido
ou aco cromado, fixado a base por meio de anel de pressao
ou cone morse, com movimento giratério por rolamento de
esferas e mola amortecedora. Esse eixo vertical deverd
garantir a verticalidade do rodizio e seu perfeito
funcionamento. Componentes metdlicos - Todos os
componentes metalicos devem passar por tratamento de
fosfatizagdo por imersao, permitindo que as partes internas
dos tubos, travessas e demais componentes também
recebam o tratamento, provocando uma reagdo nos cristais
superficiais do aco, aumentando a capacidade de
ancoragem da tinta. Pinturaepoxi po eletrostatico com
polimerizacdo em estufa. Acabamento — Em tela de baixa
abrasdo preta ou vellum preto. E desejavel, porém ndo
obrigatdrio, que estd poltrona possua regulagem para o
apoio lombar na estrutura do encosto e uma almofada
fixada na estrutura para possibilitar adequacao do apoio
lombar. E desejavel, porém n3o obrigatdrio, que esta
poltrona possua apoios de bragos com regulagem de
rotacdo. E desejavel, porém n3o obrigatdrio, que esta
poltrona possua mecanismos de regulagem do assento e do
encosto com ajuste da tensao de inclinagdo conforme peso
do usudrio. Tipo 2 - Cadeira giratéria com rodizio e encosto
de cabeca. Apoio de cabeca incorporado ao encosto, com
altura ajustavel por meio de sistema automatico tipo
catraca, e varios estdgios e sistema de articulagdo angular
oferecendo melhor conforto, apoio em tela flexivel a base
de poliéster, estrutura em quadro injetado em nylon com
fibra de vidro, material de excelente tenacidade e 6tima




resisténcia mecanica. Encosto em tela flexivel a base de
poliéster, células abertas e permeaveis, sem pontos de
tensdo, se moldando ao corpo e distribuindo o peso, além
de proporcionar excelente conforto térmico, com
fechamento em ziper na parte inferior, material de
excelente tenacidade e 6tima resisténcia mecanica, além de
ser 100% reciclavel, estrutura confeccionada em aco
tubular redondo, acabamento por pintura epoxi-pd, fixado
a estrutura externa metalica, curvado pneumaticamente,
fixado a estrutura externa cromada através de parafusos
métricos. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado
por processo totalmente automatizada em tinta em pg,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas em
estufa a 220° na cor preto liso. Largura minima de 440 mm
e altura minima de 500 mm, fixado a estrutura externa
sobreposta, confeccionado em aco tubular redondo, sendo
interligado ao mecanismo de regulagem da cadeira, por
chapa de aco, acabamento cromado. Assento com chassi
interno em compensado anatémico multilaminado
moldado a quente, espessura média de 15 mm, superficie
em formato céncavo “C” medindo 120 x 190 mm x 25 mm
de espessura, servindo como apoio entre o chassi e a
espuma do assento, recebe porcas garras embutidas,
espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de cfc,
moldada anatomicamente, densidade de 50 Kg/m?3,
espessura média de 50 mm. Capa de protec¢do sob o
assento, injetada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc, facil
limpeza, fixada com parafusos em cavidades apropriadas
diretamente no chassi. Revestimento do assento em tecido
100% poliéster com peso 254g (+ / - 5%) por metro
quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade
auto-extenguivel de acordo com a norma ABNT, ou vinil
(resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de
poliéster e algoddo). Com costuras nas laterais




respectivamente. Mecanismo robusto para cadeiras
operativas, proporciona inumeras regulagens e conforto ao
usuario; corpo em chapa de aco estampada de no minimo 3
mm de espessura; suporte do encosto em chapa de aco
estampada de no minimo 4 mm de espessura com alta
resisténcia mecanica. Inclinagcdo convencional com controle
de duas alavancas; uma para a altura do assento e outra
para o movimento do assento e da inclinacdo do encosto
(para cada grau que o assento reclina, o encosto inclina dois
graus); sistema relax ao longo do curso de reclinacgdo, tipo
back system; manipulo ergonémico frontal, para ajuste do
coeficiente eldstico da mola helicoidal que tenciona o
movimento de reclinacdo de assento e encosto, adaptando
a tensdo do movimento de reclinacdo de assento e encosto
ao bidtipo do usuario. Pistdo com regulagem de altura por
acionamento a gas, fabricado em tubo de aco; bucha guia
injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada com precisao;
regulagem de altura em conformidade com a norma EN
16955, classe 4, fixados ao tubo central através de porca
rapida. O movimento de giro da coluna é sobre rolamento
de esfera tratadas termicamente garantindo alta resisténcia
ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotagdo; sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a
base da-se através de cone morse, para facil montagem e
eventuais de manutencgdo. Capa telescépica de 03
elementos, injetada em polipropileno texturizado,
proporciona 6timo acabamento e protec¢do a coluna
central, sendo elemento de ligagdo estética entre a base e 0
mecanismo. Base giratdria com cinco patas, didametro de
700 mm, injetada em aluminio com acabamento polido;
elevada resisténcia mecanica, a abrasao e produtos
guimicos; sistema preciso de acoplamento a coluna central
por cone morse, confere facilidade na montagem e
eventual manutencdo; alojamento para rodizios que
dispensam uso de buchas para fixacdo dos rodizios. Rodizio
duplo, com rodas de 50 mm de diametro injetadas em
resina de engenharia poliamida (nailon 6), com aditivo anti-




ultravioleta e modificador de impacto, banda de rodagem
macia. A roda tem cores diferentes no centro e na banda de
rodagem. Material flexivel poliuretano, préprio para pisos
frios, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com
didmetro de 11 mm e eixo horizontal também em aco
trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm. O eixo vertical
é dotado de anel eldstico em a¢o que possibilita o
acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizio é
recomendado para o uso sobre pisos revestidos de pedra,
madeira, ceramica e quaisquer outros ndo cobertos por
carpete ou similares. Braco com alma em aco tubular,
soldado a base metdlica para fixa¢do sob a estrutura do
assento, acabamento cromado, revestido com capa de
polipropileno e fibra de vidro, recebe botdo sob o apoia
braco, acionado por pressdo para ajuste de alturaem 9
(nove) posicoes, regulagem do apoia braco para frente e
para tras (profundidade), com curso, regulagem da
distancia interna entre os apoia bragos (abertura), e 05
(cinco) posicdes de ajuste, regulagem de angulo dos apoia-
bracos em 05 (cinco) posicGes de ajuste e 50° graus de
movimento angular por braco, permitindo acompanhar o
movimento livre do antebrago em digitacdo, os ajustes de
altura, profundidade e dngulo do antebraco, sdo acionados
pela simples movimentacdo dos apoia bragos pelo usuario,
sem uso de botGes ou outros dispositivos de ajuste, apoio
do antebraco fabricado em poliuretano, com toque macio,
para maior conforto. Tipo 3 - cadeira giratdria com bragos e
apoio de cabeca, Cadeira de escritério, giratéria operacional
no minimo do tipo A, com bragos regulaveis, conforme
ABNT NBR 13962:2018, com, no minimo, espaldar alto,
encosto e apoio de cabega telado, porta paletd e assento
estofados e revestidos. Ajustes minimos para os
movimentos independentes para altura do assento, rodizios
de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto,
inclinagdo sincronizada de assento e encosto, altura do
apoio lombar, altura e angulo do apoio de cabeca, altura,
profundidade e largura dos bracos. Assento estruturado em
chassi flexivel de polipropileno injetado com estofamento




em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada,
dotado de carenagem de contra capa rigida para o assento
injetada em polipropileno ou resina de poliéster com fibra
de vidro ou ainda em poliamida, em quaisquer das opg¢ées
gue proteja todo o contra assento. Fixagdo dos elementos
ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras
com trava quimica ou mecanica para melhor ancoragem
dos parafusos. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos
de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra capa de
assento. Sistema de regulagem de profundidade do assento
integrado ao chassi e acionado por meio de botdo com no
minimo 5 pontos de parada e retorno automatico por mola.
Revestimento de assento em laminado sintético de PVC
espalmado sobre forro. Encosto: estruturado em quadro
injetado em poliamida de espessura minima de 5 mm e que
seja fixado ao suporte do encosto, com bordos que
protejam a tela contra impactos e revestido em tela de
poliéster, flexivel, que permita conforto ao usuario, além de
resisténcia e durabilidade. Apoio lombar estruturado em
resina de engenharia do tipo PP ou similar, estabilizado a
partir de 02 guias nas laterais do quadro estrutural do
encosto, espumado e revestido em tecido de poliéster com
regulagem de altura, no minimo, conforme Norma vigente
(ABNT NBR 13962:2018). Cabide ou porta paletd injetado
em termoplastico e disposto no contra encosto, em sua
regido préxima a borda superior. Apoio de cabeca telado
com ajustes de altura em multiplos pontos, angulo e
profundidade (afastamento ou aproximagao do usuario)
com multiplas paradas. Suporte do encosto em poliamida
injetado em formato de “L” ou “Y” ou “U” ou similar,
podendo ter ou ndo alma de ago com pintura eletrostatica a
pod insertada antes da injegdo. Tal suporte de encosto deve
ser resistente para, no minimo, suportar os ensaios de
carga estdtica e fadiga da Norma ABNT NBR 13962:2018.
Mecanismo de reclinagdo do assento e do encosto do tipo
sincronizado, construido em materiais de engenharia tais
como ago com pintura eletrostatica a pé e/ou aluminio
injetado e/ou resina de engenharia de alta resisténcia, com




tensdo auto ajustavel (do tipo peso-pessoa), com no
minimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti-
impacto (sistema de seguranca que impede o choque o
encosto contra as costas do usuario). Duas alavancas, sendo
uma para liberagcdo ou trava do sistema de reclinacdo e
outra para acionamento da coluna da cadeira (pistdo).
Apoia bracos com regulagem de altura, profundidade e
largura, com estrutura vertical manufaturado em resina de
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada
de, no minimo, 30% da resina e apoio superior em PU de
pele integral injetado ou Termopldstico TPU ou ainda em
termoplastico elastbmero, com multiplos pontos de parada
para o ajuste de altura (acionado por botdo), além de
ajustes de largura e profundidade do apoia. Carenagem do
braco injetada em polipropileno. Coluna: coluna para ajuste
de altura e giro de 3602 do assento a gas, com classificacao
de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4
da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste
de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de
telescdpio para acabamento e protecdo da coluna. Base de
cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em liga
de aluminio com acabamento polido na por¢do superior
das patas. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” com eixo
vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico
para fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha pléstica
ou solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com
rodas duplas. Pistas em PU de cor diferente do centro da
roda para uso em pisos amadeirados, vinilicos, piso frio ou
carpete.
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Cadeira rodizio
espaldar alto

L700 x P700 x A1020 a
1210 medidas
aproximadas.

(variagdo maxima de

5% nas medidas, para

mais ou para menos)

Tipo 1 - Cadeira espaldar alto assento moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, para
acompanhar o contorno do corpo e com bordas
arredondadas para ndo impedir a circulagdo sanguinea do
usudrio. Estrutura em polipropileno ou em resina
termoplastica injetada. Almofada em espuma de
poliuretano OU espuma injetada flexivel e tecido tipo tela
ou vellum preto. Regulagens: Curso do assento ao piso. A
regulagem de altura do assento devera ser feita por meio
de tubo selado de ar comprimido ou a gas, atendendo as
normas de qualidade e seguranca e devendo ser acionada
por sistema de alavanca de facil acesso, possibilitando o
bloqueio do movimento em, pelo menos quatro posigdes.
Regulagem tipo “relax” sincronizado com proporgao de
deslocamento de 2:1, mantendo o apoio lombar
permanente e se adaptando ao biotipo do usudrio ou
regulagem de inclinagdo sincronizada do assento com o
encosto na proporg¢do de 2:1, com regulagem na
intensidade automatica de acordo com peso do usuario,
sem dispositivos externos ou ajustes manuais com
inclinagdo entre 1002 e 1299. Encosto — moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, para
acompanhar o contorno do corpo, sendo sua estrutura
resistente e de alta qualidade. Produzido em polipropileno
ou em resina termoplastica injetada revestido em tela
eldstica de poliéster ou em espuma de poliuretano injetado
revestido em vellum preto. Bragos — Apoios de brago
injetados em poliuretano medindo reguldveis através de
sistema de elevagdo e toque ou através de catraca, sem
botdes, movimentando-se de maneira sincronizada para
cima ou para baixo acompanhando o movimento durante a
inclinagdo do encosto, mantendo o usudrio sempre apoiado
ou regulagem de altura simétrica (2 bragos em conjunto) e
em no minimo 04 posi¢des, através de catraca, sem botdes.
Regulagem de inclina¢do automatica, com estrutura
vinculada ao encosto, permitindo que os bragos fiquem na
mesma posicao durante inclinacdo da cadeira. Base — Base
giratéria, produzida em aluminio com acabamento polido e
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cromado, composta por cinco patas de aluminio fundido
polido ou ago cromado com 5 rodizios de duplo giro,
produzidos em ndilon poliamida OU injetado em poliamida
6 ou com refor¢co em poliuretano para piso frio com suporte
em polipropileno, com diametro de, no minimo 63 mm,
com movimentos independentes. Eixo vertical produzido
em aco carbono SAE 1010/1020, com acabamento em
aluminio fundido polido OU ac¢o cromado, fixado a base por
meio de anel de pressdao OU cone morse, com movimento
giratério por rolamento de esferas e mola amortecedora.
Esse eixo vertical deverd garantir a verticalidade do rodizio
e seu perfeito funcionamento. Componetes metdlicos -
Todos os componentes metalicos devem passar por
tratamento de fosfatizagcdo por imersao, permitindo que as
partes internas dos tubos, travessas e demais componentes
também recebam o tratamento, provocando uma reacao
nos cristais superficiais do aco, aumentando a capacidade
de ancoragem da tinta. Pintura epdxi po eletrostatico com
polimerizacdo em estufa. Acabamento — Em tela preta de
baixa abrasdo ou vellum preto. Tipo 2 - Poltrona Giratdria
com relax, trava automatizada, apoio de bragos e encosto
reguldveis, espaldar presidente, fabricada de acordo com a
NBR 13962 da ABNT. Base giratéria desmontavel com
aranha de 05 hastes, apoiadas sobre rodizios de nylon com
esferas de aco que facilitam o giro, apoiados sobre rodizios
injetados em poliamida 6.0, com calota integrada ao corpo,
eixo de fixacdo das rodas fabricado em aco trefilado SAE
1213 com 08 mm de didametro, sem presenca de buchas
para montagem do mesmo a estrutura, travamento do eixo
das rodas por mola helicoidal de compressao, dificultando o
deslocamento da cadeira quando sem a presencga do
usudrio. Destravamento automatico dos rodizios quando do
uso do produto pelousuario. Na ponta das hastes
encontram-se pinos redondos cravados e soldados por
solda do tipo MIG, evitando quebras e jogos. Ao centro das
hastes, cone onde se fixa o pistdo a gas, contracapa de
polipropileno como também nas hastes. Coluna central
desmontdvel fixada por encaixe conico, com rolamento




axial de giro possuindo arruelas de ago temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetado em POM e
recalibrada, recoberta por capa telescdpica injetada em
polipropileno copolimero na corpreta. Sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas,
para regulagem e amortecimento de impactos ao sentar,
aliviando o impacto na coluna vertebral, classe DINOA4.
Mecanismo flange de apoio da cadeira com sistema de
relax com trava automatizada, e manipulo de ajuste da
tensdo da mola, sendo uma alavanca para travar e liberar o
relax, e outra para acionar o pistdo a gas. Buchas de giro e
trava injetada em POM e componentes unidos por solda do
tipo MIG, em chapas de aco SAE 1020 FQD com 03 mm de
espessura, formando um conjunto para posterior
montagem por parafusos. Assento, em compensado
multilaminado, resinado, 14 mm de espessura, moldado a
guente, curvatura na parte frontal, espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivelmicrocelular de
alta resisténcia, isento de CFC, densidade controlada de
45/50 Kg/m3, com 60 mm de espessura média, porca de
garras duplas em numero de onze, parafusos sextavados
flangeados e contracapa em polipropileno injetado. Encosto
com sistema de regulagem tipo catraca automatico, mola
em aco com 07 posi¢bes, desarme na oitava, com 75 mm
de curso, confeccionado em compensado multilaminado
resinado, 14 mm de espessura, moldado a quente,
curvatura no encosto anatdomica de forma a permitir
acomodacdo das regides dorsal e lombar, da coluna
vertebral, espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, densidade controlada de 45/50 Kg/m3, com 60 mm
de espessura média, porca de garras duplas em nimero de
trés, parafusos sextavados flangeados e contracapa em
polipropileno injetado. Revestimento coro ecoldgico.
Fixacdo do assento/encosto aos componentes metilicos,
por parafusos sextavados flangeados com trava, na bitola
%"x 20fpp e porcas de garra duplas, encravadas na madeira,
com travamento frontal, portanto ambos os lados, evitando




gue se soltem”. Apoio de bracos em
polipropileno/polipropileno copolimero injetado na cor
preta, alma de ago SAE 1020, parte metdlica na cor preta,
regulagem de altura por botdo de formato oval medindo
30x50mm, totalizando 07 posi¢des e 85 mm de curso a
disposicdo do usudrio trazendo ergonomia, apoio superior
medindo 245x65x30mm, chapa para fixacdo no assento
com dois furos oblongos, permitindo regulagem horizontal
por parafusos, medindo 50x60mm. Componentes metdlicos
devem possuir tratamento de superficies interna e externa
com fosfato de zinco, para protecao contra corrosdo e
acabamento de pintura. Pintura a p9, do tipo hibrido
poliéster epdxi, isenta de metais pesados, na cor preta, com
camada de 60 microns. Tipo 3 - Encosto com chassi interno
injetado em polipropileno estrutural de elevada resisténcia
mecanica, conformado anatomicamente e ranhuras
estruturais, recebe buchas metalicas insertadas para fixacdo
da lamina do encosto. Estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformacdo permanente com densidade entre 45 e 55
Kg/m3, de acordo com a norma nbrs 8537/15, 8619/15,
8797/15 e moldada anatomicamente com espessura média
de 50 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas, de facil
limpeza, alta resisténcia contra impactos e produtos
quimicos, fixada diretamente no chassi através de encaixe,
suporte com regulagem de altura, em chapa de ago
estampada, com nervura estrutural de reforgo, confere alta
resisténcia mecanica, fixado ao mecanismo de comando
dos ajustes da cadeira. Assento com chassi injetado em
nailon e fibra de vidro, com ranhuras estruturais e buchas
metalicas incorporadas no processo de injegao, para fixagao
de mecanismo e bragos, possui ajuste de regulagem de
profundidade do assento, por deslizamento em guias de
aco tubular trefilado de 340 mm de profundidade, acionado
por botao lateral embutido, para liberacao e travamento do




movimento, curso de 50 mm; espuma de poliuretano
flexivel injetada, moldada anatomicamente, isento de cfc,
densidade 50 Kg/m?, espessura média de 50 mm.
Mecanismo sincronizado, placa de fixacdo do mecanismo
ao assento em chapa de a¢o estampada m no minimo 3
mm de espessura, um cone morse de travamento da coluna
em aluminio injetado, ao qual destina-se a reclinacao de
assento e encosto; sistema automatico com funcao de
seguranca de retorno do encosto (anti-impacto), com no
minimo 05 (cinco) pontos de bloqueio (posicdo inicial e
final). Suporte para fixagdo da lamina do encosto em chapa
de aco estampada com no minimo 4 mm de espessura para
maior resisténcia mecanica; possui duas alavancas, uma do
lado direito para regulagem da altura do assento e outra,
do lado esquerdo, para ajuste do movimento de inclinacao
do assento e encosto, na proporc¢ado 2:1; dispoe de
manipulo ergonémico frontal, para ajuste de tensdo do
movimento de reclinacdo de assento e encosto, adaptando
0 movimento ao biétipo do usuario, permitindo o uso da
poltrona por bidtipos distintos. Pistdo com regulagem de
altura por acionamento a gads com 130 mm de curso,
fabricado em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de
espessura; bucha guia injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada com
precisdo de 0,03 mm; regulagem de altura em
conformidade com a norma EN 16955, classe 4, fixados ao
tubo central através de porca rapida. O movimento de giro
da coluna é sobre rolamento de esfera tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo; sistema
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se
através de cone morse, para facil montagem e eventuais de
manutengdo. Capa telescépica de 03 elementos, injetada
em polipropileno texturizado, proporciona étimo
acabamento e protec¢do a coluna central, sendo elemento
de ligacdo estética entre a base e 0 mecanismo. Base
giratdria com didmetro de 640 mm, injetada em
polipropileno e fibra de vidro, composta por cinco patas,




resisténcia mecanica, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia a abrasdo e produtos quimicos. Seu sistema
preciso de acoplamento a coluna central da-se através de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutengao com alojamento para
rodizios que dispensam o uso de buchas com eixo vertical
em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel eldstico em aco
gue possibilita acoplamento facil e resisténcia na base
evitando a queda do mesmo. Rodizios duplos, com rodas de
no minimo 50 mm de diametro, injetadas em resina de
engenharia nailon 6, com aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto e banda de rodagem macia com
cores diferentes no centro e na banda de rodagem em
poliuretano flexivel; eixo vertical em aco trefilado
1010/1020 com didametro de 11 mm com anel eldstico em
aco que possibilita o acoplamento facil e seguro a base;
eixo horizontal também em aco trefilado 1010/1020 com
didmetro de 8 mm. Apoia-bragos com altura ajustavel por
meio de acionamento de botdo de pressdo por mola
localizado na parte lateral do corpo estrutural do braco,
todo conjunto fabricado por processo de inje¢do em resina
de engenharia poliamida (nailon 6), com reforgo em fibra
de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasao e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos.
Possui regulagem vertical com nove posicoes de ajuste com
curso minimo de 80 mm, regulagem de distancia interna
dos apoia bragos (abertura) com curso minimo de 30 mm
por apoia-brago com 05 (cinco) posi¢Ges de ajuste com
(total de abertura 60 mm), regulagem de angulo horizontal
dos apoia-bragos para (movimentacao livre do antebrago
do usuario em digita¢des) com 05 (cinco) posicbes de ajuste
com (total de 50° graus) por apoia-bracgo. O sistema de
regulagem é fabricado em resina de engenharia poliamida
que confere alta resisténcia mecanica com engates faceis e
precisos, através de acionamento automatico sem
necessidade de botdes ou manipulos. Todas as partes
metdlicas sdo soldadas por solda mig para maior resisténcia




e acabamento de qualidade; tratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e pintura pelo sistema eletrostatico epdxi a pé
entre 60 / 80 micras, curadas em estufa a 220°. Tipo 3 -
cadeira giratdria estofada, com bracos, poltrona giratéria
espaldar alto — com bracos com espaldar alto, assento e
encosto com alma em polipropileno ou compensado,
estofamento em espuma injetada de poliuretano, tecido
100 % poliéster, bracos com regulagens de altura e largura,
mecanismo com regulagem de altura do assento, altura do
encosto e inclinagdo do encosto. Base com cinco apoios em
nylon giratdria com rodizio de duplo giro. Assento: moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma injetada em polipropileno copolimero
ou compensado anatdomico multilaminado, todas as bordas
arredondadas, sem arestas cortantes. Estofado na
superficie superior em espuma de poliuretano flexivel HR,
isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia ao rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacdo permanente, conformada
anatomicamente, espessura aproximada de 45mm,
consideradas sem revestimento, apresentando pouca
conformacdo na base do assento e borda frontal
arredondada, em conformidade com a NR-17. Densidade
entre 50 e 60 Kg/m?3, moldado sob pressio, expandido por
agua, revestido em tecido 100% poliéster (PANAMA), cor
preta. Dimensdes minimas: Largura: 480mm -
Profundidade: 490mm. Encosto: Espaldar alto, moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma injetada em polipropileno copolimero
ou compensado anatdmico multilaminado, com espessura
aproximada de 12mm (material resistente a alto impacto),
todas as bordas arredondadas, sem arestas cortantes.
Estofado na superficie superior em espuma de poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia ao
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformacdo permanente, conformada
anatomicamente, espessura aproximada de 40mm,
consideradas sem revestimento, e saliéncia para apoio




lombar (esta saliéncia devera exercer pressdo positiva na
lombar — “permanent contact” —independentemente da
posicdo do usudrio em relagdo a superficie de trabalho),
revestido em tecido 100% poliéster (PANAMA), cor preta.
Revestimento: tecido 100% poliéster (PANAMA), cor preta.
O tecido devera receber tratamento de Protecdo
antimicrébica (Ultra-fresh) — AATCC 6275 e tratamento com
produto quimico de elevado desempenho contra agua,
solidez de cor a friccdo — AATCC-8 — minima Classe 5,
solidez da cor a luz NBR ISO 105 — B02:2007, determinacao
da base do poliéster e gramatura de superficie téxteis.
Capas de protecao do assento e encosto: fabricadas em
polipropileno copolimero (material resistente a alto
impacto) injetado, na cor preta, texturizadas e com bordas
arredondadas que dispensam o uso de perfil de PVC, sendo
o raio da curvatura maior que 2 mm (Norma 13962). Tal
carenagem de contra assento apresenta espessura minima
predominante de 2,5 mm, sendo que a capa do assento
possui rebaixo central para melhor alojar o mecanismo
sincronizado. Suporte do encosto: O encosto devera ser
fixado através de uma haste dobrada em forma de “L”
(mola regulavel do encosto), produzida em chapa de aco,
fixada e encaixada ao mecanismo de regulagem e na alma
do encosto. O assento devera ser fixado ao mecanismo
por4 parafusos M6. Acabamento em pintura eletrostatica
em epoxi po, revestindo com pelicula de 60 a 80 microns e
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Mecanismo sincronizado: Com corpo em aluminio e chapa
de ago estampada com espessura minima de 3mm,
inclinagdo do encosto e assento na proporg¢do 2:1, com
faixa de regulagem de angulo de, no minimo, 10°.
Regulagem de tensdo do relax através de manopla giratéria
na parte frontal do mecanismo, que permita o ajuste ao
usudrio ou com sistema de ajuste automatico de tensdo
(tipo peso-pessoa, sem necessidade de ajuste manual da
tensdo da mola). Travamento das regulagens em, no
minimo, 4 posicoes. A regulagem de altura do assento e
inclinagdo do encosto devera ser através de duas alavancas,




produzidas em alma de ago com revestimento de
acabamento em nylon ou polipropileno copolimero
injetado sob pressao, uma do lado esquerdo e outra do
lado direito. Acabamento em pintura eletrostatica em epoxi
po, revestindo com pelicula de 60 a 80 microns e com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Regulagem
de profundidade do assento: Ajuste de profundidade do
assento com curso de 60mm. Coluna de regulagem: De
altura com sistema de acionamento com pistdo a gas
(pistdo norma DIN 4550, classe 4). Acabamento em pintura
eletrostatica em epdxi pd, com tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo com pelicula de 60 a 80 microns e
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Capa
telescopica de 4 elementos, injetada em polipropileno
copolimero texturizada, cor preta. Altura da superficie
superior do assento (intervalo de regulagem). Base de cinco
patas para cadeira giratéria manufaturada em nylon com
carga de fibra de vidro (resina de engenharia tipo
poliamida), de excelente tenacidade e resisténcia mecanica,
injetados em uma sé peca. Possui as variaveis de raio da
pata, ponto de estabilidade e nimero de pontos de apoio
em plena conformidade com tais requisitos preconizados
pela Norma ABNT NBR 13962/06. Apresenta-se em formato
arcado, possibilitando maior resisténcia mecanica, também
possui diversas aletas de reforco estrutural na porgao
inferior das patas, sendo a porcdo superior com textura.
Possui conico em ago carbono central, insertado na ocasiao
da injecdo em alta pressdo, para conten¢dao mecanica na
regido de alojamento do pistdo por cone Morse. Rodizio:
Cinco rodizios de duplo giro produzidos em poliamida 6.6
ou polipropileno copolimero injetados em alta pressao,
com diametro de rolamento minimo de 65 mm, conforme
ABNT NBR 13962/06, produzido em aco carbono, e haste
vertical de acoplagem a base em ago carbono, cilindrico de
didmetro, com anel eldstico metdlico para melhor
acoplagem a base. Suporta carga de 50 kg por rodizio.
Braco regulavel: Estrutura em forma de “U”, composta por
haste fixa reta central produzida em barra de a¢o 6,35 x




50,8 x 406mm, através da qual o conjunto de bragos sera
fixado no mecanismo da cadeira por 4 parafusos,
garantindo estabilidade ao conjunto (ndo sera aceito
fixacdo na alma do assento); haste em “L” lateral produzida
em tubo de aco no formato oblongo com furag¢des laterais
para regulagem de altura; haste mével externa, em formato
de “T”, injetada em nylon e fibra de vidro, com extremidade
superior em formato conico para a fixacao do apoio de
bracos, devendo possuir na lateral dispositivo deslizante
por pressdao com botdo oblongo. Regulagem de altura
conforme Norma NBR 13962, com acionamento através de
botdo oblongo. Regulagem de largura com dispositivo de
trava. Apoio de braco produzido em termoplastico
elastdbmero com cerdas internas com toque macio, provido
de alma que pode ser produzida em ag¢o ou termoplastico
de alto desempenho, garantindo estabilidade dos apoios.
Fixado na estrutura dos bracos por parafuso.
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Cadeira dobravel ¢/
prancheta

L410 x P410 x A780
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Cadeira multiuso empilhdvel de assento rebativel, dobravel
com rodizio e prancheta, com assento e encosto injetados
em termoplastico copolimero polipropileno sendo o
assento dotado de almofada de espuma flexivel de
poliuretano estofada em couro ecoldgico ou tecido crepe
100% poliéster, de cor a definir dentre as possibilidades no
catdlogo do fabricante. Assento provido de contra capa
injetada em polipropileno copolimero, clicada por encaixe
sob pressao ao chassi de estofamento do assento de modo
a ndo permitir nenhum parafuso ou elemento de fixacao
aparente do lado externo, privilegiando assim o bom
acabamento e a seguranca ao usuario. Sistema de
articulacdo do assento através de rebatimento no plano
longitudinal, sendo todo o sistema de rebatimento, ou por
mola ou por gravidade ou ainda por sistema de
rebatimento por acionamento manual, totalmente
embutido na carenagem de contra assento, ndo estando
aparente ou acessivel externamente ao usuario. Encosto
injetado em polipropileno copolimero, sem estofamento e
sem orificios ou texturas muito rugosas, para evitar o
acumulo de particulas e também ndo causar desconforto ao
usudrio, fixo diretamente na estrutura da cadeira por, no
minimo, dois pontos, ndo deixando os elementos metalicos
estruturais do encosto aparentes nos pontos de fixacdo e
com parafusos de fixacdo ndo salientes, devidamente
embutidos na carenagem do encosto. Bragos em formato
de 7, injetados em alta pressdao em termoplastico de
engenharia de cor preta, com prancheta escamoteavel
antipanico. Estrutura da cadeira de ago carbono tubular em
“V” intervido tubo de ago carbono de segao cilindrica, oval
ou oblonga ou eliptica com acabamento em pintura epoxi
de cor preta. Estrutura dotada de rodizios de duplo giro em
cada uma das 4 patas para facilitar a mobilidade do movel.
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Cadeira caixa alta
fixa ¢/ braco

L460 a 690 x P470 a
700 x A Max/Minima
da cadeira: 1067-
1260, A do encosto:
350, medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tipo 1 - Cadeira giratdria caixa com apoio de bracgos
reguldveis, com sistema regulador do encosto, encosto
padrdo executivo, fabricada de acordo com a NBR 13962
ABNT. Encosto injetado em polipropileno, com formato
anatdmico, espuma injetada com no minimo 40 mm de
espessura média e densidade 45 / 50 kg/ m3, sem costuras,
com contracapa injetada em polipropileno. Assento em
compensado multilaminado com no minimo 13 mm de
espessura, moldado a quente, formato anatémico e
curvatura na parte frontal para evitar o estrangulamento da
corrente sanguinea, espuma injetada anatomicamente com
no minimo 50 mm de espessura média e densidade 45 / 50
kg/ m3, sem costuras. Fixacdo da base ao assento/encosto
através de parafusos sextavados com sistema travante, em
porca de garras duplas, ambos os lados, encravadas na
madeira, evitando que se soltem. Revestimentos em couro
ecologico. Estrutura da base giratéria com pelo menos 05
pontos de apoio, no centro tudo redondo onde sera
acoplado pistdo classe DIN 04, ambos revestidos por capa
Unica de polipropileno copolimero injetada na cor preta,
apoiados sobre sapatas injetadas na cor preta. Pinos que
suportam as sapatas, encravados por pressao na
extremidade das hastes e soldados por solda MIG, sem
presenca de bucha plastica, evitando desgaste e que se
soltem, devido movimento da cadeira. Na ponta das hastes
que se ligam ao tubo redondo central devera apresentar
expansao, corte de forma arredondada para melhor
acoplamento ao tubo central redondo, soldados com solda
tipo MIG em linha continua e de ambos os lados, superior e
inferior das hastes, seminterrupgdes. Coluna central
desmontavel, recoberta por capa telescépica em
polipropileno copolimero injetada na cor preta, fixada por
encaixe cénico, com mola a gas para regulagem de altura e
amortecimento de impactos gerados ao sentar-se na
cadeira. Acionamento da regulagem de altura da coluna
através de alavanca situada na lateral direita do
mecanismo, injetada em polipropileno copolimero na cor
preta de formato anatdmico. Aro de apoio para os pés com
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regulador de altura com suportes de travamento injetado.
Mecanismo do tipo SRE, de estrutura monobloco e assento
furacdo com dupla, fixo. Inclinagao do encosto mediante
acionamento de uma alavanca no lado direto, injetada em
polipropileno copolimero de alta resisténcia mecanica, de
formato anatémico, podendo-se assim obter infinitas
posicdes, através de molas para o retorno automatico do
encosto, e o ajuste automatico na frenagem do reclinado.
Os componentes metdlicos devem possuir tratamento de
superficies interna e externa com fosfato de zinco, pintura a
po, do tipo hibrido poliéster epdxi, na cor preta semifosco
lisa, isenta de materiais pesados, com camada de pelo
menos 60 microns e curva em estufa a temperatura
aproximada de 200° C. Tipo 2 - Cadeira giratéria caixa,
encosto com estrutura interna injetada em resina de
engenharia termopldstica polipropileno de alta resisténcia
mecanica, revestida em tela 100% poliéster, com excelente
conforto ao térmico, ou couro ecoldgico. Suporte do
encosto fixo, injetado em resina de engenharia poliamida
com fibra de vidro, com alta resisténcia mecanica e
durabilidade. Apoio lombar injetado em polipropileno com
regulagem de altura, por duas guias internas com limitador
de curso, impedindo que o apoio lombar se solte do
conjunto; com design e formato anatémico para maior
flexibilidade e conforto ao usuario, encaixado em cada um
dos lados da estrutura do encosto. Assento com chassi
interno em compensado anatdmico multilaminado
moldado a quente, superficie em formato concavo “C”,
servindo como apoio entre o chassi e a espuma do assento,
recebe porcas garras embutidas, espuma em poliuretano
flexivel injetada, isento de cfc, moldada anatomicamente,
densidade de pelo menos 50 Kg/m3, espessura média de
pelo menos 50 mm. Capa de protegdo sob o assento,
injetada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc, facil
limpeza, fixada com parafusos em cavidades apropriadas
diretamente no chassi. Aro: apoia-pés metalico, produzido
em aco tubular mecénico, soldado a hastes metalicas em




chapa de aco, tubo central com didmetro externo, o mesmo
preparado com rosca. Todo conjunto metalico é soldado
através do sistema mig equidistantes formando um anel
circular ao centro da bucha metdlica internamente em
polipropileno, com sistema de ajuste de altura através de
manipulo lateral. Acabamento em pintura eletrostatica,
realizado por processo totalmente automatizado em Epodxi
em pg, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento anti-
ferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas em
estufa a 220°. Pistdo a gds para regulagem de altura em
conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixados ao
tubo central através de porca rapida. O movimento de giro
da coluna é sobre rolamento de esfera tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotacdo. Seu
sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-
se através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutenc¢do. Capa
telescépica de 03 elementos, injetada em polipropileno
texturizado que proporciona étimo acabamento e protecdo
a coluna central, sendo elemento de ligacdo estética entre a
base e 0 mecanismo. Base giratdria injetada em
polipropileno e fibra de vidro, composta por cinco patas,
resisténcia mecanica, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia a abrasdo e produtos quimicos. Seu sistema
preciso de acoplamento a coluna central da-se através de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manuteng¢ao com alojamento para
rodizios que dispensam o uso de buchas com eixo vertical
em aco trefilado, dotado de anel eldstico em ago que
possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando
a queda do mesmo. Sapata em formato conico fabricado
por processo de inje¢cdo em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos
guimicos, eixo vertical em aco trefilado, dotado de anel




eldstico em aco que possibilita acoplamento facil e
resisténcia na base evitando a queda do mesmo. Todas as
partes metdlicas sdo soldadas por solda mig para maior
resisténcia e acabamento de qualidade; tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e pintura pelo sistema
eletrostatico epdxi a po entre 60 / 80 micras, curadas em
estufa a 220°. Tipo 3 - Cadeira de escritério: Giratoéria
Operacional alta do tipo caixa, com bragos reguldveis.
Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado
em quadro injetado em resina termoplastica do alto
desempenho. O encosto em tela flexivel, com células
abertas e permeaveis ao ar, facilita a perspiracdo, que é a
troca térmica do usudrio com o ambiente, aumentando o
fator conforto. Encosto interligado ao mecanismo através
de uma chapa de aco em “U”, provida de regulagem de
altura através de cremalheira interna (automatico, sem o
uso de botdes ou manipulos de rosqueamento), com no
minimo 05 pontos de parada e curso vertical. Espaldar de
encosto baixo, cuja extensdo vertical é de 300 mm e largura
de 440 mm (medidas minimas). Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatémico de espessura
minima predominante de pelo menos 12 mm, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura média minima de 40 mm, dotado de carenagem
de contra capa para o assento injetada em polipropileno
que proteja todo o contra assento e bordos. Revestimento
do assento e do encosto em tecido tipo crepe de fios de
poliéster, ou em laminado sintético de PVC espalmado
sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo
contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de
altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de
inclinagdo do encosto de maneira independentes entre si
(mecanismo do tipo 02 alavancas). Suporte para apoio de
pés do tipo “aro”, circular, manufaturado resina de
engenharia injetada na cor preta e com possibilidade de
ajuste de altura em relagdo ao assento, permitindo faixa
minima de uso de 90 mm entre os intervalos de 420 a 500




mm entre o aro e o assento, tais intervalos e faixas podem

ser extrapolados desde que os valores minimos e maximos
estejam atendidos pelo curso de regulagem. Coluna: coluna
para ajuste de altura e giro de 3602 do assento a gas, com
classificacdo de qualidade e seguranga minimas conforme
Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso
vertical de ajuste de, no minimo, 90 mm. Base de cinco
patas em aco tubular se¢do retangular ou quadrada ou oval
ou semi oblonga ou similar, com altura da viga minima de
30 mm e espessura de parede minima de 1,50 mm,
estampada e fundida a cOnico ou anel ou anéis centrais
para alojamento da coluna e com estampagem que
permitem eficiente fixacdo do pino dos rodizios em uso de
solda ou buchas plasticas. Aco pintado eletrostaticamente
de cor preta e com carenagem Unica injetada em PP de cor
preta, pelo menos a porgdo superior das patas. Sapatas
fixas injetadas em polipropileno. Bragos com regulagem de
altura, com estrutural vertical manufaturado em aco
carbono em chapa de espessura minima de 4,75 mm e
largura minima de 60 mm, com tratamento em pintura
eletrostatica a pd, com carenagem injetada em resina de
engenharia de cor preta. Apoia braco injetado em PP com
dimensdes minimas de 70 mm de largura e 240 mm de
comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 60
mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo com
mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo,
5 pontos de parada.
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Cadeira longarina
metdlica (2 lugares)
¢/ ou s/ braco

L1200 a 1400 x P600 a
700 x A800 a 900,
medidas minimas

aproximadas.
(variagdo maxima de

5% nas medidas, para

mais ou para menos)

Cadeira longarina metalica, 2 lugares, tipo aeroporto
fabricada com conchas individuais para assento/encosto em
chapa de aco, apoiadas sobre longarinas tubulares de aco e

parede, fixada com rebites de aco inoxidavel ou parafusos.
A longarina, o assento e o encosto deverdo possuir
tratamento anticorrosdo (fosfatizado) e acabamento em
pintura eletrostatica em epdxi pd, na cor cinza claro, padrao
bangkok ou similar. Pés laterais do tipo trapezoidal em
aluminio injetado, que impede a oxidacdo. As sapatas
deverdo ser confeccionadas em termoplastico de alto
desempenho, como polipropileno copolimero, poliamida,
ou resina de similar performance, reguldveis, para eventual
correcdo de piso, dispensando assim sua fixacdo. Assentos
e encostos podendo conter espuma injetada aplicada sob
chapa metdlica zincada ou compensado multilaminado.
Revestimento do assento e encosto nesse caso, em couro
sintético, couro ecoldgico, courissimo ou similicouro.
Também serd aceito vinil preto constituido por um “Top
Coating” de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com
forro de algodao e texturizado. As partes superiores das
estruturas trapezoidais (pés laterais) constituem os apoia-
bracos das extremidades da longarina.Longarina é
composta por tubos de aco fixacdo por meio de parafusos
ponta broca torx e porcas calotas ou rebites, visto que
possuem suas extremidades arredondadas, evitando, dessa
forma, ferir o usuario. Ndo sdo usados parafusos ou rebites
gue ndo possuam cabegas arredondadas, como também,
nao sao utilizadas porcas que ndo protejam o usuario da
ponta dos parafusos. A fixagao dos tubos nos pés laterais é
feita por meio de reforgos, confeccionados em aluminio
injetado. As longarinas ndo poderao ter elementos
pontiagudos, pontos onde possam ser escondidos objetos
ou prender dedos, casacos, al¢as de bolsas etc. Suportar
pelo menos 230kg.

Imagem 01:
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Cadeira longarina
metdlica (3 lugares)
¢/ ou s/ braco

L1700 a 1900 x P600 a
700 x A800 a 900,
medidas minimas

aproximadas.
(variagdo maxima de

5% nas medidas, para

mais ou para menos)

Cadeira longarina metalica, 3 lugares, tipo aeroporto
fabricada com conchas individuais para assento/encosto em
chapa de aco, apoiadas sobre longarinas tubulares de aco e

parede, fixada com rebites de aco inoxidavel ou parafusos.
A longarina, o assento e o encosto deverdo possuir
tratamento anticorrosdo (fosfatizado) e acabamento em
pintura eletrostatica em epdxi pd, na cor cinza claro, padrao
bangkok ou similar. Pés laterais do tipo trapezoidal em
aluminio injetado, que impede a oxidacdo. As sapatas
deverdo ser confeccionadas em termoplastico de alto
desempenho, como polipropileno copolimero, poliamida,
ou resina de similar performance, reguldveis, para eventual
correcao de piso, dispensando assim sua fixacdo. Assentos
e encostos podendo conter espuma injetada aplicada sob
chapa metdlica zincada ou compensado multilaminado.
Revestimento do assento e encosto nesse caso, em couro
sintético, couro ecoldgico, courissimo ou similicouro.
Também serd aceito vinil preto constituido por um “Top
Coating” de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com
forro de algodao e texturizado. As partes superiores das
estruturas trapezoidais (pés laterais) constituem os apoia-
bracos das extremidades da longarina. Longarina é
composta por tubos de aco fixacdo por meio de parafusos
ponta broca torx e porcas calotas ou rebites, visto que
possuem suas extremidades arredondadas, evitando, dessa
forma, ferir o usuario. Ndo sdo usados parafusos ou rebites
gue ndo possuam cabegas arredondadas, como também,
nao sao utilizadas porcas que ndo protejam o usuario da
ponta dos parafusos. A fixagao dos tubos nos pés laterais é
feita por meio de reforgos, confeccionados em aluminio
injetado. As longarinas ndo poderao ter elementos
pontiagudos, pontos onde possam ser escondidos objetos
ou prender dedos, casacos, al¢as de bolsas etc. Suportar
pelo menos 350kg.

Imagem 01:
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Cadeira longarina
metdlica (4 lugares)
¢/ ou s/ braco

L2400 a 2600 x P600 a
700 x A800 a 900,
medidas minimas

aproximadas.
(variagdo maxima de

5% nas medidas, para

mais ou para menos)

Cadeira longarina metalica, 4 lugares, tipo aeroporto
fabricada com conchas individuais para assento/encosto em
chapa de aco, apoiadas sobre longarinas tubulares de aco e

parede, fixada com rebites de aco inoxidavel ou parafusos.
A longarina, o assento e o encosto deverdo possuir
tratamento anticorrosdo (fosfatizado) e acabamento em
pintura eletrostatica em epdxi pd, na cor cinza claro, padrao
bangkok ou similar. Pés laterais do tipo trapezoidal em
aluminio injetado, que impede a oxidacdo. As sapatas
deverdo ser confeccionadas em termoplastico de alto
desempenho, como polipropileno copolimero, poliamida,
ou resina de similar performance, reguldveis, para eventual
correcao de piso, dispensando assim sua fixacdo. Assentos
e encostos podendo conter espuma injetada aplicada sob
chapa metdlica zincada ou compensado multilaminado.
Revestimento do assento e encosto nesse caso, em couro
sintético, couro ecoldgico, courissimo ou similicouro.
Também serd aceito vinil preto constituido por um “Top
Coating” de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com
forro de algodao e texturizado. As partes superiores das
estruturas trapezoidais (pés laterais) constituem os apoia-
bracos das extremidades da longarina. Longarina é
composta por tubos de aco fixacdo por meio de parafusos
ponta broca torx e porcas calotas ou rebites, visto que
possuem suas extremidades arredondadas, evitando, dessa
forma, ferir o usuario. Ndo sdo usados parafusos ou rebites
gue ndo possuam cabegas arredondadas, como também,
nao sao utilizadas porcas que ndo protejam o usuario da
ponta dos parafusos. A fixagao dos tubos nos pés laterais é
feita por meio de reforgos, confeccionados em aluminio
injetado. As longarinas ndo poderao ter elementos
pontiagudos, pontos onde possam ser escondidos objetos
ou prender dedos, casacos, al¢as de bolsas etc. Suportar
pelo menos 450kg.

Imagem 01:
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Cadeira longarina
metdlica obeso (1
lugar)

L750 a 800 x P600 a
700 x A800 a 900,
medidas minimas

aproximadas.

(variagdo maxima de

5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Cadeira longarina tipo aeroporto — obeso, Longarina de um
lugar, tamanho especial, para portador de obesidade,
fabricada com concha individual para assento/encosto De
acordo com a NBR 9050: " os assentos para pessoa obesa
(P.0.) devem ter largura equivalente a de dois assentos
adotados no local e possuir um espaco livre frontal de no
minimo 600mm e devem suportar carga de no minimo
250kg. A longarina, o assento e o encosto deverdo possuir
tratamento anticorrosao (fosfatizado) e acabamento em
pintura eletrostatica em epdxi pd, na cor cinza claro, padrao
bangkok ou similar. Pés laterais do tipo trapezoidal em
aluminio injetado, que impede a oxidacdo. As sapatas
deverdo ser confeccionadas em termoplastico de alto
desempenho, como polipropileno copolimero, poliamida,
ou resina de similar performance, reguldveis, para eventual
correcdo de piso, dispensando assim sua fixacdo. Assento e
encosto podendo conter espuma injetada aplicada sob
chapa metidlica zincada ou compensado multilaminado.
Revestimento do assento e encosto nesse caso, em couro
sintético, couro ecoldgico, courissimo ou similicouro.
Também serd aceito vinil preto constituido por um “Top
Coating” de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com
forro de algoddo e texturizado. As partes superiores das
estruturas trapezoidais (pés laterais) constituem os apoia-
bracos das extremidades da longarina. Longarina é
composta por tubos de aco fixacdo por meio de parafusos
ponta broca torx e porcas calotas ou rebites, visto que
possuem suas extremidades arredondadas, evitando, dessa
forma, ferir o usudrio. Ndo sdo usados parafusos ou rebites
gue nao possuam cabegas arredondadas, como também,
nao sdo utilizadas porcas que ndo protejam o usuario da
ponta dos parafusos. A fixagao dos tubos nos pés laterais é
feita por meio de reforgos, confeccionados em aluminio
injetado. As longarinas ndo poderao ter elementos
pontiagudos, pontos onde possam ser escondidos objetos
ou prender dedos, casacos, alcas de bolsas etc.

Imagem 01:
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Cadeira longarina
plastica/acrilico/pol
ietileno (2 lugares)

L1175 x P420 a 450 x
A840, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Cadeira longarina tipo ergoplax 02 lugares, ¢/ ou s/ braco,
fabricada de acordo com a NBR-16031 da ABNT. Na parte
de baixo da concha, reforgos verticais fundidos entre si
assegurando resisténcia mecanica, evitando que a concha
se rompa ao sentar, fixados a estrutura da longarina por
parafusos especiais. Assento e encosto com formato
ergondmico, injetados em polipropileno de lata resisténcia,
moldado anatomicamente e superficie com textura para
reduzir deslizamentos. Angulo de inclinagdo do assento
para trds de aproximadamente 52; angulo entre o assento e
o encosto de 989; pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atoxicos; Assento
e encosto fixados a estrutura de forma ndo-aparente,
evitando o desprendimento com facilidade
prematuramente. Estrutura dos pés confeccionada em aco
carbono, com quatro apoios em nylon ou polipropileno
injetados no piso; Estrutura para sustenta¢do dos assentos
composta por travessas em tubo de aco carbono; todos os
componentes metalicos devem possuir tratamento
anticorrosivo de superficies interna e externa com fosfato
de zinco, pintura a po do tipo poliéster epdxi, na cor preta
fosca, isenta de metais pesados; soldas e partes metalicas
deverdo ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo
apresentar nenhuma superficie dspera, pontos cortantes ou
escorias.

Imagem 01:
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Cadeira longarina
plastica/acrilico/pol
ietileno (3 lugares)

L1755 x P420 a 450 x
A840, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Cadeira longarina tipo ergoplax 03 lugares, ¢/ ou s/ braco,
fabricada de acordo com a NBR-16031 da ABNT. Na parte
de baixo da concha, reforgos verticais fundidos entre si
assegurando resisténcia mecanica, evitando que a concha
se rompa ao sentar, fixados a estrutura da longarina por
parafusos especiais. Assento e encosto com formato
ergondmico, injetados em polipropileno de lata resisténcia,
moldado anatomicamente e superficie com textura para
reduzir deslizamentos. Angulo de inclina¢do do assento
para trds de aproximadamente 52; angulo entre o assento e
o encosto de 989; pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atoxicos; Assento
e encosto fixados a estrutura de forma ndo-aparente,
evitando o desprendimento com facilidade
prematuramente. Estrutura dos pés confeccionada em aco
carbono, com quatro apoios em nylon ou polipropileno
injetados no piso; Estrutura para sustenta¢do dos assentos
composta por travessas em tubo de aco carbono; todos os
componentes metalicos devem possuir tratamento
anticorrosivo de superficies interna e externa com fosfato
de zinco, pintura a po do tipo poliéster epdxi, na cor preta
fosca, isenta de metais pesados; soldas e partes metalicas
deverdo ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo
apresentar nenhuma superficie dspera, pontos cortantes ou
escorias.
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Cadeira longarina
plastica/acrilico/pol
ietileno (4 lugares)

L2325 x P420 a 450 x
A840, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Cadeira longarina tipo ergoplax 04 lugares, ¢/ ou s/ braco,
fabricada de acordo com a NBR-16031 da ABNT. Na parte
de baixo da concha, reforgos verticais fundidos entre si
assegurando resisténcia mecanica, evitando que a concha
se rompa ao sentar, fixados a estrutura da longarina por
parafusos especiais. Assento e encosto com formato
ergondmico, injetados em polipropileno de lata resisténcia,
moldado anatomicamente e superficie com textura para
reduzir deslizamentos. Angulo de inclina¢do do assento
para trds de aproximadamente 52; angulo entre o assento e
o encosto de 989; pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atoxicos; Assento
e encosto fixados a estrutura de forma ndo-aparente,
evitando o desprendimento com facilidade
prematuramente. Estrutura dos pés confeccionada em aco
carbono, com quatro apoios em nylon ou polipropileno
injetados no piso; Estrutura para sustenta¢do dos assentos
composta por travessas em tubo de aco carbono; todos os
componentes metalicos devem possuir tratamento
anticorrosivo de superficies interna e externa com fosfato
de zinco, pintura a po do tipo poliéster epdxi, na cor preta
fosca, isenta de metais pesados; soldas e partes metalicas
deverdo ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo
apresentar nenhuma superficie dspera, pontos cortantes ou
escorias.
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Cadeira longarina
corino (2 lugares) ¢/
ou s/ braco

L1100 a 1200 x P550 a
600 x A880 a 915,
medidas minimas

aproximadas.

(variagdo maxima de

5% nas medidas, para

mais ou para menos)

Conjunto de cadeira de espera em longarina com espaldar
médio, com ou sem apoio de bragos, com alma de aco e
acabamento em poliuretano, espuma injetada, 02 lugares,
fabricada de acordo com a NBR-16031 da ABNT.
Assento/Encosto em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com pelo menos 14
mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea, e curvatura anatdomica no encosto de forma a
permitir a acomodacao das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral, unidos por lamina de
aco industrial, medindo aproximadamente 76,20 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, travados nos mesmos
através de parafusos sextavados com sistema travante em
porca de garras de dupla fixacdo evitando que se soltem.
Assento/encosto com contracapa injetada em polipropileno
copolimero preta, com sistema para permitir manutencao
do tecido sem troca da contracapa. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 45/50/55 Kg/m3 com pelo menos 60 mm de espessura
média no assento e no encosto. Revestimento em tecido
sintético de poliéster ou couro ecoldgico. Fixacdo do
assento e do encosto por parafusos sextavados, com
sistema travante e porcas de garra encravadas na madeira,
duplas, de ambos os lados, evitando que se soltem.
Estrutura da longarina em tubo de ac¢o industrial, com
espessura da parede de aproximadamente 1,06 mm, na
estrutura horizontal, onde seus componentes sdo unidos
por solda do tipo MIG, formando um conjunto para
posterior montagem por encaixe conico. Pés laterais
conicos em tubo de aco industriais retangular e oblongo.
Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor
preta, com engate no tubo para evitar que se soltem do
mesmo. Parafusos de fixagdo dos componentes do tipo
fenda cruzada e sextavada flangeado com trava. Os
componentes metalicos devem possuir tratamento de

superficie com fosfato de zinco, pintura a pé, do tipo
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hibrido poliéster epdxi, na cor preta semifosco liso, isenta
de metais pesados, com camada de 60 microns.
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Cadeira longarina
corino (3 lugares) ¢/
ou s/ braco

L1500 a 1600 x P550 a
600 x A 880 a 915,
medidas minimas

aproximadas.

(variagdo maxima de

5% nas medidas, para

mais ou para menos)

Conjunto de cadeira de espera em longarina com espaldar
médio, com ou sem apoio de bragos, com alma de aco e
acabamento em poliuretano, espuma injetada, 03 lugares,
fabricada de acordo com a NBR-16031 da ABNT.
Assento/Encosto em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com pelo menos 14
mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea, e curvatura anatdomica no encosto de forma a
permitir a acomodacao das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral, unidos por lamina de
aco industrial, medindo aproximadamente 76,20 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, travados nos mesmos
através de parafusos sextavados com sistema travante em
porca de garras de dupla fixacdo evitando que se soltem.
Assento/encosto com contracapa injetada em polipropileno
copolimero preta, com sistema para permitir manutencao
do tecido sem troca da contracapa. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 45/50/55 Kg/m3 com pelo menos 60 mm de espessura
média no assento e no encosto. Revestimento em tecido
sintético de poliéster ou couro ecoldgico. Fixacdo do
assento e do encosto por parafusos sextavados, com
sistema travante e porcas de garra encravadas na madeira,
duplas, de ambos os lados, evitando que se soltem.
Estrutura da longarina em tubo de acgo industrial, com
espessura da parede de aproximadamente 1,06 mm, na
estrutura horizontal, onde seus componentes sdo unidos
por solda do tipo MIG, formando um conjunto para
posterior montagem por encaixe conico. Pés laterais
conicos em tubo de aco industriais retangular e oblongo.
Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor
preta, com engate no tubo para evitar que se soltem do
mesmo. Parafusos de fixagdo dos componentes do tipo
fenda cruzada e sextavada flangeado com trava. Os
componentes metalicos devem possuir tratamento de

superficie com fosfato de zinco, pintura a pé, do tipo

Imagem 01:

Imagem 02:




hibrido poliéster epdxi, na cor preta semifosco liso, isenta
de metais pesados, com camada de 60 microns.
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Cadeira longarina
madeira (2 lugares)
¢/ mesa

L1400 x P590 x A450,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Longarina madeira com mesa. Poltronas produzidas com
estrutura d emadeira macica de reflorestamento
juntamnete com chapas de MDF ou MDP. Estrutura
revestida com espuma, antes de ser revestida com tecido,
capas em tecido do estofado sdo realizadas pelo sistema de
costura simples com aplicacdo de pesponto duplo, que
confere maior resisténcia mecanica e melhor acabamento
ao produto, ou revestimento em couro ecolégico. Concha:
assento: estruturado em chapa de MDF ou MDP revestido
com a mescla de espuma laminada densidade 60 (D-60)
com pelo menos 25mm de espessura + espuma laminada
densidade 26 (D-26) com pelo menos 10mm de espessura.
Encosto/bracos: estruturado com chapa de MDF (Medium
Density Fiberboard - painéis produzidos a partir de
madeiras e resinas) moldado através do processo de
prensagem em prensa hidraulica para receber o formato de
“concha”, revestido na parte interna com espuma laminada
densidade 23 (D-23) com pelo menos 25mm de espessura e
na parte externa com espuma laminada densidade 23 (D-
23) com pelo menos 5mm de espessura. PES: Em madeira
macica de reflorestamento com montagem através do
sistema de encaixe “espigas” (ranhura feita em uma peca
para que possa ser encaixada em outra) na prépria
madeira, processo esse realizado em prensas hidraulicas
juntamente com a aplicacdo de cola especial para madeira
e pinos galvanizados de aproximadamente 60mm. Mesa:
Mesa lateral com tampo em MDF 18mm ou MDP,
acabamento na mesma cor dos pés. Montagem: Fixa¢do
dos pés as travessas centrais com cavilhas guias e
parafusos, que estdo fixadas internamente dentro das
travessa centrais. Fixagdo do tampo a estrutura através de
cavilhas guias e parafusos rosca soberba ponteira Philips.
Fixagcdo da Concha aos pés através de 04 parafusos ponteira
Philips rosqueados nas “porcas metdlicas com roscas” que
ja estdo fixadas na parte debaixo da concha. Acabamentos:
Assento, encosto/bracos de acordo com os tecidos
disponiveis na cartela de amostras. Pés em madeira com

tingimento nas cores disponiveis da cartela, onde recebem,
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ao todo, 5 dema3os de tinta, sendo 02 demaos de
tingimento, 02 demaos de selador e 01 demao final de
verniz PU.




43

Cadeira longarina
madeira (3 lugares)
s/ mesa

L1610 x P590 x A450,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Longarina madeira sem mesa. Poltronas produzidas com
estrutura de madeira macica de reflorestamento
juntamente com chapas de MDF ou MDP. Estrutura
revestida com espuma, antes de ser revestida com tecido,
capas em tecido do estofado sdo realizadas pelo sistema de
costura simples com aplicacdo de pesponto duplo, que
confere maior resisténcia mecanica e melhor acabamento
ao produto, ou revestimento em couro ecolégico. Concha:
assento: estruturado em chapa de MDF ou MDP revestido
com a mescla de espuma laminada densidade 60 (D-60)
com pelo menos 25mm de espessura + espuma laminada
densidade 26 (D-26) com pelo menos 10mm de espessura.
Encosto/bracos: estruturado com chapa de MDF (Medium
Density Fiberboard - painéis produzidos a partir de
madeiras e resinas) moldado através do processo de
prensagem em prensa hidraulica para receber o formato de
“concha”, revestido na parte interna com espuma laminada
densidade 23 (D-23) com pelo menos 25mm de espessura e
na parte externa com espuma laminada densidade 23 (D-
23) com pelo menos 5mm de espessura. PES: Em madeira
macica de reflorestamento com montagem através do
sistema de encaixe “espigas” (ranhura feita em uma peca
para que possa ser encaixada em outra) na prépria
madeira, processo esse realizado em prensas hidraulicas
juntamente com a aplicacdo de cola especial para madeira
e pinos galvanizados de aproximadamente 60mm. Mesa:
Mesa lateral com tampo em MDF 18mm ou MDP,
acabamento na mesma cor dos pés. Montagem: Fixa¢do
dos pés as travessas centrais com cavilhas guias e
parafusos, que estdo fixadas internamente dentro das
travessa centrais. Fixagdo do tampo a estrutura através de
cavilhas guias e parafusos rosca soberba ponteira Philips.
Fixacdo da Concha aos pés através de 04 parafusos ponteira
Philips rosqueados nas “porcas metdlicas com roscas” que
ja estdo fixadas na parte debaixo da concha. Acabamentos:
Assento, encosto/bracos de acordo com os tecidos
disponiveis na cartela de amostras. Pés em madeira com
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tingimento nas cores disponiveis da cartela, onde recebem,




ao todo, 5 dema3os de tinta, sendo 02 demaos de
tingimento, 02 demaos de selador e 01 demao final de
verniz PU.
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Estante metalica
simples

L850 a 950 x P300 a
500 x A1950 a 1980,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Estante multiuso, fabricada em aco SAE 1010/1020 ou
superior em qualidade, perfil "L", com espessura minima de
0,90mm, com dobras triplas em todo o perimetro, fixadas
com parafusos e porcas. Tratamento anticorrosivo que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina
de no minimo 300hs, em uma atmosfera conforme
especificacdo da NBR 8094 e pintura eletrostatica a p9,
tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros ou acabamento em
esmalte sintético, brilhante, espessura de camada de 30 a
40 microns, polimerizada em estufa de 120°C/140°C,
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Eliminar
respingos e volumes de solda, rebarbas, esmerilhar juntas e
arredondar quintas agudas. Para fabricacdo é indispensavel
seguir especificacdes técnicas e atender as recomendacgbes
das normas especificas para cada material. Minimo 4 vaos,
com 5 prateleiras, com dobras nas laterais que permitem
gue as mesmas se unam diretamente as colunas ou laterais
pelo sistema de encaixe, suportando o minimo 20kg cada
bandeja e o minimo 120kg o conjunto. Acabamento: todas
as pecas metdlicas usadas no processo de fabricacdo,
deverdo receber tratamento desengraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica epdxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 2102C. Niveladores
fixados na base das laterais de sustentacdo, revestidos de
nylon para o deslocamento do mével sem causar danos a
pisos e revestimentos.
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Estante metalica
dupla

L850 a 950 x P500 a
600 x A1950 a 1980,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Estante multiuso de face dupla (acesso por dois lados),
fabricada em aco SAE 1010/1020 ou superior em qualidade,
perfil "L", com espessura minima de 0,90mm, com dobras
triplas em todo o perimetro, fixadas com parafusos e
porcas. Tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300hs,
em uma atmosfera conforme especificacdo da NBR 8094 e
pintura eletrostatica a p9, tinta hibrida Epoxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros ou acabamento em esmalte sintético,
brilhante, espessura de camada de 30 a 40 microns,
polimerizada em estufa de 120°C/140°C, superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escdrias. Eliminar respingos e
volumes de solda, rebarbas, esmerilhar juntas e arredondar
quintas agudas. Para fabricacdo é indispensavel seguir
especificaces técnicas e atender as recomendacdes das
normas especificas para cada material. Minimo 4 vaos, com
5 prateleiras, com dobras nas laterais que permitem que as
mesmas se unam diretamente as colunas ou laterais pelo
sistema de encaixe, suportando no minimo 40kg cada
bandeja e no minimo 150kg o conjunto medidas em
milimetros. Acabamento: todas as pecas metdlicas usadas
no processo de fabricacdo, deverdo receber tratamento
desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro
para a aplica¢do de pintura eletrostatica epdxi-pd com
polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102C. Todo material devera ter perfeito
acabamento, sem rebarbas. As estruturas laterais deverao
ter a cor escolhida posteriormente. Niveladores fixados na
base das laterais de sustentagao, revestidos de nylon para o
deslocamento do mével sem causar danos a pisos e
revestimentos.
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Estante metilica
expositor alto
simples

L900 a 1000 x P300 a
400 x A1900 a 2000,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Expositor de livros e periddicos alto simples confeccionado
em chapa de aco de alta qualidade com acabamento pelo
sistema de tratamento quimico e pintura através de sistema
eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70
micras. Base em formato Unica, peca confeccionada em
chapa de aco de alta qualidade e sua fixacao as laterais da
estante se dd através de parafusos sextavados galvanizados,
possui ainda 04 (quatro) sapatas reguladoras de nivel, que
nao ultrapassam os limites externos da estante; 01 (uma)
travessa superior horizontal trapezoidal confeccionada em
uma Unica chapa, sua fixacdo as laterais da estante se da
através de parafusos galvanizados; a borda interna da
lateral devera ser angular, formando encaixe exato entre a
base e a travessa superior, sem cantos vivos ou arestas.
Pelo menos 4 prateleiras inclinadas com dimensdes Uteis
minimas de 800 de comprimento e 250 de altura,
confeccionadas em chapa de aco de alta qualidade com o
mesmo tratamento quimico e pintura que as demais partes.

Imagem 01:

Imagem 02:
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Estante metdlica
expositor baixo
simples

L900 a 1100 x P500 a
600 x A900 a 1100,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Expositor de livros e periddicos baixo simples
confeccionado em chapa de ago de alta qualidade com
acabamento pelo sistema de tratamento quimico e pintura
através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima
de tinta de 70 micras. Base em formato Unica, pega
confeccionada em chapa de ago de alta qualidade e sua
fixagdo as laterais da estante se da através de parafusos
sextavados galvanizados, possui ainda 04 (quatro) sapatas
reguladoras de nivel, que ndo ultrapassam os limites
externos da estante; 01 (uma) travessa superior horizontal
trapezoidal confeccionada em uma Unica chapa, sua fixacdo
as laterais da estante se da através de parafusos
galvanizados; a borda interna da lateral devera ser angular,
formando encaixe exato entre a base e a travessa superior,
sem cantos vivos ou arestas. Pelo menos 2 prateleiras
inclinadas com dimensd&es Uteis minimas de 800 de
comprimento e 250 de altura, confeccionadas em chapa de
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aco de alta qualidade com o mesmo tratamento quimico e
pintura que as demais partes.
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Estante metdlica
expositor baixo
duplo

L900 a 1100 x P500 a
600 x A900 a 1100,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Expositor de livros e periddicos baixo duplo confeccionado
em chapa de aco de alta qualidade com acabamento pelo
sistema de tratamento quimico e pintura através de sistema
eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70
micras. Base em formato Unica, peca confeccionada em
chapa de aco de alta qualidade e sua fixacdo as laterais da
estante se da através de parafusos sextavados galvanizados,
possui ainda 04 (quatro) sapatas reguladoras de nivel, que
nao ultrapassam os limites externos da estante; 01 (uma)
travessa superior horizontal trapezoidal confeccionada em
uma Unica chapa, sua fixacdo as laterais da estante se da
através de parafusos galvanizados; a borda interna da
lateral devera ser angular, formando encaixe exato entre a
base e a travessa superior, sem cantos vivos ou arestas.
Pelo menos 2 prateleiras inclinadas com dimensdes Uteis
minimas de 800 de comprimento e 250 de altura,
confeccionadas em chapa de aco de alta qualidade com o

mesmo tartamento quimico e pintura que as demais partes.
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Lousa rodizio

L900 a 1200 x P400 a
600 x A1800 a 1900,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Lousa/cavalete mével com rodizio em estrutura metalica
produzida em tubos de a¢o carbono ou aluminio com
travessas de protecao confeccionadas no mesmo material
composta de quadro branco com ou sem moldura em
aluminio, mas com arrestas e cantos arredondados
garantindo seguranca do usuario. Com pelo menos 4
rodizios de silicone ou similar para ndo danificar o piso
possibilitando o travamento mecanico do conjunto. Nas
partes metdlicas de todo o conjunto deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosao em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/Poliéster
eletrostatica micro texturizada polimerizada em estufa, com
espessura minima de 40 micrometros. As soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pegas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao
ou partes cortantes.

Imagem 01
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Mesa apoio
notebook

L750 a 900 x P450 a
550 x A600 a 700,
medidas minimas

aproximadas.

(variagdo maxima de

5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa de apoio de notebook multifuncional em tampo
Unico em MDF ou MDP de alta qualidade de espessura
minima de 18mm de espessura encabec¢ado com fita de pvc
com raio de 1mm na aresta superior e inferior da borda. Pé
de aco e demais estrutura composta por base inferior.
Tampo em BP lisos ou madeirados nas cores disponiveis da
cartela de amostras. Todo o sistema de fixagdo por
parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio sem
causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto
nos painéis. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi
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a PS entre 60 / 80 micras, recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizacao.
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Mesa lateral/canto

L350 a 550 x P350 a
550 x A600 a 700,
medidas minimas

aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa lateral ou de canto em tampo uUnico em MDF ou MDP
de alta qualidade de espessura minima de 18mm de
espessura encabecado com fita de pvc com raio de Imm na
aresta superior e inferior da borda. Pé de aco e demais
estrutura composta por base inferior. Tampo em BP lisos ou
madeirados nas cores disponiveis da cartela de amostras.
Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo,
sem utilizagao de parafusos direto nos painéis. Todas as
partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80

micras, recebem tratamento anticorrosivo e por

fosfatizacao.
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Mesa centro baixa

L740 a 1020 x P500 a
750 x A290 a 350,
medidas minimas

aproximadas.

(variagdo maxima de

5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa de centro com tampo amadeirado confeccionada
MPF ou MDP de média ou alta densidade e resisténcia

mecanica com pelo

menos 20mm e com acabamento de fita nas arestas e
bordas, revestimento melaminico em ambas as faces,
podendo conter estrutura metalica em ago com sapatas
niveladoras, sistema de fixacdo por parafusos métricos e
com insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo e
sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de mdp, no
caso de partes metdlicas, elas sdo soldadas por soldas mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, pintura
pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre 60/80 micras e
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo, curadas em

estufas.
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Mesa
colaborativa/rebati
vel

L1400 a 1600 x P600 x
A750 a 760, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa rebativel articuldvel confeccionada em MDP ou MDF
de média ou alta densidade e resisténcia mecanica com
pelo menos 20mm com acabamento de fita de borda
estrutura em ago com rodizio, permitindo ser dobrada para
minimizar espac¢o de armazenamento. Deve atender a
NBR13966, possuindo passa cabo e furagdes na parte
inferior do tampo. Possui mecanismo com trava de
segurancga que permite inclinacdo de até 85° quando aberto
e mantém o tampo na superficie plana quando fechado. O
mecanismo possui travamento quando aberto e quando
fechado para garantir a seguranca do usudrio. Permite
enfileirar 10 mesas num espaco de até 2500 mm. Estrutura
horizontal confeccionada em tubo e a¢o, a estrutura vertical
“pés” é fixado a estrutura horizontal por meio de solda mig,
garantido maior resisténcia, durabilidade e qualidade. Com
4 rodizios de duplo giro confeccionado em termopldstico
com rodas em poliamida sobre injetada com poliuretano
termoplastico, tampas da roda com termoplastico, eixo em
arame de ac¢o carbono estampado a frio com acabamento
polido, pino estampado em ago carbono com rosca e
acabamento zincado branco, possui capacidade de carga
unitaria de 55 kg, considerando margem de seguranga para
a aplicacdo, possui dois rodizios com trava e dois sem trava.
Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo,
sem utilizagao de parafusos direto nos painéis. Todas as
partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatiza¢do, curadas em estufa.
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Mesa retangular pranchdo dobravel retangular com tampo
em polipropilen/poliestileno de alta resisténcia (HDPE), anti
manchas, riscos e ndo descasca. Para usos internos e

externos. Possivel transportar pois é totalmente dobravel, Imagem 01
L1800 x P750 x A750 a . )
. . possui travas de seguranga lock e alga, suporta até 100kg.
760, medidas minimas . .
Mesa aproximadas Estrutura em aco de alta qualidade com pintura
54 | empilhavel/dobrav -p N . eletrostatica. Sistema de abertura e fechamento exclusivo
(variagdo maxima de .
el ) com travas de seguranca e pés com acabamento de
5% nas medidas, para [ ~
mais ou para menos) borracha. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi
a Pé entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa.
Mesa bancada alta tampo em amadeirado MDF ou MDP de Imagem 01:
média ou alta compressao de pelo menos 25 mm de
espessura do tampo, amadeirado em todas as laterais
(vertical e horizontal), podendo apresentar partes metalicas
ou vidro, ligacao entre pegas refor¢adas e ndo aparentes,
L1200 a 1500 x P600 a gac hetas reroreadas | PS
sapatas plasticas para ndo prejudicar o piso, tonalidades e
700 x A900 a 1000, . . .
. . cores da madeira e demais elementos podendo variar
. medidas minimas . - .
Mesa alta tipo . conforme fabricante - (variagdo maxima de 10% nas
55 aproximadas.

bancada

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

medidas, para mais ou para menos). Todas as partes
metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para
maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa. Pés com acabamento de
borracha para protecdo do piso. Devera suportar pelo
menos 100kg.
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Mesa mulfuncional

L1600 a 2030 x P450 x
A460/900, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tipo 1: Mesa multifuncional em formato “A” composta por
tampo e dois assentos confeccionados em compensado
multilaminado de madeira com espessura minima de 18mm
revestido em laminado melaminico de alta pressdao de no
minimo 0,8mm de espessura na face superior, com face
inferior e bordas com acabamento em selador seguido de
verniz poliuretano, possui cantos arredondados e recebe
porcas-garra para fixacdo a estrutura por meio de parafusos
rosca métrica. Estrutura metalica confeccionada em tubos
de aco carbono de secdo circular com 1” (25,4mm) de
diametro, sendo, travessas com espessura de 1,5mm, e
tubos base com espessura de 2,25mm curvados, e painéis
inferiores e superiores em chapa perfurada #18, com
1,20mm de espessura, unidos através de solda. O contato
do produto com o piso é feito através de sapatas do tipo
meia-cana, compativeis com o diametro do tubo
confeccionadas em material plastico injetado. Nas partes
metalicas de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em
camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster eletrostatica micro
texturizada polimerizada em estufa, com espessura minima
de 40 micrometros. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar
os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes. Dimensdées
aproximadas: Largura: 2024 mm (3 mm); Profundidade:
450 mm (£3 mm); Altura do assento/tampo ao chio:
460/900 mm (+10 mm); Assentos largura: 480/830 mm (+1
mm); Assento profundidade: 450 mm (1 mm); Tampo
largura: 450 mm (x1 mm); Tampo profundidade: 450 mm
(£1 mm). Mesa multifuncional em formato “A” composta
por tampo e dois assentos confeccionados em compensado
multilaminado de madeira com espessura de 18mm
revestido em laminado melaminico de alta pressdo de
0,8mm de espessura na face superior, com face inferior e
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bordas com acabamento em selador seguido de verniz
poliuretano, possui cantos arredondados e recebe porcas-
garra para fixacdo a estrutura por meio de parafusos rosca
métrica. Estrutura metalica confeccionada em tubos de aco
carbono de sec¢do circular com 1” (25,4mm) de diametro,
sendo, travessas com espessura de 1,5mm, e tubos base
com espessura de 2,25mm curvados, e painéis inferiores e
superiores em chapa perfurada #18, com 1,20mm de
espessura, unidos através de solda. Dimensdes
aproximadas: Largura: 2024 mm (+3 mm); Profundidade:
450 mm (+3 mm); Altura do assento/tampo ao chio:
460/900 mm (10 mm); Assentos largura: 480/830 mm (+1
mm); Assento profundidade: 450 mm (1 mm); Tampo
largura: 450 mm (1 mm); Tampo profundidade: 450 mm
(1 mm). O contato do produto com o piso é feito através
de sapatas do tipo meia-cana, compativeis com o didmetro
do tubo confeccionadas em material plastico injetado. Nas
partes metdlicas de todo o conjunto deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster eletrostatica micro texturizada polimerizada em
estufa, com espessura minima de 40 micrometros. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pegas
injetadas ndao devem apresentar rebarbas, falhas de injegao
ou partes cortantes. Tipo 2: Mesa multifuncional em
formato “Z” composta por tampo e assento confeccionados
em compensado multilaminado de madeira com espessura
de pelo menos 18mm revestido em laminado melaminico
de alta pressdo de no minimo 0,8mm de espessura na face
superior, com face inferior e bordas com acabamento em
selador seguido de verniz poliuretano, possui cantos
arredondados e recebe porcas-garra para fixacdo a
estrutura por meio de parafusos rosca métrica. Estrutura
metalica confeccionada em tubos de aco carbono de secdo




circular com 1” (25,4mm) de didmetro, sendo, travessas
com espessura de 1,5mm, e tubos base com espessura de
2,25mm curvados, painel inferior em chapa perfurada #18,
com 1,20mm de espessura, unidos através de solda. O
contato do produto com o piso é feito através de sapatas do
tipo meia-cana, compativeis com o diametro do tubo
confeccionadas em material plastico injetado. Nas partes
metalicas de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster eletrostatica micro
texturizada polimerizada em estufa, com espessura minima
de 40 micrometros. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar
os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Dimensées
aproximadas: Largura: 1639 mm (+3 mm); Profundidade:
450 mm (£3 mm); Altura do assento/tampo ao chdo:
460/760 mm (10 mm); Assento largura: 450 mm (1 mm);
Assento profundidade: 380 mm (1 mm); Tampo largura:
1190 mm (x1 mm); Tampo profundidade: 450 mm (x1 mm).
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Mesa reuniao -
video retangular ou
oval

L1350 x P1200 x A740,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tampo retangulares ou ovais fabricados em painel de
particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces em MDF ou MDP de média ou
alta densidade de pelo menos 25 mm de espessura,
acabamento em fita de pvc em todo contorno da peca, na
aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma
NBR 13966, passa cabo em poliestireno injetado com,
recorte central para receber a caixa de tomadas e buchas
metdlicas na parte inferior do tampo para fixacdo da
estrutura metdlica. Caixa de tomadas em abs, tampa
basculante com abertura até 100° e fresta de para
passagem de fiacdo; corpo com aba arredonda em todo o
contorno com dois modulos para instalacdo de tomadas
USB, encaixe tipo clic, padrdo pezzi ou similar; instalacdo
sobre o tampo. Suporte de tomadas em a¢o de no minimo
0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura,
dobrado em “U”, para fixacdo sob o tampo; com no minimo
cinco entradas para tomadas elétricas com recorte, padrdo
Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 e 20A; quatro
entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de facil
acesso para manutengdo e prevencgdo contra choques.
Painéis estrutural por mddulo, em MDP e MDF de pelo
menos 18 mm de espessura, acabamento em fita de pvc em
todo contorno da pega, na aresta superior e inferior da
borda. Pés painel lado esquerdo, central e lado direito, base
horizontal superior em tubo de ago SAE 1020, fura¢do nas
extremidades para a fixagao do pé, duas ponteiras internas
injetadas em pvc para acabamento. Coluna vertical em
chapa de ago, em chapa de aco, reforgo interno com dois
tubos de ago, recebe dois orificios em cada extremidade da
coluna, para passagem de fiagdo do tampo ao piso,
furagdes na parte interna, rebite mé para fixagao dos
painéis da mesa, recebe furacao para fixacdo de rebite com
rosca mé6 para fixagdo dos pés laterais aos dos painéis,
tampa sacavel em ago, com abas internas dobradas, saque
tipo “clic”, detalhe estampado para passagem de ar na
parte inferior da tampa. Base horizontal inferior estampada,
sem ponteiras, em chapa de a¢o, com duas sapatas
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niveladoras estriadas injetadas em polipropileno com rosca
M6 na cor da estrutura. Todos os painéis de MDF ou MDP
com alta resisténcia mecanica, fita borda em pvc com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdao, mancha, umidade e
nao propaga chama (auto extinguivel); sistema de fixagao
por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo e sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis; partes metalicas unidas por solda mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade; pintura
pelo sistema eletrostatico epdxi a pd, camada entre 60 / 80
micras e tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo, curadas
em estufa.
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Mesa reunido
redonda

D1200 a 1500 x A720,
a 750 medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa de reunido circular para pelo menos 4 pessoas. Em
MDP ou MDF de 25mm revestido em BP nas duas faces
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face inferior do tampo., superficie texturizada, na cor a ser
definida; todas as bordas devem ser revestidas com fita de
PVC ou ABS. Estrutura confeccionada em aco carbono SAE
1010/1020, em coluna central, com minimo de quatro
apoios regulaveis no piso em poliprolileno ou nylon
injetado; estrutura inteirica com 04 patas formada por
tubos e chapas metdlicas, com a base superior em tubo de
aco, a base inferior em chapa de a¢o repuxada curva
dispensando desta forma o uso de ponteiras de PVC, e a
coluna de sustentacdo composta por tubo, sendo todo o
conjunto submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e
pintura eletrostatica em tinta epdxi po poliéster fosca de
alta performance, polimerizada em estufa. Acabamento
com sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Nas partes metalicas prever
furos internos na estrutura para drenagem do liquido de
tratamento. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme
especificacdo da NBR 8094 e pintura eletrostatica a pg,
tinta hibrida Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros, na cor preta; Fixagao
do tampo e painel com buchas metalicas e parafusos; Pecas
Injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢ao
ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros
e pigmentos atéxicos; em todas as unides de partes
metalicas, deverd haver no minimo dois corddes de solda
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em lados opostos; soldas deverdo ter superficies lisas e
homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma superficie
aspera, pontos cortantes ou escérias.
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Mesa reunido oval -
maodulo (160 a 180
cm)

L1600 a 1800 x P900 x
A740, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa de reunido oval, tampo ovalado em painel de
particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces, MDF ou MDP de pelo menos
25mm de espessura acabamento em fita de PVC em todo o
contorno da peca nas arestas superior e inferior da borda,
atendendo a NBR 13966, com passa cabo em poliestireno
injetado com, recorte central para receber a caixa de
tomadas e buchas metalicas na parte inferior do tampo
para fixacdo da estrutura metdlica. Caixa de tomadas em
ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de
para passagem de fiagdo; corpo com aba arredonda em
todo o contorno com dois mddulos para instalagao de
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrdao PEZZI ou similar;
instalacdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm
de altura, dobrado em “U”, para fixa¢dao sob o tampo; com
no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com
recorte, padrao Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e
20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior
de facil acesso para manutencgdo e prevencao

contrachoques. Painel estrutural, em mdp com
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revestimento melaminico nas duas faces, de 18 mm de
espessura, acabamento em fita de pvc em todo contorno da
peca, com raio de 1,00 mm, na aresta superior e inferior da
borda. Pés laterais, base horizontal superior em tubo de aco
SAE 1020, coluna vertical em chapa de aco, recebe dois
orificios em cada extremidade da coluna, para passagem de
fiacdo do tampo ao piso, furagdes na parte interna, rebite
m6 para fixacdo dos painéis da mesa, recebe furagdo para
fixacdo de rebite com rosca m6 para fixacdo dos pés laterais
aos dos painéis, tampa sacavel em aco de 0,90 mm de
espessura, com abas internas dobradas, saque tipo “clic”,
detalhe estampado para passagem de ar na parte inferior
da tampa. Base horizontal inferior estampada, sem
ponteiras, em chapa de aco, com duas sapatas niveladoras
estriadas injetadas em polipropileno de 60 mm de didametro
com rosca M6 na cor da estrutura. Todos os painéis de MDP
e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco,
abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). Todo o sistema de fixa¢do por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos
ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis
de MDP. Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi
a Pé entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas em estufa a 220°.
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Mesa reunido oval -
maddulo (200 a 220
cm)

L2000 a 2200 x P900 x
A740, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa de reunido oval , tampo ovalado em painel de
particulas de madia densidade com revestimento
melaminico nas duas faces, MDF ou MDP de pelo menos
25mm de espessura acabamento em fita de PVC em todo o
contorno da peca nas arestas superior e inferior da borda,
atendendo a NBR 13966, com passa cabo em poliestireno
injetado com, recorte central para receber a caixa de
tomadas e buchas metalicas na parte inferior do tampo
para fixacdo da estrutura metdlica. Caixa de tomadas em
ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de
para passagem de fiacdo; corpo com aba arredonda em
todo o contorno com dois mddulos para instalacdo de
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrao PEZZI ou similar;
instalacdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em aco de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm
de altura, dobrado em “U”, para fixacdo sob o tampo; com
no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com
recorte, padrao Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e
20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior
de facil acesso para manutengdo e prevencgdo contra
choques. Painel estrutural, em mdp com revestimento
melaminico nas duas faces, de 18 mm de espessura,
acabamento em fita de pvc em todo contorno da pecga, com
raio de 1,00 mm, na aresta superior e inferior da borda. Pés
laterais, base horizontal superior em tubo de aco SAE 1020,
coluna vertical em chapa de ago, recebe dois orificios em
cada extremidade da coluna, para passagem de fia¢do do
tampo ao piso, furagdes na parte interna, rebite m6 para
fixagdo dos painéis da mesa, recebe furagado para fixacdo de
rebite com rosca mé6 para fixagao dos pés laterais aos dos
painéis, tampa sacdvel em aco de 0,90 mm de espessura,
com abas internas dobradas, saque tipo “clic”, detalhe
estampado para passagem de ar na parte inferior da tampa.
Base horizontal inferior estampada, sem ponteiras, em
chapa de ago , com duas sapatas niveladoras estriadas
injetadas em polipropileno de 60 mm de didametro com
rosca M6 na cor da estrutura. Todos os painéis de MDP e

borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasao,
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mancha, umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo,
sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de
Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre
60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.
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Mesa reunido oval -
(250 a 270 cm)

L2500 a 2700 x P900 x
A740, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa de reunido oval, tampo ovalado em painel de
particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces, MDF ou MDP de pelo menos
25mm de espessura acabamento em fita de PVC em todo o
contorno da peca nas arestas superior e inferior da borda,
atendendo a NBR 13966, com passa cabo em poliestireno
injetado com, recorte central para receber a caixa de
tomadas e buchas metalicas na parte inferior do tampo
para fixacdo da estrutura metdlica. Caixa de tomadas em
ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de
para passagem de fiacdo; corpo com aba arredonda em
todo o contorno com dois mddulos para instalacdo de
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrao PEZZI ou similar;
instalacdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em aco de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm
de altura, dobrado em “U”, para fixacdo sob o tampo; com
no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com
recorte, padrao Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e
20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior
de facil acesso para manutengdo e prevencgdo contra
choques. Painel estrutural, em mdp com revestimento
melaminico nas duas faces, de 18 mm de espessura,
acabamento em fita de pvc em todo contorno da pecga, com
raio de 1,00 mm, na aresta superior e inferior da borda. Pés
laterais, base horizontal superior em tubo de aco SAE 1020,
coluna vertical em chapa de ago, recebe dois orificios em
cada extremidade da coluna, para passagem de fia¢do do
tampo ao piso, furagdes na parte interna, rebite m6 para
fixagdo dos painéis da mesa, recebe furagado para fixacdo de
rebite com rosca mé6 para fixagao dos pés laterais aos dos
painéis, tampa sacdvel em aco de 0,90 mm de espessura,
com abas internas dobradas, saque tipo “clic”, detalhe
estampado para passagem de ar na parte inferior da tampa.
Base horizontal inferior estampada, sem ponteiras, em
chapa de ago, com duas sapatas niveladoras estriadas
injetadas em polipropileno de 60 mm de didametro com
rosca M6 na cor da estrutura. Todos os painéis de MDP e

borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasao,
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mancha, umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo,
sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de
Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre
60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.
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Mesa reunido
retangular -
modulo

L1200 x P1100 x A740,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa reunido em médulos, lado esquerdo, central e lado
direito, medidas em maddulos. Tampo Unico confeccionados
em painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces vem MDP ou MDF
de média ou alta resisténcia e no minimo 25mm de
espessura, acabamento em fita de PVC em todo o contorno
da peca atendendo a norma NBR 13966, recorte para caixa
de tomadas e buchas metdlicas na parte inferior do tampo
para fixacao dos pés ao tampo. Caixa de tomadas em abs
por tampo, medidas externas de 300 x 125mm (I x p), com
aba arredonda em todo o contorno da peca, recebe 2 (dois)
madulos externos sobre o tampo, para instalacdo de
tomadas usb, com encaixe tipo clic, padrao “pezzi” ou
similar; tampa basculante, com abertura de até 100° para
acesso as tomadas internas, fresta para passagem de
fiacdo. Acompanha suporte de tomadas interno em aco de
0,90 mm de espessura, com no minimo 5 (cinco) entradas
para tomadas elétricas pogos interno 10 e 20 a, padrdo
“margirius”, “pezzi”, “weg” ou similar; 4 (quatro) entradas
rj45. Pés constituidos em ago com recortes a laser para
fixacdo ao tampo, travessas longitudinais, alinhamento e
unido das partes por solda mig, recebe ponteiras injetadas
em polipropileno, sapatas niveladoras sextavadas injetadas
em polipropileno, travessa horizontal de sustentag¢do do
tampo em tubo de ago , com recortes para fixagdo aos pés e
tampos, por intermédio de dois suportes em “S”, fabricado
em polipropileno com fibra de vidro, com 452 de inclinagao,
unindo pés, travessa ao tampo, com parafusos. Pé central
com tubo superior em ago e tubos verticais em ago com,
recebem furagdes para alinhamento, tampa sacdvel nos
dois lados do pé, em ago, com hastes em formato de
gancho para fixacdo da tampa ao pé, engatadas nos
parafusos que estdo fixados no pé, permite subida da fiacdo
do piso ao leito por ambos os lados, duas ponteiras
injetadas em, com aba externa tipo “bota” de 8 mm de
altura, duas sapatas niveladoras sextavadas, injetadas
polipropilenos. Calha de fiagdo “leito”: em ago; chapas de
fechamento laterais de acordo com o projeto, permite a
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acomodacdo dos fios, suporte para leito de fiacao
trapezoidal em ago. Todos os painéis de mdp ou mdf com
alta resisténcia mecanica, fita de borda em pvc com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdao, mancha, umidade e
nao propaga chama (auto extinguivel); sistema de fixagao
por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo e sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de mdp; partes metalicas sdo soldadas
pelo método de solda mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade; pintura pelo sistema eletrostatico
Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras e tratamento anticorrosivo
por fosfatizacdo, curadas em estufa.
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Mesa estacdo de
trabalho individual
- modelo simples

L1200 a 1400 x P600 a
800 x A740 a 750,
medidas minimas

aproximadas.
(variagdo maxima de

5% nas medidas, para

mais ou para menos)

Tipo 1 - em MDP ou MDF de média ou alta densidade e
resisténcia pelo menos 25mm revestido com BP texturizado
nas duas faces, cor a ser definida. Passa-fios no tampo, em

polipropileno injetado; bordas revestidas com fita PVC ou

ABS; podendo ter painel frontal em MDP ou MDF de no
minimo 15mm, revestido com BP, superficie texturizada, na

mesma cor do tampo. Bordas encabecadas com fita de

bordo em PVC ou ABS, na mesma cor do BP. Estrutura
confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020 com quatro
apoios reguldveis no piso em nylon ou polipropileno
injetado; suporte para passagem de fiacdo vertical e
horizontal; distancia entre as patas dianteiras e traseiras de
no maximo 100mm, e entre elas uma capa metalica para a
passagem dos fios de maneira imperceptivel. Na parte
superior e inferior, havera uma barra transversal ligada por
solda, para fixar o tampo e na inferior ser injetado os pés da
mesa. Nas partes metalicas prever furos internos na
estrutura para drenagem do liquido de tratamento. Aplicar
tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 300
horas, em uma atmosfera conforme especificacdo da NBR
8094 e pintura eletrostatica a p9, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros, na cor PRETA; Fixacao do tampo e
painel com buchas metdlicas e parafusos; Pegas Injetadas
nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e
pigmentos atdxicos; Em todas as unides de partes metdlicas
deverd haver no minimo dois corddes de solda em lados
opostos; Soldas e partes metalicas deverdo ter superficies
lisas e homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma
superficie dspera, pontos cortantes ou escérias. Tipo 2 -
superficie de trabalho: superficie de trabalho com formato
retangular, em madeira MDP ou MDF de média ou alta
densidade e resisténcia com espessura minima de 25mm,
formando uma peca Unica. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas
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retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento
em fita de poliestireno semirigido, contendo raio da borda
de contato com o usuario, conforme NBR 13966, coladas
pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiacdo
com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor
do tampo; A parte inferior do tampo devera conter buchas
metdlicas embutidas para receber os parafusos de fixacao
do tampo a estrutura metalica da mesa. Painel: Frontal em
madeira MPD ou MDF de média ou alta densidade e
resisténcia com 18mm de espessura no minimo.
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao
nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As
bordas deverdo ser retas e recebem protecao de fita de
poliestireno semirrigido, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo do
painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro
pinos de aco com rosca padrdao M6 e tambor de travamento
em ZAMAK. Componentes metadlicos: A sustentagdo do
tampo devera ser através de suas estruturas laterais,
interligadas por calha horizontal, que deverao propiciar a
estruturacdo do conjunto. Pés laterais: A estrutura vertical
de ligacdo, da base inferior com a superior, deverd ser por
meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos
de aco, formando um pértico. Uma coluna deverd podera
conter furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir
sistema de travamento inferior por meio de barra de ago,
com dimensao longitudinal, soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do
centro, confeccionadas em chapa de ago, para fixagdo das
grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis,
tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa
de aco, medindo aproximadamente 95mm de largura e com
abas dobradas (duas de cada lado). Altura de
aproximadamente 670mm a tampa externa e 610 a interna.
Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior
para remocao e passagem de fiacdo; Base superior do




portico em chapa de aco #14 (no minimo). Os cantos das
dobras deverdo ser arredondados as extremidades das abas
arredondadas, evitando arestas cortantes, sem uso de
ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois
furos com formato oblongo, distanciados entre si; Na base
inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas,
contém um apoio em chapa de a¢o, dobrada a 1809,
formando um arco com laterais retas, formado um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior
serd soldada na coluna e extremidade posterior receberd
uma pega com formato semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm,
com suporte interno em ago para fixagdo da sapata
niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra
de vidro, com diametro minimo de 60mm, possui formato
conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm. Calhas metdlicas: estrutural
confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo), dobrada,
com formato “J”, na parte inferior possui dobra; As
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa
de aco medindo aproximadamente 99x17mm com
espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo
desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essa fung¢do. Possui também as extremidades um
recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 459,
nado permitindo o contato da calha com a tampa interna do
pé e facilitando o acesso a fiagao; Na calha deverd conter
02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de
agco com espessura minima de 1,5mm, medindo
aproximadamente 99x17mm, e furos para instalagdo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixa¢do da estrutura aos
tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de
pressao; Todas as peg¢as metalicas utilizadas deverao
receber pré-tratamento em banhos por imersdo e por meio
de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida,
refinador de sais de titanio, fosfatizacdo, passivagao e




secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura;
Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epéxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir; Apds a montagem da
mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado a acomodacao e
movimentagao dos membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.
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Mesa estacdo de
trabalho individual
- modelo "L"

L(1)1200/1200 a
1400/1400 -
L(2)600/600 ou
600/500 x P700 x
A740, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tipo 1 - Mesa de escritdrio em "L" - superficie de trabalho
com formato em “L”, em madeira MDP ou MDF de média
ou alta densidade com espessura minima de 25mm,
formando uma peca Unica; revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir; bordas
retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento
em fita de poliestireno semirrigido, conforme NBR 13966,
coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); passagem
para fiacdo com acabamento em PVC rigido texturizado na
mesma cor do tampo; a parte inferior do tampo devera
conter buchas metalicas embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a estrutura metalica da
mesa; devera permitir a inscricio de um quadrado com
medidas de profundidade e larguras minimas, conforme
figura 3 da NBR 13966. Painel frontal: 02 painéis frontais
em madeira MPD ou MDF de média ou alta densidade com
pelo menos 18mm de espessura no minimo; Revestimento
em laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces,
na mesma cor da superficie de trabalho; as bordas deverao
ser retas e recebem protecdo de fita de poliestireno
semirrigido, na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixacdo do painel frontal na
estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com
rosca padrdo M6 e tambor de travamento em ZAMAK.
Componentes metalicos: a sustentacdo do tampo devera
ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada
por calhas horizontais, que deverdo propiciar a
estruturagdo do conjunto. Pé central: a estrutura central em
chapa de pelo menos 18mm no minimo, dobrada com
formato retangular, sendo dois lados de aproximadamente
120mm e os outros dois com aproximadamente 40mm,
ficando uma abertura frontal de aproximadamente 110mm,
formando um canal para passagem da fiagdo. Os lados de
aproximadamente 40mm possuem abas, formando dobras
ortogonais, a Ultima aba de cada lado possui dois recortes
medido para apoio da tampa removivel; possui, proximo as
extremidades superior e inferior, elementos de ligacdo,
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confeccionado em chapa de aco, para travamento evitando
a abertura da estrutura; O fechamento interno da estrutura
central devera ser feito através de uma tampa removivel,
em chapa de aco # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por
meio de grapas metalicas sem arestas cortantes; na parte
superior da estrutura central deverd conter um elemento
soldado na estrutura (ndo devera apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com
largura minima de 40mm e furo com didmetro de 8mm,
para fixar ao tampo por meio de parafuso de aco zincado
padrao M6, soldado pelo processo MIG; Na parte inferior
da estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (ndo devera apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura
minima de 40mm e furo com didmetro de 12mm para
alocacdo de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde sera fixado
a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no
minimo 15mm, soldada pelo processo MIG. Pés laterais: as
estruturas laterais em forma de um “L”; a estrutura vertical
de ligacdo, da base inferior com a superior, deverd ser por
meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos
de aco e espacamento minimo entre elas de 100mm,
formando um pédrtico. Uma coluna devera conter 04 furos
para fixacdo do painel frontal e calha estrutural por meio de
rebites repuxo; As colunas deverao possuir sistema de
travamento inferior por meio de barra de ago, medindo
3/16"x3/8”, com dimens&o longitudinal de 100mm, soldado
por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas,
equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa
de aco com espessura minima de 1,5mm, para fixacdo das
tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago
com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de
largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna.
Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior




para remoc¢ao e passagem de fiacdo; Base superior do
portico em chapa de aco #14 (no minimo), dobrada,
medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das
dobras deverao ser arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio
minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de
ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois
furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados
entre si 340mm; Na base inferior, parte frontal do pértico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de
aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809,
formando um arco com laterais retas e um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior
serd soldada na coluna e extremidade posterior recebera
uma pega com formato semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm,
com suporte interno em acgo para fixacao da sapata
niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra
de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui
formato conico na parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm. Calhas metdlicas: Calha
estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no
minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao
lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois
furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para essa fun¢do. Possui também
as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 452, ndo permitindo o contato da calha com
a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiacdo; Na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.




Acabamento e montagem: A fixa¢do da estrutura aos
tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de

pressao; Todas as pecgas metalicas utilizadas deverao

receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao
e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizacao, passivacao e
secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metalicas deverao receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir; Apds a montagem da
mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado a acomodacédo e
movimentagao dos membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966. Tipo 2 - Mesa de
escritério em "L", Superficie de trabalho com formato em
“l”, em madeira MDP ou MDF de média ou alta densidade
com espessura minima de 25mm, formando uma peca
Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor
a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil
de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 —
Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com diametro de
60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas
metalicas embutidas para receber os parafusos de fixacao
do tampo a estrutura metalica da mesa; Devera permitir a
inscricdo de um quadrado com medidas de profundidade e
larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966. Painéis
frontais: 02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de
particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura
no minimo; Revestimento em laminado melaminico de




baixa pressao nas duas faces, na mesma cor da superficie
de trabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem
protecdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo do painel frontal na
estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com
rosca padrao M6 e tambor de travamento em ZAMAK.
Componentes metalicos: A sustentacdo do tampo devera
ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada
por calhas horizontais, que deverdo propiciar a
estruturacdo do conjunto. Pé central: A estrutura central
devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de 120mm e os outros dois
com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm,
formando um canal para passagem da fiacdo. Os lados de
40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a Ultima aba de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
préximo as extremidades superior e inferior, elementos de
ligacdo medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de
aco com espessura minima de 1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura; O fechamento interno da
estrutura central devera ser feito através de uma tampa
removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aco # 22
(e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes; Na parte superior da
estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (ndo devera apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura
minima de 40mm e furo com didmetro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrao M6,
soldado pelo processo MIG; Na parte inferior da estrutura
central deverd conter um elemento soldado na estrutura
(ndo devera apresentar soldas aparentes), confeccionado
em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com diametro de 12mm para alocacdo de rebite de
repuxo padrdo 5/16” onde sera fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta




resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm,
soldada pelo processo MIG. Pés laterais: As estruturas
laterais em forma de um “L”, com medidas totais de
44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligacdo, da base
inferior com a superior, devera ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas em tubos de agco com
@44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um podrtico. Uma coluna devera conter 04 furos
para fixacdo do painel frontal e calha estrutural por meio de
rebites repuxo; As colunas deverao possuir sistema de
travamento inferior por meio de barra de aco, medindo
3/16”x3/8”, com dimenséo longitudinal de 100mm, soldado
por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas alcas,
equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa
de aco com espessura minima de 1,5mm, para fixacdo das
tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago
com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de
largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna.
Sistema de engate por meio de grapas metdlicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior
para remocao e passagem de fiacdo; Base superior do
portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada,
medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das
dobras deverao ser arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio
minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de
ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois
furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados
entre si 340mm; Na base inferior, parte frontal do pdrtico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de
aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809,
formando um arco com laterais retas e um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior
sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera
uma peca com formato semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, com suporte interno em ago para




fixacdo da sapata niveladora Sapatas niveladoras em

poliuretano com fibra de vidro, com diametro de
aproximadamente, possui formato conico na parte superior
e reto na inferior. Calhas metdlicas: calha estrutural

confeccionada em chapa de aco de #18 (no minimo),

dobrada, com formato “J” ; possui dobras na parte superior,

de aproximadamente 20mm perpendicular ao lado de
aproximadamente 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de
aproximadamente 20mm perpendicular ao lado de 60mm,;
as extremidades das calhas possuem fechamentos em
chapa de aco medindo aproximadamente 99x17mm com
espessura minima de aproximadamente 1,5mm, com dois
furos para ligacao desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para essa funcdo. Possui também
as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, ndo permitindo o contato da calha com
a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiacdo; Na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo aproximadamente 99x17mm, e furos para
instalacdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos. Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura
aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressao; Todas as pegas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento em banhos por imersdo e
4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao, passivagao e
secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura;
Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir; Apds a montagem da
mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado a acomodacao e
movimentacdo dos membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.
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Plataforma de
trabalho linear -
modulo

L1200 x P700 a 800 x
A740, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tampos confeccionados em painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces em
MDF ou MDP de média ou alta densidade e resisténcia de
pelo menos 25 mm de espessura, acabamento em fita de
pvc em todo contorno da pega, com raio na aresta superior
e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966, recorte
para caixa de tomadas e buchas metalicas na parte inferior
do tampo para fixacao dos pés ao tampo. Caixa de tomadas
em abs por tampo, com aba arredonda em todo o contorno
da pega, recebe pelo menos 2 (dois) mddulos externos
sobre o tampo, para instalacao de tomadas usb, com
encaixe tipo clic, padrao “pezzi” ou similar; tampa
basculante, com abertura de aproximadamente 100° para
acesso as tomadas internas, fresta para passagem de
fiacdo. Acompanha suporte de tomadas interno em aco,
com no minimo 5 (cinco) entradas para tomadas elétricas
poco interno, padrao “margirius”, “pezzi”, “weg” ou similar;
4 (quatro) entradas rj45. Pés laterais, esquerdo e direito,
formato trave, constituido por um tubo superior em aco, no
sentido da profundidade do tampo e dois tubos verticais
em ago, com recortes a laser para fixagdo ao tampo,
travessas longitudinais, alinhamento e unido das partes por
solda mig, recebe ponteiras injetadas em polipropileno,
sapatas niveladoras sextavadas injetadas em polipropileno.
Travessa horizontal de sustentacdo do tampo em tubo de
aco, com recortes para fixagdo aos pés e tampos, por
intermédio de dois suportes em “S”, fabricado em
polipropileno com fibra de vidro, com 452 de inclinagdo,
unindo pés, travessa ao tampo, com parafusos. Pé central
com tubo superior em ago, recebem furagdes para
alinhamento, tampa sacdvel nos dois lados do pé, com
hastes em formato de gancho para fixagdo da tampa ao pé,
engatadas nos parafusos que estdo fixados no pé, permite
subida da fiacdo do piso ao leito por ambos os lados, duas
ponteiras injetadas, duas sapatas niveladoras sextavadas,
injetadas polipropileno. Calha de fiacdo “leito”: em ago com
aproximadamente 0,90mm de espessura; chapas de
fechamento laterais de acordo com o projeto, permite a
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acomodacdo dos fios, furagao na parte inferior para

passagem de fios, suporte para leito de fiagdo trapezoidal
em aco, com dobras laterais, inferiores e superiores. Todos
0s painéis com alta resisténcia mecanica, fita de borda em
pvc com alta resisténcia a impacto, risco, abrasao, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel); sistema
de fixagao por parafusos métricos e com insertos metalicos,
0s quais permitem a montagem e desmontagem do
mobilidrio sem causar danos ao mesmo e sem utilizacdo de
parafusos direto nos painéis de mdp; partes metdlicas sao
soldadas pelo método de solda mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade; pintura pelo sistema eletrostatico
Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras e tratamento anticorrosivo
por fosfatizacdo, curadas em estufa.
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Plataforma de
trabalho dupla -
modulo

L2400 x P1400 a 1600
x A740, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tampos confeccionados em painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces em
MDP ou MDF de média ou alta resisténcia e densidade de
pelo menos 25 mm de espessura, acabamento em fita de
pvc em todo contorno das pegas na aresta superior e
inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966, recorte
para caixa de tomadas e buchas metalicas na parte inferior
do tampo para fixacao dos pés ao tampo. Caixa de tomadas
em abs por tampo com aba arredonda em todo o contorno
da peca, recebe mdédulos externos sobre o tampo, para
instalacdao de tomadas usb, com encaixe tipo clic, padrao
“pezzi” ou similar; tampa basculante, com abertura de até
100° para acesso as tomadas internas, fresta para passagem
de fiacdo. Acompanha suporte de tomadas interno em aco,
com no minimo 5 (cinco) entradas para tomadas elétricas
poco interno 10 e 20 a, padrao “margirius”, “pezzi”, “weg”
ou similar; 4 (quatro) entradas rj45. Pés laterais, formato
trave, constituido por um tubo superior em ago, no sentido
da profundidade do tampo e dois tubos verticais em aco
com recortes a laser para fixagdo ao tampo, travessas
longitudinais, alinhamento e unido das partes por solda
mig, recebe ponteiras injetadas em polipropileno com
porca 5/16, sapatas niveladoras sextavadas injetadas em
polipropileno. Travessa horizontal de sustenta¢do do tampo
em tubo de aco com recortes para fixacdo aos pés e
tampos, por intermédio de dois suportes em “S”, fabricado
em polipropileno com fibra de vidro, com 452 de inclinagao,
unindo pés, travessa ao tampo, com parafusos. Calha de
fiacdo “leito” chapas de fechamento laterais de acordo com
o projeto, permite a acomodacdo dos fios, suporte para
leito de fiagdo trapezoidal em ago sendo duas inferiores e
duas superiores com dois furos para. Todos os painéis com
alta resisténcia mecanica, fita de borda em pvc com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e
ndo propaga chama (auto extinguivel); sistema de fixacdo
por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo e sem utilizacdo de parafusos
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direto nos painéis de mdp; partes metalicas sdo soldadas
pelo método de solda mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade; pintura pelo sistema eletrostatico
Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e tratamento anticorrosivo
por fosfatizagdo, curadas em estufa.




Mesa diretor "L", lado direito ou esquerdo com tampo
principal e auxiliar. Tampo principal, externamente
composto por placas superior e inferior, com requadro e
travessas, projetadas de acordo com a dimensdo do tampo,
encabecado com fitas de pvc, recebe embuchamento
metdlico na face inferior, fixado de um lado sobre tampo
lateral, com utilizacdo de distanciador de aluminio,
proporcionando aspecto flutuante sobre o tampo lateral,
avancando sobre profundidade do tampo lateral. Apoia
braco em couro ecolégico sobre o tampo principal, servindo
de limitacdo da area de trabalho e conforto do usuario. Pé
lateral produzido em painel semioco externamente
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a 1800 x P800 x A740 cavia: > pap P .
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tampo auxiliar L1400 encabecado com fitas de pvc, cor grafite trama, recebe
X P>60 x A68O, sapatas fem aluminio comprev’estimgento melam;'nico nas
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. duas faces, encabegado com fita de pvc, com furagao lateral ~
aproximadas. . - . . // %o
. (. para fixagdo. Tampo lateral auxiliar, produzido em painel P
(variagdo maxima de . . 8.
) semioco, externamente composto por placas superior e //
5% nas medidas, para ) . .
. inferior em mdp/mdf, internamente, com requadro e
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travessas em mdp/mdf, projetadas de acordo com a
dimensdo do tampo, nas cavidades internas com papel
colmeia para maior resisténcia, estabilidade, mantendo a ﬂ(
leveza no conjunto, encabegado com fitas de pvc, recebe
recorte na lateral do tampo para fixacdo de caixa de
tomadas, caixa de tomadas em abs, com aba arredonda em
todo o contorno da pega, recebe 2 (dois) médulos externos
sobre o tampo, para instalagao de tomadas usb, com
encaixe tipo clic, padrao “pezzi” ou similar; tampa
basculante, com abertura de até 100° para acesso as
tomadas internas, fresta para passagem de fia¢do.
Acompanha suporte de tomadas interno em ago de pelo
menos 0,90 mm de espessura, com no minimo 5 (cinco)
entradas para tomadas elétricas poco interno 10 e 20 a,
padrdo “margirius”, “pezzi”, “weg” ou similar; 4 (quatro)
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entradas rj45, na base inferior do tampo furagdes com

insertos metalicos para receber parafusos métricos e
sustentagdo das estruturas dos pés e acessérios, que
permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios
sem causar danos aos mesmos. Pé lateral e frontal, por
toda extensdo do tampo lateral auxiliar, produzidos em
painel semioco, externamente composto por placas
superior e inferior em mdf/mdp, internamente, com
requadro e travessas em mdp/mdf, projetadas de acordo
com a dimensao do tampo, nas cavidades internas com
papel colmeia para maior resisténcia, estabilidade,
mantendo a leveza no conjunto, encabecado com fitas de
pvc, cor grafite trama, recebem sapatas em aluminio,
recebe insetos metalicos para fixacdo do painel de
resguardo através de sistema minifix, nas bases inferiores
dos pés, furacdes com insertos metdlicos para receber
parafusos métricos para fixacdo de sapatas de regulagem
em aluminio para nivelamento no piso que permitem a
montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar
danos aos mesmos. Todos os painéis de mdp com alta
resisténcia mecanica, fita de borda em pvc com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdao, mancha, umidade e
nao propaga chama (auto extinguivel); sistema de fixacdo
por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo e sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de mdp; partes metalicas sao soldadas
pelo método de solda mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade; pintura pelo sistema eletrostatico
Epdxi a PG entre 60/80 micras e tratamento anticorrosivo
por fosfatizagao, curadas em estufa.
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Mesa pulpito

L600 x P400 x A110,
medidas minimas

Pulpito em acrilico 100% virgem com base semi-sextavada,
fabricada em acrilico transparente de no minimo 10mm, na

cor transparente.

aproximadas.
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Sofa
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Sofa 1 lugar

L990 x P860 x A800,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Sofa de um lugar com braco, padrao executivo, compativel
para um lugar com apoia bracos, fabricados em
compensado anatdomico moldado a quente, com espessura
de pelo menos 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento
ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras e
deterioracdo por fungos ou insetos; estofados com espuma
de poliuretano expandido, de espessura minima de 40mm,
colada a madeira e revestida com tecido. A face interior do
assento deve ser do assento deve ser revestida de forragado
de TNT (tecido ndo tecido) com peso de pelo menos
120g/m?. A face posterior do encosto deve receber uma
camada de espuma laminada acoplada de no minimo 7 mm
e revestimento do mesmo tecido ou ambas com capa de
protecdo e acabamento injetadas em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam a
forracdo com TNT e o uso do perfil de PVC; fixados a
estrutura por meio de porcas com garras e parafusos;
tecido em couro ecoldgico, courissimo ou similar; estrutura
em tubo de aco carbono SAE 1010/1020; Nas extremidades
abertas, quando ocorrer, colocar ponteiras de fechamento
de topos e sapatas em polipropileno ou nylon injetadas, na
cor e tonalidade da tinta da estrutura metdlica, fixadas
através de encaixe; apdia-bragos presentes somente nas
extremidades da estrutura, em formato anatomico,
regulavel (opcional), com curso vertical de pelo menos 50
mm, injetados em poliuretano por processo “integral skin”
e alma de acgo; pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos; nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anticorrosivo
gue assegure resisténcia corrosdo em camara de névoa
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salina, em uma atmosfera conforme a especificagdo da NBR
8094 e pintura eletrostatica a p9, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima
de pelo menos 40 micrometros, na cor preta; prever furos
internos na estrutura para drenagem do liquido de
tratamento; em todas as unides de partes metalicas, devera
haver no minimo dois corddes de solda em lados opostos;
soldas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo
ndo apresentar nenhuma superficie dspera, pontos
cortantes ou escdrias; para fabricacao é indispensdvel
seguir especificages técnicas e atender as recomendacgdes
das normas especificas para cada material.
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Sofa 2 lugares

L1590 x P860 x A800,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Sofa de dois lugares com brago, padrdo executivo,
compativel para um lugar com apdia bracos, fabricados em
compensado anatomico moldado a quente, com espessura

de pelo menos 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento
ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras e
deterioracdo por fungos ou insetos; estofafos com espuma
de poliuretano expandido, de espessura minima de 40mm,
colada a madeira e revestida com tecido. A face interior do
assento deve ser do assento deve ser revestida de forracao
de TNT (tecido ndo tecido) com peso de pelo menos
120g/m?. A face posterior do encosto deve receber uma
camada de espuma laminada acoplada de no minimo 7 mm
e revestimento do mesmo tecido ou ambas com capa de
protecdo e acabamento injetadas em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam a
forragdo com TNT e o uso do perfil de PVC; fixados a
estrutura por meio de porcas com garras e parafusos;
tecido em couro ecoldgico, courissimo ou similar; estrutura
em tubo de aco carbono SAE 1010/1020; Nas extremidades
abertas, quando ocorrer, colocar ponteiras de fechamento
de topos e sapatas em polipropileno ou nylon injetadas, na
cor e tonalidade da tinta da estrutura metalica, fixadas
através de encaixe; apdia-bracos presentes somente nas
extremidades da estrutura, em formato anatémico,
reguldvel (opcional), com curso vertical de pelo menos 50
mm, injetados em poliuretano por processo “integral skin”
e alma de acgo; pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢ao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atdxicos; nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anticorrosivo
gue assegure resisténcia corrosdao em camara de névoa
salina, em uma atmosfera conforme a especificagdo da NBR
8094 e pintura eletrostatica a pg, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima
de pelo menos 40 micrometros, na cor preta; prever furos
internos na estrutura para drenagem do liquido de
tratamento; em todas as unides de partes metdlicas, devera
haver no minimo dois corddes de solda em lados opostos;
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soldas deverdo ter superficies lisas e homogéneas, devendo
nao apresentar nenhuma superficie aspera, pontos
cortantes ou escdrias; para fabricacdo é indispensavel
seguir especificagGes técnicas e atender as recomendagoes
das normas especificas para cada material.
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Sofa 3 lugares

L1990 x P860 x A800,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Sofa de trés lugares com brago, padrdo executivo,
compativel para um lugar com apdia bracos, fabricados em
compensado anatomico moldado a quente, com espessura

de pelo menos 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento

ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras e
deterioracdo por fungos ou insetos; estofafos com espuma
de poliuretano expandido, de espessura minima de 40mm,
colada a madeira e revestida com tecido. A face interior do
assento deve ser do assento deve ser revestida de forracao

de TNT (tecido ndo tecido) com peso de pelo menos
120g/m?. A face posterior do encosto deve receber uma
camada de espuma laminada acoplada de no minimo 7 mm
e revestimento do mesmo tecido ou ambas com capa de
protecdo e acabamento injetadas em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam a
forragdo com TNT e o uso do perfil de PVC; fixados a
estrutura por meio de porcas com garras e parafusos;
tecido em couro ecoldgico, courissimo ou similar; estrutura
em tubo de aco carbono SAE 1010/1020; Nas extremidades
abertas, quando ocorrer, colocar ponteiras de fechamento
de topos e sapatas em polipropileno ou nylon injetadas, na
cor e tonalidade da tinta da estrutura metalica, fixadas
através de encaixe; apdia-bracos presentes somente nas
extremidades da estrutura, em formato anatomico,
reguldvel (opcional), com curso vertical de pelo menos 50
mm, injetados em poliuretano por processo “integral skin”
e alma de acgo; pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢dao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atdxicos; nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anticorrosivo
gue assegure resisténcia corrosdao em camara de névoa
salina, em uma atmosfera conforme a especificagdo da NBR
8094 e pintura eletrostatica a p9, tinta hibrida
Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima
de pelo menos 40 micrometros, na cor preta; prever furos
internos na estrutura para drenagem do liquido de
tratamento; em todas as unides de partes metadlicas, devera
haver no minimo dois corddes de solda em lados opostos;
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soldas deverdo ter superficies lisas e homogéneas, devendo
nao apresentar nenhuma superficie aspera, pontos
cortantes ou escdrias; para fabricacdo é indispensavel
seguir especificagGes técnicas e atender as recomendagdes
das normas especificas para cada material.




72

Sofa cabine

L1300 a 1700 x P600 a
900 x A(total) 1300 a
1600, A(assento) 430,
medidas em mm.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tipo 1 - Sofa cabie semi privativo estruturado em madeira
de reflorestamento estofado estruturado em madeira de
reflorestamento (Eucalipto Saligna ou Grandis) juntamente
com chapas de OSB (Oriented Strand Board - Painel de Tiras
Orientadas). Todas as madeiras que compdem a estrutura
sdo curadas através de processo de secagem natural por
um periodo minimo de 6 meses, para eliminacao de resina
natural e na sequéncia, através de processo de secagem em
abrigo por 30 dias para controle da umidade externa.
Montagem estrutural através de grampos galvanizados 45
mm e colagem das jung¢des (grampo + colagem) - sistema
DUO de fixacdo; Toda a estrutura do estofado é revestida
com manta Termobonding em poliéster de ligacdo
Bicomponente, 100 gr/m? de gramatura, antes de ser
revestida com o tecido escolhido. A montagem das capas
em tecido do estofado sdo realizadas pelo sistema de
costura francesa, que confere maior resisténcia mecanica e
melhor acabamento estético do produto. ASSENTO:
estruturado com composto de madeira de reflorestamento
(Eucalipto e painéis OSB) envelopado com espuma soft 28
kg/m? (Espuma de Poliuretano flexivel, tipo éter, expandida
em bloco continuo, porosa e auto extinguivel - Resiliéncia
maxima 40% - NBR 9176) . ENCOSTO: Internamente
estruturado com composto de madeira de reflorestamento
(Eucalipto e painéis OSB) envelopado com espuma soft 28
Kg/m?? (Espuma de Poliuretano flexivel, tipo éter,
expandida em bloco continuo, porosa e auto extinguivel —
Resiliéncia minima 45% - NBR 8619) e com espessura
minima de 5 cm. Sofd Modular auto-portante, podera ser
desconectado dos painéis e remanejado para outras areas,
se necessario. PES: Em polimero de sec¢do quadrada 50
mm x 50mm, cor preta. PAINEIS: Painéis verticais que
envolvem o sistema sdo produzidos em madeira de
reflorestamento Eucalipto (Grandis ou Saligna) combinado
com chapas de compensado multilaminado que é
constituido por varias camadas de laminas de madeiras
torneadas, entrelagadas e coladas entre si, o que
proporciona um painel bem estruturado por ser composto
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por fibras longas, resistentes e com caracteristica de baixa
retratibilidade (contracdo e expansdo) quando exposto a
condi¢Ges ambientais severas de umidade relativa do ar (
muito alta ou muito baixa). Os painéis possuem espessura
final de 5 cm e sdo revestidos em espuma de poliuretano
com acabamento em tecido, o que torna os painéis
propicios para auxiliar na absorcdo acustica dos ruidos
indesejaveis do ambiente. ACABAMENTOS: tecidos ou
Couros Sintéticos, de acordo com as cores disponiveis na
cartela de amostras. OPCIONAIS: Tomada elétrica
compacta, em conformidade com Padrdo Brasileiro de
Tomadas NBR 14136. Tomada com 3 pinos 20 A ( amperes ).
Entrada = 90~240 V. Saida =90 ~ 240 V. Cabo elétrico de
acordo com NBR 5010, com comprimento minimo de 1,5
mts. Carregador USB. Carregador por inducdo.

Tipo 2 - Sofd estofado com 02 lugares, assento e encosto
confeccionados em compensado multilaminado de madeira
com espessura de 12mm, recebendo espumas laminadas
de densidades 33kg/m?3, com revestimento em
tecido/laminado vinilico. Sdo unidos por meio de base
estrutural metalica, composta por chapas de fixacdo em aco
carbono com espessura de 2,65mm, e fixados por porcas-
garra e parafusos rosca métrica, com uma madeira inferior
de acabamento em compensado multilaminado de madeira
com espessura de 18mm acabada em selador seguido de
verniz poliuretano. Laterais altas estofadas com base em
estrutura metdlica, recebendo espumas laminadas de
densidades 10kg/m3, com revestimento em tecido,
proporcionando conforto acustico. Sendo, a estrutura
metalica das laterais, composta por: tubo base
confeccionado em tubo de ago carbono com se¢do circular
de 1” (25,4mm) curvado em formato orgéanico, travessas
dobradas em formato de bumerangue e colunas de reforgo
em tubo de seg¢do quadrada, 25x25mm, ambos com
espessura de 1,5mm, painéis de fechamento
confeccionados em chapa #22 (0,75mm), acabamento em
chapa #20, unidos através de solda e alinhados por
cantoneiras em chapa #16 e arame redondo de 3/16”




(4,76mm). Base inferior, funcionando como um aparador,
confeccionada em compensado multilaminado de madeira
com espessura de 15mm revestido em laminado
melaminico de alta pressdao de 0,8mm de espessura na face
superior, com face inferior e bordas com acabamento em
selador seguido de verniz poliuretano. A conexao entre,
assento e encosto, base inferior e laterais, se da através de
estruturas metdlicas confeccionadas em tubo de aco
carbono de se¢do quadrada, 25x25mm com espessura de
1,5mm, instaladas através de rebites com rosca e parafusos
e/ou encaixes. O contato do produto com o piso é através
de quatro rodizios, favorecendo a movimentacao facilitada,
0s mesmos, sdo conectados ao produto em dispositivo
roscado, soldado a estrutura metdlica. Nas partes metdlicas
de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pd hibrida Epodxi/Poliéster eletrostatica micro
texturizada polimerizada em estufa, com espessura minima
de 40 micrometros. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar
os cantos agudos. Pecas injetadas nao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
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Sofa cabine duplo
com complemento
aéreo

L1400 a 1600 x P2200
x A2200, medidas em
mm. (variagcdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Conjunto de sofa duplo colaborativo alto, fabricado
em madeira com revestimento em espuma e tecido, possui
estrutura externa de protecdo em madeira BP melaminico e
complemento aéreo, que auxilia na reducdo dos ruidos
internos e externos ao mddulo e complemento aéreo para
forma sala de reunido. Tipo 2 - Conjunto de sofa duplo
colaborativo alto, fabricado em madeira com revestimento
em espuma e tecido, possui estrutura externa de protecao
em madeira BP melaminico e complemento aéreo, que
auxilia na reducdo dos ruidos internos e externos ao
maddulo e complemento aéreo para forma sala de reunido.
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MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVACAO EM SERVICOS PUBLICOS
Secretaria de Gestdo e Inovagao

Central de Compras

Coordenacgdo-Geral de Estratégias de Aquisicdes e Contratacdes

ANEXO IlIDO TR
INSTRUMENTO DE MEDICAO DE RESULTADO - IMR

1. DO INSTRUMENTO DE MEDICAO DE RESULTADO (IMR)

1.1. O Instrumento de Medicdo de Resultado - IMR é o mecanismo que define, em bases
compreensiveis, tangiveis, objetivamente observaveis e comprovaveis, os niveis esperados de qualidade da
prestacdo do servico e respectivas adequacées de pagamento. Para tanto, o desempenho da Contratada na
execucdo dos servicos sera aferida por intermédio da tabela de acompanhamento contratual, conforme
descrito neste anexo a partir do item 2.

2. DA METODOLOGIA DE AFERICAO DO INSTRUMENTO DE MEDIGAO DE RESULTADO (IMR)
2.1 Do indicador
2.1.1. Visando acompanhar e quantificar a prestacdo dos servicos que compdem o objeto da

contratacdo, elaborou-se tabela de acompanhamento contratual para as aferigbes do Instrumento de
Medicdo de Resultado (IMR), com pontuagdo determinada pela relacgdio entre a pontuacdo de
acertos/metas obtida pela Contratada e a pontuacgdo total das rotinas verificadas (calculo no item 2.4.1).

2.2. Da execucao

2.2.1. A completa execugao das rotinas de servicos objeto do contrato compreende o atendimento
dos seguintes critérios:

e periodicidades para o atendimento dos servicos: aponta a frequéncia em que o servico
deve ser realizado ao longo do periodo, havendo cumprimento dos prazos
estabelecidos para as demandas;

e quantidades e especificagdes dos mdveis disponibilizados: evidencia o cumprimento
dos requisitos para os mobiliarios em sua qualidade e quantidade;

e gualidade da manutencdo: aponta a realizacdo de acompanhamento da qualidade do
mobilidrio, com a manutenc¢do do bem madvel em condi¢Ges adequadas de uso;

e qualidade/resultados esperados para o servigo: aponta o resultado que definird que o
servico foi realizado a contento, dentro do padrao de qualidade esperado.

2.2.2. Considera-se como um instrumento quantitativo para mensuracdo do cumprimento dos
servicos prestados, e a respectiva qualidade destes, o nimero de ocorréncias informadas pela Contratante.

2.2.2.1. Identificado o descumprimento contratual, a Contratante realizard comunicagdao formal a
Contratada por intermédio de uma notificacdo, denominada "ocorréncia".

2.2.2.2. Como exemplo, pode-se citar a solicitacdo pela Contratante para manutencdo de um
determinado moével. Apdés comunicado, a Contratada terd o tempo para reparo ou troca do movel,
conforme prazo estabelecido no Termo de Referéncia. Em caso de descumprimento deste prazo, a
Contratante devera notificar a Contratada da ocorréncia.

2.2.2.3. Portanto, para cada servico que se identificar anormalidade ou descumprimento, haverd a
respectiva ocorréncia. Mesmo raciocinio se aplica ao quantitativo de itens, pois se houver o atraso para a
entrega de 2 mesas, por exemplo, serdo realizadas 2 ocorréncias, uma para cada mesa.



2.3. Da classificagao das metas de resultado de servigo

2.3.1. As metas das rotinas de servicos sao classificadas de acordo com o seu grau de criticidade em
relacdo ao cumprimento do objeto contratado, em:

a) criticidade alta: sdo aquelas metas que se ndo atendidas comprometem com grande
impacto a completude e/ou a qualidade percebida do objeto contratado. Devem ser
contabilizadas com 4 (quatro) pontos;

b) criticidade moderada: sdo aquelas metas que se ndo atendidas comprometem com
médio impacto a completude e/ou a qualidade percebida do objeto contratado. Devem ser
contabilizadas com 2 (dois) pontos.

c) criticidade baixa: sdo aquelas metas que se ndao atendidas comprometem com baixo
impacto a completude e/ou a qualidade percebida do objeto contratado. Devem ser
contabilizadas com 1 (um) ponto.

2.3.1.1. Neste item, é considerado a criticidade para cada servico previsto na contratacdo, a
graduacdo da importdncia do servico para a contratacdo. Entende-se que todos os servicos sao
importantes, e devem ser cumpridos conforme previsao contratual, no entanto, alguns tem maior
importancia, tendo maior impacto a administracao.

2.3.1.2. Como exemplo, verifica-se que "Mobilidrio entregue em quantidade e nas localidades
previstas no Termo de Referéncia" é atribuido como criticidade alta, com pontuagao "4", visto sua
importancia. Por outro lado, "Manuten¢do preventiva realizada conforme recomendacdao do fabricante"
tem a criticidade vista como baixa, pontuac¢do "1".

2.3.1.3. Quadro Resumo - Grau de Criticidade
Grau de Criticidade Pontuacao Atribuida
Alta 4
Moderada 2
Baixa 1
2.3.2. No que se refere ao cumprimento da prestagdao do servico quanto aos itens, servigos

propostos e a ocorréncia de cumprimento/descumprimento contratual, propde-se a seguinte escala de 5
pontos, e suas respectivas pontuagoes:

a) cumprimento total: O servico no que se refere a este item foi cumprido integralmente,
sem intercorréncias . Devem ser contabilizadas com 4 (quatro) pontos.

b) cumprimento vultoso: O servico no que se refere a este item foi cumprido, com
existéncia de 1 a 2 ocorréncias durante a prestacao de servigo.

c) cumprimento médio: O servigo no que se refere a este item teve médio percentual de
cumprimento. Ocorreu descumprimento contratual mediano, com a existéncia de 3 a 4
ocorréncias durante a prestacdo de servico. Devem ser contabilizadas com 2 (dois) pontos.

d) cumprimento baixo: O servigo no que se refere a este item teve baixo percentual de
cumprimento. Ocorreu descumprimento contratual em percentual significante de moveis,
com mais de 5 ocorréncias durante a prestacdo de servico. Devem ser contabilizadas com 1
(um) ponto.

e) descumprimento total: Quanto a este item, houve descumprimento total do servico. No
caso de verificar que o servico ndo foi realizado.

2.3.2.1. Quanto ao grau de cumprimento da prestacdo de servicos, tem-se a finalidade de verificar o
cumprimento dos servicos previstos, e na possivel falha ou descumprimento, que este seja sopesado,
obtendo uma graduacdo mais objetiva e adequada ao descumprimento contratual. Neste aspecto, devera
ser considerado o descumprimento quanto ao servico avaliado, verificando o quantitativo de itens frente



ao total de itens, como também, a frequéncia das ocorréncias de falhas.

2.3.2.2. Quadro Resumo - Grau de Cumprimento
Grau de Cumprimento Pontuagao Atribuida
Cumprimento total 4
Cumprimento vultoso 3
Cumprimento médio 2
Cumprimento baixo 1
Descumprimento total 0
2.4, Tabela de Acompanhamento Contratual
2.4.1. O nivel de atendimento dos resultados esperados de qualidade, da periodicidade de

atendimento, dos materiais e dos recursos humanos empregados na execuc¢dao das rotinas dos servigos
contratados serao inspecionados com base na tabela a seguir:

ACOMPANHAMENTO CONTRATUAL

Valor Cumprimento | Pontuacao do
Critério Item Meta do Resultado Criticidade || Criticidade P . ¢
(A) (B) item (A x B)

Mobiliario entregue com a
a qualidade prevista no Termo de Alta 4 Oa4
Referéncia

Mobilidrio entregue em
b qguantidade e nas localidades Alta 4 Oa4d
previstas no Termo de Referéncia

Qualidade e . .
Atendimento | ¢ Mobiliario com e.ntr.ega/retlrada Alta 4 0a4
no prazo indicado

Ambientes e instalacdes limpas e
d organizados apos realizacdo dos Baixa 1 Oa4
Servigos

Montagem e desmontagem de

mobilidrio no prazo indicado Alta 4 0a4

Manutengdo preventiva realizada
conforme recomendacdo do
fabricante

Baixa 1 O0a4d

Manutengio Manutengdo corretiva realizada

adequadamente e no prazo

g indicado, com mobilidrio Alta 4 Oa4

permanecendo em condi¢Ges
adequadas de uso

Total (PC)




ACOMPANHAMENTO CONTRATUAL

Observacdes:

I) Pontuacdo da Contratada (PC): somatério da pontuacdo obtida pela contratada. Somatério da
pontuacdo dos itens

I1) O valor da Criticidade (A) é definido de acordo com o item 2.3.1

[11) A pontuacdo do Cumprimento (B) devera ser atribuida de "0" a "4" de acordo com Q@
cumprimento da meta, item 2.3.2

[11) Pontuacdo do item (AxB): multiplicacdo do valor da criticidade (A) pelo valor do cumprimento-
significancia (B)
IV) indice de cumprimento em percentual (ICMP%)= (PC/88)

V) Todos os itens devem ser cumpridos conforme determinado no Termo de Referéncia, Contrato e
normas aplicaveis

VI) Quando o servico ndo for realizado, por ndo existir necessidade, como o caso do item
"Manutencdo", deve-se atribuir pontuacao 4.

Resultado

Pontuacio da Contratada (PC)

Pontuacgao Total (PT) 88
ICMP% (PC/PT) * 100
2.5. Faixa de Ajuste de Pagamento
2.5.1. O valor devido a titulo de pagamento mensal a CONTRATADA serd mensurado a partir da

aplicacdo das condicdes do presente IMR, com a aplicacdo da tabela de acompanhamento contratual,
verificando a pontuacdo da contratada e sua faixa de ajuste de pagamento.

2.5.2. A cada Nota Fiscal/Fatura (més de prestacdo de servicos) para fins de pagamento
corresponderd aplicacdo individualizada do IMR.

ICMP% Desconto

97 a 100 -

94 a 97 0,5% de desconto sobre o valor apurado para o més de ocorréncia

91a94 1% de desconto sobre o valor apurado para o més de ocorréncia

88a91 1,5% de desconto sobre o valor apurado para o més de ocorréncia

85 a 88 2% de desconto sobre o valor apurado para o més de ocorréncia

82a85 2,5% de desconto sobre o valor apurado para o més de ocorréncia

79 a 82 3% de desconto sobre o valor apurado para o més de ocorréncia

75a79 3,5% de desconto sobre o valor apurado para o més de ocorréncia

70a75 4% de desconto sobre o valor apurado para o més de ocorréncia
2.5.3. Ha de se pontuar que a faixa de ajuste de pagamento e a mensuracdo do valor de

pagamento, conforme o presente IMR, ndo constitui aplicacdo de sancdo, ndo prejudicando a aplicacdo das
penalidades administrativas previstas na legislacdao vigente.

2.6. Dos procedimentos de afericao

2.6.1. O fiscal do contrato fard inspecdes amostrais nos servicos prestados ao longo da
competéncia, de acordo com as rotinas determinadas neste instrumento, com o objetivo de aferir o IMR.

2.6.1.1. O fiscal deve estabelecer o tamanho da amostra (por setor, locais, quantidade de itens, tipos



de moveis, etc.), verificando quais rotinas sdo aplicaveis ao monitoramento do cumprimento dos servicos.

2.6.1.2. Para este servico recomenda-se quantidade de 4 (quatro) inspecées in loco, em regime de
amostragem, ao longo do més de competéncia.

2.6.1.3. A afericdo serd feita por meio de checklist, verificacdo do acompanhamento contratual,
identificacdo dos mdveis por amostra e acompanhamento dos servicos, verificando os servigos previstos na
tabela do item 2.4, e/ou por monitoramento via sistema informatizado ou controles especificos, a
depender da natureza do servico.

2.6.1.4, Durante a inspe¢do/acompanhamento o fiscal deve atribuir a nota quanto ao "Cumprimento
- Significancia" quando a realizacdo da meta, e nos casos em que forem verificadas imperfeicdes, qual seu
impacto na prestacdo de servicos.

2.6.2. O acompanhamento também poderd ser realizado pelo fiscal do contrato a qualquer
momento, mediante verificacdo de imperfeicdo, ou quando demandado.

2.6.3. A afericdo serd realizada mensalmente, também, quanto a constatacdo dos quantitativos dos
servicos informados pela Contratada, sua efetiva realizagdo quantitativa e qualitativa, e possiveis
ocorréncias.
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FAMILIAS

ITEM

NORMA

Aparador

Aparador prateleira simples

Obrigatéria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 8094 ou NBR 17088

Desejavel (s):
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003

Aparador prateleira dupla

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 8094 ou NBR 17088

Desejavel (s):
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR9209
e NBR10.443
e NBR11.003

Armario

Armadrio alto ¢/ 2 portas

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NR17
e NBR 13961

Desejavel (s):

Armario médio ¢/ 2 portas

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NR17
e NBR 13961

Desejavel (s):




Armario baixo ¢/ 2 portas

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NR17
e NBR 13961

Desejavel (s):

Armario gaveteiro ¢/ rodizio

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NR17
e NBR 13961

Desejavel (s):

Armario loker metalico abertura
simples

Obrigatoria (s):
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095

e NBR 8096
e NBR 9209
e NBR 13961

Desejavel (s):

e NR24

e INMETRO

e NBR 5841
e NBR 10.443
e NBR11.003

e NBRISO 4628-3
e ASTMD & 14
e ASTM D 3359/17

Armario loker madeira abertura
simples - 6 portas

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC

Desejavel (s):
e NBR 13961




Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 8094 ou NBR 17088

Desejavel (s):

9 Armario locker e estante e NBR 8095
madeira/metélico e NBR 8096
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003
e NBR 13961
Obrigatéria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 8094 ou NBR 17088
Desejavel (s):
. . e NBR 8095
10 Arquibancada integrada e NBRS096
e NBR 9209
Arquibancada e NBR10.443
e NBR11.003
e NBR 13961
Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
11 Arquibancada modular —
Desejavel (s):
e NBR5010
Obrigatoria (s):
Balcao de 12 Balcdo de atendimento mdédulo e FSCou CERFLOR ou PEFC

atendimento

linear

e NBR 13966




Desejavel (s):

e NBR5010

e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095

e NBR 8096

e NBR 9050

e NBR 9209

e NBR10.443

e NBR11.003

13

Balcdo de atendimento médulo
curvo

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 13966

Desejavel (s):

e NBR5010

e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095

e NBR 8096

e NBR 9050

e NBR 9209

e NBR10.443

e NBR11.003

Banco

14

Banco metadlico ¢/ madeira (2 a 3
lugares)

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 8094 ou NBR 17088




Desejavel (s):

NR 17

NBR 8095
NBR 8096
NBR 9209
NBR 10.443
NBR 11.003

15

Banco puff circular/organico

Obrigatoria (s):

FSC ou CERFLOR ou PEFC

Desejavel (s):

NBR 10.443
NBR 11.003
ASTM D 3359.5
ASTM D 7091

16

Banco puff quadrado/retangular

Obrigatoria (s):

FSC ou CERFLOR ou PEFC

Desejavel (s):

NBR 8094 ou NBR 17088
NBR 8095

NBR 8096

NBR 9209

NBR 10.443

NBR 11.003

ASTM D 7091

ASTM D 3359.5

Banqueta

17

Banqueta
Plastica/acrilico/polietileno

Obrigatoria (s):




Desejavel (s):
e NBR 5841
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003
e NBRISO 4628-3
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359

18

Banqueta madeira

Obrigatéria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096

Desejavel (s):

e NBR5841
NBR 9209
NBR 10.443
NBR 11.003

Cabine

19

Cabine aberta individual

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC

Desejavel (s):
e NR17
e NBR 13966




Cabine acustica individual - 1

Obrigatoria (s):

FSC ou CERFLOR ou PEFC

Necessario apresentacdo de Relatdrio de Avaliagdo de Acustica
emitido por profissional especialista em acustica - conforme a
Sociedade Brasileira de Acustica - SOBRAC - de atenuacdo

20
pessoa sonora simples de no minimo 15DB, juntamente com sua ART —
Anotacdo de Responsabilidade Técnica.
Desejavel (s):
Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e Necessdrio apresentacdo de Relatdrio de Avaliacdo de Acustica
emitido por profissional especialista em acustica - conforme a
21 Cabine acustica dupla - para no Sociedade Brasileira de Acustica - SOBRAC - de atenuacdo
minimo 2 e até 5 pessoas. sonora simples de no minimo 15DB, juntamente com sua ART —
Anotacdo de Responsabilidade Técnica.
Desejavel (s):
Obrigatoria (s):
Cadeira de auditdrio ¢/ assento e NBR15.878
22 retratil e ¢/ prancheta
(escamotedvel), modelo padrdo | Desejavel (s):
ou modelo obeso e NBR9050
Obrigatoria (s):
Cadeira Cadeira de auditério ¢/ assento e NBR15.878
23 retratil e sem prancheta
(escamotedvel), modelo padrdo | Desejavel (s):
ou obeso e NBR 9050
Obrigatoria (s):
24 | Cadeira empilhavel sem brago e NBR 8094 ou NBR 17088




Desejavel (s):
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359
e NBRISO 14024
e NBRISO 14020

25

Cadeira fixa ¢/ braco

Obrigatoria (s):
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR 8537
e NBR8619
e NBR9176
e NBR9177
e NBR13.962

Desejavel (s):
e NBR 8787
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359




26

Cadeira fixa s/ brago

Obrigatoria (s):
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR 8537
e NBR8619
e NBR9176
e NBR9177
e NBR 13.962

Desejavel (s):
e NBR 8787
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359

27

Cadeira poltrona fixa espera

Obrigatéria (s):

e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095

e NBR 8096

e NBR 8537

e NBR8619

e NBR9176

e NBR9177

e NBR 13.962

Desejavel (s):
e NR17
e NBR 9209
e NBR 10443
e NBR11.003
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359




28

Cadeira ¢/ prancheta

Obrigatoria (s):
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR10.443
e NBR 11003

Desejavel (s):
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359

29

Cadeira rodizio ¢/ encosto
cabeca

Obrigatoria (s):
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR 8537
e NBRS8619
e NBR 8797
e NBR9176
e NBR9177
e NBR9209
e NBR 13.962
e Norma EM DIN 16955

Desejavel (s):

e NBR 8787

e NBR10.443

e NBR11.003

e ASTM D 7091
e ASTM D 3359
e ASTMD 3574
e FMVSS 302




30

Cadeira rodizio espaldar alto

Obrigatoria (s):
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR 8537
e NBRS8619
e NBR 8797
e NBR9176
e NBR9177
e NBR 9209
e NBR 13.962
e Norma EM DIN 16955

Desejavel (s):
e NBR10.443
e NBR11.003
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359
e ASTM D 3574
e FMVSS 302

31

Cadeira dobravel ¢/ prancheta

Obrigatoria (s):
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR 8797
e NBR13.962




Desejavel (s):

e NBR 8537

e NBR8619

e NBR9176

e NBR9177

e NBR 9209

e NBR10.443

e NBR11.003

e ASTM D 7091
e ASTM D 3359
e ASTMD 3574
e FMVSS 302

32

Cadeira caixa alta fixa ¢/ braco

Obrigatoria (s):
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR 8537
e NBRS8619
e NBR 8797
e NBR9176
e NBR9177
e NBR 9209
e NBR13.962
e Norma EM DIN 16955

Desejavel (s):
e NBR10.443
e NBR11.003
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359
e ASTMD 3574
e FMVSS 302




Obrigatoria (s):
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e ABNT 16.031

Cadeira longarina metalica (2

Desejavel (s):
lugares) ¢/ ou s/ braco

e NBR 9209

e NBR10.443

e NBR11.003

e ASTM D 7091
e ASTM D 3359

Obrigatoria (s):
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e ABNT 16.031

Cadeira longarina metalica (3

lugares) ¢/ ou s/ braco Desejavel (s):

e NBR9209

e NBR 10.443

e NBR11.003

e ASTM D 7091
e ASTM D 3359

Obrigatoria (s):

e NBR 8094 ou NBR 17088
Cadeira longarina metdlica (4 e NBR 8095

lugares) ¢/ ou s/ braco e NBR 8096
e ABNT 16.031




Desejavel (s):
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359

36

Cadeira longarina metalica
obeso (1 lugar)

Obrigatoria (s):
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e ABNT 16.031

Desejavel (s):
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359

37

Cadeira longarina
plastica/acrilico/polietileno (2
lugares)

Obrigatoria (s):
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e ABNT 16.031




Desejavel (s):
e NBR 5841
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359
e NBRISSO 4628-3

38

Cadeira longarina
plastica/acrilico/polietileno (3
lugares)

Obrigatoria (s):
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e ABNT 16.031

Desejavel (s):
e NBR5841
e NBR9209
e NBR10.443
e NBR11.003
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359
e NBRISSO 4628-3

39

Cadeira longarina
plastica/acrilico/polietileno (4
lugares)

Obrigatoria (s):
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e ABNT 16.031




Desejavel (s):
e NBR 5841
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359
e NBRISSO 4628-3

40

Cadeira longarina corino (2
lugares) ¢/ ou s/ braco

Obrigatoria (s):
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e ABNT 16.031

Desejavel (s):
e NBR5841
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359
e NBRISSO 4628-3

41

Cadeira longarina corino (3
lugares) ¢/ ou s/ braco

Obrigatéria (s):
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 8095
e NBR 8096
e ABNT 16.031

Desejavel (s):
e NBR5841
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003
e ASTM D 7091
e ASTM D 3359
e NBRISSO 4628-3




42

Cadeira longarina madeira (2
lugares) ¢/ mesa

Obrigatéria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC

Desejavel (s):
e ABNT 16.031

43

Cadeira longarina madeira (3
lugares) s/ mesa

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC

Desejavel (s):
e ABNT 16.031

Estante

44

Estante metdlica simples

Obrigatoria (s):
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088

Desejavel (s):
e NBR5841
e NBR 5770 ou NBRISO 4628-3
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR9209
e NBRISO 4628-3
e ASTM D714
e ASTM D 3359/17

45

Estante metdlica dupla

Obrigatoria (s):
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088




Desejavel (s):
e NBR 5841
e NBR 5770 ou NBRISO 4628-3
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR 9209
e NBRISO 4628-3
e ASTM D714
e ASTM D 3359/17

46

Estante metdlica expositor alto
simples

Obrigatoria (s):
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088

Desejavel (s):
e NBR5841
e NBR 5770 ou NBRISO 4628-3
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR9209
e NBRISO 4628-3
e ASTM D714
e ASTM D 3359/17

47

Estante metdlica expositor baixo
simples

Obrigatoria (s):
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088




Desejavel (s):
e NBR 5841
e NBR 5770 ou NBRISO 4628-3
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR 9209
e NBRISO 4628-3
e ASTM D714
e ASTM D 3359/17

48

Estante metdlica expositor baixo
duplo

Obrigatoria (s):
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088

Desejavel (s):
e NBR5841
e NBR 5770 ou NBRISO 4628-3
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR9209
e NBRISO 4628-3
e ASTM D714
e ASTM D 3359/17

Lousa

49

Lousa rodizio

Obrigatéria (s):

Desejavel (s):

Mesa

50

Mesa apoio notebook

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 8094 ou NBR 17088

Desejavel (s):
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003




51

Mesa lateral/canto

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 8094 ou NBR 17088

Desejavel (s):
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003

52

Mesa centro baixa

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 8094 ou NBR 17088

Desejavel (s):
e NBR 8095
e NBR 8096
e NBR 9209
e NBR10.443
e NBR11.003

53

Mesa colaborativa/rebativel

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 8094 ou NBR 17088

Desejavel (s):

e NBR 8095

e NBR 8096

e NBR 9209

e NBR10.443

e NBR11.003

e ASTM D 7091
e ASTM D 3359




54

Mesa empilhavel/dobravel

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 8094 ou NBR 17088

Desejavel (s):

e NBR 8095

e NBR 8096

e NBR 9209

e NBR10.443

e NBR11.003

e ASTM D 7091
e ASTM D 3359

55

Mesa alta tipo bancada

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 8094 ou NBR 17088

Desejavel (s):

e NBR 8095

e NBR 8096

e NBR 9209

e NBR10.443

e NBR11.003

e ASTM D 7091
e ASTM D 3359

56

Mesa multifuncional

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 8094 ou NBR 17088




Desejavel (s):

NBR 8095
NBR 8096
NBR 9209
NBR 10.443
NBR 11.003
ASTM D 7091
ASTM D 3359

57

Mesa reunido - video retangular
ou oval

Obrigatoria (s):

FSC ou CERFLOR ou PEFC
NR 17

NBR 8094 ou NBR 17088
NBR 13966

Desejavel (s):

NBR 8095
NBR 8096
NBR 9209
NBR 10.443
NBR 11.003
NBR 13966
ASTM D 7091
ASTM D 3359

58

Mesa reunido redonda

Obrigatoria (s):

FSC ou CERFLOR ou PEFC
NR 17

NBR 8094 ou NBR 17088
NBR 13966




Desejavel (s):

NBR 8095
NBR 8096
NBR 9209
NBR 10.443
NBR 11.003
NBR 13966
ASTM D 7091
ASTM D 3359

59

Mesa reunido oval - mddulo (160
a180cm)

Obrigatoria (s):

FSC ou CERFLOR ou PEFC
NR 17

NBR 8094 ou NBR 17088
NBR 13966

Desejavel (s):

NBR 8095
NBR 8096
NBR 9209
NBR 10.443
NBR 11.003
ASTM D 7091
ASTM D 3359

60

Mesa reunido oval - mddulo (200
a220cm)

Obrigatoria (s):

FSC ou CERFLOR ou PEFC
NR 17

NBR 8094 ou NBR 17088
NBR 13966




Desejavel (s):

e NBR 8095

e NBR 8096

e NBR 9209

e NBR10.443

e NBR11.003

e ASTM D 7091
e ASTM D 3359

61

Mesa reunido oval - (250 a 270
cm)

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 13966

Desejavel (s):

e NBR 8095

e NBR 8096

e NBR9209

e NBR10.443

e NBR11.003

e ASTM D 7091
e ASTM D 3359

62

Mesa reunido retangular -
maodulo

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NR17
e NBR 8094 ou NBR 17088
e NBR 13966




Desejavel (s):

NBR 8095
NBR 8096
NBR 9209
NBR 10.443
NBR 11.003
ASTM D 7091
ASTM D 3359

63

Mesa estacdo de trabalho
individual - modelo simples

Obrigatoria (s):

FSC ou CERFLOR ou PEFC
NR 17

NBR 8094 ou NBR 17088
NBR 13966

Desejavel (s):

NBR 8095
NBR 8096
NBR 9209
NBR 10.443
NBR 11.003
ASTM D 7091
ASTM D 3359

64

Mesa estacdo de trabalho
individual - modelo "L"

Obrigatoria (s):

FSC ou CERFLOR ou PEFC
NR 17

NBR 8094 ou NBR 17088
NBR 13966




Desejavel (s):

NBR 8095
NBR 8096
NBR 9209
NBR 10.443
NBR 11.003
ASTM D 7091
ASTM D 3359

65

Plataforma de trabalho linear -
modulo

Obrigatoria (s):

FSC ou CERFLOR ou PEFC
NR 17

NBR 8094 ou NBR 17088
NBR 13966

Desejavel (s):

NBR 8095
NBR 8096
NBR 9209
NBR 10.443
NBR 11.003
ASTM D 7091
ASTM D 3359

66

Plataforma de trabalho dupla -
modulo

Obrigatoria (s):

FSC ou CERFLOR ou PEFC
NR 17

NBR 8094 ou NBR 17088
NBR 13966




Desejavel (s):

NBR 8095
NBR 8096
NBR 9209
NBR 10.443
NBR 11.003
ASTM D 7091
ASTM D 3359

67

Mesa diretor

Obrigatoria (s):

FSC ou CERFLOR ou PEFC
NR 17

NBR 8094 ou NBR 17088
NBR 13966

Desejavel (s):

NBR 8095
NBR 8096
NBR 9209
NBR 10.443
NBR 11.003
ASTM D 7091
ASTM D 3359

68

Mesa pulpito

Obrigatoria (s):

Desejavel (s):

Sofa

69

Sofa 1 lugar

Obrigatoria (s):

NBR 15164
NBR 9176
NBR 9177




Desejavel (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NR17
e ASTM D 3574
e FMVSS 302

70

Sofa 2 lugares

Obrigatoria (s):
e NBR 15164
e NBR9176
e NBR9177

Desejavel (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NR17
e ASTM D 3574
e FMVSS 302

71

Sofa 3 lugares

Obrigatoria (s):
e NBR 15164
e NBR9176
e NBR9177

Desejavel (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NR17
e ASTM D 3574
e FMVSS 302

72

Soféa cabine

Obrigatoria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 15164
e NBR 8619
e NBR9176
e NBR9177

Desejavel (s):
e NR17
e NBR14.136
e NBR5010




73

Sofa cabine duplo com
complemento aéreo

Obrigatéria (s):
e FSC ou CERFLOR ou PEFC
e NBR 15164
e NBR8619
e NBR9176
e NBR9177

Desejavel (s):
e NR17
e NBR14.136
e NBR5010




