DIMENSOES

FAMILIAS ITEM APROXIMADAS ESPECIFICACAO TR IMAGEM DE REFERENCIA
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portas

maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
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puxadores metdlicos, base de aco. Todo o mével e
componentes revestidos com BP, mesma cor do tampo.
Fundo em MDP ou MDF de no minimo 10 mm, revestidos
com BP, mesma cor do tampo. Base, laterais e portas em
MDF ou MDP (18mm ou superior), dotado de 2 portas com
sistema de travamento. Dobradigas de ago ou zamak com




mecanismo que permite abertura de 2709 e regulagens

horizontais e verticais. Minimo de trés por porta para os

armarios altos e extra altos. Todas as bordas devem ser
revestidas por fitas de PVC ou ABS.

Armario médio ¢/ 2
portas

L800 x P450 a 500 x
A1050 a 1200,
medidas em
milimetros. (variagdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Armario baixo laminado, porta de abrir (270°), prateleiras
internas méveis (minimo 4 vdos com alturas iguais, com
possibilidade de regulagem de altura a cada 32 mm), todas
as prateleiras devem ser fixadas com pinos autotravantes
em zamak, tampo de espessura igual ou superior com 22 a
25mm, fechamento através de chave (2 cépias), fechadura
em tambor cilindrico, puxador cava ou puxadores
metdlicos, base de aco. Todo o mével e componentes
revestidos com BP, mesma cor do tampo. Fundo em MDP
ou MDF de no minimo 10 mm, revestidos com BP, mesma
cor do tampo. Todas as bordas devem ser revestidas por
fitas de PVC ou ABS. Base, laterias e portas em MDF ou
MDP (18mm ou superior), dotado de 2 portas com sistema
de travamento. Dobradigas de ago ou zamak com
mecanismo que permite abertura de 2709 e regulagens
horizontais e verticais. Minimo de trés por porta para os
armarios altos e extra-altos. Base com quatro sapatas
niveladoras em polipropileno preto injetado ou base em
aco SAE 1010/1020, retangular com quatro sapatas

niveladoras em polipropileno preto.
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Armario baixo ¢/ 2
portas

L800 x P450 a 500 x
A720 a 750 medidas
em milimetros.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Armario baixo laminado, porta de abrir (270°), prateleiras
internas méveis (minimo 2 vdos com alturas iguais, com
possibilidade de regulagem de altura a cada 32 mm), todas
as prateleiras devem ser fixadas com pinos autotravantes
em zamak, tampo de espessura igual ou superior com 22 a
25mm, fechamento através de chave (2 cépias), fechadura
em tambor cilindrico, puxador cava ou puxadores
metalicos, base de aco. Todo o mével e componentes
revestidos com BP, mesma cor do tampo. Fundo em MDP
ou MDF de no minimo 10 mm, revestidos com BP, mesma
cor do tampo. Base, laterias e portas em MDF ou MDP
(18mm ou superior), dotado de 2 portas com sistema de
travamento. Dobradicas de aco ou zamak com mecanismo
que permite abertura de 2702 e regulagens horizontais e
verticais. Minimo de trés por porta para os armarios altos e
extra-altos. Base com quatro sapatas niveladoras em
polipropileno preto injetado ou base em aco
SAE1010/1020, retangular com quatro sapatas niveladoras
em polipropileno preto. Todas as bordas devem ser
revestidas por fitas de PVC ou ABS.
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Armario gaveteiro
¢/ rodizio

L400 a 450 x P450 a
500 x A600 a 650
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Gaveteiro volante (rodizio) com 3 ou 4 gavetas,
Tampo: Tampo em particulas de média densidade, em
chapa Unica com no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com
bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo
HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior,
com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma
distancia de 15mm e da parte posterior ha uma distancia de
6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pecas. Base: Base em particulas de média densidade, chapa
Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de Imm no mesmo padrao do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
préoximo as extremidades ha uma distancia com cerca de
15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia
acabamento perfeito na unido das pecgas. Laterais: Laterais
em particulas de média densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das
pecas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
1mm no mesmo padrao do revestimento do tampo, colada
a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte
com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma
distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da
peca, que propicia acabamento perfeito na montagem das
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pecas; Na parte frontal interna, paralelo ao recorte
posterior, outro recorte para embutir a vareta de aluminio
do mecanismo de travamento simultaneo das gavetas.
Gavetas: gavetas com frente em particulas de média
densidade, em chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente
por meio do processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em
chapa de aco com espessura minima de 0,9mm, com
profundidade interna minima de 345mm e largura minima
de 335mm; Revestimento do corpo da gaveta em pintura
epoxi pd na cor preta, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-
tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersao e 4 por meio
de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem acida,
refinador de sais de titanio, fosfatizacdo, passivagao e
secagem, sendo a ultima lavagem com agua deionizada
seguida de secagem; As guias metalicas sdo em chapa de
aco com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte
inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema de
deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida
injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica
que é fixada na lateral do gaveteiro por meio de parafusos
cabega chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram
ter um sistema de trava no final do curso ao seu
fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o
gaveteiro. Sistema de travamento: Travamento simultaneo
das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e
travas reguldveis, fechadura cilindrica com pino de ago com
movimento orbital ao eixo; possui duas cépias de chave
com capa plastica de protecdo e sistema escamotedvel,
evitando que a mesma se quebre; cada fechadura possui
segredo Unico evitando que a chave de um gaveteiro possa
abrir o outro. Tipo 2 - Gaveteiro volante(rodizio) minimo 3,




maximo 4 gavetas, fechamento através de chave (2 cépias),
tampo de espessura igual ou superior com 25mm. Frente
em MDF ou MDP (18mm ou superior) (variagdo maxima de
10% nas medidas, para mais ou para menos). Capacidade
de carga minimo ou superior 30kg. Base: Base em particulas
de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma
cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no
mesmo padrao do revestimento do tampo, colados a
guente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte
com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma
distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da
peca, que propicia acabamento perfeito na unido das
pecas.




Armario loker
metalico abertura
simples

L700 a 800 x P450 a
500 x A1850 a 1900
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Armario locker metalico guarda volumes duplo minimo 8
portas com trancas - confeccionado em chapa de aco
galvanizado 26 ou superior, médulo de 4 portas a 8 portas,
acabamento em ambas as faces, com fechadura integrada
na porta, resistente a corrosado, antiferruginoso e
fosfatizante, pintura eletrostatica, portas com batentes de
borracha para fechamento silencioso, capacidade minima
20kg distribuidos por compartimento, sapata niveladora.
ESTRUTURA - confeccionado em chapa de aco de baixo
teor de carbono contendo: 02 (duas) laterais e uma
diviséria vertical central em aco espessura 0.60 mm, 01
(um) fundo e dois meio-tampos (superior e inferior)
confeccionados em chapa de aco n? 24 (0,60mm), 01
acabamento frontal composto de dois fechamentos, um
superior e um inferior, com espessura de 0,60 mm soldado
a um acabamento da divisdria central com espessura de
0,90 mm, 01 base confeccionada em chapa de ago
galvanizado com espessura de 1,25 mm e quatro pés
reguldveis (sapatas) para correcdo de pequenos desniveis, o
armario devera conter 08 (oito) compartimentos com
porta, sendo que a porta devera conter 02 (duas)
dobradigas internas, 02 (dois) batentes de borracha, dobras
enroladas evitando assim arestas cortantes e uma
fechadura universal para méveis de aco com rotacdo de 90
graus com 02 (duas) chaves cada, area de entrada de cada
porta aproximadamente de 395x 275 mm e area interna
aproximadamente de 410 x 346 x 425 mm. As portas
deverdo possuir furagdes para permitir a ventilagao.
Montagem através de rebites, ACABAMENTO - todas as
pecas metdlicas usadas no processo de fabricacao, deverao
receber tratamento desengraxante a quente por meio de
imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir
um substrato seguro para a aplica¢do de pintura
eletrostatica epoxi-pd (espessura minima 70 micras) com
polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102C. Todo material devera ter perfeito
acabamento, sem rebarbas. As cores das portas e da

estrutura deverao ser escolhidas posteriormente.
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Niveladores fixados na base das laterais de sustentacao,
revestidos de nylon para o deslocamento do mével sem
causar danos a pisos e revestimentos.

Armario loker
madeira abertura
simples - 6 portas

L1000 a 1200 x P450 a
500 x A1607 medidas
em milimetros.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Armidrio locker madeira confeccionado em MDF ou MDP
18mm (ou qualidade superior), médulo de 6 a 8 portas
(compartimentos), fechadura integrada, corpo, tampo,

portas, divisoria vertical e prateleiras confeccionadas em

MDP ou MDF de alta densidade com no minimo 18mm de

espessura, acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), na parte interna dos

armarios deve conte ganchos para cabide produzidos em

material zamac fixados nas laterais através de parafusos

atarraxantes. Tampo, base e portas com encabegamento
nos topos com fita borda. Sistema de montagem por

parafusos e buchas metalicos possibilitando montagem e

desmontagem com maior nimero de vezes. Sapatas
reguldveis. Sistema de travamento através de fechadura
integrada na porta e cantoneira em formato de L fixada na
lateral ou diviséria vertical, puxador de embutir, produzido
em Zamac acabamento escovado em seu contorno, com
espelho interno produzido em polipropileno podendo ser

de diversas cores, puxador com fechadura integrada em ago
cromado com diametro de 19 mm, dotada de molas e pinos
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em latdo, possui lingueta de aco com mecanismo que
permite o giro da haste no eixo vertical, fixado por meio de
parafusos com rosca milimétrica M4.

Armario locker e
estante
madeira/metalico

L2000 a 2500 x P400 a
450 x A2000 a 2050
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Estante de estrutura metdlica (aco carbono) com pintura
eletrostatica escura anticorrosdo e elementos em madeira
MDF ou MDP de alta densidade com no minimo 18mm de
espessura, cor a ser definido posteriormente. Composto de

estruturas individuais metalicas, lockers em cubo, caixas

guarda volumes e cabideiros.
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Arquibanca
da
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Arquibancada
integrada

L1200 a 1500x P800 a
900 x A900 a 950
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Banco tipo "arquibancada"” com no minimo dois patamares
para uso coletivo. Fabricado em MDF ou MDP de alta
densidade com espessura minima de 25mm revestidos em
laminado de alta pressdo de no minimo 0,8mm de
espessura na face superior, faces seladas e bordas
arredondadas fixada em estrutura metdlica, parcialmente
desmontavel, confeccionadas em tubos de a¢o carbono de
secdo circular de no minimo 1" (25,4mm) de didmetro com
espessura de 1,5mm, curvado ou unidos por solda unidos
por solda MIG, divididas em inferior e superior, conectadas
através de encaixe e parafusos, parte metalica com pintura
eletrostatica escura. Contato do produto com o piso
confeccionado em material plastico injetado. Partes
metalicas com tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo. Pintura dos elementos metdlicos em
tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster eletrostatica micro
texturizada polimerizada em estufa, com espessura minima
de 40 micrometros. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar
os cantos agudos. Pecas injetadas nao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
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Arquibancada
modular

L 1500 a 2000 x P
1500 a 1600 x A 1200
a 1300 medidas em
milimetros. (variagdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Arquibancada modular formada por 3 blocos totalizando 3
andares (3 degraus - andar 1, andar 2 e andar 3), produzida
em estrutura de madeira de resflorestamento Eucalipto
(Eucalyptus Grandis /Saligna) e chapas OSB (Oriented
Standard Board) pré-revestidos em espuma de poliuretano
tipo SOFT D23 gr/cm3 (resiliéncia minima de 45%)
envelopada na face de contato com o usuario com manta
Termobonding em poliéster de ligagdao bicomponente, que
confere maior maciez. Parte inferior da arquibancada
projetada com estudo de ergonomia permitindo um recuo
na estrutura criando um espaco confortdvel para os
calcanhares. Pés: Com sapatas deslizantes. Acabamentos
em couro sintético ecoldgico, cores a serem definidas
posteriormente. Preferivel com tomadas elétricas
embutidas instaladas no corpo da arquibancada.
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Balcdo de
atendimento
Maodulo linear

L1200 a 1800 x P700 a
900 x (A1)730 a 750
(A2) 1000 a 1100
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Tampo superior para Atendimento com 25 mm de
espessura e 300 mm de profundidade, confeccionado em
MDP, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, revestido em ambas as faces por
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com
fita de poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados em buchas metadlicas
confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem
danifica-lo. Tampo de trabalho com 25mm de espessura e
750 mm de profundidade, confeccionado em MDP,
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas
sob pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces por filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergon6mico de 2,5 mm de acordo com
as Normas ABNT. A fixacdo do tampo/estrutura deverd ser
feita por meio de parafusos maquina M6, fixados em
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no
tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do
movel sem danifica-lo. Painel frontal formados por tubos e
chapas metalicas, com armag¢do em tubos de a¢o 15 x 15 x
1,2 mm, curvados e soldados em chapas de a¢o perfuradas
com espessura minima de 0,90 mm, acompanhando toda a
curvatura dos Tampos. Todo o conjunto é submetido a um
pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatiza¢do) e pintura eletrostatica em tinta

epoxi em po texturizado, polimerizada em estufa a 2002 C.
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Estruturas laterais confeccionadas com tubos e chapas
metdlicas, sendo a base superior de fixagdo ao Tampo, em
tubo de aco medindo: 30 x 20 x 1,2 mm de espessura, a
base inferior em chapa de a¢o repuxada curva, dispensando
desta forma o uso de ponteiras de PVC, e com espessura
minima de 1,5 mm, a coluna de sustenta¢do composta por
dois tubos redondos verticais paralelos, com @ de 31,75 x
1,2 mm de espessura, e duas chapas com espessura minima
de 0,6 mm fixadas aos tubos, sendo, uma interna lisa e fixa;
e a outra externa, com estampo perfurado @ 8 mm em toda
a sua drea, e removivel, de saque frontal, que possibilita a
passagem de cabos por duto vertical interno do solo até o
tampo da mesa. Todo o conjunto é submetido a um pré-
tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatiza¢do) e pintura eletrostatica em tinta
epoxi em po texturizado, polimerizada em estufa a 2202 C.
As Estruturas sdo dotadas de sapatas niveladoras em nylon
injetado, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de
piso. Tipo 2 - Tampo superior e inferior em MDP ou MDF de
alta densidade com revestimento melaminico nas duas
faces, de 25 mm de espessura, com fita de com raio de 2,5
mm nas arestas da borda da area de contato com o usudrio
atendendo a norma, a unido entre os tampos por meio de
distanciadores injetados em nailon com fibra medindo 100
x 60 x 10mm, cada distanciador, com alojamentos
chanfrados para a acomodacdo dos parafusos, fixados ao
tampo por parafusos mé x 16, tampo inferior com recorte
para caixa de tomadas. Painel frontal em MDP ou MDF de
alta resisténcia com revestimento melaminico nas duas
faces de 18 mm de espessura, acabamento em fita de pvc
com raio de 1 mm nas arestas da borda, recebe fura¢des
para pé painel, painel lateral e tampos e unido entre painéis
frontais por meio de minifix haste dupla. Painel lateral em
MDP com revestimento melaminicos duas faces, de 25 mm
de espessura, acabamento em fita de pvc com raio de 2,5
mm nas arestas da borda, recebe a sapata niveladora de 20
mm de didmetro com rosca de % niquelada que possibilita a
regulagem na altura em até 25 mm, a mesma recebe um




acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos
a0 piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de
buchas de aco 1/4 x 13. Mao francesa de unido entre
tampo superior e painel frontal, em chapa de aco SAE 1020
de 1,50 mm de espessura, dobrada e estampada para
proporcionar o engate, em uma das extremidades possui
dois furos superiores oblongos de 6,5 x 14 mm para fixagao.
A mao francesa é aparafusada por meio de parafusos m6.
Todos os painéis de MDP e MDF com alta resisténcia
mecanica, fita de borda em pvc com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e ndo propaga
chama (auto extinguivel); sistema de fixacdo por parafusos
métricos e insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos
ao mesmo e sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis
de MDP ou MDF de alta densidade.
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Balcdo de
atendimento
Modulo curvo

L 2220 a 3000 x
P(1)700 a 800, P(2)
1100 a 1200 x A(1)

720 a 730, A(2) 1000 a
1100 medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 -Tampo superior tipo amadeirado para atendimento
em formato curvo, inteirico, com 25 mm de espessura e 300
mm de profundidade, confeccionado em MDP, selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, revestido em ambas as faces por filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com
fita de poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados em buchas metadlicas
confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do mdvel sem
danifica-lo. Tampo de trabalho tipo amadeirado em
formato curvo, inteirico, com 25 mm de espessura e 750
mm de profundidade, confeccionado em MDP, selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdao, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces por filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com
as Normas ABNT. A fixacdo do tampo/estrutura deverd ser
feita por meio de parafusos maquina M6, fixados em
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no
tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do
movel semdanifica-lo. Painéis frontais curvos seccionados
em 2 partes, formados por tubos e chapas metdlicas, com
armagdo em tubos de ag¢o 15 x 15 x 1,2 mm, curvados e
soldados em chapas de ag¢o perfuradas com espessura
minima de 0,90 mm, acompanhando toda a curvatura dos

Tampos. Todo o conjunto é submetido a um pré-tratamento
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por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po
texturizado, polimerizada em estufa a 2002 C. Estruturas
laterais confeccionadas com tubos e chapas metalicas,
sendo a base superior de fixacdo ao Tampo, em tubo de aco
medindo: 30 x 20 x 1,2 mm de espessura, a base inferior em
chapa de aco repuxada curva, dispensando desta forma o
uso de ponteiras de PVC, e com espessura minima de 1,5
mm, a coluna de sustentacdo composta por dois tubos
redondos verticais paralelos, com @ de 31,75 x 1,2 mm de
espessura, e duas chapas com espessura minima de 0,6 mm
fixadas aos tubos, sendo, uma interna lisa e fixa; e a outra
externa, com estampo perfurado @ 8 mm em toda a sua
area, e removivel, de saque frontal, que possibilita a
passagem de cabos por duto vertical interno do solo até o
tampo da mesa. Todo o conjunto é submetido a um pré-
tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatiza¢do) e pintura eletrostatica em tinta
epoxi em po texturizado, polimerizada em estufa a 2202 C.
As Estruturas sao dotadas de sapatas niveladoras em nylon
injetado, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de
piso. Estrutura de sustentacdo central formada por tubos e
chapas metalicas, com a base superior em tubos de a¢o 20
x 30 x 1,2 mm, sem base inferior, e a coluna de sustentacao
composta por dois tubos redondos verticais paralelos, na
medida de 30 x 1,2 mm, e por duas chapas lisas com
espessura minima de 0,6 mm, fixadas aos tubos, sendo uma
fixa; e a outra removivel, de saque frontal, que possibilita a
passagem de cabos por duto vertical interno do solo até o
tampo da mesa. Todo o conjunto é submetido a um pré-
tratamento por fosfatiza¢do a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta
epoxi em po texturizado, polimerizada em estufa a 2202 C.
Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado,
cuja funcgdo serd contornar eventuais desniveis de piso.
Tipo 2 - Balcdo de recepgao curvo. Dimensdes: 2263 x
1600/800 x 730/1100 mm. Sobre-tampo e painéis laterais:
fabricados em fibra de madeira aglomerada de média




densidade (MDP), (Médium Density Particleboard), com 36
mm macico de espessura, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado melaminico
de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo e resistente a
abrasdo e impacto. As chapas possuem densidade minima
de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular,
resisténcia a flexdo estdtica e resisténcia a tracao
superficial. Encabecamento nas partes frontais, posterior e
nos topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura, aplicado
pelo processo a quente hot melt, na mesma cor do
laminado escolhido e raio ergondmico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela 1 da
norma ABNT 13966/2008. Dotado de um passa cabos em
polipropileno injetado com didmetro central de @70mm,
composto para tampa externa superior em formato
oblongo com quatro saidas independentes para o
cabeamento, guia central e tampa externa inferior em
formato circular com divisores para a acomodacado do
cabeamento. Sistema de fixagdo a os pés é feita através de
bucha e parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem danificar o
produto. Corpo Composto por painéis laterais, frontais e
travessas fabricado em fibra de madeira aglomerada de
média densidade (MDP) com 18mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces, com laminado melaminico
de baixa pressdo (BP). Encabegamento nos topos com fita
borda PVC de 2,0mm de espessura. Painel frontal:
Fabricado em fibra de madeira aglomerada de alta
densidade (MDF) com 3mm de espessura. Acabamento em
ambas as faces, com laminado melaminico de alta pressao
(Férmica). Montagem: A fixagdo das pecas é feita através de
parafusos com buchas metalicas e dispositivo “Minifix”
produzidos em zamak. Prolongadores para as
sobreposi¢des confeccionados em tubo de ago no formato
eliptico 45x20x1,2mm de espessura, fixacdo ao corpo feita
através de parafuso com rosca %. Pintura epoxi.
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Banco metdlico ¢/
madeira (2 a3
lugares)

L 1200 a 1800 x P300
a 400 x A450 a 460
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Banco de mesa formato retangular com tampo
confeccionado em MDF ou MDP de alta densidade de no
minimo 25mm com fita de borda e acabamento laminado

em ambas as faces com laminado melaminico de alta
pressdo, anti-reflexo e resistente a abrasdo e impacto;
estrutura metdlica (aco carbono) com pintura eletrostatica
escura anticorrosdo formando pdrticos laterais e travessa
horizontal, formando uma peca Unica, com pés com
ponteiras de protecdo plastica para ndo danificar o piso.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas

ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,

falhas de inje¢do ou partes cortantes. (variagdo maxima de

10% nas medidas, para mais ou para menos).
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Banco puff
circular/orgéanico

D500 a 1000 x A450 a
750 medidas em
milimetros. (variagdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Puff hexagonal ou circular para ambiente corporativo
fabricado em madeira de reflorestamento e MDF de no
minimo 15mm de espessura, unidas verticalmente por

ripas. Compensado multilaminado e/ou MDF, assento em
estrutura fixa com espuma D-28 ou D-45, revestido em
tecido sintético, poliéster ou coro ecoldgico, gramatura ndo
inferior a 250g/m? e reforgo inferior por manta téxtil ou por
dublagem de espuma, ou em laminado sintético em PVC
com protegao superficial em poliuretano e reforgo inferior
em malha téxtil. Acabamento inferior da base feito em
manta de tecido em cor preta com gramatura nao inferior
de 60g/m?. Nas laterais do puff deve haver aplicagdo de
espuma de poliureta no de no minimo 10mm de espessura
com densidade de 18kg/m3 ou similar superior em
qualidade. Sapatas plasticas fixadas na parte inferior.
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Banco puff
qguadrado/retangul
ar

L500a800xP500a
800 x A450 a 750
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Puff retangular ou quadrado para ambiente corporativo
fabricado em madeira de reflorestamento e MDF de no
minimo 15mm de espessura, unidas verticalmente por
ripas. Compensado multilaminado e/ou MDF, assento em
estrutura fixa com espuma D-28 ou D-45, revestido em
tecido sintético, poliéster ou coro ecoldgico, gramatura ndo
inferior a 250g/m? e reforgo inferior por manta téxtil ou por
dublagem de espuma, ou em laminado sintético em PVC
com protecdo superficial em poliuretano e reforgo inferior
em malha téxtil. Acabamento inferior da base feito em
manta de tecido em cor preta com gramatura nao inferior
de 60g/m?. Nas laterais do puff deve haver aplica¢do de
espuma de poliureta no de no minimo 10mm de espessura
com densidade de 18kg/m3 ou similar superior em
gualidade. Sapatas plasticas fixadas na parte inferior ou nos
pés (se metadlicos).
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Banqueta
Plastica/acrilico/pol
ietileno

L 440 x P 460 x A450 a
750 medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Banqueta alta sem brago assento com 4 pernas e encosto
moldado anatomicamente plastico/acrilico/propileno
estruturado e estrutura metdlica com acabamento cromado
ou aco carbono tubular. Acabamento das bordas isentos de
saliéncias para ndo acumular sujeira. Deve ter apoio de
descanso para os pés e a estrutura também dispde de
sapatas para atrito com o piso manufaturadas em
polipropileno copolimero injetadas em alta pressdo. Cor a
ser definida posteriormente. Dimensdes minimas do
assento L440 x P460 x A350.
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Banqueta madeira

altura do assento de
aproximadamente
750mm - L490 x P500
x A1050 medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Banqueta alta uso individual assento confeccionado em
compensado multilaminado de madeira de espessura de no
minimo 12mm de espessura, faces com mesmo
acabamento, face superior em laminado melaminico de alta
pressdo com no minimo 0,8mm de espessura, face inferior
com acabamento envernizado ou acabamento similar,
encosto confeccionado de madeira de espessura minima
18mm, com face frontal revestida em laminado melaminico
de alta pressdao com 0,8mm de espessura e contracapa
confeccionada em MDF de espessura de no minimo 6mm
revestido com laminado melaminico de alta pressao na face
posterior, as bordas de ambas as pecas possuem
acabamento envernizado o similar, assento e encosto
recebem porcas-garra para fixacdo a estrutura por meio de
parafusos rosca métrica. Estrutura metdlica confeccionada
em tubos de aco carbono de secdo circular minimas de 5/8”
(15,88mm) de diametro com espessura minima de 1,5mm,
curvados e unidos por solda MIG. O contato do produto
com o piso é feito através de quatro sapatas do tipo meia-
cana, compativeis com o didametro do tubo confeccionadas
em material plastico injetado. Nas partes metalicas de todo
o conjunto deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epdxi/Poliéster eletrostatica micro texturizada
polimerizada em estufa. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escorias. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
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Cabine aberta
individual

L800 x P700 a 800 x
A1000 medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Cabine deve possuir 01 tampo horizontal confeccionado em
MDP ou MDF de alta densidade, 01 painel frontal e 02
laterais. Tampo em MDP ou MDF de alta densidade, com no
minimo 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura
minima de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com no minimo 2,5
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonémico de no minimo
2,5 mm. A fixacdo tampo de acessdrios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipominifix. Laterais com no
minimo 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura
de no minimo 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e
antirreflexo. O bordo superior e frontal é encabeg¢ado em
fita de poliestireno com no minimo 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergon6mico de no minimo 2,5 mm,
sendo o bordo inferior e posterior com encabecamento em
fita de poliestireno de espessura de no minimo 0,45 mm,
coladas com adesivo hot melt a 2002. A lateral em um canto
superior com raio aproximadamente de 300 mm dando
design de formato suave, com furacao para parafusos
ocultos tipo minifix. E base de fixacdo de sapatas
reguladora em ago com rosca de aproximadamente 1/4
cuja funcgdo serd contornar eventuais desniveis de piso.
Fundo em MDP ou MDF de alta densidade, com no minimo
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de no
minimo 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O
bordo superior é encabegado em fita de poliestireno com
no minimo 2,5 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonOmico de 2,5 mm, sendo os bordos laterais e o bordo
posterior com encabegamento em fita de poliestireno de
espessura minima de 0,45 mm, coladas com adesivo hot

melt a 2009, dotado de furos com didmetro de 15 e 8 mm
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com acabamento em poliestireno com tampa saciavel e
adesivo autocolante. Parte inferior com furo de
alinhamento para adaptar o suporte em chapa de ago para
fixacdo, chapas “U” fixa por 2 parafusos Chip Bord auto
cortante, chapa “U” com rosca para adaptar sapatas
niveladoras rosca % cuja funcao sera contornar eventuais
desniveis de piso. Calha tipo Berco confeccionada com
chapas metalicas # 20 (0,9 mm) dobradas em formato “J”,
com divisdo interna horizontal que possibilita a passagem
de fiacdo individual (elétrica e telefonia) e com orificios
para instalacdo de 2 tomadas de for¢a convencionais
(redondas) e 2 para plugs tipoRJ-45. Conectores em tubo de
aco 25 x 25 x 1,2 mm, para conexdes entre lateral e fundo,
sendo que o sistema de montagem devera ser feito por
meio de parafusos ocultos tipo minifix. Acabados com
tampo em Poliestireno de PVC rigido na base superior e
inferior eliminando riscos de abas cortantes. Todo o
conjunto metalico é submetido a um pré-tratamento por
fosforizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosforizacdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi-
poliéster em po texturizado, polimerizada em estufa a 2002
C. Acompanham sapatas em PVC com diametro de 34 mm e
rosca 3/8 pol., cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso.
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Cabine acustica
individual - 1
pessoa

L1000 a 15000 x
P1000 a 1500 x A2200
a 2300 medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Duas faces de vidro aproximadamente - dimensdes
aproximadas de L1500 x P1000x A2300 - cabine de
privacidade para 1 pessoa vidro + vidro. Com elementos
acusticos, configurada na face frontal e posterior, em vidro
incolor e temperado. Laterais preenchidas em |3 de rocha,
para conforto acustico, placas laterais externas e internas
em mdp de no minimo 18mm, e teto interno em mdp de no
minimo 9mm. Laterais e teto internamente revestidos em
manta bidin de no minimo 4mm, e tecido do nosso padrao
de acabamentos. Estrutura composta de perfil de aluminio
extrudado, e quadros metdlicos com acabamento em
pintura eletrostdtica. Piso em mdp revestido em carpete
auto trafego, luminaria de led com luz amarela fixa ao teto,
sistema de ventilacdo eletrOnica para troca de ar e dois
pontos de conectorizacdo de elétrica e usb. Tipo 2 - uma
face de vidro - dimens&es aproximadas de L1500 x P1000 x
A2300 - cabine para 1 pessoa, vidro + painel. Com
elementos acusticos, configurada na face frontal em vidro
de no minimo 10mm, incolor e temperado. laterais e fundo
preenchidos em 13 de rocha, para conforto acustico, placas
laterais externas e internas em mdp de n minimo 18mm, e
teto interno em mdp 9mm. laterais e teto internamente
revestidos em manta bidin de no minimo 4 mm, e tecido do
nosso padrdo de acabamentos. estrutura composta de
perfil de aluminio extrudado, e quadros metalicos com
acabamento em pintura eletrostatica. Piso em mdp
revestido em carpete auto trafego, luminaria de led luz
amarela fixa ao teto, sistema de ventilagdo eletronica para
troca de ar e dois pontos de conectoriza¢do de elétrica e
usb. Tipo 3 - dimensdes aproximadas de L1000 x P1100 x
A2200 com elementos acusticos, corpo (laterais, fundo e
base), confeccionados em bp de no minimo 25 mm, portas
em bp no minimo 18 mm e vidro incolor temperado com
espessura minima de 6 mm, painéis acusticos com manta
bidin, revestido em tecido padrao crepe, fixado nas laterais
e fundo, a cabine possui em seu fechamento luminaria em
led com iluminagdao amarela e sistema de ventilagao
eletrénica para troca de ar. Piso revestido em carpete auto
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trafego, estrutura da base com requadro em tubo metilico
para reforgo estrutural e rodizios. mesa fixa de apoio baixa
com caixa de tomadas, inclui o fornecimento do assento
estofado revestido em tecido padrdo crepe na cor a ser
definida pelo cliente e de acordo com a tabela do
fornecedor. Tipo 4 - dimensd&es aproximadas de L1000 x
P1500 x A2200, com elementos acusticos, corpo (laterais,
fundo e base), confeccionados em bp de no minimo 25 mm,
portas em bp no minimo 18 mm e vidro incolor temperado
com espessura de no minimo 6 mm, painéis acusticos com
manta bidin, revestido em tecido padrao crepe, fixado nas
laterais e fundo, a cabine possui em seu fechamento
lumindria em led com iluminacdo amarela e sistema de
ventilacdo eletronica para troca de ar. piso revestido em
carpete auto trafego, estrutura da base com requadro em
tubo metdlico para reforco estrutural e rodizios. Mesa fixa
de apoio baixa com caixa de tomadas, inclui o fornecimento
do assento estofado revestido em tecido padrao crepe na
cor a ser definida pelo cliente e de acordo com a tabela do
fornecedor. Modelo de referéncia: O modelo fornecido
deve vir mobiliado internamente conforme sua
capacidade e fungao, viabilizando o uso, podendo ser
mobiliario fixo, ou mavel. Nesse ultimo caso, a
especificagdo minima sera: (1) drea/estagdo de trabalho
individual, composta de mesa de trabalho seguindo as
normas e padroes ergondmicos; e, (2) cadeira rodizio,
especificagdes minimas aceitas conforme item 30 desta
tabela, seguindo as normas e padrdes ergonomicos, ou
banco de dimensdes ergonémicas.
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Cabine acustica
dupla - para no
minimo 2 e até 5
pessoas.

L1500 a 2500 x P1000
a 2500 x A2200 a
2300 medidas em

milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas

medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - cabine com duas faces de vidro - para até 4
pessoas, vidro + vidro, com elementos acusticos,
configurada na face frontal e posterior, em vidro incolor e
temperado. laterais preenchidas em |3 de rocha, para
conforto acustico, placas laterais externas e internas em
mdp com no minimo 18mm, e teto interno em mdp com no
minimo 9mm. Laterais e teto internamente revestidos em
manta bidin de no minimo 4mm, e tecido do nosso padrao
de acabamentos. Estrutura composta de perfil de aluminio
extrudado, e quadros metdlicos com acabamento em
pintura eletrostdtica. piso em mdp revestido em carpete
auto trafego, luminaria de led com luz amarela fixa ao teto,
sistema de ventilacdo eletrOnica para troca de ar e dois
pontos de conectorizacao de elétrica e usb. Tipo 2 - cabine
com uma face de vidro - para até 4 pessoas, vidro + painel,
com elementos acusticos, configurada na face frontal em
vidro de no minimo 10mm, incolor e temperado. laterais e
fundo preenchidos em 13 de rocha, para conforto acustico,
placas laterais externas e internas em mdp de no minimo
18mm, e teto interno em mdp de no minimo 9mm e
laterais e teto internamente revestidos em manta bidin de
pelo menos 4 mm, e tecido do nosso padrdo de
acabamentos. estrutura composta de perfil de aluminio
extrudado, e quadros metdlicos com acabamento em
pintura eletrostatica. piso em mdp revestido em carpete
auto trafego, luminaria de led luz amarela fixa ao teto,
sistema de ventilagdo eletrénica para troca de ar e dois
pontos de conectorizagdo de elétrica e usb. Tipo 3 - cabine
com duas faces de vidro - para 5 pessoas, vidro + vidro, com
elementos acusticos, configurada na face frontal e
posterior, em vidro incolor e temperado e laterais
preenchidas em I3 de rocha, para conforto acustico, placas
laterais externas e internas em mdp no minimo 18mm, e
teto interno em mdp de no minimo 9mm. Laterais e teto
internamente revestidos em manta bidin de no minimo
4mm, e tecido do nosso padrao de acabamentos. Estrutura
composta de perfil de aluminio extrudado, e quadros
metalicos com acabamento em pintura eletrostatica. piso
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em mdp revestido em carpete auto trafego, luminaria de
led com luz amarela fixa ao teto, sistema de ventilacdo
eletronica para troca de ar e dois pontos de conectorizacdo
de elétrica e usb. Tipo 4 - cabine com pelo menos uma face
de vidro - para 5 pessoas, vidro + painel, com elementos
acusticos, configurada na face frontal em vidro de pelo
menos 10mm, incolor e temperado. laterais e fundo
preenchidos em |3 de rocha, para conforto acustico, placas
laterais externas e internas em mdp de pelo menos 18mm,
e teto interno em mdp de pelo menos 9mm, e laterais e
teto internamente revestidos em manta bidin de pelo
menos 4 mm, e tecido do nosso padrdo de acabamentos.
Estrutura composta de perfil de aluminio extrudado, e
guadros metdlicos com acabamento em pintura
eletrostatica. Piso em mdp revestido em carpete auto
trafego, luminaria de led luz amarela fixa ao teto, sistema
de ventilacdo eletronica para troca de ar e dois pontos de
conectorizacdo de elétrica e usb. Tipo 5 — cabine com
elementos acusticos, corpo (laterais, fundo e base),
confeccionados em bp de no minimo 25 mm, portas em bp
de no minimo 18 mm e vidro incolor temperado com
espessura de no minimo 6 mm, painéis acusticos com
manta bidin, revestido em tecido padrao crepe, fixado nas
laterais e fundo, a cabine possui em seu fechamento
luminaria em led com iluminagcdo amarela e sistema de
ventilacdo eletronica para troca de ar. piso revestido em
carpete auto trafego, estrutura da base com requadro em
tubo metadlico para reforgo estrutural e rodizios. mesa fixa
de apoio baixa com caixa de tomadas, inclui o fornecimento
do assento estofado revestido em tecido padrao crepe na
cor a ser definida pelo cliente e de acordo com a tabela do
fornecedor. O modelo fornecido deve vir mobiliado
internamente conforme sua capacidade e fungao,
viabilizando o uso, podendo ser mobiliario fixo, ja
contemplado pelo modelo, ou médvel. Nesse ultimo caso, a
especificagdo minima sera: (1) drea/estacdo de trabalho
para a capacidade maxima da cabine, composta de mesa
de trabalho seguindo as normas e padrdes ergonomicos;




e, (2) cadeira rodizio, especificagbes minimas aceitas
conforme item 30 desta tabela, seguindo as normas e
padroes ergondomicos, ou banco de dimensées
ergondmicas.
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Cadeira de
auditério ¢/
assento retratil e ¢/
prancheta
(escamotedvel)
modelo padrdo ou
modelo obeso

Modelo Padrdo: L da

superficie do assento:

minimo 480 x P da
superficie do assento
minimo 460 x A
vertical do encosto
minimo 680. L do
encosto na regido do
apoio lombar minimo
de 450 x Medida
entre eixos: entre 550
e 610 x A da borda
superior do encosto
em relacdo a
superficie do piso
quando fechado entre
900 e 1000. P total
fechado: entre 300 e
400 mm. Medidas em
milimetros. (variagdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Poltrona com assento retratil para auditérios com
apoio de bracos duplos, integrados na lateral da estrutura e
espuma injetada, montagem em sequéncia, fabricada de
acordo com a NBR 15878 da ABNT. Assento em
compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente aquente com no minimo 14 mm de
espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento
para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea, na
parte inferior tubo oblongo de mesma especificacao dos
pés laterais, com apoio redondo em numero de dois por
assento. Encosto compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com no minimo 13 mm
de espessura com dupla curvatura anatémica de forma a
permitir a acomodacao das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral. Espuma injetada,
anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de
alta resisténcia, isenta de CFC, com densidade controlada
de 45 a 50 Kg/m3 com 60 mm de espessura média no
assento e no encosto. Revestimento em tecido de poliéster
sem costuras e fixados as madeiras por grampos com
acabamento zincado. Lateral com a parte central em
compensado de pelo menos 10 mm, forra do conforme
padrao do assento e encosto, ao centro, travamento em
chapa de aco chata. Componentes metalicos unidos por
solda do tipo MIG, formando um conjunto para posterior
montagem por parafusos. Suporte basculante do assento
em chapa de Ago SAE 1020 com espessura de 03 mm, e
pino de Ago SAE 1213 com 10 mm de diametro, com duas
porcas garras para sua fixa¢do, sendo um de cada lado do
assento. Suporte do encosto em chapa de Ago SAE 1020
com espessura de 04 mm, com duas porcas garras para sua
fixagdo, sendo um de cada lado do encosto. Encosto com
contracapa injetada em polipropileno copolimero preta,
abas de perfil de 1,5 cm, texturizado, com sistema rapido
de montagem e desmontagem, permitindo troca de tecido
em caso de necessidade sem quebra ou troca dela.
Parafusos de fixa¢do do assento e encosto do tipo
Sextavado Flangeado com trava, na bitola %”x 20fpp, e
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porcas de garra Dupla forjadas a frio, encravadas e
rebitadas na madeira em ambos os lados, evitando que se
soltem. Batentes do final de curso do assento retratil em
Poliamida 6.0 na cor preta. Apoia Bragos injetados em
Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma de Aco
SAE 1020 tratada quimicamente. Prancheta escamotedvel
em MDF minimo de 18 mm, acabamento lateral em perfil
de PVC, podendo ser instalado em ambos os lados segundo
a necessidade, quando ndao em uso, aloja-se internamente
dentro do braco na lateral da poltrona. Os componentes
metdlicos devem possuir tratamento de superficie com
fosfato de zinco, pintura a pd, do tipo hibrido poliéster -
epoxi, isenta de metais pesados, na cor preta semibrilho,
com camada de 60 microns, onde todas as pecas sao
curadas em estufa, a temperatura de 200°C. Tipo 2 (obeso)
- Poltrona com assento retratil para auditérios para obesos,
com apoio de bragos duplos, integrados na lateral da
estrutura de formato trapezoidal, e espuma injetada,
montagem em sequéncia, fabricada de acordo com a NBR-
9050 da ABNT. Assento rebativel em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente
aquente com no minimo 18 mm de espessura. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea, na parte inferior
tubo oblongo de mesma especificacdo dos pés laterais, com
apoio redondo em numero de dois por assento. Encosto
compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com no minimo 18 mm de
espessura com dupla curvatura anatdomica de forma a
permitir a acomodacdo das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral. Espuma expandida,
anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de
alta resisténcia, isenta de CFC, com densidade controlada
de 33 Kg/m3 com 60 mm de espessura média no assento e
no encosto. Revestimento em tecido de poliéster sem
costuras e fixados as madeiras por grampos com
acabamento zincado. Lateral com a parte central em
compensado de 10 mm, forrado conforme padrao do




assento e encosto, ao centro, travamento em chapa de aco
chata. Parte inferior com chapa propria para a fixacdo ao
piso, em Aco SAE1020. Estrutura de sustentacdo da cadeira
em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 oblongo FF
16x30mm com espessura da parede de 1,90mm.
Componentes metdlicos unidos por solda do tipo MIG,
formando um conjunto para posterior montagem por
parafusos. Suporte basculante do assento em chapa de Aco
SAE 1020 com espessura de 03 mm, e pino de Ago SAE 1213
com 10 mm de didmetro, com duas porcas garras para sua
fixacdo, sendo um de cada lado do assento. Suporte do
encosto em chapa de Aco SAE 1020 com espessura de 04
mm, com duas porcas garras para sua fixacdo, sendo um de
cada lado do encosto. Encosto com contracapa em tecido
de poliéster, parafusos de fixacdo do assento e encosto do
tipo Sextavado Flangeado com trava, na bitola %”x 20fpp, e
porcas de garra Dupla forjadas a frio, encravadas e
rebitadas na madeira em ambos os lados, evitando que se
soltem. Batentes do final de curso do assento retratil em
Poliamida 6.0 na cor preta. Apoia Bragos injetados em
Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma de Aco
SAE 1020 tratada quimicamente. Prancheta escamotedvel
em MDF minimo de 18 mm, acabamento lateral em perfil
de PVC, podendo ser instalado em ambos os lados segundo
a necessidade, quando ndo em uso, aloja-se internamente
dentro do brago na lateral da poltrona. Os componentes
metalicos devem possuir tratamento de superficie com
fosfato de zinco, executado em linha automatica de oito
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e
com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais, para dar melhor protec¢do contra
corrosdao e uma excelente ancoragem da tinta. A tinta
utilizada para a pintura é em p9, do tipo hibrido poliéster -
epoxi, isenta de metais pesados, na cor preta semibrilho,
com camada de 60 microns, curadas em estufa, a
temperatura de 200°C. Tipo 3 - Estrutura em dois tubos de
aco carbono, de secdo eliptica ou oblonga ou oval,
medindo, no minimo, 20 x 40 x 1,90 mm, em aco ABNT




1008/1020, dispostos em angulo, no sentido vertical e
apoiados em chapa de ago de espessura minima de 3,00
mm, com furagao na base horizontal em, no minimo, 2
pontos para fixagdo ao piso. Todos os componentes
fundidos por meio do processo Metal Inert Gas. Tais
componentes sdo tratados com banho desengraxante,
decapagem e acabamento com pintura do tipo epdxi-pd,
aplicada por deposicao eletrostdtica com cura em estufa
em temperatura superior a 200 2C. Fechamento das
estruturas metalicas centrais e laterais por meio de painéis
injetados em polipropileno copolimero, material 100%
reciclavel, sendo que, o fechamento das extremidades se da
por meio de painel que segue de baixo do apoio de braco
até a estrutura préxima do piso, ao passo que os painéis de
fechamento das centrais perfazem o fechamento de baixo
do apoia braco até o mecanismo de rebatimento de assento
e encosto, ficando aberta a parte inferior das estruturas
centrais, para melhor ventilagdo intra fileiras. O produto
deve ofertar possibilidade de fechamento total dos painéis
centrais, tal qual os painéis laterais, se a arquitetura do
projeto assim preconizar. 2 - Assento e encosto: Auto
rebativeis, acionamento por mecanismo dotado com
buchas de poliacetal ou poliamida auto lubrificante, eixos e
duas engrenagens e mola de tracdo. N3o sera aceito
sistema de rebatimento por meio de estruturas e tirantes
metalicos que figuem expostos entre o assento e o encosto
durante o uso, que oferegam risco ocasional a situagdes de
aprisionamento de cabelo e membros. Os eixos de
rebatimento do assento e encosto (sincronizado) devem
estar devidamente embutidos no interior das blindagens de
assento e encosto. Estruturais em madeira compensada
multilaminada de formato anatémico, com espessura
minima de 10,5 mm ou injetados em polipropileno com
nervuras de reforgo e suportes de fixagdo ao mecanismo,
composto por componentes metdlicos, unidos pelo sistema
de solda MIG que sdo tratados com banho desengraxante e
decapagem e acabamento com pintura epdxi-po, aplicada
por deposicdo eletrostatica com cura em estufa




temperatura superior a 2009C. Acabamento em blindagem
termoplastica de polipropileno copolimero injetado em alta
pressdo texturizado, que perfaz o acabamento e protecao
inclusive das bordas, além de contra encosto e contra
assento. No caso do contra encosto, observando a poltrona
na porgao traseira do encosto, ndo ha subdivisdo da
contracapa pldstica e suporte do encosto, esteticamente, o
observador sé percebe uma contracapa injetada em
polipropileno que perfaz todo o contra encosto, em peca
Unica. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas) para assento e encosto com espessura média
de, no minimo, 35 mm. Possui conformacdes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido lombar do
usudrio, bem como caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacado na base do assento para garantir alternancia
postural, além de borda frontal arredondada para nao
prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores
do usudrio, bem como encosto provido de conformacao
anatdbmica para apoio da regido lombar do usudrio. 3
Revestimento - Assentos e encostos revestidos por
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro,
acabamento dado por costuras laterais. Braco e prancheta:
Apoia brago integrado a estrutura metalica central ou
lateral por meio de, no minimo, dois parafusos, sendo tal
apoio injetado em Poliuretano do tipo integral, termofixo,
pré polimero, com alma de aco, dotado de mecanismo de
escamoteamento do apoio de brago, no sentido transversal,
para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral.
Tampo da prancheta injetado em aluminio com
acabamento em pintura eletrostatica a pd na cor preta ou
injetado em ABS ou mesmo em chapa de ac¢o cortada a
laser desde que ndo oferega arestas cortantes ou pontas
perfurantes, de sorte que, quando em uso, o usudrio ainda
consegue apoiar o seu antebragco no apoio superior em
poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta. Para
guardar a prancheta dentro da lateral, o usuario deve
escamotetar o apoio no sentido transversal e, em seguida,
escamotear a prancheta para dentro da lateral, finalizando




com o posicionamento do apoia brago em sua situagdo
inicial de uso, quando a prancheta permanece
escamoteada dentro da lateral. Eixo de pivotamento da
prancheta produzido em ago inox. Um Unico apoio, que,
pode estar disposto na extremidade ou no centro da fileira,
de acordo com o layout das pranchetas, ndo deve
acompanhar uso de prancheta e, portanto, ndo tera
necessidade de escamoteamento lateral. Observacao:
aceitavel outro modelo de mesma ou superior qualidade e
durabilidade com as mesmas fung¢des técnicas descritas.
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Cadeira de
auditério ¢/
assento retratil e
sem prancheta
(escamotedvel)
modelo padrdo ou
obeso

Modelo Padrdo: L da

superficie do assento:

minimo 480 x P da
superficie do assento
minimo 460 x A
vertical do encosto
minimo 680. L do
encosto na regido do
apoio lombar minimo
de 450 x Medida
entre eixos: entre 550
e 610 x A da borda
superior do encosto
em relacdo a
superficie do piso
quando fechado entre
900 e 1000. P total
fechado: entre 300 e
400 mm. Medidas em
milimetros. (variagdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Poltrona com assento retratil para auditérios com
apoio de bracos duplos, integrados na lateral da estrutura e
espuma injetada, montagem em sequéncia, fabricada de
acordo com a NBR 15878 da ABNT. Assento em
compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente aquente com no minimo 14 mm de
espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento
para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea, na
parte inferior tubo oblongo de mesma especificacao dos
pés laterais, com apoio redondo em numero de dois por
assento. Encosto compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com no minimo 13 mm
de espessura com dupla curvatura anatémica de forma a
permitir a acomodacao das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral. Espuma injetada,
anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de
alta resisténcia, isenta de CFC, com densidade controlada
de 45 a 50 Kg/m3 com 60 mm de espessura média no
assento e no encosto. Revestimento em tecido de poliéster
sem costuras e fixados as madeiras por grampos com
acabamento zincado. Lateral com a parte central em
compensado de pelo menos 10 mm, forrado conforme
padrao do assento e encosto, ao centro, travamento em
chapa de aco chata. Componentes metalicos unidos por
solda do tipo MIG, formando um conjunto para posterior
montagem por parafusos. Suporte basculante do assento
em chapa de Ago SAE 1020 com espessura de 03 mm, e
pino de Ago SAE 1213 com 10 mm de diametro, com duas
porcas garras para sua fixa¢do, sendo um de cada lado do
assento. Suporte do encosto em chapa de Ago SAE 1020
com espessura de 04 mm, com duas porcas garras para sua
fixagdo, sendo um de cada lado do encosto. Encosto com
contracapa injetada em polipropileno copolimero preta,
abas de perfil de 1,5 cm, texturizado, com sistema rapido
de montagem e desmontagem, permitindo troca de tecido
em caso de necessidade sem quebra ou troca da mesma.
Parafusos de fixacdo do assento e encosto do tipo
Sextavado Flangeado com trava, na bitola %”x 20fpp, e
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porcas de garra Dupla forjadas a frio, encravadas e
rebitadas na madeira em ambos os lados, evitando que se
soltem. Batentes do final de curso do assento retratil em
Poliamida 6.0 na cor preta. Apoia Bragos injetados em
Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma de Aco
SAE 1020 tratada quimicamente. Os componentes
metdlicos devem possuir tratamento de superficie com
fosfato de zinco, pintura a pé, do tipo hibrido poliéster -
epoxi, isenta de metais pesados, na cor preta semibrilho,
com camada de 60 microns, onde todas as pecas sao
curadas em estufa, a temperatura de 200°C. Tipo 2 (obeso)
- Poltrona com assento retratil para auditérios para obesos,
com apoio de bracos duplos, integrados na lateral da
estrutura de formato trapezoidal, e espuma injetada,
montagem em sequéncia, fabricada de acordo com a NBR
9050 da ABNT. Assento rebativel em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente
aquente com no minimo 18 mm de espessura. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea, na parte inferior
tubo oblongo de mesma especificacdo dos pés laterais, com
apoio redondo em numero de dois por assento. Encosto
compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com no minimo 18 mm de
espessura com dupla curvatura anatomica de forma a
permitir a acomodacdo das regies dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral. Espuma expandida,
anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de
alta resisténcia, isenta de CFC, com densidade controlada
de 33 Kg/m3 com 60 mm de espessura média no assento e
no encosto. Revestimento em tecido de poliéster sem
costuras e fixados as madeiras por grampos com
acabamento zincado. Lateral com a parte central em
compensado de 10 mm, forrado conforme padrao do
assento e encosto, ao centro, travamento em chapa de a¢o
chata. Parte inferior com chapa propria para a fixacdo ao
piso, em Aco SAE1020. Estrutura de sustentacao da cadeira
em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 oblongo FF




16x30mm com espessura da parede de 1,90mm.
Componentes metdlicos unidos por solda do tipo MIG,
formando um conjunto para posterior montagem por
parafusos. Suporte basculante do assento em chapa de Ago
SAE 1020 com espessura de 03 mm, e pino de A¢o SAE 1213
com 10 mm de didmetro, com duas porcas garras para sua
fixacdo, sendo um de cada lado do assento. Suporte do
encosto em chapa de Aco SAE 1020 com espessura de 04
mm, com duas porcas garras para sua fixacdo, sendo um de
cada lado do encosto. Encosto com contracapa em tecido
de poliéster, parafusos de fixacdo do assento e encosto do
tipo Sextavado Flangeado com trava, na bitola %”x 20fpp, e
porcas de garra Dupla forjadas a frio, encravadas e
rebitadas na madeira em ambos os lados, evitando que se
soltem. Batentes do final de curso do assento retratil em
Poliamida 6.0 na cor preta. Apoia Bracos injetados em
Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma de Aco
SAE 1020 tratada quimicamente. Os componentes
metalicos devem possuir tratamento de superficie com
fosfato de zinco, executado em linha automatica de oito
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e
com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais, para dar melhor protecéo contra
corrosao e uma excelente ancoragem da tinta. A tinta
utilizada para a pintura é em p9, do tipo hibrido poliéster -
epoxi, isenta de metais pesados, na cor preta semibrilho,
com camada de 60 microns, curadas em estufa, a
temperatura de 200°C. Tipo 3 - Estrutura em dois tubos de
aco carbono, de secdo eliptica ou oblonga ou oval,
medindo, no minimo, 20 x 40 x 1,90 mm, em a¢o ABNT
1008/1020, dispostos em angulo, no sentido vertical e
apoiados em chapa de ago de espessura minima de 3,00
mm, com furagao na base horizontal em, no minimo, 2
pontos para fixagdo ao piso. Todos os componentes
fundidos por meio do processo Metal Inert Gas. Tais
componentes sao tratados com banho desengraxante,
decapagem e acabamento com pintura do tipo epodxi-po,
aplicada por deposicdo eletrostatica com cura em estufa




em temperatura superior a 200 2C. Fechamento das
estruturas metalicas centrais e laterais por meio de painéis
injetados em polipropileno copolimero, material 100%
reciclavel, sendo que, o fechamento das extremidades se da
por meio de painel que segue de baixo do apoio de brago
até a estrutura préxima do piso, ao passo que os painéis de
fechamento das centrais perfazem o fechamento de baixo
do apoia brago até o mecanismo de rebatimento de assento
e encosto, ficando aberta a parte inferior das estruturas
centrais, para melhor ventilacao intra fileiras. O produto
deve ofertar possibilidade de fechamento total dos painéis
centrais, tal qual os painéis laterais, se a arquitetura do
projeto assim preconizar. 2 - Assento e encosto: Auto
rebativeis, acionamento por mecanismo dotado com
buchas de poliacetal ou poliamida auto lubrificante, eixos e
duas engrenagens e mola de tracdo. Ndo serd aceito
sistema de rebatimento por meio de estruturas e tirantes
metalicos que figuem expostos entre o assento e o encosto
durante o uso, que oferecam risco ocasional a situaces de
aprisionamento de cabelo e membros. Os eixos de
rebatimento do assento e encosto (sincronizado) devem
estar devidamente embutidos no interior das blindagens de
assento e encosto. Estruturais em madeira compensada
multilaminada de formato anatémico, com espessura
minima de 10,5 mm ou injetados em polipropileno com
nervuras de reforgo e suportes de fixagdo ao mecanismo,
composto por componentes metdlicos, unidos pelo sistema
de solda MIG que sdo tratados com banho desengraxante e
decapagem e acabamento com pintura epdxi-p6, aplicada
por deposicdo eletrostatica com cura em estufa
temperatura superior a 2009C. Acabamento em blindagem
termoplastica de polipropileno copolimero injetado em alta
pressdo texturizado, que perfaz o acabamento e protegao
inclusive das bordas, além de contra encosto e contra
assento. No caso do contra encosto, observando a poltrona
na porgdo traseira do encosto, ndo ha subdivisdo da
contracapa plastica e suporte do encosto, esteticamente, o
observador sé percebe uma contracapa injetada em




polipropileno que perfaz todo o contra encosto, em pega
Unica. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas) para assento e encosto com espessura média
de, no minimo, 35 mm. Possui conformacGes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido lombar do
usudrio, bem como caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacado na base do assento para garantir alternancia
postural, além de borda frontal arredondada para nao
prejudicar a circulacdo sanguinea dos membros inferiores
do usuario, bem como encosto provido de conformacao
anatOmica para apoio da regido lombar do usuario. 3
Revestimento - Assentos e encostos revestidos por
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro,
acabamento dado por costuras laterais. 4 Braco: Apoia
braco integrado a estrutura metalica central ou lateral por
meio de, no minimo, dois parafusos, sendo tal apoio
injetado em Poliuretano do tipo integral, termofixo, pré
polimero, com alma de aco. Observacdo: aceitavel outro
modelo de mesma ou superior qualidade e durabilidade
com as mesmas fungdes técnicas descritas.
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Cadeira empilhavel
sem braco

L460 a 500 x P460 a
530 x A750 a 780
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Cadeira fixa sem bragos, empilhavel, com assento e encosto
moldados anatomicamente em polipropileno estruturado,
acabamento nas bordas isento de saliéncias para ndao
acumular sujeira, podendo ou ndo receber furacdes em
formato simétrico para ventilagdo e melhor conforto
térmico, fixacdo a estrutura por encaixe moldado no
encosto com auxilio de plugs de fixacdo em cada lado da
estrutura base fixa com 4 pés em tubos de ago carbono.
Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de
Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre
60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatiza¢do, curadas em estufa a 220°.
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Cadeira fixa c/
braco

L580 x P580 x A1020
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Cadeira fixa interlocutor, pés na forma de “S” com
bracos integrados a estrutura, fabricada de acordo com a
NBR 13962 da ABNT. Assento com estrutura confeccionada
em copolimero de engenharia de alta resisténcia, espuma
injetada anatomicamente com 70 mm de espessura média
e densidade de 50/55 Kg/m3, isento de CFC, revestido em
tecido sintético de poliéster. Encosto com estrutura interna
confeccionada em poliamida com reforgo em fibra de vidro,
revestida em tela de 85% de poliéster e 15% de poliamida,
200g/m?2 de gramatura, apoio lombar em polipropileno
copolimero, flexivel com regulagem de altura. Estrutura
confeccionada em tubo de aco industrial redondo SAE 1020
com 25,40 mm de diametro, parede de 2,25 mm, travessa
de apoio em tubo de aco industrial redondo SAE 1020 com
25,40 mm de didmetro, parede de 2,25 mm. Apoio de
bracos integrados a estrutura de aco SAE 1020 tratada
guimicamente com acabamento em polipropileno
copolimero injetado, medindo 50x242mm. Revestimento
em tecido sintético de poliéster. Os componentes metalicos
possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco.
Pintura a p9d, do tipo hibrido poliéster epodxi, isenta de
metais pesados, na cor prata, com camada de 60 microns.
Tipo 2 - Cadeira fixa espaldar alto, base em "S" com bracos
fixos. Encosto com chassi interno em compensado
anatémico multilaminado moldado a quente, porca garras
embutidas com alta resisténcia mecanica para fixagdo do
suporte para encosto, espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacao
permanente com Densidade entre 45 e 55 Kg/m?3, de
acordo com a norma NBR-8537/15, NBR-8619/15, NBR-
8797/15 e moldada anatomicamente com espessura média
de 50 mm. Largura minima de 460 mm e altura minima de
500 mm; capa de protec¢do e acabamento injetada em
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de pvc, de facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e a produtos
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guimicos, fixada com parafusos atarrachantes diretamente
no chassi; suporte do encosto fixo, em chapa de aco
estampada com 6,35 mm de espessura, com alta resisténcia
mecanica, fixado sob o assento, acabamento em pintura
eletrostatica , tinta epdxi pd na cor preto liso. Assento com
chassi interno em compensado anatdémico multilaminado
moldado a quente, espessura média de 15 mm, superficie
em formato céncavo “C” medindo 120 x 190 mm x 25 mm
de espessura, servindo como apoio entre o chassi e a
espuma do assento, recebe porcas garras embutidas,
espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de cfc,
moldada anatomicamente, densidade de 50 Kg/m?3,
espessura média de 50 mm. Capa de protecdo sob o
assento, injetada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc, facil
limpeza, fixada com parafusos em cavidades apropriadas
diretamente no chassi. Estrutura em “S” com balanco,
confeccionado em aco tubular redondo com 25,4 mm x
2,25 mm de espessura, curvado a frio em peca Unica,
soldados a placa do assento em aco estampado de 2,65 mm
de espessura, com suporte para fixacdo do assento e a
lamina do encosto com espessura de 4,75 mm, vedado
fixacdo do encosto diretamente no assento, totalmente
soldada por sistema mig, acabamento com pintura
eletrostatica a pd epoxi cor preta. Brago com estrutura fixa
fabricado por processo de injecdo em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasado e produtos
quimicos, fixados diretamente no assento através de
parafusos métricos. Dimensdes externas aproximadas de
260 x 70 mm. Tipo 3 - cadeira estofada fixa com bracos, fixa
de didlogo com encosto alto e bragos conforme ABNT NBR
13962/2018. Encosto: Estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média predominante de, no
minimo, 40 mm e dotado de carenagem para contra capa
do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel




e ndo aparente os pontos de fixacdo do extensor de
encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo
extensor, ndo deixando-o aparente. Largura minima do
encosto de 450 mm, extensdo vertical minima do encosto
de 500 mm. Acabamento do estofamento do encosto em
costuras para perfeita modelagem com revestimento em
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro. Encosto
de geometria sextavada. Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatémico de espessura
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, de espessura média
predominante minima de 40 mm, dotado de carenagem de
contra capa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixacao dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e
porcas garras. Aspectos dimensionais e de funcionalidades
do assento: Largura minima do assento de 480 mm e
profundidade de superficie minima de 490 mm.
Acabamento do estofamento do encosto em costuras para
perfeita modelagem com revestimento em laminado
sintético de PVC espalmado sobre forro. Estrutura fixa em
tubo de aco carbono de didmetro minimo de 25,00 mm e
espessura de parede minima de 2,65 mm com bracos
realizados pelo prolongamento do tubo das pernas da
estrutura. Apoios superiores em poliuretano macio de pele
integral ou material similar/superior com dimensoes
minimas de 80 x 230 mm (largura por comprimento).
Minimo de quatro sapatas plasticas para contato com a
superficie do piso e materiais metdlicos da estrutura com
pintura eletrostatica a pd. Suporte do encosto em chapa de
aco de no minimo 6,35 mm de espessura em pintura
eletrostatica a p6 com fixagdo na estrutura da cadeira (e
ndo no chassi anatdmico de assento). Capa de acabamento
para o suporte do encosto injetada em polipropileno.
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Cadeira fixa s/
braco

L580 x P580 x A1020
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Cadeira fixa interlocutor, pés na forma de “S” sem
bracos integrados a estrutura, fabricada de acordo com a
NBR-13962 da ABNT. Assento com estrutura confeccionada
em copolimero de engenharia de alta resisténcia, espuma
injetada anatomicamente com 70 mm de espessura média
e densidade de 50/55 Kg/m3, isento de CFC, revestido em
tecido sintético de poliéster. Encosto com estrutura interna
confeccionada em poliamida com reforgo em fibra de vidro,
revestida em tela de 85% de poliéster e 15% de poliamida,
200g/m?2 de gramatura, apoio lombar em polipropileno
copolimero, flexivel com regulagem de altura. Estrutura
confeccionada em tubo de aco industrial redondo SAE 1020
com 25,40 mm de diametro, parede de 2,25 mm, travessa
de apoio em tubo de aco industrial redondo SAE 1020 com
25,40 mm de didmetro, parede de 2,25 mm. Apoio de
bracos integrados a estrutura de aco SAE 1020 tratada
guimicamente com acabamento em polipropileno
copolimero injetado, medindo 50x242mm. Revestimento
em tecido sintético de poliéster. Os componentes metalicos
possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco.
Pintura a po, do tipo hibrido poliéster epodxi, isenta de
metais pesados, na cor prata, com camada de 60 microns.
Tipo 2 - Cadeira fixa espaldar alto, base em "S" sem bragos
fixos. Encosto com chassi interno em compensado
anatémico multilaminado moldado a quente, porca garras
embutidas com alta resisténcia mecanica para fixagdo do
suporte para encosto, espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacao
permanente com Densidade entre 45 e 55 Kg/m?3, de
acordo com a norma NBR 8537/15, NBR 8619/15, NBR
8797/15 e moldada anatomicamente com espessura média
de 50 mm. Largura minima de 460 mm e altura minima de
500 mm; capa de protec¢do e acabamento injetada em
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de pvc, de facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e a produtos
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guimicos, fixada com parafusos atarrachantes diretamente
no chassi; suporte do encosto fixo, em chapa de aco
estampada com 6,35 mm de espessura, com alta resisténcia
mecanica, fixado sob o assento, acabamento em pintura
eletrostatica, tinta epdxi pd na cor preto liso. Assento com
chassi interno em compensado anatdémico multilaminado
moldado a quente, espessura média de 15 mm, superficie
em formato céncavo “C” medindo 120 x 190 mm x 25 mm
de espessura, servindo como apoio entre o chassi e a
espuma do assento, recebe porcas garras embutidas,
espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de cfc,
moldada anatomicamente, densidade de 50 Kg/m?3,
espessura média de 50 mm. Tipo 3 - cadeira estofada fixa
sem bracos, fixa de didlogo com encosto alto e bracos
conforme ABNT NBR 13962/2018. Encosto: Estruturado em
chassi de polipropileno injetado com aletas de reforcos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante de,
no minimo, 40 mm e dotado de carenagem para contra
capa do encosto injetada em polipropileno que deixe
inacessivel e ndo aparente os pontos de fixacdo do extensor
de encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo
extensor, ndo deixando-o aparente. Largura minima do
encosto de 450 mm, extensdo vertical minima do encosto
de 500 mm. Acabamento do estofamento do encosto em
costuras para perfeita modelagem com revestimento em
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro. Encosto
de geometria sextavada. Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatémico de espessura
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, de espessura média
predominante minima de 40 mm, dotado de carenagem de
contra capa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e
porcas garras. Aspectos dimensionais e de funcionalidades
do assento: Largura minima do assento de 480 mm e
profundidade de superficie minima de 490 mm.




Acabamento do estofamento do encosto em costuras para
perfeita modelagem com revestimento em laminado
sintético de PVC espalmado sobre forro. Estrutura fixa em
tubo de aco carbono de diametro minimo de 25,00 mm e
espessura de parede minima de 2,65 mm com bracos
realizados pelo prolongamento do tubo das pernas da
estrutura. Apoios superiores em poliuretano macio de pele
integral ou material similar/superior com dimensdes
minimas de 80 x 230 mm (largura por comprimento).
Minimo de quatro sapatas pldsticas para contato com a
superficie do piso e materiais metdlicos da estrutura com
pintura eletrostdtica a pd. Suporte do encosto em chapa de
aco de no minimo 6,35 mm de espessura em pintura
eletrostatica a pé com fixagdo na estrutura da cadeira (e
ndo no chassi anatdmico de assento). Capa de acabamento
para o suporte do encosto injetada em polipropileno.
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Cadeira poltrona
fixa espera

L650 a 750 x P650 a
780 x A680 a 800
medidas em
milimetros. (variacdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 — Poltrona designer tipo sublime - Estrutura na
configuracgdo tipo trapezoidal, composta por duas bases
fabricadas em tubo oblongo. A estrutura contém sapatas
fixas, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o
piso e principalmente evitar o contato direto do metal com
a superficie de apoio. Dimensdes aproximadas L660 x P680
x A800. Tipo 2 - poltrona designer tulipa - produzida com
estrutura em aco, revestida com espuma moldada e couro
ecoldgico (PU), sua base e haste sdo em aluminio.
Dimensdes aproximadas L740 x P680 x A700. Tipo 3 -
Poltrona designer tipo sofanete com encosto estruturado
em madeira multilaminada moldada anatomicamente em
peca Unica em formato tipo “U”, com espessura minima de
12 mm, porca garras nas extremidades para fixacdo dos
bracos através de suporte. Suporte em chapa de aco
medindo 80 x 50mm e 2,65mm de espessura, barra
trefilada redondo de 12mm, totalmente soldada por
sistema mig. Encosto revestido em tecido corvim, provida
de superficie estofada em espuma laminada com densidade
entre 23/28 kg/m3 com espessura média de 40 mm.
Assento: Estruturado em madeira multilaminada moldada
anatomicamente, com espessura minima de 12mm, porca
garras embutidas com alta resisténcia mecanica, revestido
em tecido corvim, provida de superficie estofada em
espuma laminada com densidade entre 28/33 kg/m3 com
espessura média de 50 mm. Estrutura fixa confeccionada
em ago tubular redondo com 25,4 mm x 2,25 mm de
espessura, curvado a frio pneumaticamente, totalmente
soldada por sistema MIG. Toda estrutura polida, com
acabamento cromado, soldas sem rebarbas e poros. Base
com 04 (quatro) deslizadores envolventes injetados em
polipropileno preto. Revestimento do assento e encosto,
em tecido corvim na cor preto com peso 450g (+/ - 5%) por
metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade auto-extinguivel, com suporte téxtil de
poliéster e algoddo. Com costuras nas laterais
respectivamente. Dimensdes aproximadas: L650 x P680 x
A780.
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Cadeira ¢/
prancheta

L460 a 480 x P530 x
A460 a 790 medidas
em milimetros.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tipo 1: Cadeira polipropileno com prancheta, assento
moldado anatomicamente em polipropileno copolimero
estruturado, com pigmento e aditivo anti-ultravioleta,
bordas sem saliéncia que acumulem sujeira ou impedir o
fluxo sanguineo normal do usudrio, furagdes com formato
simétrico para ventilacdo, fixacdo do assento na estrutura
serd por meio de parafusos atarrachantes com o auxilio de
apoios centralizados. Encosto moldado anatomicamente
em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e
aditivo anti-ultravioleta, bordas sem saliéncia que
acumulem sujeira ou impeca o fluxo sanguineo normal do
usuadrio, furacdes com formato simétrico para ventilacao,
fixagcao do encosto na estrutura encaixe moldado no
proprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um
em cada lado da estrutura com corpo de 9 mm de didmetro
e cabeca oval, na mesma cor do encosto. Estrutura com 04
pés, em tubo de aco oblongo, curvado pneumaticamente,
unidos por duas barras paralelas em tubo de aco, soldados
pelo sistema solda MIG; sapatas em polipropileno fixadas
na base evitando o atrito diretamente ao piso; fixagcdo do
assento e encosto com parafusos com rosca métrica,
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e pintura
eletrostatica epdxi pd, com camada de tinta de 60/80
micras e secagem em estufa a 2202 C. Todas as partes
metdlicas sdo unidas por solda MIG para maior resisténcia e
acabamento de qualidade; tratamento anticorrosivo por
fosfatizagdo e pintura pelo sistema eletrostatico epdxi a pé
entre 60/80 micras, curadas em estufa a 2209. Brago com
formato de poligono regular com lados paralelos e cantos
arredondados, confeccionado em tubo de ago oblongo,
curvado pneumaticamente formando um Unico conjunto
com ponteiras de acabamento em polipropileno nas
extremidades do tubo, chapa de sustenta¢do do brago em
aco, fixado ao assento através de parafusos métricos com
arruela de pressao, recebe na parte superior, braco injetado
em polipropileno texturizado, acabamento em pintura e
tratamento ndo possuindo arestas cortantes e cantos vivos.

Prancheta escamotedvel confeccionada em MDP de 18 mm,
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revestido em laminado melaminico de baixa pressao (preto
fosco) texturizado em ambas as faces e bordas, revestidas
com perfil de pvc em todo perimetro, sistema escamotedvel
através de eixo em a¢o de 12 mm, abertura em relagdo ao
assento de e 95°, podendo ser recolhida na lateral externa
do brago, mecanismo da prancheta permite ajustes de
regulagem quando necessario através de parafusos tipo
Allen, fixagao da prancheta ao mecanismo por buchas de
metal/porca garra permitindo maior estabilidade e
resisténcia. Tipo 2 - cadeira fixa com prancheta, cadeira fixa
com prancheta para ambientes de treinamento corporativo.
Estrutura manufaturada em aco carbono tubular de secao
cilindrica, do tipo quatro pés, com tratamento de superficie
por meio de pintura a pé de cor a definir de acordo com o
catdlogo do fabricante. Estrutura fixa equipada com sapatas
na cor preta ou da mesma cor da estrutura, articuladas para
eventuais corre¢des do piso. Encosto manufaturado em
polipropileno copolimero injetado em alta pressao,
pigmentado, com textura, material recicldvel, espaldar
dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar
para o usudrio. Os elementos plasticos do encosto tém a
mesma cor da estrutura. Assento manufaturado em
polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, com
textura, pigmentado, material reciclavel, dotado de contra
capa injetada no mesmo material, fixada ao assento e as
partes da estrutura que compdem a plataforma de assento
através de encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente
embutidos a referida contra capa, nao apresentando-se
salientes a superficie inferior do contra assento. Os
elementos pldsticos do assento tém a mesma cor da
estrutura hastes tubulares paralelas como prolongamento
das pernas traseiras da estrutura, sendo ndo aparentes as
partes da estrutura fixa que ficam acima da linha do
assento, tais como jun¢des do encosto, acabamentos do
assento e contra assento, todas essas partes recebem, além
do tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostatica a pd, acabamentos posteriores em
polipropileno injetado na mesma cor do assento e encosto.




Bragos injetados em polipropileno de mesma cor do
assento, contra assento e encosto, fixos a estrutura da
cadeira em regides proximas a parte frontal do assento e
apoio lombar do encosto. Em um dos bracos ha a fixacdo de
sistema de prancheta escamotedvel e antipanico com
sistema que garante-lhe a integridade e perfeito
funcionamento, livre de arestas cortantes ou pontas
perfurantes e com tampo em MDF ou MDP de espessura
minima de 15 mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de cor preta, com bordos protegidos
por perfil polimérico extrudado de cor preta, fixa a
estrutura articulada por parafusos, devidamente ancorados
em buchas metalicas cravadas no tampo (ndo ha contato do
parafuso com o MDP/MDF).
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Cadeira rodizio c/
encosto cabeca

L470 a 590 x A390 x
850 x P425 a 530
medidas aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tipo 1 - Cadeira padrao Presidente com espaldar alto e
encosto de cabecga, com mecanismos de regulagem.
Assento — Moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, para acompanhar o contorno do corpo e com
bordas arredondadas para nao impedir a circulagdo
sanguinea do usudrio. Estrutura em polipropileno ou em
resina termopldstica injetada. Aimofada em espuma de
poliuretano ou espuma injetada flexivel e tecido tipo tela
ou vellum preto. Regulagens: devera ser feita por meio de
tubo selado de ar comprimido ou a gas, atendendo as
normas de qualidade e seguranca e devendo ser acionada
por sistema de alavanca de facil acesso, possibilitando o
bloqueio do movimento em, pelo menos quatro posi¢des.
Regulagem tipo “relax” sincronizado com proporg¢ao de
deslocamento de 2:1, mantendo o apoio lombar
permanente e se adaptando ao biotipo do usudrio ou
regulagem de inclinagdo sincronizada do assento com o
encosto na proporg¢do de 2:1, com regulagem na
intensidade automatica de acordo com peso do usuario,
sem dispositivos externos ou ajustes manuais com
inclinagdo entre 1002 e 12992. Encosto — Moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, para
acompanhar o contorno do corpo, sendo sua estrutura
resistente e de alta qualidade. Produzido em polipropileno
ou em resina termoplastica injetada revestido em tela
eldstica de poliéster ou em espuma de poliuretano injetado
revestido em vellum preto. Apoio de cabega — Devera ser
fixado a estrutura do encosto e permitir regulagem de
altura e inclinagdo, esta Ultima podendo também ser
conforme inclinagdo da cadeira. Bragos — Apoios de brago
injetados em poliuretano. Regulaveis através de sistema de
elevagdo e toque ou através de catraca, sem botdes,
movimentando-se de maneira sincronizada para cima ou
para baixo acompanhando o movimento durante a
inclinagdo do encosto, mantendo o usudrio sempre apoiado
ou regulagem de altura simétrica (2 bragos em conjunto) e
em no minimo 04 posicOes, através de catraca, sem botdes.

Regulagem de inclinagdo automatica, com estrutura
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vinculada ao encosto, permitindo que os bragos fiquem na
mesma posicdo durante inclinagdo da cadeira. Base — Base
giratéria produzida em aluminio com acabamento polido ou
cromado, composta por cinco patas de aluminio fundido
polido ou ago cromado com 5 rodizios de duplo giro,
produzidos em nailon poliamida ou injetado em poliamida
6 ou com reforco em poliuretano para piso frio com suporte
em polipropileno, com diametro de, com movimentos
independentes. Eixo vertical produzido em ago carbono SAE
1010/1020, com acabamento em aluminio fundido polido
ou aco cromado, fixado a base por meio de anel de pressao
ou cone morse, com movimento giratério por rolamento de
esferas e mola amortecedora. Esse eixo vertical deverd
garantir a verticalidade do rodizio e seu perfeito
funcionamento. Componentes metdlicos - Todos os
componentes metalicos devem passar por tratamento de
fosfatizagdo por imersao, permitindo que as partes internas
dos tubos, travessas e demais componentes também
recebam o tratamento, provocando uma reagdo nos cristais
superficiais do aco, aumentando a capacidade de
ancoragem da tinta. Pinturaepoxi po eletrostatico com
polimerizacdo em estufa. Acabamento — Em tela de baixa
abrasdo preta ou vellum preto. E desejavel, porém ndo
obrigatdrio, que estd poltrona possua regulagem para o
apoio lombar na estrutura do encosto e uma almofada
fixada na estrutura para possibilitar adequacao do apoio
lombar. E desejavel, porém n3o obrigatdrio, que esta
poltrona possua apoios de bragos com regulagem de
rotacdo. E desejavel, porém n3o obrigatdrio, que esta
poltrona possua mecanismos de regulagem do assento e do
encosto com ajuste da tensao de inclinagdo conforme peso
do usudrio. Tipo 2 - Cadeira giratéria com rodizio e encosto
de cabeca. Apoio de cabeca incorporado ao encosto, com
altura ajustavel por meio de sistema automatico tipo
catraca, e varios estdgios e sistema de articulagdo angular
oferecendo melhor conforto, apoio em tela flexivel a base
de poliéster, estrutura em quadro injetado em nylon com
fibra de vidro, material de excelente tenacidade e 6tima




resisténcia mecanica. Encosto em tela flexivel a base de
poliéster, células abertas e permeaveis, sem pontos de
tensdo, se moldando ao corpo e distribuindo o peso, além
de proporcionar excelente conforto térmico, com
fechamento em ziper na parte inferior, material de
excelente tenacidade e 6tima resisténcia mecanica, além de
ser 100% reciclavel, estrutura confeccionada em aco
tubular redondo, acabamento por pintura epoxi-pd, fixado
a estrutura externa metalica, curvado pneumaticamente,
fixado a estrutura externa cromada através de parafusos
métricos. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado
por processo totalmente automatizada em tinta em pg,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas em
estufa a 220° na cor preto liso. Largura minima de 440 mm
e altura minima de 500 mm, fixado a estrutura externa
sobreposta, confeccionado em aco tubular redondo, sendo
interligado ao mecanismo de regulagem da cadeira, por
chapa de aco, acabamento cromado. Assento com chassi
interno em compensado anatémico multilaminado
moldado a quente, espessura média de 15 mm, superficie
em formato céncavo “C” medindo 120 x 190 mm x 25 mm
de espessura, servindo como apoio entre o chassi e a
espuma do assento, recebe porcas garras embutidas,
espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de cfc,
moldada anatomicamente, densidade de 50 Kg/m?3,
espessura média de 50 mm. Capa de protec¢do sob o
assento, injetada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc, facil
limpeza, fixada com parafusos em cavidades apropriadas
diretamente no chassi. Revestimento do assento em tecido
100% poliéster com peso 254g (+ / - 5%) por metro
quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade
auto-extenguivel de acordo com a norma ABNT, ou vinil
(resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de
poliéster e algoddo). Com costuras nas laterais




respectivamente. Mecanismo robusto para cadeiras
operativas, proporciona inumeras regulagens e conforto ao
usuario; corpo em chapa de aco estampada de no minimo 3
mm de espessura; suporte do encosto em chapa de aco
estampada de no minimo 4 mm de espessura com alta
resisténcia mecanica. Inclinagcdo convencional com controle
de duas alavancas; uma para a altura do assento e outra
para o movimento do assento e da inclinacdo do encosto
(para cada grau que o assento reclina, o encosto inclina dois
graus); sistema relax ao longo do curso de reclinacgdo, tipo
back system; manipulo ergonémico frontal, para ajuste do
coeficiente eldstico da mola helicoidal que tenciona o
movimento de reclinacdo de assento e encosto, adaptando
a tensdo do movimento de reclinacdo de assento e encosto
ao bidtipo do usuario. Pistdo com regulagem de altura por
acionamento a gas, fabricado em tubo de aco; bucha guia
injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada com precisao;
regulagem de altura em conformidade com a norma EN
16955, classe 4, fixados ao tubo central através de porca
rapida. O movimento de giro da coluna é sobre rolamento
de esfera tratadas termicamente garantindo alta resisténcia
ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotagdo; sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a
base da-se através de cone morse, para facil montagem e
eventuais de manutencgdo. Capa telescépica de 03
elementos, injetada em polipropileno texturizado,
proporciona 6timo acabamento e protec¢do a coluna
central, sendo elemento de ligagdo estética entre a base e 0
mecanismo. Base giratdria com cinco patas, didametro de
700 mm, injetada em aluminio com acabamento polido;
elevada resisténcia mecanica, a abrasao e produtos
guimicos; sistema preciso de acoplamento a coluna central
por cone morse, confere facilidade na montagem e
eventual manutencdo; alojamento para rodizios que
dispensam uso de buchas para fixacdo dos rodizios. Rodizio
duplo, com rodas de 50 mm de diametro injetadas em
resina de engenharia poliamida (nailon 6), com aditivo anti-




ultravioleta e modificador de impacto, banda de rodagem
macia. A roda tem cores diferentes no centro e na banda de
rodagem. Material flexivel poliuretano, préprio para pisos
frios, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com
didmetro de 11 mm e eixo horizontal também em aco
trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm. O eixo vertical
é dotado de anel eldstico em a¢o que possibilita o
acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizio é
recomendado para o uso sobre pisos revestidos de pedra,
madeira, ceramica e quaisquer outros ndo cobertos por
carpete ou similares. Braco com alma em aco tubular,
soldado a base metdlica para fixa¢do sob a estrutura do
assento, acabamento cromado, revestido com capa de
polipropileno e fibra de vidro, recebe botdo sob o apoia
braco, acionado por pressdo para ajuste de alturaem 9
(nove) posicoes, regulagem do apoia braco para frente e
para tras (profundidade), com curso, regulagem da
distancia interna entre os apoia bragos (abertura), e 05
(cinco) posicdes de ajuste, regulagem de angulo dos apoia-
bracos em 05 (cinco) posicGes de ajuste e 50° graus de
movimento angular por braco, permitindo acompanhar o
movimento livre do antebrago em digitacdo, os ajustes de
altura, profundidade e dngulo do antebraco, sdo acionados
pela simples movimentacdo dos apoia bragos pelo usuario,
sem uso de botGes ou outros dispositivos de ajuste, apoio
do antebraco fabricado em poliuretano, com toque macio,
para maior conforto. Tipo 3 - cadeira giratdria com bragos e
apoio de cabeca, Cadeira de escritério, giratéria operacional
no minimo do tipo A, com bragos regulaveis, conforme
ABNT NBR 13962:2018, com, no minimo, espaldar alto,
encosto e apoio de cabega telado, porta paletd e assento
estofados e revestidos. Ajustes minimos para os
movimentos independentes para altura do assento, rodizios
de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto,
inclinagdo sincronizada de assento e encosto, altura do
apoio lombar, altura e angulo do apoio de cabeca, altura,
profundidade e largura dos bracos. Assento estruturado em
chassi flexivel de polipropileno injetado com estofamento




em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada,
dotado de carenagem de contra capa rigida para o assento
injetada em polipropileno ou resina de poliéster com fibra
de vidro ou ainda em poliamida, em quaisquer das opg¢ées
gue proteja todo o contra assento. Fixagdo dos elementos
ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras
com trava quimica ou mecanica para melhor ancoragem
dos parafusos. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos
de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra capa de
assento. Sistema de regulagem de profundidade do assento
integrado ao chassi e acionado por meio de botdo com no
minimo 5 pontos de parada e retorno automatico por mola.
Revestimento de assento em laminado sintético de PVC
espalmado sobre forro. Encosto: estruturado em quadro
injetado em poliamida de espessura minima de 5 mm e que
seja fixado ao suporte do encosto, com bordos que
protejam a tela contra impactos e revestido em tela de
poliéster, flexivel, que permita conforto ao usuario, além de
resisténcia e durabilidade. Apoio lombar estruturado em
resina de engenharia do tipo PP ou similar, estabilizado a
partir de 02 guias nas laterais do quadro estrutural do
encosto, espumado e revestido em tecido de poliéster com
regulagem de altura, no minimo, conforme Norma vigente
(ABNT NBR 13962:2018). Cabide ou porta paletd injetado
em termoplastico e disposto no contra encosto, em sua
regido préxima a borda superior. Apoio de cabeca telado
com ajustes de altura em multiplos pontos, angulo e
profundidade (afastamento ou aproximagao do usuario)
com multiplas paradas. Suporte do encosto em poliamida
injetado em formato de “L” ou “Y” ou “U” ou similar,
podendo ter ou ndo alma de ago com pintura eletrostatica a
pod insertada antes da injegdo. Tal suporte de encosto deve
ser resistente para, no minimo, suportar os ensaios de
carga estdtica e fadiga da Norma ABNT NBR 13962:2018.
Mecanismo de reclinagdo do assento e do encosto do tipo
sincronizado, construido em materiais de engenharia tais
como ago com pintura eletrostatica a pé e/ou aluminio
injetado e/ou resina de engenharia de alta resisténcia, com




tensdo auto ajustavel (do tipo peso-pessoa), com no
minimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti-
impacto (sistema de seguranca que impede o choque o
encosto contra as costas do usuario). Duas alavancas, sendo
uma para liberagcdo ou trava do sistema de reclinacdo e
outra para acionamento da coluna da cadeira (pistdo).
Apoia bracos com regulagem de altura, profundidade e
largura, com estrutura vertical manufaturado em resina de
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada
de, no minimo, 30% da resina e apoio superior em PU de
pele integral injetado ou Termopldstico TPU ou ainda em
termoplastico elastbmero, com multiplos pontos de parada
para o ajuste de altura (acionado por botdo), além de
ajustes de largura e profundidade do apoia. Carenagem do
braco injetada em polipropileno. Coluna: coluna para ajuste
de altura e giro de 3602 do assento a gas, com classificacao
de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4
da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste
de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de
telescdpio para acabamento e protecdo da coluna. Base de
cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em liga
de aluminio com acabamento polido na por¢do superior
das patas. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” com eixo
vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico
para fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha pléstica
ou solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com
rodas duplas. Pistas em PU de cor diferente do centro da
roda para uso em pisos amadeirados, vinilicos, piso frio ou
carpete.




30

Cadeira rodizio
espaldar alto

L700 x P700 x A1020 a
1210 medidas
aproximadas.

(variagdo maxima de

5% nas medidas, para

mais ou para menos)

Tipo 1 - Cadeira espaldar alto assento moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, para
acompanhar o contorno do corpo e com bordas
arredondadas para ndo impedir a circulagdo sanguinea do
usudrio. Estrutura em polipropileno ou em resina
termoplastica injetada. Almofada em espuma de
poliuretano OU espuma injetada flexivel e tecido tipo tela
ou vellum preto. Regulagens: Curso do assento ao piso. A
regulagem de altura do assento devera ser feita por meio
de tubo selado de ar comprimido ou a gas, atendendo as
normas de qualidade e seguranca e devendo ser acionada
por sistema de alavanca de facil acesso, possibilitando o
bloqueio do movimento em, pelo menos quatro posigdes.
Regulagem tipo “relax” sincronizado com proporgao de
deslocamento de 2:1, mantendo o apoio lombar
permanente e se adaptando ao biotipo do usudrio ou
regulagem de inclinagdo sincronizada do assento com o
encosto na proporg¢do de 2:1, com regulagem na
intensidade automatica de acordo com peso do usuario,
sem dispositivos externos ou ajustes manuais com
inclinagdo entre 1002 e 1299. Encosto — moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, para
acompanhar o contorno do corpo, sendo sua estrutura
resistente e de alta qualidade. Produzido em polipropileno
ou em resina termoplastica injetada revestido em tela
eldstica de poliéster ou em espuma de poliuretano injetado
revestido em vellum preto. Bragos — Apoios de brago
injetados em poliuretano medindo reguldveis através de
sistema de elevagdo e toque ou através de catraca, sem
botdes, movimentando-se de maneira sincronizada para
cima ou para baixo acompanhando o movimento durante a
inclinagdo do encosto, mantendo o usudrio sempre apoiado
ou regulagem de altura simétrica (2 bragos em conjunto) e
em no minimo 04 posi¢des, através de catraca, sem botdes.
Regulagem de inclina¢do automatica, com estrutura
vinculada ao encosto, permitindo que os bragos fiquem na
mesma posicao durante inclinacdo da cadeira. Base — Base
giratéria, produzida em aluminio com acabamento polido e
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cromado, composta por cinco patas de aluminio fundido
polido ou ago cromado com 5 rodizios de duplo giro,
produzidos em ndilon poliamida OU injetado em poliamida
6 ou com refor¢co em poliuretano para piso frio com suporte
em polipropileno, com diametro de, no minimo 63 mm,
com movimentos independentes. Eixo vertical produzido
em aco carbono SAE 1010/1020, com acabamento em
aluminio fundido polido OU ac¢o cromado, fixado a base por
meio de anel de pressdao OU cone morse, com movimento
giratério por rolamento de esferas e mola amortecedora.
Esse eixo vertical deverd garantir a verticalidade do rodizio
e seu perfeito funcionamento. Componetes metdlicos -
Todos os componentes metalicos devem passar por
tratamento de fosfatizagcdo por imersao, permitindo que as
partes internas dos tubos, travessas e demais componentes
também recebam o tratamento, provocando uma reacao
nos cristais superficiais do aco, aumentando a capacidade
de ancoragem da tinta. Pintura epdxi po eletrostatico com
polimerizacdo em estufa. Acabamento — Em tela preta de
baixa abrasdo ou vellum preto. Tipo 2 - Poltrona Giratdria
com relax, trava automatizada, apoio de bragos e encosto
reguldveis, espaldar presidente, fabricada de acordo com a
NBR 13962 da ABNT. Base giratéria desmontavel com
aranha de 05 hastes, apoiadas sobre rodizios de nylon com
esferas de aco que facilitam o giro, apoiados sobre rodizios
injetados em poliamida 6.0, com calota integrada ao corpo,
eixo de fixacdo das rodas fabricado em aco trefilado SAE
1213 com 08 mm de didametro, sem presenca de buchas
para montagem do mesmo a estrutura, travamento do eixo
das rodas por mola helicoidal de compressao, dificultando o
deslocamento da cadeira quando sem a presencga do
usudrio. Destravamento automatico dos rodizios quando do
uso do produto pelousuario. Na ponta das hastes
encontram-se pinos redondos cravados e soldados por
solda do tipo MIG, evitando quebras e jogos. Ao centro das
hastes, cone onde se fixa o pistdo a gas, contracapa de
polipropileno como também nas hastes. Coluna central
desmontdvel fixada por encaixe conico, com rolamento




axial de giro possuindo arruelas de ago temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetado em POM e
recalibrada, recoberta por capa telescdpica injetada em
polipropileno copolimero na corpreta. Sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas,
para regulagem e amortecimento de impactos ao sentar,
aliviando o impacto na coluna vertebral, classe DINOA4.
Mecanismo flange de apoio da cadeira com sistema de
relax com trava automatizada, e manipulo de ajuste da
tensdo da mola, sendo uma alavanca para travar e liberar o
relax, e outra para acionar o pistdo a gas. Buchas de giro e
trava injetada em POM e componentes unidos por solda do
tipo MIG, em chapas de aco SAE 1020 FQD com 03 mm de
espessura, formando um conjunto para posterior
montagem por parafusos. Assento, em compensado
multilaminado, resinado, 14 mm de espessura, moldado a
guente, curvatura na parte frontal, espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivelmicrocelular de
alta resisténcia, isento de CFC, densidade controlada de
45/50 Kg/m3, com 60 mm de espessura média, porca de
garras duplas em numero de onze, parafusos sextavados
flangeados e contracapa em polipropileno injetado. Encosto
com sistema de regulagem tipo catraca automatico, mola
em aco com 07 posi¢bes, desarme na oitava, com 75 mm
de curso, confeccionado em compensado multilaminado
resinado, 14 mm de espessura, moldado a quente,
curvatura no encosto anatdomica de forma a permitir
acomodacdo das regides dorsal e lombar, da coluna
vertebral, espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, densidade controlada de 45/50 Kg/m3, com 60 mm
de espessura média, porca de garras duplas em nimero de
trés, parafusos sextavados flangeados e contracapa em
polipropileno injetado. Revestimento coro ecoldgico.
Fixacdo do assento/encosto aos componentes metilicos,
por parafusos sextavados flangeados com trava, na bitola
%"x 20fpp e porcas de garra duplas, encravadas na madeira,
com travamento frontal, portanto ambos os lados, evitando




gue se soltem”. Apoio de bracos em
polipropileno/polipropileno copolimero injetado na cor
preta, alma de ago SAE 1020, parte metdlica na cor preta,
regulagem de altura por botdo de formato oval medindo
30x50mm, totalizando 07 posi¢des e 85 mm de curso a
disposicdo do usudrio trazendo ergonomia, apoio superior
medindo 245x65x30mm, chapa para fixacdo no assento
com dois furos oblongos, permitindo regulagem horizontal
por parafusos, medindo 50x60mm. Componentes metdlicos
devem possuir tratamento de superficies interna e externa
com fosfato de zinco, para protecao contra corrosdo e
acabamento de pintura. Pintura a p9, do tipo hibrido
poliéster epdxi, isenta de metais pesados, na cor preta, com
camada de 60 microns. Tipo 3 - Encosto com chassi interno
injetado em polipropileno estrutural de elevada resisténcia
mecanica, conformado anatomicamente e ranhuras
estruturais, recebe buchas metalicas insertadas para fixacdo
da lamina do encosto. Estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformacdo permanente com densidade entre 45 e 55
Kg/m3, de acordo com a norma nbrs 8537/15, 8619/15,
8797/15 e moldada anatomicamente com espessura média
de 50 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas, de facil
limpeza, alta resisténcia contra impactos e produtos
quimicos, fixada diretamente no chassi através de encaixe,
suporte com regulagem de altura, em chapa de ago
estampada, com nervura estrutural de reforgo, confere alta
resisténcia mecanica, fixado ao mecanismo de comando
dos ajustes da cadeira. Assento com chassi injetado em
nailon e fibra de vidro, com ranhuras estruturais e buchas
metalicas incorporadas no processo de injegao, para fixagao
de mecanismo e bragos, possui ajuste de regulagem de
profundidade do assento, por deslizamento em guias de
aco tubular trefilado de 340 mm de profundidade, acionado
por botao lateral embutido, para liberacao e travamento do




movimento, curso de 50 mm; espuma de poliuretano
flexivel injetada, moldada anatomicamente, isento de cfc,
densidade 50 Kg/m?, espessura média de 50 mm.
Mecanismo sincronizado, placa de fixacdo do mecanismo
ao assento em chapa de a¢o estampada m no minimo 3
mm de espessura, um cone morse de travamento da coluna
em aluminio injetado, ao qual destina-se a reclinacao de
assento e encosto; sistema automatico com funcao de
seguranca de retorno do encosto (anti-impacto), com no
minimo 05 (cinco) pontos de bloqueio (posicdo inicial e
final). Suporte para fixagdo da lamina do encosto em chapa
de aco estampada com no minimo 4 mm de espessura para
maior resisténcia mecanica; possui duas alavancas, uma do
lado direito para regulagem da altura do assento e outra,
do lado esquerdo, para ajuste do movimento de inclinacao
do assento e encosto, na proporc¢ado 2:1; dispoe de
manipulo ergonémico frontal, para ajuste de tensdo do
movimento de reclinacdo de assento e encosto, adaptando
0 movimento ao biétipo do usuario, permitindo o uso da
poltrona por bidtipos distintos. Pistdo com regulagem de
altura por acionamento a gads com 130 mm de curso,
fabricado em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de
espessura; bucha guia injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada com
precisdo de 0,03 mm; regulagem de altura em
conformidade com a norma EN 16955, classe 4, fixados ao
tubo central através de porca rapida. O movimento de giro
da coluna é sobre rolamento de esfera tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo; sistema
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se
através de cone morse, para facil montagem e eventuais de
manutengdo. Capa telescépica de 03 elementos, injetada
em polipropileno texturizado, proporciona étimo
acabamento e protec¢do a coluna central, sendo elemento
de ligacdo estética entre a base e 0 mecanismo. Base
giratdria com didmetro de 640 mm, injetada em
polipropileno e fibra de vidro, composta por cinco patas,




resisténcia mecanica, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia a abrasdo e produtos quimicos. Seu sistema
preciso de acoplamento a coluna central da-se através de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutengao com alojamento para
rodizios que dispensam o uso de buchas com eixo vertical
em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel eldstico em aco
gue possibilita acoplamento facil e resisténcia na base
evitando a queda do mesmo. Rodizios duplos, com rodas de
no minimo 50 mm de diametro, injetadas em resina de
engenharia nailon 6, com aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto e banda de rodagem macia com
cores diferentes no centro e na banda de rodagem em
poliuretano flexivel; eixo vertical em aco trefilado
1010/1020 com didametro de 11 mm com anel eldstico em
aco que possibilita o acoplamento facil e seguro a base;
eixo horizontal também em aco trefilado 1010/1020 com
didmetro de 8 mm. Apoia-bragos com altura ajustavel por
meio de acionamento de botdo de pressdo por mola
localizado na parte lateral do corpo estrutural do braco,
todo conjunto fabricado por processo de inje¢do em resina
de engenharia poliamida (nailon 6), com reforgo em fibra
de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasao e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos.
Possui regulagem vertical com nove posicoes de ajuste com
curso minimo de 80 mm, regulagem de distancia interna
dos apoia bragos (abertura) com curso minimo de 30 mm
por apoia-brago com 05 (cinco) posi¢Ges de ajuste com
(total de abertura 60 mm), regulagem de angulo horizontal
dos apoia-bragos para (movimentacao livre do antebrago
do usuario em digita¢des) com 05 (cinco) posicbes de ajuste
com (total de 50° graus) por apoia-bracgo. O sistema de
regulagem é fabricado em resina de engenharia poliamida
que confere alta resisténcia mecanica com engates faceis e
precisos, através de acionamento automatico sem
necessidade de botdes ou manipulos. Todas as partes
metdlicas sdo soldadas por solda mig para maior resisténcia




e acabamento de qualidade; tratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e pintura pelo sistema eletrostatico epdxi a pé
entre 60 / 80 micras, curadas em estufa a 220°. Tipo 3 -
cadeira giratdria estofada, com bracos, poltrona giratéria
espaldar alto — com bracos com espaldar alto, assento e
encosto com alma em polipropileno ou compensado,
estofamento em espuma injetada de poliuretano, tecido
100 % poliéster, bracos com regulagens de altura e largura,
mecanismo com regulagem de altura do assento, altura do
encosto e inclinagdo do encosto. Base com cinco apoios em
nylon giratdria com rodizio de duplo giro. Assento: moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma injetada em polipropileno copolimero
ou compensado anatdomico multilaminado, todas as bordas
arredondadas, sem arestas cortantes. Estofado na
superficie superior em espuma de poliuretano flexivel HR,
isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia ao rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacdo permanente, conformada
anatomicamente, espessura aproximada de 45mm,
consideradas sem revestimento, apresentando pouca
conformacdo na base do assento e borda frontal
arredondada, em conformidade com a NR-17. Densidade
entre 50 e 60 Kg/m?3, moldado sob pressio, expandido por
agua, revestido em tecido 100% poliéster (PANAMA), cor
preta. Dimensdes minimas: Largura: 480mm -
Profundidade: 490mm. Encosto: Espaldar alto, moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma injetada em polipropileno copolimero
ou compensado anatdmico multilaminado, com espessura
aproximada de 12mm (material resistente a alto impacto),
todas as bordas arredondadas, sem arestas cortantes.
Estofado na superficie superior em espuma de poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia ao
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformacdo permanente, conformada
anatomicamente, espessura aproximada de 40mm,
consideradas sem revestimento, e saliéncia para apoio




lombar (esta saliéncia devera exercer pressdo positiva na
lombar — “permanent contact” —independentemente da
posicdo do usudrio em relagdo a superficie de trabalho),
revestido em tecido 100% poliéster (PANAMA), cor preta.
Revestimento: tecido 100% poliéster (PANAMA), cor preta.
O tecido devera receber tratamento de Protecdo
antimicrébica (Ultra-fresh) — AATCC 6275 e tratamento com
produto quimico de elevado desempenho contra agua,
solidez de cor a friccdo — AATCC-8 — minima Classe 5,
solidez da cor a luz NBR ISO 105 — B02:2007, determinacao
da base do poliéster e gramatura de superficie téxteis.
Capas de protecao do assento e encosto: fabricadas em
polipropileno copolimero (material resistente a alto
impacto) injetado, na cor preta, texturizadas e com bordas
arredondadas que dispensam o uso de perfil de PVC, sendo
o raio da curvatura maior que 2 mm (Norma 13962). Tal
carenagem de contra assento apresenta espessura minima
predominante de 2,5 mm, sendo que a capa do assento
possui rebaixo central para melhor alojar o mecanismo
sincronizado. Suporte do encosto: O encosto devera ser
fixado através de uma haste dobrada em forma de “L”
(mola regulavel do encosto), produzida em chapa de aco,
fixada e encaixada ao mecanismo de regulagem e na alma
do encosto. O assento devera ser fixado ao mecanismo
por4 parafusos M6. Acabamento em pintura eletrostatica
em epoxi po, revestindo com pelicula de 60 a 80 microns e
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Mecanismo sincronizado: Com corpo em aluminio e chapa
de ago estampada com espessura minima de 3mm,
inclinagdo do encosto e assento na proporg¢do 2:1, com
faixa de regulagem de angulo de, no minimo, 10°.
Regulagem de tensdo do relax através de manopla giratéria
na parte frontal do mecanismo, que permita o ajuste ao
usudrio ou com sistema de ajuste automatico de tensdo
(tipo peso-pessoa, sem necessidade de ajuste manual da
tensdo da mola). Travamento das regulagens em, no
minimo, 4 posicoes. A regulagem de altura do assento e
inclinagdo do encosto devera ser através de duas alavancas,




produzidas em alma de ago com revestimento de
acabamento em nylon ou polipropileno copolimero
injetado sob pressao, uma do lado esquerdo e outra do
lado direito. Acabamento em pintura eletrostatica em epoxi
po, revestindo com pelicula de 60 a 80 microns e com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Regulagem
de profundidade do assento: Ajuste de profundidade do
assento com curso de 60mm. Coluna de regulagem: De
altura com sistema de acionamento com pistdo a gas
(pistdo norma DIN 4550, classe 4). Acabamento em pintura
eletrostatica em epdxi pd, com tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo com pelicula de 60 a 80 microns e
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Capa
telescopica de 4 elementos, injetada em polipropileno
copolimero texturizada, cor preta. Altura da superficie
superior do assento (intervalo de regulagem). Base de cinco
patas para cadeira giratéria manufaturada em nylon com
carga de fibra de vidro (resina de engenharia tipo
poliamida), de excelente tenacidade e resisténcia mecanica,
injetados em uma sé peca. Possui as variaveis de raio da
pata, ponto de estabilidade e nimero de pontos de apoio
em plena conformidade com tais requisitos preconizados
pela Norma ABNT NBR 13962/06. Apresenta-se em formato
arcado, possibilitando maior resisténcia mecanica, também
possui diversas aletas de reforco estrutural na porgao
inferior das patas, sendo a porcdo superior com textura.
Possui conico em ago carbono central, insertado na ocasiao
da injecdo em alta pressdo, para conten¢dao mecanica na
regido de alojamento do pistdo por cone Morse. Rodizio:
Cinco rodizios de duplo giro produzidos em poliamida 6.6
ou polipropileno copolimero injetados em alta pressao,
com diametro de rolamento minimo de 65 mm, conforme
ABNT NBR 13962/06, produzido em aco carbono, e haste
vertical de acoplagem a base em ago carbono, cilindrico de
didmetro, com anel eldstico metdlico para melhor
acoplagem a base. Suporta carga de 50 kg por rodizio.
Braco regulavel: Estrutura em forma de “U”, composta por
haste fixa reta central produzida em barra de a¢o 6,35 x




50,8 x 406mm, através da qual o conjunto de bragos sera
fixado no mecanismo da cadeira por 4 parafusos,
garantindo estabilidade ao conjunto (ndo sera aceito
fixacdo na alma do assento); haste em “L” lateral produzida
em tubo de aco no formato oblongo com furag¢des laterais
para regulagem de altura; haste mével externa, em formato
de “T”, injetada em nylon e fibra de vidro, com extremidade
superior em formato conico para a fixacao do apoio de
bracos, devendo possuir na lateral dispositivo deslizante
por pressdao com botdo oblongo. Regulagem de altura
conforme Norma NBR 13962, com acionamento através de
botdo oblongo. Regulagem de largura com dispositivo de
trava. Apoio de braco produzido em termoplastico
elastdbmero com cerdas internas com toque macio, provido
de alma que pode ser produzida em ag¢o ou termoplastico
de alto desempenho, garantindo estabilidade dos apoios.
Fixado na estrutura dos bracos por parafuso.
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Cadeira dobravel ¢/
prancheta

L410 x P410 x A780
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Cadeira multiuso empilhdvel de assento rebativel, dobravel
com rodizio e prancheta, com assento e encosto injetados
em termoplastico copolimero polipropileno sendo o
assento dotado de almofada de espuma flexivel de
poliuretano estofada em couro ecoldgico ou tecido crepe
100% poliéster, de cor a definir dentre as possibilidades no
catdlogo do fabricante. Assento provido de contra capa
injetada em polipropileno copolimero, clicada por encaixe
sob pressao ao chassi de estofamento do assento de modo
a ndo permitir nenhum parafuso ou elemento de fixacao
aparente do lado externo, privilegiando assim o bom
acabamento e a seguranca ao usuario. Sistema de
articulacdo do assento através de rebatimento no plano
longitudinal, sendo todo o sistema de rebatimento, ou por
mola ou por gravidade ou ainda por sistema de
rebatimento por acionamento manual, totalmente
embutido na carenagem de contra assento, ndo estando
aparente ou acessivel externamente ao usuario. Encosto
injetado em polipropileno copolimero, sem estofamento e
sem orificios ou texturas muito rugosas, para evitar o
acumulo de particulas e também ndo causar desconforto ao
usudrio, fixo diretamente na estrutura da cadeira por, no
minimo, dois pontos, ndo deixando os elementos metalicos
estruturais do encosto aparentes nos pontos de fixacdo e
com parafusos de fixacdo ndo salientes, devidamente
embutidos na carenagem do encosto. Bragos em formato
de 7, injetados em alta pressdao em termoplastico de
engenharia de cor preta, com prancheta escamoteavel
antipanico. Estrutura da cadeira de ago carbono tubular em
“V” intervido tubo de ago carbono de segao cilindrica, oval
ou oblonga ou eliptica com acabamento em pintura epoxi
de cor preta. Estrutura dotada de rodizios de duplo giro em
cada uma das 4 patas para facilitar a mobilidade do movel.
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Cadeira caixa alta
fixa ¢/ braco

L460 a 690 x P470 a
700 x A Max/Minima
da cadeira: 1067-
1260, A do encosto:
350, medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tipo 1 - Cadeira giratdria caixa com apoio de bracgos
reguldveis, com sistema regulador do encosto, encosto
padrdo executivo, fabricada de acordo com a NBR 13962
ABNT. Encosto injetado em polipropileno, com formato
anatdmico, espuma injetada com no minimo 40 mm de
espessura média e densidade 45 / 50 kg/ m3, sem costuras,
com contracapa injetada em polipropileno. Assento em
compensado multilaminado com no minimo 13 mm de
espessura, moldado a quente, formato anatémico e
curvatura na parte frontal para evitar o estrangulamento da
corrente sanguinea, espuma injetada anatomicamente com
no minimo 50 mm de espessura média e densidade 45 / 50
kg/ m3, sem costuras. Fixacdo da base ao assento/encosto
através de parafusos sextavados com sistema travante, em
porca de garras duplas, ambos os lados, encravadas na
madeira, evitando que se soltem. Revestimentos em couro
ecologico. Estrutura da base giratéria com pelo menos 05
pontos de apoio, no centro tudo redondo onde sera
acoplado pistdo classe DIN 04, ambos revestidos por capa
Unica de polipropileno copolimero injetada na cor preta,
apoiados sobre sapatas injetadas na cor preta. Pinos que
suportam as sapatas, encravados por pressao na
extremidade das hastes e soldados por solda MIG, sem
presenca de bucha plastica, evitando desgaste e que se
soltem, devido movimento da cadeira. Na ponta das hastes
que se ligam ao tubo redondo central devera apresentar
expansao, corte de forma arredondada para melhor
acoplamento ao tubo central redondo, soldados com solda
tipo MIG em linha continua e de ambos os lados, superior e
inferior das hastes, seminterrupgdes. Coluna central
desmontavel, recoberta por capa telescépica em
polipropileno copolimero injetada na cor preta, fixada por
encaixe cénico, com mola a gas para regulagem de altura e
amortecimento de impactos gerados ao sentar-se na
cadeira. Acionamento da regulagem de altura da coluna
através de alavanca situada na lateral direita do
mecanismo, injetada em polipropileno copolimero na cor
preta de formato anatdmico. Aro de apoio para os pés com
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regulador de altura com suportes de travamento injetado.
Mecanismo do tipo SRE, de estrutura monobloco e assento
furacdo com dupla, fixo. Inclinagao do encosto mediante
acionamento de uma alavanca no lado direto, injetada em
polipropileno copolimero de alta resisténcia mecanica, de
formato anatémico, podendo-se assim obter infinitas
posicdes, através de molas para o retorno automatico do
encosto, e o ajuste automatico na frenagem do reclinado.
Os componentes metdlicos devem possuir tratamento de
superficies interna e externa com fosfato de zinco, pintura a
po, do tipo hibrido poliéster epdxi, na cor preta semifosco
lisa, isenta de materiais pesados, com camada de pelo
menos 60 microns e curva em estufa a temperatura
aproximada de 200° C. Tipo 2 - Cadeira giratéria caixa,
encosto com estrutura interna injetada em resina de
engenharia termopldstica polipropileno de alta resisténcia
mecanica, revestida em tela 100% poliéster, com excelente
conforto ao térmico, ou couro ecoldgico. Suporte do
encosto fixo, injetado em resina de engenharia poliamida
com fibra de vidro, com alta resisténcia mecanica e
durabilidade. Apoio lombar injetado em polipropileno com
regulagem de altura, por duas guias internas com limitador
de curso, impedindo que o apoio lombar se solte do
conjunto; com design e formato anatémico para maior
flexibilidade e conforto ao usuario, encaixado em cada um
dos lados da estrutura do encosto. Assento com chassi
interno em compensado anatdmico multilaminado
moldado a quente, superficie em formato concavo “C”,
servindo como apoio entre o chassi e a espuma do assento,
recebe porcas garras embutidas, espuma em poliuretano
flexivel injetada, isento de cfc, moldada anatomicamente,
densidade de pelo menos 50 Kg/m3, espessura média de
pelo menos 50 mm. Capa de protegdo sob o assento,
injetada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc, facil
limpeza, fixada com parafusos em cavidades apropriadas
diretamente no chassi. Aro: apoia-pés metalico, produzido
em aco tubular mecénico, soldado a hastes metalicas em




chapa de aco, tubo central com didmetro externo, o mesmo
preparado com rosca. Todo conjunto metalico é soldado
através do sistema mig equidistantes formando um anel
circular ao centro da bucha metdlica internamente em
polipropileno, com sistema de ajuste de altura através de
manipulo lateral. Acabamento em pintura eletrostatica,
realizado por processo totalmente automatizado em Epodxi
em pg, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento anti-
ferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas em
estufa a 220°. Pistdo a gds para regulagem de altura em
conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixados ao
tubo central através de porca rapida. O movimento de giro
da coluna é sobre rolamento de esfera tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotacdo. Seu
sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-
se através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutenc¢do. Capa
telescépica de 03 elementos, injetada em polipropileno
texturizado que proporciona étimo acabamento e protecdo
a coluna central, sendo elemento de ligacdo estética entre a
base e 0 mecanismo. Base giratdria injetada em
polipropileno e fibra de vidro, composta por cinco patas,
resisténcia mecanica, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia a abrasdo e produtos quimicos. Seu sistema
preciso de acoplamento a coluna central da-se através de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manuteng¢ao com alojamento para
rodizios que dispensam o uso de buchas com eixo vertical
em aco trefilado, dotado de anel eldstico em ago que
possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando
a queda do mesmo. Sapata em formato conico fabricado
por processo de inje¢cdo em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos
guimicos, eixo vertical em aco trefilado, dotado de anel




eldstico em aco que possibilita acoplamento facil e
resisténcia na base evitando a queda do mesmo. Todas as
partes metdlicas sdo soldadas por solda mig para maior
resisténcia e acabamento de qualidade; tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e pintura pelo sistema
eletrostatico epdxi a po entre 60 / 80 micras, curadas em
estufa a 220°. Tipo 3 - Cadeira de escritério: Giratoéria
Operacional alta do tipo caixa, com bragos reguldveis.
Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado
em quadro injetado em resina termoplastica do alto
desempenho. O encosto em tela flexivel, com células
abertas e permeaveis ao ar, facilita a perspiracdo, que é a
troca térmica do usudrio com o ambiente, aumentando o
fator conforto. Encosto interligado ao mecanismo através
de uma chapa de aco em “U”, provida de regulagem de
altura através de cremalheira interna (automatico, sem o
uso de botdes ou manipulos de rosqueamento), com no
minimo 05 pontos de parada e curso vertical. Espaldar de
encosto baixo, cuja extensdo vertical é de 300 mm e largura
de 440 mm (medidas minimas). Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatémico de espessura
minima predominante de pelo menos 12 mm, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura média minima de 40 mm, dotado de carenagem
de contra capa para o assento injetada em polipropileno
que proteja todo o contra assento e bordos. Revestimento
do assento e do encosto em tecido tipo crepe de fios de
poliéster, ou em laminado sintético de PVC espalmado
sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo
contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de
altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de
inclinagdo do encosto de maneira independentes entre si
(mecanismo do tipo 02 alavancas). Suporte para apoio de
pés do tipo “aro”, circular, manufaturado resina de
engenharia injetada na cor preta e com possibilidade de
ajuste de altura em relagdo ao assento, permitindo faixa
minima de uso de 90 mm entre os intervalos de 420 a 500




mm entre o aro e o assento, tais intervalos e faixas podem

ser extrapolados desde que os valores minimos e maximos
estejam atendidos pelo curso de regulagem. Coluna: coluna
para ajuste de altura e giro de 3602 do assento a gas, com
classificacdo de qualidade e seguranga minimas conforme
Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso
vertical de ajuste de, no minimo, 90 mm. Base de cinco
patas em aco tubular se¢do retangular ou quadrada ou oval
ou semi oblonga ou similar, com altura da viga minima de
30 mm e espessura de parede minima de 1,50 mm,
estampada e fundida a cOnico ou anel ou anéis centrais
para alojamento da coluna e com estampagem que
permitem eficiente fixacdo do pino dos rodizios em uso de
solda ou buchas plasticas. Aco pintado eletrostaticamente
de cor preta e com carenagem Unica injetada em PP de cor
preta, pelo menos a porgdo superior das patas. Sapatas
fixas injetadas em polipropileno. Bragos com regulagem de
altura, com estrutural vertical manufaturado em aco
carbono em chapa de espessura minima de 4,75 mm e
largura minima de 60 mm, com tratamento em pintura
eletrostatica a pd, com carenagem injetada em resina de
engenharia de cor preta. Apoia braco injetado em PP com
dimensdes minimas de 70 mm de largura e 240 mm de
comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 60
mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo com
mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo,
5 pontos de parada.
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Cadeira longarina
metdlica (2 lugares)
¢/ ou s/ braco

L1200 a 1400 x P600 a
700 x A800 a 900,
medidas minimas

aproximadas.
(variagdo maxima de

5% nas medidas, para

mais ou para menos)

Cadeira longarina metalica, 2 lugares, tipo aeroporto
fabricada com conchas individuais para assento/encosto em
chapa de aco, apoiadas sobre longarinas tubulares de aco e

parede, fixada com rebites de aco inoxidavel ou parafusos.
A longarina, o assento e o encosto deverdo possuir
tratamento anticorrosdo (fosfatizado) e acabamento em
pintura eletrostatica em epdxi pd, na cor cinza claro, padrao
bangkok ou similar. Pés laterais do tipo trapezoidal em
aluminio injetado, que impede a oxidacdo. As sapatas
deverdo ser confeccionadas em termoplastico de alto
desempenho, como polipropileno copolimero, poliamida,
ou resina de similar performance, reguldveis, para eventual
correcdo de piso, dispensando assim sua fixacdo. Assentos
e encostos podendo conter espuma injetada aplicada sob
chapa metdlica zincada ou compensado multilaminado.
Revestimento do assento e encosto nesse caso, em couro
sintético, couro ecoldgico, courissimo ou similicouro.
Também serd aceito vinil preto constituido por um “Top
Coating” de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com
forro de algodao e texturizado. As partes superiores das
estruturas trapezoidais (pés laterais) constituem os apoia-
bracos das extremidades da longarina.Longarina é
composta por tubos de aco fixacdo por meio de parafusos
ponta broca torx e porcas calotas ou rebites, visto que
possuem suas extremidades arredondadas, evitando, dessa
forma, ferir o usuario. Ndo sdo usados parafusos ou rebites
gue ndo possuam cabegas arredondadas, como também,
nao sao utilizadas porcas que ndo protejam o usuario da
ponta dos parafusos. A fixagao dos tubos nos pés laterais é
feita por meio de reforgos, confeccionados em aluminio
injetado. As longarinas ndo poderao ter elementos
pontiagudos, pontos onde possam ser escondidos objetos
ou prender dedos, casacos, al¢as de bolsas etc. Suportar
pelo menos 230kg.
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Cadeira longarina
metdlica (3 lugares)
¢/ ou s/ braco

L1700 a 1900 x P600 a
700 x A800 a 900,
medidas minimas

aproximadas.
(variagdo maxima de

5% nas medidas, para

mais ou para menos)

Cadeira longarina metalica, 3 lugares, tipo aeroporto
fabricada com conchas individuais para assento/encosto em
chapa de aco, apoiadas sobre longarinas tubulares de aco e

parede, fixada com rebites de aco inoxidavel ou parafusos.
A longarina, o assento e o encosto deverdo possuir
tratamento anticorrosdo (fosfatizado) e acabamento em
pintura eletrostatica em epdxi pd, na cor cinza claro, padrao
bangkok ou similar. Pés laterais do tipo trapezoidal em
aluminio injetado, que impede a oxidacdo. As sapatas
deverdo ser confeccionadas em termoplastico de alto
desempenho, como polipropileno copolimero, poliamida,
ou resina de similar performance, reguldveis, para eventual
correcao de piso, dispensando assim sua fixacdo. Assentos
e encostos podendo conter espuma injetada aplicada sob
chapa metdlica zincada ou compensado multilaminado.
Revestimento do assento e encosto nesse caso, em couro
sintético, couro ecoldgico, courissimo ou similicouro.
Também serd aceito vinil preto constituido por um “Top
Coating” de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com
forro de algodao e texturizado. As partes superiores das
estruturas trapezoidais (pés laterais) constituem os apoia-
bracos das extremidades da longarina. Longarina é
composta por tubos de aco fixacdo por meio de parafusos
ponta broca torx e porcas calotas ou rebites, visto que
possuem suas extremidades arredondadas, evitando, dessa
forma, ferir o usuario. Ndo sdo usados parafusos ou rebites
gue ndo possuam cabegas arredondadas, como também,
nao sao utilizadas porcas que ndo protejam o usuario da
ponta dos parafusos. A fixagao dos tubos nos pés laterais é
feita por meio de reforgos, confeccionados em aluminio
injetado. As longarinas ndo poderao ter elementos
pontiagudos, pontos onde possam ser escondidos objetos
ou prender dedos, casacos, al¢as de bolsas etc. Suportar
pelo menos 350kg.
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Cadeira longarina
metdlica (4 lugares)
¢/ ou s/ braco

L2400 a 2600 x P600 a
700 x A800 a 900,
medidas minimas

aproximadas.
(variagdo maxima de

5% nas medidas, para

mais ou para menos)

Cadeira longarina metalica, 4 lugares, tipo aeroporto
fabricada com conchas individuais para assento/encosto em
chapa de aco, apoiadas sobre longarinas tubulares de aco e

parede, fixada com rebites de aco inoxidavel ou parafusos.
A longarina, o assento e o encosto deverdo possuir
tratamento anticorrosdo (fosfatizado) e acabamento em
pintura eletrostatica em epdxi pd, na cor cinza claro, padrao
bangkok ou similar. Pés laterais do tipo trapezoidal em
aluminio injetado, que impede a oxidacdo. As sapatas
deverdo ser confeccionadas em termoplastico de alto
desempenho, como polipropileno copolimero, poliamida,
ou resina de similar performance, reguldveis, para eventual
correcao de piso, dispensando assim sua fixacdo. Assentos
e encostos podendo conter espuma injetada aplicada sob
chapa metdlica zincada ou compensado multilaminado.
Revestimento do assento e encosto nesse caso, em couro
sintético, couro ecoldgico, courissimo ou similicouro.
Também serd aceito vinil preto constituido por um “Top
Coating” de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com
forro de algodao e texturizado. As partes superiores das
estruturas trapezoidais (pés laterais) constituem os apoia-
bracos das extremidades da longarina. Longarina é
composta por tubos de aco fixacdo por meio de parafusos
ponta broca torx e porcas calotas ou rebites, visto que
possuem suas extremidades arredondadas, evitando, dessa
forma, ferir o usuario. Ndo sdo usados parafusos ou rebites
gue ndo possuam cabegas arredondadas, como também,
nao sao utilizadas porcas que ndo protejam o usuario da
ponta dos parafusos. A fixagao dos tubos nos pés laterais é
feita por meio de reforgos, confeccionados em aluminio
injetado. As longarinas ndo poderao ter elementos
pontiagudos, pontos onde possam ser escondidos objetos
ou prender dedos, casacos, al¢as de bolsas etc. Suportar
pelo menos 450kg.
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Cadeira longarina
metdlica obeso (1
lugar)

L750 a 800 x P600 a
700 x A800 a 900,
medidas minimas

aproximadas.

(variagdo maxima de

5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Cadeira longarina tipo aeroporto — obeso, Longarina de um
lugar, tamanho especial, para portador de obesidade,
fabricada com concha individual para assento/encosto De
acordo com a NBR 9050: " os assentos para pessoa obesa
(P.0.) devem ter largura equivalente a de dois assentos
adotados no local e possuir um espaco livre frontal de no
minimo 600mm e devem suportar carga de no minimo
250kg. A longarina, o assento e o encosto deverdo possuir
tratamento anticorrosao (fosfatizado) e acabamento em
pintura eletrostatica em epdxi pd, na cor cinza claro, padrao
bangkok ou similar. Pés laterais do tipo trapezoidal em
aluminio injetado, que impede a oxidacdo. As sapatas
deverdo ser confeccionadas em termoplastico de alto
desempenho, como polipropileno copolimero, poliamida,
ou resina de similar performance, reguldveis, para eventual
correcdo de piso, dispensando assim sua fixacdo. Assento e
encosto podendo conter espuma injetada aplicada sob
chapa metidlica zincada ou compensado multilaminado.
Revestimento do assento e encosto nesse caso, em couro
sintético, couro ecoldgico, courissimo ou similicouro.
Também serd aceito vinil preto constituido por um “Top
Coating” de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com
forro de algoddo e texturizado. As partes superiores das
estruturas trapezoidais (pés laterais) constituem os apoia-
bracos das extremidades da longarina. Longarina é
composta por tubos de aco fixacdo por meio de parafusos
ponta broca torx e porcas calotas ou rebites, visto que
possuem suas extremidades arredondadas, evitando, dessa
forma, ferir o usudrio. Ndo sdo usados parafusos ou rebites
gue nao possuam cabegas arredondadas, como também,
nao sdo utilizadas porcas que ndo protejam o usuario da
ponta dos parafusos. A fixagao dos tubos nos pés laterais é
feita por meio de reforgos, confeccionados em aluminio
injetado. As longarinas ndo poderao ter elementos
pontiagudos, pontos onde possam ser escondidos objetos
ou prender dedos, casacos, alcas de bolsas etc.

Imagem 01:
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Cadeira longarina
plastica/acrilico/pol
ietileno (2 lugares)

L1175 x P420 a 450 x
A840, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Cadeira longarina tipo ergoplax 02 lugares, ¢/ ou s/ braco,
fabricada de acordo com a NBR-16031 da ABNT. Na parte
de baixo da concha, reforgos verticais fundidos entre si
assegurando resisténcia mecanica, evitando que a concha
se rompa ao sentar, fixados a estrutura da longarina por
parafusos especiais. Assento e encosto com formato
ergondmico, injetados em polipropileno de lata resisténcia,
moldado anatomicamente e superficie com textura para
reduzir deslizamentos. Angulo de inclinagdo do assento
para trds de aproximadamente 52; angulo entre o assento e
o encosto de 989; pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atoxicos; Assento
e encosto fixados a estrutura de forma ndo-aparente,
evitando o desprendimento com facilidade
prematuramente. Estrutura dos pés confeccionada em aco
carbono, com quatro apoios em nylon ou polipropileno
injetados no piso; Estrutura para sustenta¢do dos assentos
composta por travessas em tubo de aco carbono; todos os
componentes metalicos devem possuir tratamento
anticorrosivo de superficies interna e externa com fosfato
de zinco, pintura a po do tipo poliéster epdxi, na cor preta
fosca, isenta de metais pesados; soldas e partes metalicas
deverdo ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo
apresentar nenhuma superficie dspera, pontos cortantes ou
escorias.
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Cadeira longarina
plastica/acrilico/pol
ietileno (3 lugares)

L1755 x P420 a 450 x
A840, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Cadeira longarina tipo ergoplax 03 lugares, ¢/ ou s/ braco,
fabricada de acordo com a NBR-16031 da ABNT. Na parte
de baixo da concha, reforgos verticais fundidos entre si
assegurando resisténcia mecanica, evitando que a concha
se rompa ao sentar, fixados a estrutura da longarina por
parafusos especiais. Assento e encosto com formato
ergondmico, injetados em polipropileno de lata resisténcia,
moldado anatomicamente e superficie com textura para
reduzir deslizamentos. Angulo de inclina¢do do assento
para trds de aproximadamente 52; angulo entre o assento e
o encosto de 989; pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atoxicos; Assento
e encosto fixados a estrutura de forma ndo-aparente,
evitando o desprendimento com facilidade
prematuramente. Estrutura dos pés confeccionada em aco
carbono, com quatro apoios em nylon ou polipropileno
injetados no piso; Estrutura para sustenta¢do dos assentos
composta por travessas em tubo de aco carbono; todos os
componentes metalicos devem possuir tratamento
anticorrosivo de superficies interna e externa com fosfato
de zinco, pintura a po do tipo poliéster epdxi, na cor preta
fosca, isenta de metais pesados; soldas e partes metalicas
deverdo ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo
apresentar nenhuma superficie dspera, pontos cortantes ou
escorias.
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Cadeira longarina
plastica/acrilico/pol
ietileno (4 lugares)

L2325 x P420 a 450 x
A840, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Cadeira longarina tipo ergoplax 04 lugares, ¢/ ou s/ braco,
fabricada de acordo com a NBR-16031 da ABNT. Na parte
de baixo da concha, reforgos verticais fundidos entre si
assegurando resisténcia mecanica, evitando que a concha
se rompa ao sentar, fixados a estrutura da longarina por
parafusos especiais. Assento e encosto com formato
ergondmico, injetados em polipropileno de lata resisténcia,
moldado anatomicamente e superficie com textura para
reduzir deslizamentos. Angulo de inclina¢do do assento
para trds de aproximadamente 52; angulo entre o assento e
o encosto de 989; pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atoxicos; Assento
e encosto fixados a estrutura de forma ndo-aparente,
evitando o desprendimento com facilidade
prematuramente. Estrutura dos pés confeccionada em aco
carbono, com quatro apoios em nylon ou polipropileno
injetados no piso; Estrutura para sustenta¢do dos assentos
composta por travessas em tubo de aco carbono; todos os
componentes metalicos devem possuir tratamento
anticorrosivo de superficies interna e externa com fosfato
de zinco, pintura a po do tipo poliéster epdxi, na cor preta
fosca, isenta de metais pesados; soldas e partes metalicas
deverdo ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo
apresentar nenhuma superficie dspera, pontos cortantes ou
escorias.
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Cadeira longarina
corino (2 lugares) ¢/
ou s/ braco

L1100 a 1200 x P550 a
600 x A880 a 915,
medidas minimas

aproximadas.

(variagdo maxima de

5% nas medidas, para

mais ou para menos)

Conjunto de cadeira de espera em longarina com espaldar
médio, com ou sem apoio de bragos, com alma de aco e
acabamento em poliuretano, espuma injetada, 02 lugares,
fabricada de acordo com a NBR-16031 da ABNT.
Assento/Encosto em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com pelo menos 14
mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea, e curvatura anatdomica no encosto de forma a
permitir a acomodacao das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral, unidos por lamina de
aco industrial, medindo aproximadamente 76,20 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, travados nos mesmos
através de parafusos sextavados com sistema travante em
porca de garras de dupla fixacdo evitando que se soltem.
Assento/encosto com contracapa injetada em polipropileno
copolimero preta, com sistema para permitir manutencao
do tecido sem troca da contracapa. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 45/50/55 Kg/m3 com pelo menos 60 mm de espessura
média no assento e no encosto. Revestimento em tecido
sintético de poliéster ou couro ecoldgico. Fixacdo do
assento e do encosto por parafusos sextavados, com
sistema travante e porcas de garra encravadas na madeira,
duplas, de ambos os lados, evitando que se soltem.
Estrutura da longarina em tubo de ac¢o industrial, com
espessura da parede de aproximadamente 1,06 mm, na
estrutura horizontal, onde seus componentes sdo unidos
por solda do tipo MIG, formando um conjunto para
posterior montagem por encaixe conico. Pés laterais
conicos em tubo de aco industriais retangular e oblongo.
Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor
preta, com engate no tubo para evitar que se soltem do
mesmo. Parafusos de fixagdo dos componentes do tipo
fenda cruzada e sextavada flangeado com trava. Os
componentes metalicos devem possuir tratamento de

superficie com fosfato de zinco, pintura a pé, do tipo
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hibrido poliéster epdxi, na cor preta semifosco liso, isenta
de metais pesados, com camada de 60 microns.
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Cadeira longarina
corino (3 lugares) ¢/
ou s/ braco

L1500 a 1600 x P550 a
600 x A 880 a 915,
medidas minimas

aproximadas.

(variagdo maxima de

5% nas medidas, para

mais ou para menos)

Conjunto de cadeira de espera em longarina com espaldar
médio, com ou sem apoio de bragos, com alma de aco e
acabamento em poliuretano, espuma injetada, 03 lugares,
fabricada de acordo com a NBR-16031 da ABNT.
Assento/Encosto em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com pelo menos 14
mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea, e curvatura anatdomica no encosto de forma a
permitir a acomodacao das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral, unidos por lamina de
aco industrial, medindo aproximadamente 76,20 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, travados nos mesmos
através de parafusos sextavados com sistema travante em
porca de garras de dupla fixacdo evitando que se soltem.
Assento/encosto com contracapa injetada em polipropileno
copolimero preta, com sistema para permitir manutencao
do tecido sem troca da contracapa. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 45/50/55 Kg/m3 com pelo menos 60 mm de espessura
média no assento e no encosto. Revestimento em tecido
sintético de poliéster ou couro ecoldgico. Fixacdo do
assento e do encosto por parafusos sextavados, com
sistema travante e porcas de garra encravadas na madeira,
duplas, de ambos os lados, evitando que se soltem.
Estrutura da longarina em tubo de acgo industrial, com
espessura da parede de aproximadamente 1,06 mm, na
estrutura horizontal, onde seus componentes sdo unidos
por solda do tipo MIG, formando um conjunto para
posterior montagem por encaixe conico. Pés laterais
conicos em tubo de aco industriais retangular e oblongo.
Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor
preta, com engate no tubo para evitar que se soltem do
mesmo. Parafusos de fixagdo dos componentes do tipo
fenda cruzada e sextavada flangeado com trava. Os
componentes metalicos devem possuir tratamento de

superficie com fosfato de zinco, pintura a pé, do tipo
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hibrido poliéster epdxi, na cor preta semifosco liso, isenta
de metais pesados, com camada de 60 microns.
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Cadeira longarina
madeira (2 lugares)
¢/ mesa

L1400 x P590 x A450,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Longarina madeira com mesa. Poltronas produzidas com
estrutura d emadeira macica de reflorestamento
juntamnete com chapas de MDF ou MDP. Estrutura
revestida com espuma, antes de ser revestida com tecido,
capas em tecido do estofado sdo realizadas pelo sistema de
costura simples com aplicacdo de pesponto duplo, que
confere maior resisténcia mecanica e melhor acabamento
ao produto, ou revestimento em couro ecolégico. Concha:
assento: estruturado em chapa de MDF ou MDP revestido
com a mescla de espuma laminada densidade 60 (D-60)
com pelo menos 25mm de espessura + espuma laminada
densidade 26 (D-26) com pelo menos 10mm de espessura.
Encosto/bracos: estruturado com chapa de MDF (Medium
Density Fiberboard - painéis produzidos a partir de
madeiras e resinas) moldado através do processo de
prensagem em prensa hidraulica para receber o formato de
“concha”, revestido na parte interna com espuma laminada
densidade 23 (D-23) com pelo menos 25mm de espessura e
na parte externa com espuma laminada densidade 23 (D-
23) com pelo menos 5mm de espessura. PES: Em madeira
macica de reflorestamento com montagem através do
sistema de encaixe “espigas” (ranhura feita em uma peca
para que possa ser encaixada em outra) na prépria
madeira, processo esse realizado em prensas hidraulicas
juntamente com a aplicacdo de cola especial para madeira
e pinos galvanizados de aproximadamente 60mm. Mesa:
Mesa lateral com tampo em MDF 18mm ou MDP,
acabamento na mesma cor dos pés. Montagem: Fixa¢do
dos pés as travessas centrais com cavilhas guias e
parafusos, que estdo fixadas internamente dentro das
travessa centrais. Fixagdo do tampo a estrutura através de
cavilhas guias e parafusos rosca soberba ponteira Philips.
Fixagcdo da Concha aos pés através de 04 parafusos ponteira
Philips rosqueados nas “porcas metdlicas com roscas” que
ja estdo fixadas na parte debaixo da concha. Acabamentos:
Assento, encosto/bracos de acordo com os tecidos
disponiveis na cartela de amostras. Pés em madeira com

tingimento nas cores disponiveis da cartela, onde recebem,
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ao todo, 5 dema3os de tinta, sendo 02 demaos de
tingimento, 02 demaos de selador e 01 demao final de
verniz PU.
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Cadeira longarina
madeira (3 lugares)
s/ mesa

L1610 x P590 x A450,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Longarina madeira sem mesa. Poltronas produzidas com
estrutura de madeira macica de reflorestamento
juntamente com chapas de MDF ou MDP. Estrutura
revestida com espuma, antes de ser revestida com tecido,
capas em tecido do estofado sdo realizadas pelo sistema de
costura simples com aplicacdo de pesponto duplo, que
confere maior resisténcia mecanica e melhor acabamento
ao produto, ou revestimento em couro ecolégico. Concha:
assento: estruturado em chapa de MDF ou MDP revestido
com a mescla de espuma laminada densidade 60 (D-60)
com pelo menos 25mm de espessura + espuma laminada
densidade 26 (D-26) com pelo menos 10mm de espessura.
Encosto/bracos: estruturado com chapa de MDF (Medium
Density Fiberboard - painéis produzidos a partir de
madeiras e resinas) moldado através do processo de
prensagem em prensa hidraulica para receber o formato de
“concha”, revestido na parte interna com espuma laminada
densidade 23 (D-23) com pelo menos 25mm de espessura e
na parte externa com espuma laminada densidade 23 (D-
23) com pelo menos 5mm de espessura. PES: Em madeira
macica de reflorestamento com montagem através do
sistema de encaixe “espigas” (ranhura feita em uma peca
para que possa ser encaixada em outra) na prépria
madeira, processo esse realizado em prensas hidraulicas
juntamente com a aplicacdo de cola especial para madeira
e pinos galvanizados de aproximadamente 60mm. Mesa:
Mesa lateral com tampo em MDF 18mm ou MDP,
acabamento na mesma cor dos pés. Montagem: Fixa¢do
dos pés as travessas centrais com cavilhas guias e
parafusos, que estdo fixadas internamente dentro das
travessa centrais. Fixagdo do tampo a estrutura através de
cavilhas guias e parafusos rosca soberba ponteira Philips.
Fixacdo da Concha aos pés através de 04 parafusos ponteira
Philips rosqueados nas “porcas metdlicas com roscas” que
ja estdo fixadas na parte debaixo da concha. Acabamentos:
Assento, encosto/bracos de acordo com os tecidos
disponiveis na cartela de amostras. Pés em madeira com
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ao todo, 5 dema3os de tinta, sendo 02 demaos de
tingimento, 02 demaos de selador e 01 demao final de
verniz PU.
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Estante metalica
simples

L850 a 950 x P300 a
500 x A1950 a 1980,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Estante multiuso, fabricada em aco SAE 1010/1020 ou
superior em qualidade, perfil "L", com espessura minima de
0,90mm, com dobras triplas em todo o perimetro, fixadas
com parafusos e porcas. Tratamento anticorrosivo que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina
de no minimo 300hs, em uma atmosfera conforme
especificacdo da NBR 8094 e pintura eletrostatica a p9,
tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros ou acabamento em
esmalte sintético, brilhante, espessura de camada de 30 a
40 microns, polimerizada em estufa de 120°C/140°C,
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Eliminar
respingos e volumes de solda, rebarbas, esmerilhar juntas e
arredondar quintas agudas. Para fabricacdo é indispensavel
seguir especificacdes técnicas e atender as recomendacgbes
das normas especificas para cada material. Minimo 4 vaos,
com 5 prateleiras, com dobras nas laterais que permitem
gue as mesmas se unam diretamente as colunas ou laterais
pelo sistema de encaixe, suportando o minimo 20kg cada
bandeja e o minimo 120kg o conjunto. Acabamento: todas
as pecas metdlicas usadas no processo de fabricacdo,
deverdo receber tratamento desengraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica epdxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 2102C. Niveladores
fixados na base das laterais de sustentacdo, revestidos de
nylon para o deslocamento do mével sem causar danos a
pisos e revestimentos.
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Estante metalica
dupla

L850 a 950 x P500 a
600 x A1950 a 1980,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Estante multiuso de face dupla (acesso por dois lados),
fabricada em aco SAE 1010/1020 ou superior em qualidade,
perfil "L", com espessura minima de 0,90mm, com dobras
triplas em todo o perimetro, fixadas com parafusos e
porcas. Tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300hs,
em uma atmosfera conforme especificacdo da NBR 8094 e
pintura eletrostatica a p9, tinta hibrida Epoxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros ou acabamento em esmalte sintético,
brilhante, espessura de camada de 30 a 40 microns,
polimerizada em estufa de 120°C/140°C, superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escdrias. Eliminar respingos e
volumes de solda, rebarbas, esmerilhar juntas e arredondar
quintas agudas. Para fabricacdo é indispensavel seguir
especificaces técnicas e atender as recomendacdes das
normas especificas para cada material. Minimo 4 vaos, com
5 prateleiras, com dobras nas laterais que permitem que as
mesmas se unam diretamente as colunas ou laterais pelo
sistema de encaixe, suportando no minimo 40kg cada
bandeja e no minimo 150kg o conjunto medidas em
milimetros. Acabamento: todas as pecas metdlicas usadas
no processo de fabricacdo, deverdo receber tratamento
desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro
para a aplica¢do de pintura eletrostatica epdxi-pd com
polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102C. Todo material devera ter perfeito
acabamento, sem rebarbas. As estruturas laterais deverao
ter a cor escolhida posteriormente. Niveladores fixados na
base das laterais de sustentagao, revestidos de nylon para o
deslocamento do mével sem causar danos a pisos e
revestimentos.
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Estante metilica
expositor alto
simples

L900 a 1000 x P300 a
400 x A1900 a 2000,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Expositor de livros e periddicos alto simples confeccionado
em chapa de aco de alta qualidade com acabamento pelo
sistema de tratamento quimico e pintura através de sistema
eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70
micras. Base em formato Unica, peca confeccionada em
chapa de aco de alta qualidade e sua fixacao as laterais da
estante se dd através de parafusos sextavados galvanizados,
possui ainda 04 (quatro) sapatas reguladoras de nivel, que
nao ultrapassam os limites externos da estante; 01 (uma)
travessa superior horizontal trapezoidal confeccionada em
uma Unica chapa, sua fixacdo as laterais da estante se da
através de parafusos galvanizados; a borda interna da
lateral devera ser angular, formando encaixe exato entre a
base e a travessa superior, sem cantos vivos ou arestas.
Pelo menos 4 prateleiras inclinadas com dimensdes Uteis
minimas de 800 de comprimento e 250 de altura,
confeccionadas em chapa de aco de alta qualidade com o
mesmo tratamento quimico e pintura que as demais partes.
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Estante metdlica
expositor baixo
simples

L900 a 1100 x P500 a
600 x A900 a 1100,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Expositor de livros e periddicos baixo simples
confeccionado em chapa de ago de alta qualidade com
acabamento pelo sistema de tratamento quimico e pintura
através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima
de tinta de 70 micras. Base em formato Unica, pega
confeccionada em chapa de ago de alta qualidade e sua
fixagdo as laterais da estante se da através de parafusos
sextavados galvanizados, possui ainda 04 (quatro) sapatas
reguladoras de nivel, que ndo ultrapassam os limites
externos da estante; 01 (uma) travessa superior horizontal
trapezoidal confeccionada em uma Unica chapa, sua fixacdo
as laterais da estante se da através de parafusos
galvanizados; a borda interna da lateral devera ser angular,
formando encaixe exato entre a base e a travessa superior,
sem cantos vivos ou arestas. Pelo menos 2 prateleiras
inclinadas com dimensd&es Uteis minimas de 800 de
comprimento e 250 de altura, confeccionadas em chapa de
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aco de alta qualidade com o mesmo tratamento quimico e
pintura que as demais partes.
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Estante metdlica
expositor baixo
duplo

L900 a 1100 x P500 a
600 x A900 a 1100,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Expositor de livros e periddicos baixo duplo confeccionado
em chapa de aco de alta qualidade com acabamento pelo
sistema de tratamento quimico e pintura através de sistema
eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70
micras. Base em formato Unica, peca confeccionada em
chapa de aco de alta qualidade e sua fixacdo as laterais da
estante se da através de parafusos sextavados galvanizados,
possui ainda 04 (quatro) sapatas reguladoras de nivel, que
nao ultrapassam os limites externos da estante; 01 (uma)
travessa superior horizontal trapezoidal confeccionada em
uma Unica chapa, sua fixacdo as laterais da estante se da
através de parafusos galvanizados; a borda interna da
lateral devera ser angular, formando encaixe exato entre a
base e a travessa superior, sem cantos vivos ou arestas.
Pelo menos 2 prateleiras inclinadas com dimensdes Uteis
minimas de 800 de comprimento e 250 de altura,
confeccionadas em chapa de aco de alta qualidade com o

mesmo tartamento quimico e pintura que as demais partes.
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Lousa rodizio

L900 a 1200 x P400 a
600 x A1800 a 1900,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Lousa/cavalete mével com rodizio em estrutura metalica
produzida em tubos de a¢o carbono ou aluminio com
travessas de protecao confeccionadas no mesmo material
composta de quadro branco com ou sem moldura em
aluminio, mas com arrestas e cantos arredondados
garantindo seguranca do usuario. Com pelo menos 4
rodizios de silicone ou similar para ndo danificar o piso
possibilitando o travamento mecanico do conjunto. Nas
partes metdlicas de todo o conjunto deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosao em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/Poliéster
eletrostatica micro texturizada polimerizada em estufa, com
espessura minima de 40 micrometros. As soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pegas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao
ou partes cortantes.

Imagem 01
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Mesa apoio
notebook

L750 a 900 x P450 a
550 x A600 a 700,
medidas minimas

aproximadas.

(variagdo maxima de

5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa de apoio de notebook multifuncional em tampo
Unico em MDF ou MDP de alta qualidade de espessura
minima de 18mm de espessura encabec¢ado com fita de pvc
com raio de 1mm na aresta superior e inferior da borda. Pé
de aco e demais estrutura composta por base inferior.
Tampo em BP lisos ou madeirados nas cores disponiveis da
cartela de amostras. Todo o sistema de fixagdo por
parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio sem
causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto
nos painéis. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi
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a PS entre 60 / 80 micras, recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizacao.
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Mesa lateral/canto

L350 a 550 x P350 a
550 x A600 a 700,
medidas minimas

aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa lateral ou de canto em tampo uUnico em MDF ou MDP
de alta qualidade de espessura minima de 18mm de
espessura encabecado com fita de pvc com raio de Imm na
aresta superior e inferior da borda. Pé de aco e demais
estrutura composta por base inferior. Tampo em BP lisos ou
madeirados nas cores disponiveis da cartela de amostras.
Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo,
sem utilizagao de parafusos direto nos painéis. Todas as
partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80

micras, recebem tratamento anticorrosivo e por

fosfatizacao.
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Mesa centro baixa

L740 a 1020 x P500 a
750 x A290 a 350,
medidas minimas

aproximadas.

(variagdo maxima de

5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa de centro com tampo amadeirado confeccionada
MPF ou MDP de média ou alta densidade e resisténcia

mecanica com pelo

menos 20mm e com acabamento de fita nas arestas e
bordas, revestimento melaminico em ambas as faces,
podendo conter estrutura metalica em ago com sapatas
niveladoras, sistema de fixacdo por parafusos métricos e
com insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo e
sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de mdp, no
caso de partes metdlicas, elas sdo soldadas por soldas mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, pintura
pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre 60/80 micras e
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo, curadas em

estufas.
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Mesa
colaborativa/rebati
vel

L1400 a 1600 x P600 x
A750 a 760, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa rebativel articuldvel confeccionada em MDP ou MDF
de média ou alta densidade e resisténcia mecanica com
pelo menos 20mm com acabamento de fita de borda
estrutura em ago com rodizio, permitindo ser dobrada para
minimizar espac¢o de armazenamento. Deve atender a
NBR13966, possuindo passa cabo e furagdes na parte
inferior do tampo. Possui mecanismo com trava de
segurancga que permite inclinacdo de até 85° quando aberto
e mantém o tampo na superficie plana quando fechado. O
mecanismo possui travamento quando aberto e quando
fechado para garantir a seguranca do usudrio. Permite
enfileirar 10 mesas num espaco de até 2500 mm. Estrutura
horizontal confeccionada em tubo e a¢o, a estrutura vertical
“pés” é fixado a estrutura horizontal por meio de solda mig,
garantido maior resisténcia, durabilidade e qualidade. Com
4 rodizios de duplo giro confeccionado em termopldstico
com rodas em poliamida sobre injetada com poliuretano
termoplastico, tampas da roda com termoplastico, eixo em
arame de ac¢o carbono estampado a frio com acabamento
polido, pino estampado em ago carbono com rosca e
acabamento zincado branco, possui capacidade de carga
unitaria de 55 kg, considerando margem de seguranga para
a aplicacdo, possui dois rodizios com trava e dois sem trava.
Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo,
sem utilizagao de parafusos direto nos painéis. Todas as
partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatiza¢do, curadas em estufa.
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Mesa retangular pranchdo dobravel retangular com tampo
em polipropilen/poliestileno de alta resisténcia (HDPE), anti
manchas, riscos e ndo descasca. Para usos internos e

externos. Possivel transportar pois é totalmente dobravel, Imagem 01
L1800 x P750 x A750 a . )
. . possui travas de seguranga lock e alga, suporta até 100kg.
760, medidas minimas . .
Mesa aproximadas Estrutura em aco de alta qualidade com pintura
54 | empilhavel/dobrav -p N . eletrostatica. Sistema de abertura e fechamento exclusivo
(variagdo maxima de .
el ) com travas de seguranca e pés com acabamento de
5% nas medidas, para [ ~
mais ou para menos) borracha. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi
a Pé entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa.
Mesa bancada alta tampo em amadeirado MDF ou MDP de Imagem 01:
média ou alta compressao de pelo menos 25 mm de
espessura do tampo, amadeirado em todas as laterais
(vertical e horizontal), podendo apresentar partes metalicas
ou vidro, ligacao entre pegas refor¢adas e ndo aparentes,
L1200 a 1500 x P600 a gac hetas reroreadas | PS
sapatas plasticas para ndo prejudicar o piso, tonalidades e
700 x A900 a 1000, . . .
. . cores da madeira e demais elementos podendo variar
. medidas minimas . - .
Mesa alta tipo . conforme fabricante - (variagdo maxima de 10% nas
55 aproximadas.

bancada

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

medidas, para mais ou para menos). Todas as partes
metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para
maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa. Pés com acabamento de
borracha para protecdo do piso. Devera suportar pelo
menos 100kg.
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Mesa mulfuncional

L1600 a 2030 x P450 x
A460/900, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tipo 1: Mesa multifuncional em formato “A” composta por
tampo e dois assentos confeccionados em compensado
multilaminado de madeira com espessura minima de 18mm
revestido em laminado melaminico de alta pressdao de no
minimo 0,8mm de espessura na face superior, com face
inferior e bordas com acabamento em selador seguido de
verniz poliuretano, possui cantos arredondados e recebe
porcas-garra para fixacdo a estrutura por meio de parafusos
rosca métrica. Estrutura metalica confeccionada em tubos
de aco carbono de secdo circular com 1” (25,4mm) de
diametro, sendo, travessas com espessura de 1,5mm, e
tubos base com espessura de 2,25mm curvados, e painéis
inferiores e superiores em chapa perfurada #18, com
1,20mm de espessura, unidos através de solda. O contato
do produto com o piso é feito através de sapatas do tipo
meia-cana, compativeis com o diametro do tubo
confeccionadas em material plastico injetado. Nas partes
metalicas de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em
camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster eletrostatica micro
texturizada polimerizada em estufa, com espessura minima
de 40 micrometros. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar
os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes. Dimensdées
aproximadas: Largura: 2024 mm (3 mm); Profundidade:
450 mm (£3 mm); Altura do assento/tampo ao chio:
460/900 mm (+10 mm); Assentos largura: 480/830 mm (+1
mm); Assento profundidade: 450 mm (1 mm); Tampo
largura: 450 mm (x1 mm); Tampo profundidade: 450 mm
(£1 mm). Mesa multifuncional em formato “A” composta
por tampo e dois assentos confeccionados em compensado
multilaminado de madeira com espessura de 18mm
revestido em laminado melaminico de alta pressdo de
0,8mm de espessura na face superior, com face inferior e

Imagem 01:

Imagem 02:




bordas com acabamento em selador seguido de verniz
poliuretano, possui cantos arredondados e recebe porcas-
garra para fixacdo a estrutura por meio de parafusos rosca
métrica. Estrutura metalica confeccionada em tubos de aco
carbono de sec¢do circular com 1” (25,4mm) de diametro,
sendo, travessas com espessura de 1,5mm, e tubos base
com espessura de 2,25mm curvados, e painéis inferiores e
superiores em chapa perfurada #18, com 1,20mm de
espessura, unidos através de solda. Dimensdes
aproximadas: Largura: 2024 mm (+3 mm); Profundidade:
450 mm (+3 mm); Altura do assento/tampo ao chio:
460/900 mm (10 mm); Assentos largura: 480/830 mm (+1
mm); Assento profundidade: 450 mm (1 mm); Tampo
largura: 450 mm (1 mm); Tampo profundidade: 450 mm
(1 mm). O contato do produto com o piso é feito através
de sapatas do tipo meia-cana, compativeis com o didmetro
do tubo confeccionadas em material plastico injetado. Nas
partes metdlicas de todo o conjunto deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster eletrostatica micro texturizada polimerizada em
estufa, com espessura minima de 40 micrometros. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pegas
injetadas ndao devem apresentar rebarbas, falhas de injegao
ou partes cortantes. Tipo 2: Mesa multifuncional em
formato “Z” composta por tampo e assento confeccionados
em compensado multilaminado de madeira com espessura
de pelo menos 18mm revestido em laminado melaminico
de alta pressdo de no minimo 0,8mm de espessura na face
superior, com face inferior e bordas com acabamento em
selador seguido de verniz poliuretano, possui cantos
arredondados e recebe porcas-garra para fixacdo a
estrutura por meio de parafusos rosca métrica. Estrutura
metalica confeccionada em tubos de aco carbono de secdo




circular com 1” (25,4mm) de didmetro, sendo, travessas
com espessura de 1,5mm, e tubos base com espessura de
2,25mm curvados, painel inferior em chapa perfurada #18,
com 1,20mm de espessura, unidos através de solda. O
contato do produto com o piso é feito através de sapatas do
tipo meia-cana, compativeis com o diametro do tubo
confeccionadas em material plastico injetado. Nas partes
metalicas de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster eletrostatica micro
texturizada polimerizada em estufa, com espessura minima
de 40 micrometros. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar
os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Dimensées
aproximadas: Largura: 1639 mm (+3 mm); Profundidade:
450 mm (£3 mm); Altura do assento/tampo ao chdo:
460/760 mm (10 mm); Assento largura: 450 mm (1 mm);
Assento profundidade: 380 mm (1 mm); Tampo largura:
1190 mm (x1 mm); Tampo profundidade: 450 mm (x1 mm).
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Mesa reuniao -
video retangular ou
oval

L1350 x P1200 x A740,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tampo retangulares ou ovais fabricados em painel de
particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces em MDF ou MDP de média ou
alta densidade de pelo menos 25 mm de espessura,
acabamento em fita de pvc em todo contorno da peca, na
aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma
NBR 13966, passa cabo em poliestireno injetado com,
recorte central para receber a caixa de tomadas e buchas
metdlicas na parte inferior do tampo para fixacdo da
estrutura metdlica. Caixa de tomadas em abs, tampa
basculante com abertura até 100° e fresta de para
passagem de fiacdo; corpo com aba arredonda em todo o
contorno com dois modulos para instalacdo de tomadas
USB, encaixe tipo clic, padrdo pezzi ou similar; instalacdo
sobre o tampo. Suporte de tomadas em a¢o de no minimo
0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura,
dobrado em “U”, para fixacdo sob o tampo; com no minimo
cinco entradas para tomadas elétricas com recorte, padrdo
Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 e 20A; quatro
entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de facil
acesso para manutengdo e prevencgdo contra choques.
Painéis estrutural por mddulo, em MDP e MDF de pelo
menos 18 mm de espessura, acabamento em fita de pvc em
todo contorno da pega, na aresta superior e inferior da
borda. Pés painel lado esquerdo, central e lado direito, base
horizontal superior em tubo de ago SAE 1020, fura¢do nas
extremidades para a fixagao do pé, duas ponteiras internas
injetadas em pvc para acabamento. Coluna vertical em
chapa de ago, em chapa de aco, reforgo interno com dois
tubos de ago, recebe dois orificios em cada extremidade da
coluna, para passagem de fiagdo do tampo ao piso,
furagdes na parte interna, rebite mé para fixagao dos
painéis da mesa, recebe furacao para fixacdo de rebite com
rosca mé6 para fixagdo dos pés laterais aos dos painéis,
tampa sacavel em ago, com abas internas dobradas, saque
tipo “clic”, detalhe estampado para passagem de ar na
parte inferior da tampa. Base horizontal inferior estampada,
sem ponteiras, em chapa de a¢o, com duas sapatas
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niveladoras estriadas injetadas em polipropileno com rosca
M6 na cor da estrutura. Todos os painéis de MDF ou MDP
com alta resisténcia mecanica, fita borda em pvc com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdao, mancha, umidade e
nao propaga chama (auto extinguivel); sistema de fixagao
por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo e sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis; partes metalicas unidas por solda mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade; pintura
pelo sistema eletrostatico epdxi a pd, camada entre 60 / 80
micras e tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo, curadas
em estufa.
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Mesa reunido
redonda

D1200 a 1500 x A720,
a 750 medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa de reunido circular para pelo menos 4 pessoas. Em
MDP ou MDF de 25mm revestido em BP nas duas faces
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face inferior do tampo., superficie texturizada, na cor a ser
definida; todas as bordas devem ser revestidas com fita de
PVC ou ABS. Estrutura confeccionada em aco carbono SAE
1010/1020, em coluna central, com minimo de quatro
apoios regulaveis no piso em poliprolileno ou nylon
injetado; estrutura inteirica com 04 patas formada por
tubos e chapas metdlicas, com a base superior em tubo de
aco, a base inferior em chapa de a¢o repuxada curva
dispensando desta forma o uso de ponteiras de PVC, e a
coluna de sustentacdo composta por tubo, sendo todo o
conjunto submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e
pintura eletrostatica em tinta epdxi po poliéster fosca de
alta performance, polimerizada em estufa. Acabamento
com sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Nas partes metalicas prever
furos internos na estrutura para drenagem do liquido de
tratamento. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme
especificacdo da NBR 8094 e pintura eletrostatica a pg,
tinta hibrida Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros, na cor preta; Fixagao
do tampo e painel com buchas metalicas e parafusos; Pecas
Injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢ao
ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros
e pigmentos atéxicos; em todas as unides de partes
metalicas, deverd haver no minimo dois corddes de solda
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em lados opostos; soldas deverdo ter superficies lisas e
homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma superficie
aspera, pontos cortantes ou escérias.
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Mesa reunido oval -
maodulo (160 a 180
cm)

L1600 a 1800 x P900 x
A740, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa de reunido oval, tampo ovalado em painel de
particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces, MDF ou MDP de pelo menos
25mm de espessura acabamento em fita de PVC em todo o
contorno da peca nas arestas superior e inferior da borda,
atendendo a NBR 13966, com passa cabo em poliestireno
injetado com, recorte central para receber a caixa de
tomadas e buchas metalicas na parte inferior do tampo
para fixacdo da estrutura metdlica. Caixa de tomadas em
ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de
para passagem de fiagdo; corpo com aba arredonda em
todo o contorno com dois mddulos para instalagao de
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrdao PEZZI ou similar;
instalacdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm
de altura, dobrado em “U”, para fixa¢dao sob o tampo; com
no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com
recorte, padrao Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e
20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior
de facil acesso para manutencgdo e prevencao

contrachoques. Painel estrutural, em mdp com

Imagem 01:

\/

Imagem 02:




revestimento melaminico nas duas faces, de 18 mm de
espessura, acabamento em fita de pvc em todo contorno da
peca, com raio de 1,00 mm, na aresta superior e inferior da
borda. Pés laterais, base horizontal superior em tubo de aco
SAE 1020, coluna vertical em chapa de aco, recebe dois
orificios em cada extremidade da coluna, para passagem de
fiacdo do tampo ao piso, furagdes na parte interna, rebite
m6 para fixacdo dos painéis da mesa, recebe furagdo para
fixacdo de rebite com rosca m6 para fixacdo dos pés laterais
aos dos painéis, tampa sacavel em aco de 0,90 mm de
espessura, com abas internas dobradas, saque tipo “clic”,
detalhe estampado para passagem de ar na parte inferior
da tampa. Base horizontal inferior estampada, sem
ponteiras, em chapa de aco, com duas sapatas niveladoras
estriadas injetadas em polipropileno de 60 mm de didametro
com rosca M6 na cor da estrutura. Todos os painéis de MDP
e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco,
abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). Todo o sistema de fixa¢do por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos
ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis
de MDP. Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi
a Pé entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas em estufa a 220°.
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Mesa reunido oval -
maddulo (200 a 220
cm)

L2000 a 2200 x P900 x
A740, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa de reunido oval , tampo ovalado em painel de
particulas de madia densidade com revestimento
melaminico nas duas faces, MDF ou MDP de pelo menos
25mm de espessura acabamento em fita de PVC em todo o
contorno da peca nas arestas superior e inferior da borda,
atendendo a NBR 13966, com passa cabo em poliestireno
injetado com, recorte central para receber a caixa de
tomadas e buchas metalicas na parte inferior do tampo
para fixacdo da estrutura metdlica. Caixa de tomadas em
ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de
para passagem de fiacdo; corpo com aba arredonda em
todo o contorno com dois mddulos para instalacdo de
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrao PEZZI ou similar;
instalacdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em aco de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm
de altura, dobrado em “U”, para fixacdo sob o tampo; com
no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com
recorte, padrao Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e
20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior
de facil acesso para manutengdo e prevencgdo contra
choques. Painel estrutural, em mdp com revestimento
melaminico nas duas faces, de 18 mm de espessura,
acabamento em fita de pvc em todo contorno da pecga, com
raio de 1,00 mm, na aresta superior e inferior da borda. Pés
laterais, base horizontal superior em tubo de aco SAE 1020,
coluna vertical em chapa de ago, recebe dois orificios em
cada extremidade da coluna, para passagem de fia¢do do
tampo ao piso, furagdes na parte interna, rebite m6 para
fixagdo dos painéis da mesa, recebe furagado para fixacdo de
rebite com rosca mé6 para fixagao dos pés laterais aos dos
painéis, tampa sacdvel em aco de 0,90 mm de espessura,
com abas internas dobradas, saque tipo “clic”, detalhe
estampado para passagem de ar na parte inferior da tampa.
Base horizontal inferior estampada, sem ponteiras, em
chapa de ago , com duas sapatas niveladoras estriadas
injetadas em polipropileno de 60 mm de didametro com
rosca M6 na cor da estrutura. Todos os painéis de MDP e

borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasao,
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mancha, umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo,
sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de
Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre
60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.
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Mesa reunido oval -
(250 a 270 cm)

L2500 a 2700 x P900 x
A740, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa de reunido oval, tampo ovalado em painel de
particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces, MDF ou MDP de pelo menos
25mm de espessura acabamento em fita de PVC em todo o
contorno da peca nas arestas superior e inferior da borda,
atendendo a NBR 13966, com passa cabo em poliestireno
injetado com, recorte central para receber a caixa de
tomadas e buchas metalicas na parte inferior do tampo
para fixacdo da estrutura metdlica. Caixa de tomadas em
ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de
para passagem de fiacdo; corpo com aba arredonda em
todo o contorno com dois mddulos para instalacdo de
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrao PEZZI ou similar;
instalacdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em aco de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm
de altura, dobrado em “U”, para fixacdo sob o tampo; com
no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com
recorte, padrao Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e
20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior
de facil acesso para manutengdo e prevencgdo contra
choques. Painel estrutural, em mdp com revestimento
melaminico nas duas faces, de 18 mm de espessura,
acabamento em fita de pvc em todo contorno da pecga, com
raio de 1,00 mm, na aresta superior e inferior da borda. Pés
laterais, base horizontal superior em tubo de aco SAE 1020,
coluna vertical em chapa de ago, recebe dois orificios em
cada extremidade da coluna, para passagem de fia¢do do
tampo ao piso, furagdes na parte interna, rebite m6 para
fixagdo dos painéis da mesa, recebe furagado para fixacdo de
rebite com rosca mé6 para fixagao dos pés laterais aos dos
painéis, tampa sacdvel em aco de 0,90 mm de espessura,
com abas internas dobradas, saque tipo “clic”, detalhe
estampado para passagem de ar na parte inferior da tampa.
Base horizontal inferior estampada, sem ponteiras, em
chapa de ago, com duas sapatas niveladoras estriadas
injetadas em polipropileno de 60 mm de didametro com
rosca M6 na cor da estrutura. Todos os painéis de MDP e

borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasao,
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mancha, umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo,
sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de
Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre
60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.
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Mesa reunido
retangular -
modulo

L1200 x P1100 x A740,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Mesa reunido em médulos, lado esquerdo, central e lado
direito, medidas em maddulos. Tampo Unico confeccionados
em painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces vem MDP ou MDF
de média ou alta resisténcia e no minimo 25mm de
espessura, acabamento em fita de PVC em todo o contorno
da peca atendendo a norma NBR 13966, recorte para caixa
de tomadas e buchas metdlicas na parte inferior do tampo
para fixacao dos pés ao tampo. Caixa de tomadas em abs
por tampo, medidas externas de 300 x 125mm (I x p), com
aba arredonda em todo o contorno da peca, recebe 2 (dois)
madulos externos sobre o tampo, para instalacdo de
tomadas usb, com encaixe tipo clic, padrao “pezzi” ou
similar; tampa basculante, com abertura de até 100° para
acesso as tomadas internas, fresta para passagem de
fiacdo. Acompanha suporte de tomadas interno em aco de
0,90 mm de espessura, com no minimo 5 (cinco) entradas
para tomadas elétricas pogos interno 10 e 20 a, padrdo
“margirius”, “pezzi”, “weg” ou similar; 4 (quatro) entradas
rj45. Pés constituidos em ago com recortes a laser para
fixacdo ao tampo, travessas longitudinais, alinhamento e
unido das partes por solda mig, recebe ponteiras injetadas
em polipropileno, sapatas niveladoras sextavadas injetadas
em polipropileno, travessa horizontal de sustentag¢do do
tampo em tubo de ago , com recortes para fixagdo aos pés e
tampos, por intermédio de dois suportes em “S”, fabricado
em polipropileno com fibra de vidro, com 452 de inclinagao,
unindo pés, travessa ao tampo, com parafusos. Pé central
com tubo superior em ago e tubos verticais em ago com,
recebem furagdes para alinhamento, tampa sacdvel nos
dois lados do pé, em ago, com hastes em formato de
gancho para fixacdo da tampa ao pé, engatadas nos
parafusos que estdo fixados no pé, permite subida da fiacdo
do piso ao leito por ambos os lados, duas ponteiras
injetadas em, com aba externa tipo “bota” de 8 mm de
altura, duas sapatas niveladoras sextavadas, injetadas
polipropilenos. Calha de fiagdo “leito”: em ago; chapas de
fechamento laterais de acordo com o projeto, permite a
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acomodacdo dos fios, suporte para leito de fiacao
trapezoidal em ago. Todos os painéis de mdp ou mdf com
alta resisténcia mecanica, fita de borda em pvc com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdao, mancha, umidade e
nao propaga chama (auto extinguivel); sistema de fixagao
por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo e sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de mdp; partes metalicas sdo soldadas
pelo método de solda mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade; pintura pelo sistema eletrostatico
Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras e tratamento anticorrosivo
por fosfatizacdo, curadas em estufa.
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Mesa estacdo de
trabalho individual
- modelo simples

L1200 a 1400 x P600 a
800 x A740 a 750,
medidas minimas

aproximadas.
(variagdo maxima de

5% nas medidas, para

mais ou para menos)

Tipo 1 - em MDP ou MDF de média ou alta densidade e
resisténcia pelo menos 25mm revestido com BP texturizado
nas duas faces, cor a ser definida. Passa-fios no tampo, em

polipropileno injetado; bordas revestidas com fita PVC ou

ABS; podendo ter painel frontal em MDP ou MDF de no
minimo 15mm, revestido com BP, superficie texturizada, na

mesma cor do tampo. Bordas encabecadas com fita de

bordo em PVC ou ABS, na mesma cor do BP. Estrutura
confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020 com quatro
apoios reguldveis no piso em nylon ou polipropileno
injetado; suporte para passagem de fiacdo vertical e
horizontal; distancia entre as patas dianteiras e traseiras de
no maximo 100mm, e entre elas uma capa metalica para a
passagem dos fios de maneira imperceptivel. Na parte
superior e inferior, havera uma barra transversal ligada por
solda, para fixar o tampo e na inferior ser injetado os pés da
mesa. Nas partes metalicas prever furos internos na
estrutura para drenagem do liquido de tratamento. Aplicar
tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 300
horas, em uma atmosfera conforme especificacdo da NBR
8094 e pintura eletrostatica a p9, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros, na cor PRETA; Fixacao do tampo e
painel com buchas metdlicas e parafusos; Pegas Injetadas
nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e
pigmentos atdxicos; Em todas as unides de partes metdlicas
deverd haver no minimo dois corddes de solda em lados
opostos; Soldas e partes metalicas deverdo ter superficies
lisas e homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma
superficie dspera, pontos cortantes ou escérias. Tipo 2 -
superficie de trabalho: superficie de trabalho com formato
retangular, em madeira MDP ou MDF de média ou alta
densidade e resisténcia com espessura minima de 25mm,
formando uma peca Unica. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas
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retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento
em fita de poliestireno semirigido, contendo raio da borda
de contato com o usuario, conforme NBR 13966, coladas
pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiacdo
com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor
do tampo; A parte inferior do tampo devera conter buchas
metdlicas embutidas para receber os parafusos de fixacao
do tampo a estrutura metalica da mesa. Painel: Frontal em
madeira MPD ou MDF de média ou alta densidade e
resisténcia com 18mm de espessura no minimo.
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao
nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As
bordas deverdo ser retas e recebem protecao de fita de
poliestireno semirrigido, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo do
painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro
pinos de aco com rosca padrdao M6 e tambor de travamento
em ZAMAK. Componentes metadlicos: A sustentagdo do
tampo devera ser através de suas estruturas laterais,
interligadas por calha horizontal, que deverao propiciar a
estruturacdo do conjunto. Pés laterais: A estrutura vertical
de ligacdo, da base inferior com a superior, deverd ser por
meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos
de aco, formando um pértico. Uma coluna deverd podera
conter furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir
sistema de travamento inferior por meio de barra de ago,
com dimensao longitudinal, soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do
centro, confeccionadas em chapa de ago, para fixagdo das
grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis,
tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa
de aco, medindo aproximadamente 95mm de largura e com
abas dobradas (duas de cada lado). Altura de
aproximadamente 670mm a tampa externa e 610 a interna.
Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior
para remocao e passagem de fiacdo; Base superior do




portico em chapa de aco #14 (no minimo). Os cantos das
dobras deverdo ser arredondados as extremidades das abas
arredondadas, evitando arestas cortantes, sem uso de
ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois
furos com formato oblongo, distanciados entre si; Na base
inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas,
contém um apoio em chapa de a¢o, dobrada a 1809,
formando um arco com laterais retas, formado um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior
serd soldada na coluna e extremidade posterior receberd
uma pega com formato semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm,
com suporte interno em ago para fixagdo da sapata
niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra
de vidro, com diametro minimo de 60mm, possui formato
conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm. Calhas metdlicas: estrutural
confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo), dobrada,
com formato “J”, na parte inferior possui dobra; As
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa
de aco medindo aproximadamente 99x17mm com
espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo
desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essa fung¢do. Possui também as extremidades um
recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 459,
nado permitindo o contato da calha com a tampa interna do
pé e facilitando o acesso a fiagao; Na calha deverd conter
02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de
agco com espessura minima de 1,5mm, medindo
aproximadamente 99x17mm, e furos para instalagdo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixa¢do da estrutura aos
tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de
pressao; Todas as peg¢as metalicas utilizadas deverao
receber pré-tratamento em banhos por imersdo e por meio
de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida,
refinador de sais de titanio, fosfatizacdo, passivagao e




secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura;
Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epéxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir; Apds a montagem da
mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado a acomodacao e
movimentagao dos membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.
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Mesa estacdo de
trabalho individual
- modelo "L"

L(1)1200/1200 a
1400/1400 -
L(2)600/600 ou
600/500 x P700 x
A740, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tipo 1 - Mesa de escritdrio em "L" - superficie de trabalho
com formato em “L”, em madeira MDP ou MDF de média
ou alta densidade com espessura minima de 25mm,
formando uma peca Unica; revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir; bordas
retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento
em fita de poliestireno semirrigido, conforme NBR 13966,
coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); passagem
para fiacdo com acabamento em PVC rigido texturizado na
mesma cor do tampo; a parte inferior do tampo devera
conter buchas metalicas embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a estrutura metalica da
mesa; devera permitir a inscricio de um quadrado com
medidas de profundidade e larguras minimas, conforme
figura 3 da NBR 13966. Painel frontal: 02 painéis frontais
em madeira MPD ou MDF de média ou alta densidade com
pelo menos 18mm de espessura no minimo; Revestimento
em laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces,
na mesma cor da superficie de trabalho; as bordas deverao
ser retas e recebem protecdo de fita de poliestireno
semirrigido, na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixacdo do painel frontal na
estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com
rosca padrdo M6 e tambor de travamento em ZAMAK.
Componentes metalicos: a sustentacdo do tampo devera
ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada
por calhas horizontais, que deverdo propiciar a
estruturagdo do conjunto. Pé central: a estrutura central em
chapa de pelo menos 18mm no minimo, dobrada com
formato retangular, sendo dois lados de aproximadamente
120mm e os outros dois com aproximadamente 40mm,
ficando uma abertura frontal de aproximadamente 110mm,
formando um canal para passagem da fiagdo. Os lados de
aproximadamente 40mm possuem abas, formando dobras
ortogonais, a Ultima aba de cada lado possui dois recortes
medido para apoio da tampa removivel; possui, proximo as
extremidades superior e inferior, elementos de ligacdo,
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confeccionado em chapa de aco, para travamento evitando
a abertura da estrutura; O fechamento interno da estrutura
central devera ser feito através de uma tampa removivel,
em chapa de aco # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por
meio de grapas metalicas sem arestas cortantes; na parte
superior da estrutura central deverd conter um elemento
soldado na estrutura (ndo devera apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com
largura minima de 40mm e furo com didmetro de 8mm,
para fixar ao tampo por meio de parafuso de aco zincado
padrao M6, soldado pelo processo MIG; Na parte inferior
da estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (ndo devera apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura
minima de 40mm e furo com didmetro de 12mm para
alocacdo de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde sera fixado
a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no
minimo 15mm, soldada pelo processo MIG. Pés laterais: as
estruturas laterais em forma de um “L”; a estrutura vertical
de ligacdo, da base inferior com a superior, deverd ser por
meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos
de aco e espacamento minimo entre elas de 100mm,
formando um pédrtico. Uma coluna devera conter 04 furos
para fixacdo do painel frontal e calha estrutural por meio de
rebites repuxo; As colunas deverao possuir sistema de
travamento inferior por meio de barra de ago, medindo
3/16"x3/8”, com dimens&o longitudinal de 100mm, soldado
por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas,
equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa
de aco com espessura minima de 1,5mm, para fixacdo das
tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago
com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de
largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna.
Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior




para remoc¢ao e passagem de fiacdo; Base superior do
portico em chapa de aco #14 (no minimo), dobrada,
medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das
dobras deverao ser arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio
minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de
ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois
furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados
entre si 340mm; Na base inferior, parte frontal do pértico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de
aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809,
formando um arco com laterais retas e um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior
serd soldada na coluna e extremidade posterior recebera
uma pega com formato semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm,
com suporte interno em acgo para fixacao da sapata
niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra
de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui
formato conico na parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm. Calhas metdlicas: Calha
estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no
minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao
lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois
furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para essa fun¢do. Possui também
as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 452, ndo permitindo o contato da calha com
a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiacdo; Na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.




Acabamento e montagem: A fixa¢do da estrutura aos
tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de

pressao; Todas as pecgas metalicas utilizadas deverao

receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao
e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizacao, passivacao e
secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metalicas deverao receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir; Apds a montagem da
mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado a acomodacédo e
movimentagao dos membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966. Tipo 2 - Mesa de
escritério em "L", Superficie de trabalho com formato em
“l”, em madeira MDP ou MDF de média ou alta densidade
com espessura minima de 25mm, formando uma peca
Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor
a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil
de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 —
Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com diametro de
60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas
metalicas embutidas para receber os parafusos de fixacao
do tampo a estrutura metalica da mesa; Devera permitir a
inscricdo de um quadrado com medidas de profundidade e
larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966. Painéis
frontais: 02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de
particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura
no minimo; Revestimento em laminado melaminico de




baixa pressao nas duas faces, na mesma cor da superficie
de trabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem
protecdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo do painel frontal na
estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com
rosca padrao M6 e tambor de travamento em ZAMAK.
Componentes metalicos: A sustentacdo do tampo devera
ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada
por calhas horizontais, que deverdo propiciar a
estruturacdo do conjunto. Pé central: A estrutura central
devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de 120mm e os outros dois
com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm,
formando um canal para passagem da fiacdo. Os lados de
40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a Ultima aba de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
préximo as extremidades superior e inferior, elementos de
ligacdo medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de
aco com espessura minima de 1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura; O fechamento interno da
estrutura central devera ser feito através de uma tampa
removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aco # 22
(e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes; Na parte superior da
estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (ndo devera apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura
minima de 40mm e furo com didmetro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrao M6,
soldado pelo processo MIG; Na parte inferior da estrutura
central deverd conter um elemento soldado na estrutura
(ndo devera apresentar soldas aparentes), confeccionado
em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com diametro de 12mm para alocacdo de rebite de
repuxo padrdo 5/16” onde sera fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta




resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm,
soldada pelo processo MIG. Pés laterais: As estruturas
laterais em forma de um “L”, com medidas totais de
44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligacdo, da base
inferior com a superior, devera ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas em tubos de agco com
@44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um podrtico. Uma coluna devera conter 04 furos
para fixacdo do painel frontal e calha estrutural por meio de
rebites repuxo; As colunas deverao possuir sistema de
travamento inferior por meio de barra de aco, medindo
3/16”x3/8”, com dimenséo longitudinal de 100mm, soldado
por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas alcas,
equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa
de aco com espessura minima de 1,5mm, para fixacdo das
tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago
com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de
largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna.
Sistema de engate por meio de grapas metdlicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior
para remocao e passagem de fiacdo; Base superior do
portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada,
medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das
dobras deverao ser arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio
minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de
ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois
furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados
entre si 340mm; Na base inferior, parte frontal do pdrtico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de
aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809,
formando um arco com laterais retas e um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior
sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera
uma peca com formato semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, com suporte interno em ago para




fixacdo da sapata niveladora Sapatas niveladoras em

poliuretano com fibra de vidro, com diametro de
aproximadamente, possui formato conico na parte superior
e reto na inferior. Calhas metdlicas: calha estrutural

confeccionada em chapa de aco de #18 (no minimo),

dobrada, com formato “J” ; possui dobras na parte superior,

de aproximadamente 20mm perpendicular ao lado de
aproximadamente 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de
aproximadamente 20mm perpendicular ao lado de 60mm,;
as extremidades das calhas possuem fechamentos em
chapa de aco medindo aproximadamente 99x17mm com
espessura minima de aproximadamente 1,5mm, com dois
furos para ligacao desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para essa funcdo. Possui também
as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, ndo permitindo o contato da calha com
a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiacdo; Na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo aproximadamente 99x17mm, e furos para
instalacdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos. Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura
aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressao; Todas as pegas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento em banhos por imersdo e
4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao, passivagao e
secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura;
Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir; Apds a montagem da
mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado a acomodacao e
movimentacdo dos membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.
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Plataforma de
trabalho linear -
modulo

L1200 x P700 a 800 x
A740, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tampos confeccionados em painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces em
MDF ou MDP de média ou alta densidade e resisténcia de
pelo menos 25 mm de espessura, acabamento em fita de
pvc em todo contorno da pega, com raio na aresta superior
e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966, recorte
para caixa de tomadas e buchas metalicas na parte inferior
do tampo para fixacao dos pés ao tampo. Caixa de tomadas
em abs por tampo, com aba arredonda em todo o contorno
da pega, recebe pelo menos 2 (dois) mddulos externos
sobre o tampo, para instalacao de tomadas usb, com
encaixe tipo clic, padrao “pezzi” ou similar; tampa
basculante, com abertura de aproximadamente 100° para
acesso as tomadas internas, fresta para passagem de
fiacdo. Acompanha suporte de tomadas interno em aco,
com no minimo 5 (cinco) entradas para tomadas elétricas
poco interno, padrao “margirius”, “pezzi”, “weg” ou similar;
4 (quatro) entradas rj45. Pés laterais, esquerdo e direito,
formato trave, constituido por um tubo superior em aco, no
sentido da profundidade do tampo e dois tubos verticais
em ago, com recortes a laser para fixagdo ao tampo,
travessas longitudinais, alinhamento e unido das partes por
solda mig, recebe ponteiras injetadas em polipropileno,
sapatas niveladoras sextavadas injetadas em polipropileno.
Travessa horizontal de sustentacdo do tampo em tubo de
aco, com recortes para fixagdo aos pés e tampos, por
intermédio de dois suportes em “S”, fabricado em
polipropileno com fibra de vidro, com 452 de inclinagdo,
unindo pés, travessa ao tampo, com parafusos. Pé central
com tubo superior em ago, recebem furagdes para
alinhamento, tampa sacdvel nos dois lados do pé, com
hastes em formato de gancho para fixagdo da tampa ao pé,
engatadas nos parafusos que estdo fixados no pé, permite
subida da fiacdo do piso ao leito por ambos os lados, duas
ponteiras injetadas, duas sapatas niveladoras sextavadas,
injetadas polipropileno. Calha de fiacdo “leito”: em ago com
aproximadamente 0,90mm de espessura; chapas de
fechamento laterais de acordo com o projeto, permite a
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acomodacdo dos fios, furagao na parte inferior para

passagem de fios, suporte para leito de fiagdo trapezoidal
em aco, com dobras laterais, inferiores e superiores. Todos
0s painéis com alta resisténcia mecanica, fita de borda em
pvc com alta resisténcia a impacto, risco, abrasao, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel); sistema
de fixagao por parafusos métricos e com insertos metalicos,
0s quais permitem a montagem e desmontagem do
mobilidrio sem causar danos ao mesmo e sem utilizacdo de
parafusos direto nos painéis de mdp; partes metdlicas sao
soldadas pelo método de solda mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade; pintura pelo sistema eletrostatico
Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras e tratamento anticorrosivo
por fosfatizacdo, curadas em estufa.
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Plataforma de
trabalho dupla -
modulo

L2400 x P1400 a 1600
x A740, medidas

minimas aproximadas.

(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tampos confeccionados em painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces em
MDP ou MDF de média ou alta resisténcia e densidade de
pelo menos 25 mm de espessura, acabamento em fita de
pvc em todo contorno das pegas na aresta superior e
inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966, recorte
para caixa de tomadas e buchas metalicas na parte inferior
do tampo para fixacao dos pés ao tampo. Caixa de tomadas
em abs por tampo com aba arredonda em todo o contorno
da peca, recebe mdédulos externos sobre o tampo, para
instalacdao de tomadas usb, com encaixe tipo clic, padrao
“pezzi” ou similar; tampa basculante, com abertura de até
100° para acesso as tomadas internas, fresta para passagem
de fiacdo. Acompanha suporte de tomadas interno em aco,
com no minimo 5 (cinco) entradas para tomadas elétricas
poco interno 10 e 20 a, padrao “margirius”, “pezzi”, “weg”
ou similar; 4 (quatro) entradas rj45. Pés laterais, formato
trave, constituido por um tubo superior em ago, no sentido
da profundidade do tampo e dois tubos verticais em aco
com recortes a laser para fixagdo ao tampo, travessas
longitudinais, alinhamento e unido das partes por solda
mig, recebe ponteiras injetadas em polipropileno com
porca 5/16, sapatas niveladoras sextavadas injetadas em
polipropileno. Travessa horizontal de sustenta¢do do tampo
em tubo de aco com recortes para fixacdo aos pés e
tampos, por intermédio de dois suportes em “S”, fabricado
em polipropileno com fibra de vidro, com 452 de inclinagao,
unindo pés, travessa ao tampo, com parafusos. Calha de
fiacdo “leito” chapas de fechamento laterais de acordo com
o projeto, permite a acomodacdo dos fios, suporte para
leito de fiagdo trapezoidal em ago sendo duas inferiores e
duas superiores com dois furos para. Todos os painéis com
alta resisténcia mecanica, fita de borda em pvc com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e
ndo propaga chama (auto extinguivel); sistema de fixacdo
por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo e sem utilizacdo de parafusos
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direto nos painéis de mdp; partes metalicas sdo soldadas
pelo método de solda mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade; pintura pelo sistema eletrostatico
Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e tratamento anticorrosivo
por fosfatizagdo, curadas em estufa.




Mesa diretor "L", lado direito ou esquerdo com tampo
principal e auxiliar. Tampo principal, externamente
composto por placas superior e inferior, com requadro e
travessas, projetadas de acordo com a dimensdo do tampo,
encabecado com fitas de pvc, recebe embuchamento
metdlico na face inferior, fixado de um lado sobre tampo
lateral, com utilizacdo de distanciador de aluminio,
proporcionando aspecto flutuante sobre o tampo lateral,
avancando sobre profundidade do tampo lateral. Apoia
braco em couro ecolégico sobre o tampo principal, servindo
de limitacdo da area de trabalho e conforto do usuario. Pé
lateral produzido em painel semioco externamente
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travessas em mdp/mdf, projetadas de acordo com a
dimensdo do tampo, nas cavidades internas com papel
colmeia para maior resisténcia, estabilidade, mantendo a ﬂ(
leveza no conjunto, encabegado com fitas de pvc, recebe
recorte na lateral do tampo para fixacdo de caixa de
tomadas, caixa de tomadas em abs, com aba arredonda em
todo o contorno da pega, recebe 2 (dois) médulos externos
sobre o tampo, para instalagao de tomadas usb, com
encaixe tipo clic, padrao “pezzi” ou similar; tampa
basculante, com abertura de até 100° para acesso as
tomadas internas, fresta para passagem de fia¢do.
Acompanha suporte de tomadas interno em ago de pelo
menos 0,90 mm de espessura, com no minimo 5 (cinco)
entradas para tomadas elétricas poco interno 10 e 20 a,
padrdo “margirius”, “pezzi”, “weg” ou similar; 4 (quatro)
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entradas rj45, na base inferior do tampo furagdes com

insertos metalicos para receber parafusos métricos e
sustentagdo das estruturas dos pés e acessérios, que
permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios
sem causar danos aos mesmos. Pé lateral e frontal, por
toda extensdo do tampo lateral auxiliar, produzidos em
painel semioco, externamente composto por placas
superior e inferior em mdf/mdp, internamente, com
requadro e travessas em mdp/mdf, projetadas de acordo
com a dimensao do tampo, nas cavidades internas com
papel colmeia para maior resisténcia, estabilidade,
mantendo a leveza no conjunto, encabecado com fitas de
pvc, cor grafite trama, recebem sapatas em aluminio,
recebe insetos metalicos para fixacdo do painel de
resguardo através de sistema minifix, nas bases inferiores
dos pés, furacdes com insertos metdlicos para receber
parafusos métricos para fixacdo de sapatas de regulagem
em aluminio para nivelamento no piso que permitem a
montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar
danos aos mesmos. Todos os painéis de mdp com alta
resisténcia mecanica, fita de borda em pvc com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdao, mancha, umidade e
nao propaga chama (auto extinguivel); sistema de fixacdo
por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo e sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de mdp; partes metalicas sao soldadas
pelo método de solda mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade; pintura pelo sistema eletrostatico
Epdxi a PG entre 60/80 micras e tratamento anticorrosivo
por fosfatizagao, curadas em estufa.
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Mesa pulpito

L600 x P400 x A110,
medidas minimas

Pulpito em acrilico 100% virgem com base semi-sextavada,
fabricada em acrilico transparente de no minimo 10mm, na

cor transparente.

aproximadas.
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Sofa
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Sofa 1 lugar

L990 x P860 x A800,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Sofa de um lugar com braco, padrao executivo, compativel
para um lugar com apoia bracos, fabricados em
compensado anatdomico moldado a quente, com espessura
de pelo menos 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento
ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras e
deterioracdo por fungos ou insetos; estofados com espuma
de poliuretano expandido, de espessura minima de 40mm,
colada a madeira e revestida com tecido. A face interior do
assento deve ser do assento deve ser revestida de forragado
de TNT (tecido ndo tecido) com peso de pelo menos
120g/m?. A face posterior do encosto deve receber uma
camada de espuma laminada acoplada de no minimo 7 mm
e revestimento do mesmo tecido ou ambas com capa de
protecdo e acabamento injetadas em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam a
forracdo com TNT e o uso do perfil de PVC; fixados a
estrutura por meio de porcas com garras e parafusos;
tecido em couro ecoldgico, courissimo ou similar; estrutura
em tubo de aco carbono SAE 1010/1020; Nas extremidades
abertas, quando ocorrer, colocar ponteiras de fechamento
de topos e sapatas em polipropileno ou nylon injetadas, na
cor e tonalidade da tinta da estrutura metdlica, fixadas
através de encaixe; apdia-bragos presentes somente nas
extremidades da estrutura, em formato anatomico,
regulavel (opcional), com curso vertical de pelo menos 50
mm, injetados em poliuretano por processo “integral skin”
e alma de acgo; pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos; nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anticorrosivo
gue assegure resisténcia corrosdo em camara de névoa
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salina, em uma atmosfera conforme a especificagdo da NBR
8094 e pintura eletrostatica a p9, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima
de pelo menos 40 micrometros, na cor preta; prever furos
internos na estrutura para drenagem do liquido de
tratamento; em todas as unides de partes metalicas, devera
haver no minimo dois corddes de solda em lados opostos;
soldas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo
ndo apresentar nenhuma superficie dspera, pontos
cortantes ou escdrias; para fabricacao é indispensdvel
seguir especificages técnicas e atender as recomendacgdes
das normas especificas para cada material.
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Sofa 2 lugares

L1590 x P860 x A800,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Sofa de dois lugares com brago, padrdo executivo,
compativel para um lugar com apdia bracos, fabricados em
compensado anatomico moldado a quente, com espessura

de pelo menos 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento
ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras e
deterioracdo por fungos ou insetos; estofafos com espuma
de poliuretano expandido, de espessura minima de 40mm,
colada a madeira e revestida com tecido. A face interior do
assento deve ser do assento deve ser revestida de forracao
de TNT (tecido ndo tecido) com peso de pelo menos
120g/m?. A face posterior do encosto deve receber uma
camada de espuma laminada acoplada de no minimo 7 mm
e revestimento do mesmo tecido ou ambas com capa de
protecdo e acabamento injetadas em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam a
forragdo com TNT e o uso do perfil de PVC; fixados a
estrutura por meio de porcas com garras e parafusos;
tecido em couro ecoldgico, courissimo ou similar; estrutura
em tubo de aco carbono SAE 1010/1020; Nas extremidades
abertas, quando ocorrer, colocar ponteiras de fechamento
de topos e sapatas em polipropileno ou nylon injetadas, na
cor e tonalidade da tinta da estrutura metalica, fixadas
através de encaixe; apdia-bracos presentes somente nas
extremidades da estrutura, em formato anatémico,
reguldvel (opcional), com curso vertical de pelo menos 50
mm, injetados em poliuretano por processo “integral skin”
e alma de acgo; pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢ao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atdxicos; nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anticorrosivo
gue assegure resisténcia corrosdao em camara de névoa
salina, em uma atmosfera conforme a especificagdo da NBR
8094 e pintura eletrostatica a pg, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima
de pelo menos 40 micrometros, na cor preta; prever furos
internos na estrutura para drenagem do liquido de
tratamento; em todas as unides de partes metdlicas, devera
haver no minimo dois corddes de solda em lados opostos;
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soldas deverdo ter superficies lisas e homogéneas, devendo
nao apresentar nenhuma superficie aspera, pontos
cortantes ou escdrias; para fabricacdo é indispensavel
seguir especificagGes técnicas e atender as recomendagoes
das normas especificas para cada material.
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Sofa 3 lugares

L1990 x P860 x A800,
medidas minimas
aproximadas.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Sofa de trés lugares com brago, padrdo executivo,
compativel para um lugar com apdia bracos, fabricados em
compensado anatomico moldado a quente, com espessura

de pelo menos 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento

ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras e
deterioracdo por fungos ou insetos; estofafos com espuma
de poliuretano expandido, de espessura minima de 40mm,
colada a madeira e revestida com tecido. A face interior do
assento deve ser do assento deve ser revestida de forracao

de TNT (tecido ndo tecido) com peso de pelo menos
120g/m?. A face posterior do encosto deve receber uma
camada de espuma laminada acoplada de no minimo 7 mm
e revestimento do mesmo tecido ou ambas com capa de
protecdo e acabamento injetadas em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam a
forragdo com TNT e o uso do perfil de PVC; fixados a
estrutura por meio de porcas com garras e parafusos;
tecido em couro ecoldgico, courissimo ou similar; estrutura
em tubo de aco carbono SAE 1010/1020; Nas extremidades
abertas, quando ocorrer, colocar ponteiras de fechamento
de topos e sapatas em polipropileno ou nylon injetadas, na
cor e tonalidade da tinta da estrutura metalica, fixadas
através de encaixe; apdia-bracos presentes somente nas
extremidades da estrutura, em formato anatomico,
reguldvel (opcional), com curso vertical de pelo menos 50
mm, injetados em poliuretano por processo “integral skin”
e alma de acgo; pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢dao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atdxicos; nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anticorrosivo
gue assegure resisténcia corrosdao em camara de névoa
salina, em uma atmosfera conforme a especificagdo da NBR
8094 e pintura eletrostatica a p9, tinta hibrida
Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima
de pelo menos 40 micrometros, na cor preta; prever furos
internos na estrutura para drenagem do liquido de
tratamento; em todas as unides de partes metadlicas, devera
haver no minimo dois corddes de solda em lados opostos;
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soldas deverdo ter superficies lisas e homogéneas, devendo
nao apresentar nenhuma superficie aspera, pontos
cortantes ou escdrias; para fabricacdo é indispensavel
seguir especificagGes técnicas e atender as recomendagdes
das normas especificas para cada material.
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Sofa cabine

L1300 a 1700 x P600 a
900 x A(total) 1300 a
1600, A(assento) 430,
medidas em mm.
(variagdo maxima de
5% nas medidas, para
mais ou para menos)

Tipo 1 - Sofa cabie semi privativo estruturado em madeira
de reflorestamento estofado estruturado em madeira de
reflorestamento (Eucalipto Saligna ou Grandis) juntamente
com chapas de OSB (Oriented Strand Board - Painel de Tiras
Orientadas). Todas as madeiras que compdem a estrutura
sdo curadas através de processo de secagem natural por
um periodo minimo de 6 meses, para eliminacao de resina
natural e na sequéncia, através de processo de secagem em
abrigo por 30 dias para controle da umidade externa.
Montagem estrutural através de grampos galvanizados 45
mm e colagem das jung¢des (grampo + colagem) - sistema
DUO de fixacdo; Toda a estrutura do estofado é revestida
com manta Termobonding em poliéster de ligacdo
Bicomponente, 100 gr/m? de gramatura, antes de ser
revestida com o tecido escolhido. A montagem das capas
em tecido do estofado sdo realizadas pelo sistema de
costura francesa, que confere maior resisténcia mecanica e
melhor acabamento estético do produto. ASSENTO:
estruturado com composto de madeira de reflorestamento
(Eucalipto e painéis OSB) envelopado com espuma soft 28
kg/m? (Espuma de Poliuretano flexivel, tipo éter, expandida
em bloco continuo, porosa e auto extinguivel - Resiliéncia
maxima 40% - NBR 9176) . ENCOSTO: Internamente
estruturado com composto de madeira de reflorestamento
(Eucalipto e painéis OSB) envelopado com espuma soft 28
Kg/m?? (Espuma de Poliuretano flexivel, tipo éter,
expandida em bloco continuo, porosa e auto extinguivel —
Resiliéncia minima 45% - NBR 8619) e com espessura
minima de 5 cm. Sofd Modular auto-portante, podera ser
desconectado dos painéis e remanejado para outras areas,
se necessario. PES: Em polimero de sec¢do quadrada 50
mm x 50mm, cor preta. PAINEIS: Painéis verticais que
envolvem o sistema sdo produzidos em madeira de
reflorestamento Eucalipto (Grandis ou Saligna) combinado
com chapas de compensado multilaminado que é
constituido por varias camadas de laminas de madeiras
torneadas, entrelagadas e coladas entre si, o que
proporciona um painel bem estruturado por ser composto
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por fibras longas, resistentes e com caracteristica de baixa
retratibilidade (contracdo e expansdo) quando exposto a
condi¢Ges ambientais severas de umidade relativa do ar (
muito alta ou muito baixa). Os painéis possuem espessura
final de 5 cm e sdo revestidos em espuma de poliuretano
com acabamento em tecido, o que torna os painéis
propicios para auxiliar na absorcdo acustica dos ruidos
indesejaveis do ambiente. ACABAMENTOS: tecidos ou
Couros Sintéticos, de acordo com as cores disponiveis na
cartela de amostras. OPCIONAIS: Tomada elétrica
compacta, em conformidade com Padrdo Brasileiro de
Tomadas NBR 14136. Tomada com 3 pinos 20 A ( amperes ).
Entrada = 90~240 V. Saida =90 ~ 240 V. Cabo elétrico de
acordo com NBR 5010, com comprimento minimo de 1,5
mts. Carregador USB. Carregador por inducdo.

Tipo 2 - Sofd estofado com 02 lugares, assento e encosto
confeccionados em compensado multilaminado de madeira
com espessura de 12mm, recebendo espumas laminadas
de densidades 33kg/m?3, com revestimento em
tecido/laminado vinilico. Sdo unidos por meio de base
estrutural metalica, composta por chapas de fixacdo em aco
carbono com espessura de 2,65mm, e fixados por porcas-
garra e parafusos rosca métrica, com uma madeira inferior
de acabamento em compensado multilaminado de madeira
com espessura de 18mm acabada em selador seguido de
verniz poliuretano. Laterais altas estofadas com base em
estrutura metdlica, recebendo espumas laminadas de
densidades 10kg/m3, com revestimento em tecido,
proporcionando conforto acustico. Sendo, a estrutura
metalica das laterais, composta por: tubo base
confeccionado em tubo de ago carbono com se¢do circular
de 1” (25,4mm) curvado em formato orgéanico, travessas
dobradas em formato de bumerangue e colunas de reforgo
em tubo de seg¢do quadrada, 25x25mm, ambos com
espessura de 1,5mm, painéis de fechamento
confeccionados em chapa #22 (0,75mm), acabamento em
chapa #20, unidos através de solda e alinhados por
cantoneiras em chapa #16 e arame redondo de 3/16”




(4,76mm). Base inferior, funcionando como um aparador,
confeccionada em compensado multilaminado de madeira
com espessura de 15mm revestido em laminado
melaminico de alta pressdao de 0,8mm de espessura na face
superior, com face inferior e bordas com acabamento em
selador seguido de verniz poliuretano. A conexao entre,
assento e encosto, base inferior e laterais, se da através de
estruturas metdlicas confeccionadas em tubo de aco
carbono de se¢do quadrada, 25x25mm com espessura de
1,5mm, instaladas através de rebites com rosca e parafusos
e/ou encaixes. O contato do produto com o piso é através
de quatro rodizios, favorecendo a movimentacao facilitada,
0s mesmos, sdo conectados ao produto em dispositivo
roscado, soldado a estrutura metdlica. Nas partes metdlicas
de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pd hibrida Epodxi/Poliéster eletrostatica micro
texturizada polimerizada em estufa, com espessura minima
de 40 micrometros. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar
os cantos agudos. Pecas injetadas nao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
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Sofa cabine duplo
com complemento
aéreo

L1400 a 1600 x P2200
x A2200, medidas em
mm. (variagcdo
maxima de 5% nas
medidas, para mais ou
para menos)

Tipo 1 - Conjunto de sofa duplo colaborativo alto, fabricado
em madeira com revestimento em espuma e tecido, possui
estrutura externa de protecdo em madeira BP melaminico e
complemento aéreo, que auxilia na reducdo dos ruidos
internos e externos ao mddulo e complemento aéreo para
forma sala de reunido. Tipo 2 - Conjunto de sofa duplo
colaborativo alto, fabricado em madeira com revestimento
em espuma e tecido, possui estrutura externa de protecao
em madeira BP melaminico e complemento aéreo, que
auxilia na reducdo dos ruidos internos e externos ao
maddulo e complemento aéreo para forma sala de reunido.
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