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BARDELLA

ESPECIFICAGAO TECNICA DE MATERIAL - PARAFUSOS E HASTES
ROSCADAS EM AGO CARBONO BAIXA LIGA PARA SERVIGO EM AREA
NUCLEAR SEM REQUISITOS DE TENACIDADE.

MATERIAL: SA-193 Gr B7 — NUGLEAR(S) - SPWHT(NA) - I(N)

TITULO DO DOCUMENTO:

MATERIAL TECHNICAL SPECIFICATION — LOW ALLOY CARBON STEEL
BOLTS AND THREADED STUDS FOR SERVICE IN NUCLEAR AREA
WITHOUT TOUGHTNESS REQUIREMENTS.

MATERIAL: SA-193 Gr B7 — NUCLEAR(Y) = SPWHT(NA) - (N}

N.° DO DOC. BARDELLA: DET053326A4F0

N. °. TOTAL DE FOLHAS/! 6

REQUISITO ESPECIAL:
SERVIGO EM AREA NUCLEAR
SPECIAL REQUIREMENT:
SERVICE IN NUCLEAR AREA
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o indice de revisdo atual, deve constar em lodas as paginas deste documento}

REVISIONS (It must be described here all items, modified pages, elc. — The number of document, together the actual
revision index, shall be indicated on all pages of this document)
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/DATA ELABORADOj VERIFICADO |APROVADO
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BARDELLA

Fornecedor deve indicar em cada uma das linhas da
coluna abaixo o solicitado

Supptier should inform in the columns of the tables
heflow the following

OK NOT OK
Informar com OK se 0 Inform with OK if the Informar duvidas efou Inform doubts and/or
requisito sera requirement will be fully | razdes para o nfo reasons for not aftending
completamente attended. atendimento do requisito | the requirement ina
atendido. em folha separada separate sheet with
numerando os itens. numbers of the items.

1. GERAL / GENERAL

Esta especificagdo determina os requisitos minimos
para fornecimento de parafusos e hastes roscadas
que atendam & especificagdo ASME SA-183 / SA-
193M Grau B7 (aceitavel ASTM A193/A193M-07
Gr. B7) com acabamento Cadmiado, Bicromatizado
e Desidrogenado. Esse material sera utilizado como
elemento de fixagio em Vasos de Presséo em
conformidade com o caédigo ASME Secéo il Div. 1
Subsegdes NB, NC e NE ed. 2007 para servigo em
area nuclear.

This specification determines the minimum
requirements for suppling of bolts and threaded
studs that met ASME Specification SA-193/5A-
193M grade B7 (acceptable ASTM A193/A193M-07
grade B7) with finishing Cadmium plated,
Bichromatization and Dehydronized. This malerial
will be ulilized as fixation element on Pressure
Vessel in conformily to ASME Section Il division 1
Subsections NB,NC and NE edifion 2007 for service
in nuclear area.

2, COMPONENTES DE FORNECIMENTO / SUPPLY COMPONENTS

Os parafusos e hastes roscadas descritos nesta
especificacio deverdo ter o0s  seguintes
componentes de fornecimento:

Bolts and Threaded studs described on this
specification shall have the following components of

supplying.

NOT

OK | ok

O material devera atender na integra a
especificagdo ASME SA-193/SA-193M

2.1

Material shall meet infegrally ASME
Specification SA-193/SA-193M for the

Grau B7 (aceitavel ASTM A193/A193M-
07 Gr. B7).

grade B7 (acceptable ASTM
A193/A193M-07 Gr. B7).

2.2

Para a qualidade, tipo de rosca,
tolerancias dimensionais as normas
ASME B18.2.1- edigdo 2010 - Classe 2A
e ASME B1.1 ~ edigdo 2003 devem ser
utilizadas como padrao.

Quality, thread type, dimensional
tolerances shall be adopted according to
ASME Standards B18.2.1 Class 2A -
edition 2010 and B1.1 - edition 2003.

2.3

Acabamento superficial requerido:

Required superficial finishing:

2.3.1

Livre de carepas, liso, Cadmiado e
Bicromatizado conforme ASTM A766-
89(reaprovado 1998), Classe 8, Tipo i
(cor amarelo).

Para evitar fragiiizacdo por Hidrogénio
deve ser feito o tratamento de
desidrogenacdo antes e depois do
revestimento a 200°C +20°C/-0°C por
tempo néo inferior a 8 horas.

Scale free, bright,Cadmium plated and
Bichromatization according fo ASTM
B766-89(reapproved 1998), Class 8§,
Type Il (yellow color).

To avoid Hydrogen embrittlement shall
be done the dehydrogenation treatment
before and after finishing the 200° C
+20° C/-0° C for not less than 8 hours.

24

Teste de rosqueamento de uma porca,
que devera rosquear liviemente em todo
o comprimento de rosca sem
travamento. O teste deve ser aplicado a
20% das pecas de mesma dimensao.

Tapping lest of a nut, you should screw
freely throughout the length of thread
without locking. The test must be applied
to 20% of the same dimension pieces.




3.

BARDELLA

ENSAIOS - DOCUMENTAGCAO REQUERIDA / TESTS REQUIRED DOCUMENTATION

Todos os ensaios devem ser certificados.
Certificados requeridos:

All tests shall be certified.
Certificates required:

OK NOT

3.1

Analise quimica de produto do material
empregado na fabricacio das pecas.

Chemical analysis of the product material
used in manufacture of parts.

3.2

Propriedades mecénicas (fragdo e
dureza) conforme a especificagdo SA-
193/SA-193M, tabelas 2 ou 3, para o
grau B7.

Deverdo ser testadas pelo menos duas
{2) pecas por lote.

Mechanical properties (tension and
hardness) according o tables 2 or 3 of
SA-193/SA-193M for grade B7. Shalf be
tested not less than two (2) pieces per
lot.

3.3

Inspecéo visual em 100% das pecas
acabadas.

Visual Inspection for 100% of finished
pieces.

3.4

Inspegdo Dimensional de pelo menos
10% do lote de pegas prontas de mesma
dimensao.

Dimensional inspection of at least 10% of
the pieces ready for the same dimension.

3.5

Exame com liquido penetrante em 100%
da superficie das pegas em 5% do [ote
de pecas; porém em um minimo de 5
pegas.

Critério de aceitagdo; usando o método
previsto no cadigo ASME seg&o V como
referéncia para o procedimento de
execucdo do exame, as pegas nao
devem apresentar qualquer indicagao, ou
frincas.

Liquid penetrant examination in 100% of
the surface of the parts in 5% of the
parts; but at a minimum of 5 pieces.

Acceplance criterion: using the method
laid down in ASME code section V as a
reference for the implementation of the
examination procedure, the parts must
not show any indication, or cracks.

3.6

Andlise qualitativa de composigdo
quimica {PMI positive  material
identification) em 10% das pegas do lote.

Qualitative  analysis of  chemical
composition  (PMl-positive  material
identification) in 10% of samples in the
lot.

3.7

Medigdo da dureza superficial (dureza
Brinell) em 10% das pegas (ndo &
aceitavel medigdo com  aparelho
Equotip).

Measurement of surface hardness
(Brinelf hardness) in 10% of samples (not
acceplable measurement with Equolip
equipment).

Obs.: a) todas as pagjnas dos certificados devem
possuir assw@ra, timbre do fornecedor,
qualificagio dos responsaveis e rastreabilidade.

Obs.: a) Al pages of cerlificates shall have
signature, supplier logo, qualified personal and
traceability.

4. MARCAGAO /| MARKING

As pecas deverfo ser devidamente identificadas
conforme o previsto na norma ASTM A193/A193M-
07 para o grau B7.

The pieces must be properly identified as laid down
in ASTM A193/A193M-07 grade B7.
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5. INSPEGAO / INSPECTION

A Bardella se reserva o direito de enviar seu
representante e o inspetor do cliente, conforme
indicado na tabela abaixo para testemunhar todas
as retiradas de corpos de prova do material e todos
os testes. A Bardella devera ser convocada com
antecedéncia de 7 (sete) dias para as atividades
acima, para fornecedores nacionais e 15 (quinze)
dias para os do exterior. Todos os relatorios de
qualidade emitidos deverdo ser aprovados pelo
representante da Bardella.

Bardella reserves the right to send his
representative and the client inspector to witness all
coupons taken from the malterial and all tests.
Bardella must be invited in advance of 7 (seven)
days to the activities above, for Brazilian suppliers
and 15 (fifteen) days for suppliers abroad. All quality
reports issued must be approved by Bardella’s
representative

Participantes nas inspegoes / Inspections participants:

Etapa / ensaio Insp. Stage / test insp.

Analise quimica de matéria prima FM Material utilized chemical analysis MS

Analise quimica de produto FM Product chemical analysis MS

Teste de tragdo e dureza FM & OST! | Tension and hardness lest MS & OSTI

Exame de trincas superficiais (LP ou FM & OST| | Superficial cracks examination (PT | MS & OSTI

PM) or MP)

Analise quimica quantitativa (PMI) FM & OSTI | Quantitative Chemical analysis MS & OSTI
{PMI)

Medicdo de dureza FM & OST| | Hardness measurement MS & OSTI

Teste de rosqueamento FM & OSTI | Tapping test MS & OST!

Exame visual e dimensional FM & OSTI | Visual and dimens. examination MS & OSTI

Legenda / Legend:
FM / MS = Fabricante do material / Supplier of material
OSTI/ OSTI = Orgéo de supervis&o técnica independente / Independent technical supervision organization

6. 7 Z:ENSAIOS NAO DESTRUTIVOS / NONDESTRUCTIVE TESTS

NOT

OK OK

6.1

Todos os testes ndo destrutives do
fornecedor deverfo ser qualificados
por:

The manufacturers NDE procedures
shall be qualified by:

6.1

Todos os procedimentos de testes néo
destrutivos do fornecedor deverdo ser
qualificados por:

The manufacturer's NDE procedures
shall be qualified by:

6.1.1

- Inspetores N Ill para Ensaios Nao
Destrutivos (PT, MT, UT e RT) -
profissionais devidamente Qualificados
e Certificados pela ABENDI conforme
norma ABNT NBR EN / I1SO 9712 e
pelo QOSTI, conforme critérios
estabelecidos na Norma CNEN-NN-
1.17.

- Level 3 inspectors for Non Destructive
Tests (PT, MT, UT and RT), personal
duly qualified and certified by ABENDI,
according to ABNT NBR EN /150 9712
and by OSTI, according to stablished
criteria of CNEN-NN-1.17 Standard.

6.2

Os inspetores para ensaios néo

The manufacturers NDE inspeclors
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NOT
oK OK
6.21 | - Inspetores N |l para Ensaios Nao | - Level Il inspectors for Non Destructive
Destrutivos (PT, MT, UT e RT) —| Tests (PT, MT, UT and RT} — personal
profissionais devidamente Qualificados | duly qualified by Level I OSTI
por Inspetor N 1l OSTI, conforme | Inspector, according to stablished
critérios estabelecidos na Norma | criteria of CNEN-NN-1.17 Standard.
CNEN-NN-1.17.
6.3 |- Inspetores que atuam no exterior | - Inspectors who work abroad must be

devem ser qualificados conforme EN /
ISC 9712.

qualified according to EN /1S0 9712.

Obs.: As qualificacdes dos inspetores deverdo ser
fornecidas juntamente com os relatorios assinados

pelos mesmos.

Obs.: The inspector’s qualifications shall be supplied
together with the reports signed by themselves.

7. DOCUMENTOS DE REFERENCIA /| REFERENCE DOCUMENTS
oK NOT
oK
Normas Standards
71 | Normas ASTM indicadas, conforme | Indicated ASTM standards, according to
edigdes aplicaveis. applicable editions.
7.2 | ASME - Ed. 2007 ~ sec. |l part. A, Il Div. | ASME — Ed. 2013 — Sec. /l part. A,Sec.lll
1 Subsegao NB e NE,se¢fo V and se¢2o | div. 1 Subsections NB and NE, Section V
VIl div. 1 and Section Vill div. 1
7.3 | Normas CEN: CEN Standards:
7.3.3 | EN 10204 edicéo 2006 EN 10204 edition 2006
7.4 | Normas [SO: ISO Standards:
7.4.1 | ISO 9712 edigéo 2007 IS0 9712 edition 2007
7.5 | Normas CNEN CNEN Standards
7.5.1 | CNEN-NN-1.17 edigo 2011 CNEN-NN-1.17 edition 2011
8. INDICAGAO DO SERVIGO / SERVICE INDICATION

.t Todos os documentos deveré&o ter a indicagao de
“REQUISITO ESPECIAL: SERVICO EM AREA
NUCLEAR"

All documents shall have the indication

NUCLEAR AREA”

“SPECIAL REQUIREMENT: SERVICE IN

LLOCAL E DATA
LOCATION E DATE

Assinatura do fornecedor {essa assinatura significa concordancia com o
acima descrito)
Supplier signature (this signalure means agreement with abova)
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ANEXO A/ ANNEX A

TABELA SUMARIO DE TESTES / TEST TABLE SUMMARY

Material Base: Elementos de Fixacdo conforme / Base material: Fixation Elements acc.

SA-193 gr. B7

Espécimes /Extensio /

SPECIBIS/ENIS I Of Té:;a:zo / 2::?&?&3
Testes/Tests LocallLocation Local / Onenltagao Nun;ero Heat Acceptance
Location Orientation | Number Treatmant Criteria
Na mat. prima e
] . L 1 por Como
Analise Quim. I_Chemlcal no prod_uto {On NA NA lote / formec.. 7 As ltem 2.1
Analysis malerial and AT Eosiad
product P PP
Direcdo
Teste de tragdo a temp. Material Base / A370/A370M- longitudinai 2 por Como
Ambiente / Room Base material 05 ! lote / fomec., / As Item 2.1
temperaiure TensileTest Longitudinal | per fot supplied
direction
- . Como
Medicio de dureza / Material Base /
7 ltem 3.7 fomec., / As ltem 3.7
Hardness measurement Base material supplied
. Como
PMI Mool ato/ ltem 3.6 fomnec., / As Item 3.6
supplied
Teste com Liquido Como
Penetrante / Penetrant ltem 3.5 ltem 3.5 fornec., / As ltem 3.5
Lig. exam. supplied
Como
Teste ?.: mf{?g“ ?easrpenlo ! Item 2.4 fornec., / As ltem 2.4
op supplied
Dimensional & Visual / Como
Dimensional and Visual ltens 3.3 e 3.4/ items 3.3 and 3.4 fornec., / As Ilems33‘.’3 and
Examination ’

Supplied




