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1.0 OBJETO:

1.1 Registro de pregos para cordoalhas, conforme condigbes, quantidades e exigéncias
estabelecidas neste instrumento:

" QTD. MINIMA | QTD. TOTAL
ITEM DESCRICAO UNIDADE POR PEDIDO ESTIMADA
1 Vari-grip Galvanizado 1.1/8" (KSEL) PC 43 254
2 Vari-grip Galvanizado 1.3/8" (KSEP) PC 39 231
Vari-grip Sobregalvanizado 1.1/8"
3 |KsEL) PC 28 164
Vari-grip Sobregalvanizado 1.3/8"
4 (KSEP) PC 14 82
Estai Classe A Galvanizado 1.1/8"
5 (KSEL) M 7200 43.200
Estai Classe A Galvanizado 1.3/8"
6 (KSEP) M 4950 29.700
Estai Classe B Sobregalvanizado 1.1/8"
7 (KSEL) M 5717 34.300
Estai Classe B Sobregalvanizado 1.3/8"
8 |KsEp) M 2100 12.600
11/8” 13/8”
.~ ni
Descricao Unidade Vilor Valor
Numero de fios - 37 37
Diametro dos fios mm 41 5,0
Diametro da cordoalha mm 28.6 35,0
Area da secdo transversal mm? 642 962
Peso unitario kg/m 3.96 5.79
Cap s am i kef 70.000 103.000
efetiva
Alongamento minimo em % 4 4
610 mm
Encordoamento da camada i Avengherds X esquentla
externa
Classe de galvanizagdo - B B
Processo de galvanizacdo - Galvanizacéo a fogo Galva;;l ézca:c;ao A
Peso minimo da camada de g 549 610
ZINco
Ensaio de Preece - 3 Y5 imersoes 3 ¥ imersoes
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1.2 A NUCLEP nao se obriga a adquirir os itens relacionados das licitantes vencedoras,
nem as quantidades estimadas neste Termo de Referéncia, podendo até realizar licitacdo
especifica para a aquisicao pretendida, assegurada preferéncia ao fornecedor registrado em
igualdade de condig¢des, nos termos do art. 16 do decreto 7.892/13.

1.3 Especificagdo Técnica

Os fios e cabos de aco deverao ser fabricados com materiais novos e livres de defeitos,
inspecionados e embalados em conformidade com os requisitos destas especificacoes e
com as normas relacionadas a seguir em suas revisdes mais recentes aprovadas.

ABNT - Associacgao Brasileira de Normas Técnicas

NBR 5426:1989

NBR 5427:1989

NBR 5909

NBR 6005:2011

NBR 6236:2017

NBR 6323:2016

NBR 7310:2011

NBR 7311:2006

NBR 7397:2016

NBR 7398:2015

NBR 7399:2015

NBR 7400:2015

NBR 7414:2015
NBR 11137:2017

NBR 16730:2018

Planos de amostragem e procedimentos na
inspecao por atributos — Procedimento

Guia para a utilizagdo da norma NBR 5426 -
Planos de amostragem e procedimentos na
inspecao por atributos — Procedimento
Cordoalhas de fios de aco zincado para estais,
tirantes, cabos mensageiros e usos similares —
Especificagcao

Arames de aco - Ensaio de enrolamento -
Método de ensaio

Madeiras para carretéis para fios, cordoalhas e
cabos — Especificagao

Produto de aco ou ferro fundido revestido de
zinco por imersao a quente — Especificacao
Transporte, armazenamento e utilizagao de
bobinas de condutores elétricos em madeira —
Procedimento

Carretéis de madeira para cordoalhas de sete
fios de ago zincado - Caracteristicas
dimensionais e estruturais — Padronizacao
Produto de aco ou ferro fundido revestido de
zinco por imersao a quente - Determinacdo da
massa do revestimento por unidade de area -
Método de ensaio

Produto de ago ou ferro fundido revestido de
zinco por imersao a quente - Verificacao da
aderéncia do revestimento - Método de ensaio
Produto de aco ou ferro fundido revestido de
zinco por imersao a quente - Verificacao da
espessura do revestimento por processo nao
destrutivo - Método de ensaio

Produto de ago ou ferro fundido — Revestimento
de zinco por imersao a quente — Verificagdo da
uniformidade do revestimento

Zincagem por imersao a quente — Terminologia
Carretéis de madeira para acondicionamento de
fios e cabos elétricos — Dimensodes e estruturas
Cordoalha de fios de aco zincados para
eletrificacao - Requisitos
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ASTM - American Society for Testing and Materials

A90/A90M:2013 Standard test method for weight (mass) of
coating on iron and steel articles with zinc or
zinc-alloy coatings

A363:2003 Standard specification for zinc-coated
(galvanized) steel overhead ground wire strand

A411:2008 Standard specification for zinc-coated
(galvanized) low carbon steel armor wire

A475:2003 Standard specification for zinc-coated steel wire
strand

B6:2013 Standard specification for zinc

AWPA - American Wood Preservers Association

C26-57 Standard for the preservative treatment by non-
pressure processes

1.3.1 Materiais

Nao serao permitidas soldas ou quaisquer emendas nos cabos acabados. A utilizacdo de
emendas nos fios componentes devera estar de acordo com a norma de fabricagao do cabo.

O cabo de acgo devera ser fornecido em carretéis de madeira nao retornaveis e adequados
ao lancamento sob tensao mecanica.

Os cabos deverao ser engraxados:

- Ponto de gota: n&o inferior a 185°C;

- Alcalinidade livre (% de CA (OH)2): ndo superior a 0,1;

- Acidez livre (% em acido oleico): nao superior a 0,2;

- Penetracao trabalhada a 25°C: 265 a 295 (graus NLGI 2);

- Separacgao de 6leo, por 24 horas, a 40°C: no maximo 5%.

A graxa ou Oleo componente da mesma nao devera fluir quando as bobinas forem
armazenadas ao tempo, onde a temperatura ambiente podera atingir 45°C, nem durante a
operacao da linha, quando a temperatura do cabo, em condigdes normais de operacao,
podera atingir 50°C.

1.3.2 Encordoamento

Maquinas de encordoamento previamente utilizadas para encordoar condutores de cobre
deverao, antes do encordoamento, ser completamente limpas de p6 de cobre ou de outros
contaminantes.

Os cabos de aco zincado deverdo ser fornecidos pré-formados. Os fios encordoados
deverao estar isentos de excesso de graxa das matrizes ou 6leo lubrificante, particulas
metalicas e impurezas.

1.3.3 Revestimento

Os fios de aco deverao ser zincados por imersado a quente, de acordo com a Norma ABNT
NBR-6323.
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Nao sera permitida adicdo de aluminio ao banho de zinco nos processos de zincagem dos
fios de aco.

Se o Fabricante necessitar subcontratar a zincagem, devera obter prévia aprovacao escrita
da NEOENERGIA. A responsabilidade sobre a adequacao dos servigos aos requisitos desta
especificagéo continua a cargo do Fabricante.

1.3.4 Carretéis

Os carretéis e seus fechamentos deverdo ser de material e construgcao que os permita
resistir a todas as solicitagbes normalmente encontradas durante a fabricagao, transporte,
carga e descarga, distribuicdo ao longo da linha e ao processo de langcamento do cabo.

Os carretéis de madeira deverao atender aos requisitos da norma ABNT NBR 11137. O
didametro dos flanges devera ser tal que fique um espaco livre minimo de 5 cm entre a ultima
camada do cabo e a face interna do fechamento da bobina.

A madeira a ser utilizada no fechamento das bobinas e na fabricagdo dos carretéis de
madeira devera ser de boa qualidade e resistente, atendendo as exigéncias da Norma
ABNT NBR 6236. A madeira utilizada devera ser submetida a um tratamento preservativo
com creosoto ou CCB (sal a base de cromo, cobre e boro), devendo ser adotado o
tratamento tipo “banho quente-frio”, especificado na Norma C26-57 da AWPA. Para tanto ela
devera apresentar teor de umidade maximo de 30% e estar trabalhada em suas dimensoes
finais.

As dimensdes e peso das bobinas deverado atender os seguintes limites:

- Didmetro maximo, sem o fechamento: 200 cm;

- Largura maxima: 70 cm;

- Peso bruto maximo (incluindo o cabo): 2.000 kgf.

Adicionalmente ¢é solicitado que na lateral do carretel seja desenhado uma seta indicando o
sentido de desenrolamento, com a descricao "DESENROLE NESTE SENTIDO".

Os seguintes dados deverdo ser gravados em chapas de aluminio ou outro material
adequado, a prova do tempo, que seréao fixadas nas faces externas dos flanges:

- Marca e nome do Fabricante;

- Nome da Transmissora; (A ser informado pela Nuclep)

- Nome da LT; (A ser informado pela Nuclep)

- Numero de série do Fabricante;

- Identificagdo do cabo;

- Massa bruta e liquida, em quilograma;

- Comprimento do cabo;

- Més/ano de fabricagao;

- Numero do Contrato; (A ser informado pela Nuclep)

- Marca de liberacéo da bobina pelo Inspetor.

1.3.5 Bobinamento e Acondicionamento

O tambor do carretel devera ser envolvido por Marca e nome do Fabricante;. Uma ou mais
camadas de material deverdo ser utilizadas para produzir uma espessura total de pelo
menos 0,5 mm. Este tipo de material devera ser inserido, também, entre as duas camadas
mais externas do cabo e envolver a ultima camada do encordoamento. Devera ser utilizado
papel grosso a prova de intempéries, papelao ou outro material de igual eficacia para manter
o cabo fora do contato com as superficies dos flanges. Durante o desenrolamento do cabo
este material devera permanecer fixo aos flanges.

Os materiais das embalagens deverdao ser adequados para condi¢cbes tropicais de alta
temperatura, umidade, chuvas torrenciais e ambientes propicios a formagao de fungos. Os
materiais e os processos de tropicalizagado deverao estar de acordo com a melhor pratica do
género. A embalagem nao devera permitir acimulo d’agua no seu interior.
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Os materiais utilizados dentro ou sobre os carretéis ndo deverdo aderir ao cabo e nem
provocar corrosdo em condigbes de armazenagem ao tempo.

A ponta interna do cabo devera ser firmemente fixada ao carretel. A tensao do enrolamento
devera ser suficiente para que as camadas ja enroladas nao se afrouxem, sendo
imprescindivel que o enrolamento do cabo no carretel seja feito com firmeza e uniformidade.
Cada espira devera ser envolvida com pressdo adequada contra a espira anterior e as
espiras externas da camada deverdo também ficar apertadas contra os flanges. A
passagem de uma camada para a outra devera ser feita com um minimo de folga. A ponta
externa do cabo devera ser fixada ao carretel com o cabo ainda sob tensao de enrolamento.

1.3.6 Ensaios de tipo e de rotina
Para o cabo de acgo zincado sera necessario o ensaio de tragao de ruptura do cabo

conforme NBR 5909.
As matérias-primas utilizadas (ago e zinco) deverao por rotina ser submetidas a ensaios de

controle de qualidade, incluindo a determinacédo da sua composicédo quimica.

Ensaio / Teste | Amostragem MEW{I? e Cﬂt?rmﬁde Objeto
nsaio Aceitacio
Analise AS.TM A363
P NBR 16730 e/ou NBR NBR 16730 Aco
quimica
6005
A NBR 16730 | ASTMB6 NBR 16730 Zinco
quimica
Inspecio AT fﬁ b3 1
il 100 % e/ou NBR NBR 16730
16730
ASTM A363 Fio
Dimensional | NBR 16730 ¢/ou NBR NBR 16730 galvamzado
16730
Traghel NBR 16730 | NBR 16730 | NBR 16730
Alongamento
Massa da
camada de NBR 16730 NBR 7397 NBR 16730
ZINCOo
Ductilidade NBR 16730 NBR 6005 NBR 16730
Aderéncia da
camada de NBR 16730 NBR 7400 NBR 16730
zmﬁigﬁ;‘:ﬂ : Cordoalha
-l 100 % NBR 7400 NBR 16730 completa
visual
Tracdo NBR. 16730 NBR 16730 NBR 16730
Passo NBR 16730 - NBR 16730
Tnspecio 100 % : NBR 16730 | Embalagem
visual =
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(1) Nao sera aceito o ensaio de tragao se ruptura do cabo ocorrer até 25,4 mm das
extremidades de fixagao do corpo de prova,;

(2) O ensaio de tragcao devera seguir até ao menos 105% da carga de ruptura minima
especificada. Caso ndo ocorra rompimento do cabo este podera ser considerado valido.

1.3.7 Ensaios de Recebimento

Os ensaios deverao ser executados de acordo com as prescrigdes da Norma ASTM A363,
NBR 16730 e destas ESPECIFICACOES. Os ensaios nos fios deverdo ser feitos sobre
amostras retiradas do cabo completo.

Devera ser feita uma inspecao visual em todas as bobinas, antes do acondicionamento dos
cabos, para verificar as exigéncias estabelecidas na NBR 16730 e NBR 7311.

Todas as amostras deverao ser selecionadas pelo INSPETOR.

Os ensaios de recebimento deverao ser feitos na presenca do INSPETOR.

Ensaio / Teste Amostragem @ I\ertnd? de Cl"lt[:!l'lﬂhﬂe Objeto
Ensaio Aceitacio
ASTM A363
Dimensional @ NBR 16730 c/ou NBR | NBR 16730
16730 Fio
Massa da ; 2 galvanizado
: WNBR 16730 NBR 7397 NBR 16730 | ©
camada de zinco
Ductilidade NBR 16730 NBR 6005 NBR 16730
Aderéncia da
camada de zinco NBR 16730 NBER. 7400 NBR 16730
(Preece)
Inspecdo visual NBR 16730 NBR 7400 NBR 16730
Tracido NBR 16730 NBR 16730 | NBR 16730 | Cordoalha
Passo NBR 16730 - NBR 16730
Inspecdo visual NBR 16730 NBR 16730 | Embalagem

(1) Todas as amostras deverao ser selecionadas pelo INSPETOR,;

(2) O Ensaio dimensional devera ser feito no fio de aco amostrado apds encordoamento
conforme NBR 16730;

(3) O Ensaio nos fios de ago devem ser feitos nos fios apds encordoamento.

1.3.8 Amostragem

Todas as amostras deverao ser selecionadas pelo Inspetor.

As bobinas apresentadas para inspecgao serao divididas em lotes de 10 (dez) bobinas cada
um, considerando a fragdo como um lote.

De cada lote sera escolhida aleatoriamente uma bobina representativa do lote, da qual sera
retirada uma amostra de comprimento adequado para a realizacao de todos os ensaios
previstos. Esta mesma bobina sera utilizada para inspegdo visual da embalagem e
marcacoes.

1.3.9 Aceitacao e Rejeigao
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Se os resultados de todos os ensaios forem satisfatorios, o lote representado pela bobina
sera aceito.

Se o resultado de qualquer ensaio ou inspecdo visual ndo for satisfatério, o lote
representado pela bobina sera rejeitado.

Caso um lote seja rejeitado, o Fabricante podera ensaiar individualmente todas as bobinas
do lote nos ensaios que determinaram a rejeicao. As bobinas que atenderem aos requisitos
destas especificacoes serao aceitas e as demais serao rejeitadas definitivamente.

1.3.10 Relatérios de Ensaio

Dentro de 7 (sete) dias a partir da data de realizacdo dos ensaios, o Fabricante devera
entregar ao Inspetor 2 (duas) copias dos relatérios dos ensaios.

Estes relatérios deverao incluir:

- Resultados dos ensaios realizados, inclusive aqueles nos quais houve rejei¢ao;

- Resultados da inspecao visual das embalagens e das marcacgoes;

- Lista das bobinas que foram aceitas ou rejeitadas, com indicagdo do niumero de série do
Fabricante e do numero de série de exportacao, caso sejam diferentes, peso liquido e
comprimento do lance continuo do cabo.

2.0 JUSTIFICATIVA:

2.1 Para o cumprimento das metas de fabricacdo assumidas pela Nuclep para o ano de
2021 junto a empresa Neoenergia Lagoa dos Patos Transmissdo de Energia S.A. e
abastecimento do estoque para futuros contratos de fabricacao de estruturas metalicas
para as torres de transmiss&o de energia elétrica.

3.0 INSPEGAO:

3.1 O fornecedor devera permitir acesso aos representantes/ inspetores da NUCLEP e
também do cliente final, as suas instalagcbes sempre que solicitado para realizar inspecoes
de qualidade com a finalidade de aprovar os itens que serao fornecidos.

3.2 O fornecedor, antes da liberagao dos itens para a entrega definitiva, devera deixar em
sua fabrica, a disposicdo da NUCLEP, os itens acabados para serem realizadas inspecoes
de qualidade, caso a NUCLEP julgue necessario, com a finalidade de aprovacao do
fornecimento.

4.0 PRAZO DE ENTREGA

4.1 O prazo de entrega do objeto é de até 30 (trinta) dias corridos, contados do envio do
aceite da ordem de compra, no seguinte endereco: Avenida General Euclydes de Oliveira
Figueiredo, 200, as margens da Rodovia Rio Santos, Km 18.5, no municipio de Itaguai — RJ
— CEP-23825-410, no periodo de expediente de segunda & sexta das 08:00h as 16:00h.

4.2 Todos os bens deverdo ser entregues novos, sem uso, devidamente embalados e
protegidos, acompanhados de manual, em portugués, de instrugdo e conservagao, se for o
caso, do termo de garantia.

4.3 O prazo para a contratada realizar correcbes de eventuais vicios encontrados no(s)
objeto(s) adquirido(s), por ocasiao da entrega proviséria do mesmo ou no decorrer do prazo
de garantia, e entrega- lo com as corregdes ou substituicdes necessarias sera de no maximo
05 (cinco) dias a contar da notificagao por parte da NUCLEP.
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5.0 CLASSIFICAGAO DOS BENS

5.1 Os bens a serem adquiridos classificam-se como bens e servigos comuns, nos termos
da Lei n° 10.520, de 2002, do Decreto n° 3.555, de 2000, e do Decreto 10.024, de 2019.

6.0 PRAZO DE VIGENCIA

6.1 O prazo de vigéncia da ata de registro de precos sera de 12 meses.

7.0 RECEBIMENTO
Os bens serao recebidos:

| - Provisoriamente, a partir da entrega, no prazo de 05 (cinco) dias, mediante termo
circunstanciado, assinado pelo setor responsavel pelo instrumento contratual, juntamente
com o 6rgao responsavel pelo recebimento do material da NUCLEP, para efeito de posterior
verificacdo da conformidade do material com as especificagdes constantes do Edital e da
proposta;

II - Definitivamente, mediante termo circunstanciado, apds aprovacao pelo setor
responsavel em 10 (dez) dias contados do recebimento provisério e verificar que o material
entregue possui todas as caracteristicas consignadas, no que tange a quantidade solicitada
e qualidade do produto especificada neste Termo de Referéncia e na proposta.

8.0 FORMA DE PAGAMENTO

8.1 O pagamento sera efetuado no prazo, maximo, de até 30 dias (trinta) corridos contados
da data da entrega da nota fiscal eletrbnica/fatura, apés a devida conferéncia e aprovagao
desta pelo 6rgao da NUCLEP administrador da ata de registro de pregos.

8.2 Havendo erro no documento de cobranga, ou outra circunstdncia que impeca a
liquidacdo da despesa, a mesma ficara pendente e o pagamento sustado até que a
CONTRATADA providencie as medidas saneadoras necessarias, ndo ocorrendo, neste
caso, quaisquer 6nus por parte da CONTRATANTE.

8.3 O pagamento sera processado no prazo € na forma definida na minuta da ordem de
compra/contrato anexo ao edital.

9.0 OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE
Constituem obrigacdes da NUCLEP:

| - Efetuar os pagamentos devidos a CONTRATADA, nas condi¢coes estabelecidas em
contrato, desde que o fornecimento do objeto esteja de acordo com o pactuado.

Il - Exigir o cumprimento de todas as obrigacdes assumidas pela CONTRATADA, de acordo
com as clausulas contratuais e os termos de sua proposta.

Il - Fornecer a CONTRATADA: documentos, informagdes e demais elementos que possuir
vinculados ao presente contrato.
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IV - Colocar a disposicdo da CONTRATADA o Orgdo Administrador do CONTRATO, para
solucionar ou encaminhar para a solugao eventuais problemas decorrentes do cumprimento
do presente.

V - Notificar, por escrito, a CONTRATADA para que esta providencie as suas exclusivas
expensas, fixando prazo para a correcao das deficiéncias apontadas pelo 6rgao da NUCLEP
administrador do contrato, seja para reparar, corrigir, remover, reconstruir ou mesmo
substituir, no todo ou em parte, o objeto do contrato em que sejam constatados vicios,
defeitos ou incorrec¢des resultantes da execucao do objeto.

VI - Exercer a fiscalizagdo e acompanhar o cumprimento das obrigagoes da CONTRATADA
previsto no contrato.

VIl - Receber provisoéria e definitivamente o objeto do contrato.

10.0 OBRIGAGOES DA CONTRATADA

A CONTRATADA deve cumprir fielmente todas as obrigagdes constantes neste
Termo de Referéncia, assumindo como exclusivamente seus o0s riscos e as despesas
decorrentes da boa e perfeita execugdo do objeto, ndo reduzindo ou excluindo esta
responsabilidade a fiscalizagao por parte da NUCLEP e, ainda:

| - Efetuar a entrega do objeto deste termo em perfeitas condigbes, nas quantidades
solicitadas, conforme especificacbes estabelecidas no Termo de Referéncia, acompanhado
da respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicacdes referentes a: marca, fabricante,
procedéncia e certificado de qualidade.

Il - Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos
quantitativos de sua proposta, devendo complementa-los, caso o previsto inicialmente em
sua proposta nao seja satisfatério para o atendimento ao objeto.

lIl - Guardar sigilo sobre todas as informagdes obtidas em decorréncia do cumprimento do
contrato.

IV - Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os
artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cdodigo de Defesa do Consumidor (Lei n" 8.078, de 1990).

V - Responsabilizar-se integralmente pelo pagamento de todos os tributos e de quaisquer
outros encargos federais, estaduais e/ou municipais que incidam ou venham a incidir de
forma superveniente sobre o objeto do contrato, e outros afins, bem como toda a despesa
decorrente do frete do objeto, inexistindo vinculo de solidariedade e de subsidiariedade com
a NUCLEP.

VI - Indenizar os danos emergentes e os lucros cessantes causados a NUCLEP, aos
empregados desta ou terceiros e aos bens e/ou instalagcdes desta, provocados por ato
comissivo e omissivo, doloso e culposo, de seus empregados e colaboradores
subcontratados, decorrentes do fornecimento do objeto do contrato ou do vicio do produto,
restada autorizada a NUCLEP a efetuar, a seu exclusivo critério, o abatimento do valor da
indenizagéo devida, caso ainda nao tenha ocorrido o pagamento, o que nao exclui o direito
de regresso.

VII - Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, imediatamente, o objeto com avarias
ou defeitos.
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VIII - Comunicar a NUCLEP, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a
data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a
devida comprovacao;

IX - Manter-se, durante toda a execugéo do contrato, em compatibilidade com as obrigacoes
assumidas, todas as condi¢bes de habilitacdo e qualificagao exigidas;

X - Nao transferir a terceiros, a que titulo for, no todo ou em parte, os direitos e as
obrigagbes oriundas do contrato, sem a prévia e expressa anuéncia, por escrito, da
NUCLEP;

XI - Nao subcontratar o objeto do contrato.

XIl - Nao onerar o presente contrato ou oferecé-lo em garantia.

XIII - Prestar os devidos esclarecimentos que forem solicitados pelo 6rgdo da NUCLEP
administrador do contrato.

XIV - Providenciar a imediata correcao das deficiéncias alinhadas pela NUCLEP quanto a
execucao do objeto deste contrato.

XV - A inobservancia das especificagdes técnicas constantes deste Termo de Referéncia

implicara na nao aceitagao parcial ou total do recebimento do objeto, ficando sem direito a
qualquer indenizacéo.

11.0 METODOS E ESTRATEGIAS DE SUPRIMENTO

A. Deveréo ser entregues com rastreabilidade garantida e livres de defeitos.

B. Devera ser apresentado o certificado de qualidade emitido na origem e legivel, de
acordo com as normas aplicaveis, contendo composi¢cao quimica e propriedades mecéanicas.
C. As entregas dos materiais deverao ser planejadas em comum acordo entre a Nuclep

e a CONTRATADA levando em consideragdo as necessidades da Nuclep e as
programacdes de usina. Essas programacdes deverao ser formalizadas pela Nuclep até o
15° dia de cada més.

D. A condicao de entrega sera CIF (NUCLEP - Itaguai).

E. A contratada devera entregar os produtos, a suas custas, no enderegco Av. Gen.
Euclydes de Oliveira Figueiredo, 200 — Itaguai — RJ — 23825-410, no horario de expediente
da NUCLEP de 08:00 h as 16:00 h, de segunda a sexta-feira.

F. Todos os objetos deverao ser entregues novos, sem uso, devidamente embalados
(se for o caso), protegidos e acompanhados do termo de garantia.
G. O prazo para a contratada realizar corregbes de eventuais vicios encontrados no(s)

objeto(s) adquirido(s), por ocasiao da entrega proviséria do mesmo ou no decorrer do prazo
de garantia, e entrega-lo com as correg¢des ou substituicbes necessarias sera de no maximo
05 (cinco) dias a contar da notificagdo por parte da NUCLEP.

12.0 DO PRECO

12.1 No preco deverdo estar incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas
decorrentes da execugao do objeto, inclusive todos os tributos e/ou impostos, encargos
sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, prémios de seguros,
fretes, assim como as despesas de qualquer natureza, que se fizerem indispensaveis ao
cumprimento integral do objeto deste termo.
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13.0 DO REAJUSTAMENTO

13.1 Os pregos poderao ser reajustados nos termos e condigbes definidas em clausula
especifica da minuta de contrato.

14.0 PENALIDADES

14.1 Pelo descumprimento de quaisquer clausulas do presente Termo de Referéncia ou do
contrato decorrente, serdo aplicadas as penalidades previstas na legislagcao, no contrato e
no Edital.

15.0 ACOMPANHAMENTO CONTRATUAL

15.1 O acompanhamento do contrato sera exercido pela Geréncia Geral Comercial - CG,
ao qual competira dirimir as duvidas que surgirem no curso da execug¢ao do contrato, e de
tudo dara ciéncia a NUCLEP.

15.2 A fiscalizacao de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfeicbes técnicas ou vicios redibitérios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em
corresponsabilidade da NUCLEP ou de seus agentes e prepostos.

16.0 ENCAMINHAMENTO

Em conformidade com descri¢cdes e informagdes acima, encaminhe-se ao Gerente Geral
de Materiais para decidir sobre o prosseguimento da contratagdo mediante despacho
motivado, nos termos do art. 14, Il do Decreto n® 10.024/2019.

Itaguai, 01 de dezembro 2020.
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