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Estudo Técnico Preliminar 4/2023

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 08084.003437/2022-48

2. Descricao da necessidade

O presente processo trata sobre a necessidade de aquisicao de mobilidrios para atender a necessidade do Ministério da Justica e
Segurancga Publica.

A contratagdo justifica-se em razdo da necessidade de:

Oficio n° 371/2020/DIMAP/COSEG/CGDS/SAA/SE/MJ (13066036)

A aquisicdo desse equipamento tem por objetivo atender s demandas de intimeras unidades deste ministério encaminhadas
ao Servigo de Patrim6nio/DIMAP/COSEG/CGDS/SAA/SE.

Importante registrar que, segundo o Regimento Interno da Secretaria Executiva deste Ministério (Portaria n® 1.222, de 21 de
dezembro de 2017), compete a Divisdo de Material e Patrimonio:

Art. 22. A Divisdo de Material e Patriménio compete:

I - implementar e supervisionar as atividades relacionadas a aquisi¢do, recebimento, registro e distribuigdo de materiais
do Ministério, observadas as normas e procedimentos do Sistema de Patriménio da Unido

Além do baixo niimero de equipamentos, observou-se a necessidade de realizar a referida compra visto que além de estarem em
situacdo precdria, os referidos equipamentos costumam danificar o piso, recém colocado em vérios locais deste Ministério como
é o caso dos estacionamentos internos, além de locais tombados como o saldo negro.

Em levantamento dos bens ativos, em uso pelo Servico de Patriménio, detectou-se que os 7 equipamentos disponiveis, todos
encontram-se em situacdo precaria com idade superior a dez anos, conforme demonstrado no ja citado Relatério. Cumpre
mencionar que, os bens estio registrados na conta contabil 1.2.311.05.01 - VEICULOS DIVERSOS e conforme orienta a
Macrofungdo 02.03.30 tais materiais tem vida 1til de 15 (quinze) anos e valor residual de 10%. Cabe destacar que visando melhor
instrucdo processual foram inseridas as fotos da situac¢do atual dos carrinhos (13150734).

Destacamos com base nos valores dos materiais no dmbito do sistema de patrimdnio, bem como de uma répida pesquisa de
mercado que o valor a ser despendido na presente solicitagdo estd em torno de R$ 32.607,43 (trinta e dois mil seiscentos e sete
reais e quarenta e trés centavos), caso seja aceita a sugestdo de quantitativos destacados na tabela acima.

Informa-se que nao foi prevista a aquisicdo no PGC - Plano Geral de Contratacoes, assim, a inclusdo devera ser feita de forma
extemporanea.

Ante o exposto, pretende-se com essa aquisi¢do a substituicdo de equipamentos obsoletos, viabilizando a continuidade das
atividades do Servigo de Patrimdnio no que tange a movimentacao de materiais permanentes.

Oficio n° 219/2021/ALOG/CAD-DIOP/DIOP/SEOPI/MJ (16177458)

Com os cordiais cuamprimentos, a Diretoria de Opera¢des-DIOP e suas Coordenac¢des-Gerais tem atuado de forma integrada com
todas as forcas policiais a nivel nacional. Nesse contexto, alencamos a necessidade de certo material exposto abaixo, para apoiar
na realizacdo de eventos de abrangéncia nacional como: Operagdes de cunho emergéncial e sigiloso, semindrios, reunides e
discussdes de politicas ptiblicas nacionais envolvendo as vérias instituicdes da seguranca nacional.

Com a publicacdo do Decreto n°® 9.150, de 4 de setembro de 2017, que aprovou a estrutura regimental do Ministério da Justica,

foi criada a Diretoria de Opera¢des - DIOP/SEOPI, no ambito da SENASP, atribuindo-lhe, dentre outras, as missdes de
coordenar o planejamento e a execugdo das operagdes integradas de seguranca publica, fomentar a interoperabilidade entre os
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centros integrados de comando e controle dos Estados e do Distrito Federal, bem como a coordenacdo das operagdes integradas
para implementagdo do Plano Nacional de Seguranca Ptblica, como elencado:

"Art. 20. A Diretoria de Operacdes compete:

I - promover a integrag¢do operacional entre os 6rgdos de seguranga publica federais, estaduais e distritais nas
atividades das quais a Secretaria Nacional de Seguranga Ptblica participe".

Despacho n° 3481/2021/GM (16231639)

O objetivo é atender a caréncia de materiais apresentada pela Coordenagao-Geral de Agenda e Cerimonial, unidade responséavel
pela preparacdo dos eventos realizados no Ministério da Justica e Seguranca Publica, além da recepcdo das mais diversas
autoridades (parlamentares, autoridades governamentais, judiciais e internacionais, dentre outras).

A presente solicitacdo justifica-se, ainda, em razdo do péssimo estado em que se encontram alguns dos itens litados acima, ndo
mais atendendo aos padrdes e a finalidade para os quais foram adquiridos, o que justifica a necessidade de adquirir novos em
substituicdo aos utilizados atualmente. Além disso, a Unidade listou alguns itens que ndo possuem e sdo importantes para a
producdo adequada dos eventos.

Solicitacdo SENAD (16272279)

Informo que a demanda se justifica em razdo do processo seletivo de 66 (sessenta e seis) novos servidores, cuja previsdo de
encerramento é maio/2022, bem como em fungao do processo seletivo de contratacdo de 30 (trinta) militares em andamento.

Nota Técnica n® 19/2021/CGDS/SAA/SE/MJ (16243774)

Ressalta-se que a Coordenagdo-Geral de Arquitetura e Engenharia - CGAE estd implantando projeto voltado a readequagdo dos
ambientes do MJSP. Cita-se, como exemplo, o Processo n° 08004.000706/2021-86, no ambito do GM, envolvendo a substituicao
de divisorias, pisos, renovacao das instalagdes elétricas, substituicdo do sistema de iluminacdo, instalacdo de tratamento
actstico, etc., de modo a padronizar os ambientes, imprimindo aos mesmos caracteristicas condizentes com o mobilidrio
existente que, preponderantemente, possui estilo classico e valor histdrico.

O projeto envolve, ainda, a implantacdo de novos leiautes, como vem ocorrendo com as demais dependéncias do MJSP,
buscando valorizar questdes harménicas, ergonémicas e de mobilidade. Com isso, parte do mobilidrio existente devera ser
substituida.

A definicdo de um design proéprio, elaborado especificamente para atendimento da demanda, demonstra-se excessivamente
onerosa, além de requerer tempo, visto que se trata de solucdo individual, inclusive com necessidade de designacdo de comissao
e elaboracdo de protétipos, que nada mais sdo do que a versdo inicial, reduzida proporcionalmente, da solucdo de sistema ou de
parte de uma solugdo de sistema construida em um curto periodo de tempo e aprimorada em vérias iteragOes para testar e avaliar
a eficacia do design global utilizado para resolver um problema especifico.

Com isso, a solugdo adequada é a busca no mercado de produtos que sejam comumente comercializados e que atendam a
necessidade apontada.

A readequacdo dos leiautes s6 serd possivel com a renovacdo de parte dos mobilidrios existentes, posto que alguns itens

apresentam dimensdes e formatos inadequados, e especificacdes que destoam das boas praticas de ergonomia atualmente
utilizadas

Documento de Formalizacdo de Demanda/Arquivo Nacional (16359023)

Garantir a infraestrutura adequada (ao ambiente ocupado pelos servidores) e garantia de melhores condig¢des de trabalho,
procurando melhorar o padréo estético, ergondmico e de conforto necessérios para equipar os ambientes de trabalho.

Documento de Formalizacdo de Demanda/FUNAI (15983701)
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Aquisicdo de mobilidrio (cadeiras) para suprir as necessidades da Sede da Funai, em substituicdo aos defeituosos, inserviveis,
com desgaste natural ou obsoletos, bem como permitir aos seus servidores melhores condi¢des de trabalho.

Em sua grande maioria, os mobilidrios disponiveis para o trabalho dos servidores, em razdo do desgaste natural dos bens
provocado pelo tempo de uso, necessitam ser substituidos e adequados a ergonomia e ao conforto dos seus usuarios.

Nesse sentido, buscando a reposi¢do de bens que ao longo dos anos foram colocados em disponibilidade por deterioragdo, bem
como suprir a demanda dos trabalhos da FUNAI baseada na falta de mobiliario e de bens que estdo no depésito para alienacdo,
cujos processos estdo sobre o controle do Servico de Patrimdnio da Funai, é que se propde a aquisicdo de mobilidrios a fim de
permitir maior conforto e melhores condi¢des de trabalho para os servidores da FUNAL

Destaca-se, ainda, que os bens apresentam descritivos minimos e padronizados, devidamente adequados as especificagdes
constantes do Sistema de Catalogacdo de Material (CATMAT) e respectivos codigos de identificacdo.

Por fim, reitera-se que a aquisicdo em tela estd e em consonancia com o Planejamento Estratégico, mormente as diretrizes de

planejamento conjunto de contratagdes e o Sistema de Governanca do Ministério da Justica e Seguranga Publica,
consoante Comprovante de Inclusdo no PGC (15581060).

Nota Técnica n° 53/2022/NE/CGAE/SAA/SE/MJ (18337085)

Tendo em vista as especificacdes técnicas, apresentadas pela CGDS, para os itens sofas de 1, 2 e 3 lugares (itens 5, 6 e 7 que
compunham o Grupo 2, que restou fracassado), apresentam-se as seguintes consideragoes:

[...]

Os quantitativos estimados levaram em consideracdo a contratagdo anterior (Ata n°05/2022 SEI n° 18315712), o planejamento de
organizacdo dos espacos conduzido pela CGAE e, ainda, a inten¢do de Registro de nova Ata.
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Especificactes apresentadas pela CGD!
Mohbiligrio Medidas Materiais / Revestimentos
1 lugar:
Larg.: 820mm; Prof.: BOOmm; Alt.: 810mm.
St 2 lugares: Madeira macica, tubo em ago, revestimento en
e Larg.: 1480mm; Prof.: 800mm; Alt.: 810mm ecologico
3 lugares:

Mesza em formato "L"

1400 X 1400 ¥ 600 mm
[altura 740 mm)

Tampa em MDP com revestimento melaminico,
em ago

Mesa peninsular

2200 X 1200 ¥ 800 mm
[altura 740 mm)

Tampa em MDP com revestimento melaminico,
em ago

Sugestdo de outros tipos de mohilidrio

Maohbilidrio

Medidas

Materiais / Revestimentos

Sofd modular

rodulo (600 x 750 mm - Altura assento 440
mm e altura encosto 720mm)

Madeira macica na estrutura interna , aco para
pés & revestimento em tecido

Biombao [divisorias de

1300 x 300 x 20 mm*

MDP com revestimento em tecido

mesas) *medidas aproximadas para parametro
Mesa Chefia 1500 x 1600 % 500 mm Tampo em MDP com revestimento melaminico,
&M ago
Mesa complementar 500 x 300 mm Tampg em MDP com revestimento melaminico,

{extensor)

&M ago

Despacho n° 180/2022/DIARQ/CDI/CGDS/SAA/SE (19569120)

Atualmente, a Divisdo de Arquivo dispde de escadas de grande porte que auxiliam, sobretudo, nas médias e grandes empreitadas.
Entretanto, devido ao tamanho e dificuldade de manuseio, a utilizacdo torna o trabalho extremamente moroso dificultando o
andamento das pesquisas.

Além dessas, dispomos, ainda, de duas escadas de aluminio com o patriménio 062.423 e 045569 que necessitam de reparo, de
modo que sera necessério consultar a CGAE quanto a sua viabilidade, em virtude do material utilizado.

Desse modo, visando agilizar os atendimentos aos diversos setores do MJSP e aos cidaddos, solicitamos apoio para aquisi¢do de
escadas de pequeno porte, com 4 ou 5 degraus, de aluminio ou ago, que sejam facilmente transportaveis.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel
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Coordenacdo-Geral de Gestdao Documental e Servicos Gerais ~ Sandra Chaves Vidal

4. Descricao dos Requisitos da Contratacao

Os bens a serem adquiridos podem ser classificados como de natureza comum, nos termos do inciso II do art. 3° do Decreto n°
10.024, de 20 de setembro de 2019, do paragrafo unico do art. 1° da Lei n° 10.520, de 17 de julho de 2002 e do § 2° do art. 3° do
Decreto n° 3.555, de 08 de agosto de 2000.

Entende-se que, devido ao fato de serem ofertados no mercado por vasta quantidade de fornecedores, com possibilidade de fécil
comparagdo entre si, esses equipamentos estdo inseridos na categoria de bens e servigos comuns. Dessa forma, proporciona-se
ao pregoeiro/comissdo de licitagdo condi¢des de compra com base no menor preco.

Ainda, registra-se que os padroes de desempenho e qualidade dos itens podem ser objetivamente definidos no edital, por meio de
especificacOes usuais praticadas no mercado.

Destaca-se, também, que o objeto a ser licitado ndo envolve criagdo, inovagdo ou conjugacdo de requisitos técnicos especiais,
desconhecidos pelo mercado. Em contrapartida, o mercado domina as solucdes pretendidas, pois sdo ofertadas por muitas
empresas e comparaveis entre si com facilidade.

No tocante a modalidade de licitagdo, cumpre ressaltar que serd adotado o Sistema de Registro de Precos, atentando-se ao
estabelecido no Decreto n° 7892/2013, notadamente:

Art. 3° O Sistema de Registro de Pregos podera ser adotado nas seguintes hipoteses:
I - quando, pelas caracteristicas do bem ou servico, houver necessidade de contratacdes frequentes;

IT - quando for conveniente a aquisicio de bens com previsdo de entregas parceladas ou contratacdo de servigos
remunerados por unidade de medida ou em regime de tarefa;

III - quando for conveniente a aquisicio de bens ou a contratacdo de servicos para atendimento a mais de um
orgao ou entidade, ou a programas de governo; ou

IV - quando, pela natureza do objeto, ndo for possivel definir previamente o quantitativo a ser demandado pela
Administracdo. (grifo préprio)

Durante a fase de andlise das solu¢des adotadas pela Administragcdo Publica, observou-se que a modalidade de licitacdo utilizada
é o pregdo eletrénico, do tipo o menor preco, por se tratar de objeto comum onde as especificagdes e padrdes de desempenho e
qualidade podem ser objetivamente definidos, conforme preconiza o pardgrafo tinico do art. 1° da Lei n° 10.520, de 17 de julho
de 2002:

Art. 1° Para aquisicdo de bens e servigos comuns, poderd ser adotada a licitagdo na modalidade de pregdo, que sera
regida por esta Lei.

Parégrafo tinico. Consideram-se bens e servicos comuns, para os fins e efeitos deste artigo, aqueles cujos padroes de
desempenho e qualidade possam ser objetivamente definidos pelo edital, por meio de especifica¢des usuais no mercado.

Convém ressaltar que a Administragdo tem acompanhado com atencdo a jurisprudéncia emanada do Controle Externo, de modo a

incorporar em seus processos de contratacao os avancos e melhorias proporcionados pelo exame de casos concretos das
aquisicdes de outros 6rgdos federais e, em decorréncia, possibilitar contratagdes mais seguras e eficientes para esta Pasta.

5. Levantamento de Mercado

Para a contratacdo em tela foram analisados processos similares feitos por outros érgdos e entidades, por meio de pesquisa no
ambito de pregdes e contratacdes publicas através do Painel de Precos e do Portal de Compras Governamentais, com objetivo de
identificar a existéncia de novas metodologias, tecnologias ou inovagOes que melhor atendessem as necessidades da
Administragdo.

Desse levantamento de mercado, tem-se os registros constantes do SEI 20549165.
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Destaca-se que por se tratar de aquisicdo de bens cujos padrdes de desempenho e qualidade podem ser objetivamente
definidos por meio de especificacdes usuais no mercado, enquadrando-se, portanto, na classificacdo de bens comuns, ndo se
vislumbrou a necessidade de realizagdo de audiéncia publica com o fito de coletar contribui¢des para a defini¢do do objeto mais
adequado.

6. Descricao da solucao como um todo

Consoante exposto, os quantitativos foram estabelecidos pelas Unidades em observancia as necessidades pontuais. Dessa forma,
os equipamentos deverdo ser adquiridos de acordo com as seguintes especifica¢des técnicas minimas:

Sofa de 01 lugar, linha gabinete

Sofé executivo tipo Florence Knoll de um lugar.

Estrutura interna executada em madeira maci¢a com as partes planas e madeira prensada termo fundida e tratamento contra
fungos e insetos. Pecas fixadas por meio de grampos resinados e dispositivos roscados. Percintas elasticas entrelacadas sob o
assento, de 5 cm de largura.

Estofamento em espuma de poliuretano flexivel, isenta de CFC, com alta resiliéncia e alta resisténcia a propagacao de rasgo, com
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade controlada e
diferenciada de 28 a 35kg/m3.

Assento e encosto revestidos em couro ecolégico, texturizado, fosco, com botoné.
Bragos e exterior com revestimento liso no mesmo material, cor preta.

Quadro da base em tubo quadrado de 1"x1", em aco cromado.

Quatro pés em tubo quadrado de 1"x1", em aco cromado. Sapatas e polipropileno.
Dimensoes (serdo aceitas variacoes de até 5% nas medidas):

Largura: 820 mm

Profundidade: 800 mm

Altura: 810 mm.

Distancia do assento ao chdo: 450 mm.

Garantia minima: 05 (cinco) anos.

Sofa de 02 lugares, linha gabinete

Estofado executivo tipo Florence Knoll de dois lugares.

Estrutura interna executada em madeira macica com as partes planas e madeira prensada termo fundida e tratamento contra
fungos e insetos. A pecas devem ser fixadas por meio de grampos resinados e dispositivos roscados. Percintas elésticas
entrelacadas sob o assento, de cm de largura.

Estofamento em espuma de poliuretano flexivel, isenta de cfc, com alta resiliéncia e alta resisténcia a propagacdo de rasgo, com
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa de formacdo permanente com densidade controlada e
diferenciada de 28 a 35kg/m3.

Assento e encosto revestidos em couro ecoldgico, texturizado, fosco, com botoné.

Bracos e exterior com revestimento liso no mesmo material, cor preta.

6de 17



UASG 200005 Estudo Técnico Preliminar 4/2023

Quadro da base em tubo quadrado de 1x1; em aco cromado.

Quatro pés em tubo quadrado de 1x1, em ago cromado. Sapatas e polipropileno.
Dimensoes (serdo aceitas varia¢ées de até 5% nas medidas):

Largura: 1480 mm

Profundidade: 800 mm

Altura: 810 mm.

Distancia do assento ao chdo: 450 mm.

Garantia minima: 05 (cinco) anos.

Sofa de 03 lugares, linha gabinete

Estofado executivo tipo Florence Knoll de trés lugar.

Estrutura interna executada em madeira macica com as partes planas e madeira prensada termo fundida e tratamento contra
fungos e insetos. Pecas fixadas por meio de grampos resinados e dispositivos roscados. Percintas elasticas entrelacadas sob o
assento, de 5 cm de largura.

Estofamento em espuma de poliuretano flexivel, isenta de CFC, com alta resiliéncia e alta resisténcia a propagacao de rasgo, com
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacgdo permanente com densidade controlada e
diferenciada de 28 a 35kg/m3.

Assento e encosto revestidos em couro ecol6gico, com botoné.

Bragos exterior com revestimento liso no mesmo material, cor preta.

Quadro da base em tubo quadrado de 1"x1", em aco cromado.

Quatro pés em tubo quadrado de 1"x1", em aco cromado. Sapatas e polipropileno.
Dimensées (serdo aceitas variacoes de até 5% nas medidas):

Largura: 2140 mm

Profundidade: 800 mm

Altura: 810 mm.

Distancia do assento ao chdo: 450 mm.

Garantia minima: 05 (cinco) anos.

Sofa Modular
Estrutura interna em madeira macica certificada com tratamento contra fungos e insetos.

Estofamento em espuma de poliuretano flexivel, isenta de CFC com alta resiliéncia e alta resisténcia a propagacédo de rasgo, com
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade controlada e
diferenciada de 28 a 35kg/m3.

Assento e encosto revestidos em tecido (cor a ser definida);
Base e pés em aco com sapatas niveladoras

Todas as pegas metalicas aparentes deverdo apresentar acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de ep6xi e
poliéster;
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Dimensoes (serdo aceitas varia¢oes de até 10% nas medidas):
01 médulo - 600 x 750 mm
Altura assento - 440 mm

Altura encosto - 720mm

COMPROVACOES OBRIGATORIAS PARA 0S ITENS QUE COMPOEM O GRUPO 1 (ITENS 1 A 4):
Cadeiras e poltronas, exceto longarinas e poltronas de auditério, devem estar em conformidade com a NBR 13962:2006;
A espuma, quando existente, deve ser isenta de CFC e atender a NBR 9178:2003;

O mobilidrio deve atender aos requisitos da norma regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Emprego (MTE). A
comprovagao de atendimento deve ser feita por meio da apresentacdo, para linha e modelo, de laudo de ergonomia emitido por
engenheiro de seguranca do trabalho ou profissional com especializacdo em ergonomia devidamente habilitado para tal finalidade;

Todas as pecas metalicas do conjunto, caso existam, deverdo apresentar acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a
base de ep6xi e poliéster;

O material a ser licitado devera estar em conformidade com as seguintes normas, no que couber:

ABNT 16296:2020 - Couro — Principios, critérios e indicadores para produgao sustentavel

ABNT 8537:2015 — Determinacao da densidade aparente de espumas flexiveis de poliuretano;

ABNT 8515:2020 — Determinacdo de resisténcia a tracao;

ABNT 8797:2017 — Determinacao da deformagdo permanente a compressao de espumas flexiveis de poliuretano;

ABNT 9429:2016 — Determinagdo das dimensdes de espumas flexiveis de poliuretano, no que se refere a espessura, comprimento
e largura;

ABNT 9177:2015 — Determinacao da perda de espessura em espumas flexiveis de poliuretano;
ABNT 9178:2015 — Determinacao das dimensdes caracteristicas de queima em espumas flexiveis de poliuretano;

ABNT 8824:1985 ou ABNT 8094:1983 — Prescricdo do método para a execucao de ensaios de exposicdo a névoa salina cupro-
acética em materiais metalicos revestidos e ndo revestidos;

ABNT 8095:2015 — Corrosdo por exposicdo a atmosfera timida saturada;
ABNT 5841:2015 — Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas;

ABNT 4628-3:2015 — Tintas e vernizes — avaliacdo do grau de enferrujamento de revestimentos por meio da comparacao padrdes
visuais;

ABNT 16031:2012 — Requisitos e métodos para resisténcia e durabilidade de todos os tipos de assentos multiplos conjugados,
que ndo sdo fixados ao piso e/ou paredes de forma permanente;

ABNT 15164:2004 — Especificagdo de caracteristicas fisico-mecanica de materiais para sofds, bem como determinagdo de
estabilidade, resisténcia e durabilidade;

ABNT 10443:2008 — Tintas e Vernizes — Determinagdo da espessura da pelicula seca aplicada sobre superficies metélicas e nao
metalicas;

ABNT 11003:2009 (versao corrigida 2010) — Tintas - Determinagdo da aderéncia;

O tempo minimo na estufa serd de 300 horas, a licitante podera indicar o grau de corrosao do material (RO, R1, R2 etc) em seu
laudo de conformidade ou em declaracdo independente.
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A licitante vencedora apresentard Certificado de Conformidade emitido por um Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO, para o cumprimento das exigéncias acima.

Nos processos de producdo dos materiais devera ser observado o que se segue:
Acreditagdo concedida pelo Inmetro, com escopo de acreditagdo especifico para ensaios.

Certificacdo relativa aos processos de tratamento com uso de produtos quimicos, como por exemplo, o método de fosfatizacao
utilizado, o qual devera ser do tipo com minimo impacto ambiental (sistema de fosfatizacdo organica ou similar).

Quando da utilizagdo de adesivos, estes sejam a base de PVA e, quando ndo possivel, de baixa emissdo de formaldeidos;

Quando da utilizagdo de revestimentos em PVC ou laminados de borda, sejam utilizados adesivos de contato a base de solventes
ndo-agressivos;

Quando do transporte ou armazenamento, os bens sejam, preferencialmente, acondicionados em embalagens individuais
adequadas, com menor volume possivel, utilizando-se materiais reciclaveis, sem prejuizo a méxima protecdo dos bens, mas com
minimo desperdicio;

Que os produtos quimicos, vasilhames, residuos ndo organicos liquidos e sélidos, incluindo combustivel e 6leos lubrificantes
sejam direcionados de forma ambientalmente apropriada, em local adequado;

Existéncia de um plano de manejo, permitindo a empresa identificar, conhecer, administrar e controlar a utilizacdo de recursos
utilizados e os residuos por ela gerados durante o processo produtivo.

Poderé ser exigido do (s) vencedor (s) do certame a apresentacdo de certificacdo emitida por instituicao publica oficial ou

instituicdo credenciada, ou por qualquer outro meio de prova que ateste que o bem fornecido cumpre o disposto nos subitens
acima, conforme disposto na Instru¢do Normativa n. ° 1, de 19 de janeiro de 2010 do MPOG.

Mesa em formato "L"

Mesa Angular
Dimensées 1400 x 1400 x 600 x 740mm.

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard) com
25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termoprensado de melaminico com espessura minima de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo.

O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT (NBR

13966).

O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de passa-cabos redondos em PVC rigido, com didmetro interno minimo de 60
mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos.

A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK.

Painéis frontais: estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard) com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termoprensado de

melaminico com espessura minima de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.

O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt.

A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Estruturas laterais metélicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composicdo se divide em pata, coluna e suporte
do tampo.

Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 1,5mm, estampada e repuxada.
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Coluna dupla, fabricada em chapa de aco com espessura de 0,75mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de
solda MIG, proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de parafusos
tipo M6, e uma na posicdo vertical, proporcionando a fixagdo de calha estrutural sob o tampo, também por meio de parafusos tipo
MB6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcao é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional.

Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura minima de 2mm, estampada e dobrada, fixada a coluna por meio de
parafusos tipo M6.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e
pintura eletrostatica em tinta ep6xi em pd texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

Estrutura de sustentacdo central formada por chapas metalicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal chanfrada
fundindo desta forma duas arestas do pentdgono em uma tnica face reta, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma
calha interna removivel com passagem para fiagdo, 2 furos para acoplamento de tomadas de elétrica e 02 telefonia e dados; sendo
todo o conjunto submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em
tinta ep6xi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

Acabamento com sapatas niveladoras em formato sextavado, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
A calha horizontal para passagem do cabeamento deve ficar a uma distancia de 10 cm da face inferior do tampo da mesa

Calha em chapa de ago com tampa basculante (medidas aprox.: 250 x 100 mm) com 4 (quatro) tomadas de energia, 01 (uma)
tomada de rede RJ45 e 01 (uma) tomada USB.

Cor do tampo: ovo (atual), branco e madeira
Pintura das pecas metalicas na cor cinza grafite

Serao aceitas variacoes de até 5% nas medidas.

Mesa Eeninsular

Item com opc¢do de maior dimensdo (largura do tampo) esquerdo (E) ou Direito (D), a ser definido no pedido / fornecimento.
Dimensdes 2200 x 1200 x 800 x 740mm.

Com tampo ergondmico inteirico, com a distancia diagonal entre o canto onde se forma o vértice central externo até o raio
perpendicular a curvatura interna medindo aprox. 1040 mm, a profundidade é de 800 mm no lado peninsular, e 800 mm no outro
lado, o modelo de corte é um arco continuo com 200 mm de raio.

Confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard) com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura minima de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo.

O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT (NBR
13966).

O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de dois passa- cabos redondos em PVC rigido, com didmetro interno minimo
de 60 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos.

A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

Painéis frontais: estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termoprensado de melaminico

com espessura minima de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.

O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt.

A fixagdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
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Estruturas laterais metdlicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna e suporte
do tampo.

Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada.

Coluna dupla, fabricada em chapa de aco com espessura de 0,75 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de
solda MIG, proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna- suporte do tampo) por meio de solda MIG;
e uma na posicdo vertical, proporcionando a fixacdo de uma calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional.

Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura minima de 2mm, estampada e dobrada, fixada a coluna por meio de
solda MIG.

Todas as partes metélicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e
pintura eletrostatica em tinta ep6xi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

Estrutura de sustentacdo central: formada por chapas metélicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal
arredondada, fundindo desta forma duas arestas do pentdgono em uma tnica face redonda, conferindo a estrutura beleza e
robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa removivel, e com 05 furos para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados.

Acabamento com sapatas niveladoras em formato sextavado, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

A coluna e a estrutura central devem possibilitar que o tampo possa ser instalado com o lado curvo para a direita ou para
esquerda;

Gaveteiro volante em MDP com revestimento semelhante a mesa.

Serado aceitas variacoes de até 5% nas medidas.

Mesa chefia
Item com opc¢do de maior dimensdo (largura do tampo) esquerdo (E) ou Direito (D), a ser definido no pedido / fornecimento.
Dimensdes 1800x1600x800x740mm.

Com tampo ergondmico inteirico, com a distancia diagonal entre o canto onde se forma o vértice central externo até o raio
perpendicular a curvatura interna medindo aprox. 1040 mm, a profundidade é de 800 mm no lado peninsular, e 800 mm no outro
lado, o modelo de corte é um arco continuo com 200 mm de raio.

Confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard) com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura minima de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo.

O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT (NBR
13966).

O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de dois passa- cabos redondos em PVC rigido, com didmetro interno minimo
de 60 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos.

A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

Painéis frontais: estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termoprensado de melaminico

com espessura minima de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.

O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt.

A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
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Estruturas laterais metélicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composicdo se divide em pata, coluna e suporte
do tampo.

Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada.

Coluna dupla, fabricada em chapa de ago com espessura de 0,75 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de
solda MIG, proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna- suporte do tampo) por meio de solda MIG;
e uma na posigdo vertical, proporcionando a fixagdo de uma calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional.

Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura minima de 2mm, estampada e dobrada, fixada a coluna por meio de
solda MIG.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e
pintura eletrostatica em tinta ep6xi em pd texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

Estrutura de sustentagdo central: formada por chapas metdlicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal
arredondada, fundindo desta forma duas arestas do pentdgono em uma unica face redonda, conferindo a estrutura beleza e

robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa removivel, e com 05 furos para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados.

Acabamento com sapatas niveladoras em formato sextavado, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
Cor do tampo: ovo (atual), branco e madeira
Gaveteiro volante em MDP com revestimento semelhante a mesa.

Serao aceitas variacoes de até 5% nas medidas.

Mesa complementar (extensor)

Medidas: 600 x 800 x 740 mm

Tampo em MDP (Medium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura minima de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo;

O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT (NBR
13966);

A fixacdo do tampo/estrutura deverd ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo;

Painéis frontais: estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termoprensado de melaminico
com espessura minima de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo;

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composicédo se divide em pata, coluna e suporte
do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 1,5 mm;

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagdo (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e
pintura eletrostatica em tinta ep6xi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

Acabamento com sapatas niveladoras em formato sextavado, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
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LG,

L0

.80

EXTENSOR (MESA DE COORDENADOR 2,20 X1,20)

Escala: 1:15

Biombo tipo 1

Dimensoes: 1300 x 300 mm

Dividor em chapa de MDP (espessura minima 20mm) revestido em tecido (cor a ser definida). Os dois cantos superiores devem
ser arredondados
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Ferragem em aco para instalagdo do divisor na face inferior do tampo da mesa

Biombo tipo 2

Dimensées: 1300 x 700 mm

Estudo Técnico Preliminar 4/2023

Dividor em chapa de MDP (espessura minima 20mm) revestido em tecido (cor a ser definida). Os dois cantos superiores devem
ser arredondados

Ferragem em aco para instalacdo do divisor na face inferior do tampo da mesa

Suporte para microfone

Regulagem com gatilho para ajuste rapido de extensdo e altura, tripé antiderrapante retratil e pintura eletrostatica na cor preta,
acompanha prensa-cabos e cachimbo.

Altura maxima: 2,00m e Altura minima: 90cm, Largura: 15.00 cm Comprimento: 9.00 cm

Material: Aco e polipropileno

Escada em tesoura dupla - Formato "A"

Altura: 1,8 metros

Numero de degraus: 6

Carga de trabalho: 120 kg

Degrau em formato tipo D

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

Consubstanciado nas informacdes submetidas pelos Orgdos participes da pretensa licitagdo, acrescido da demanda desta Pasta,
tem-se os seguintes quantitativos a serem adquiridos:

ITEM ESPECIFICACAO Quantidade

Estimada
1 |SOFA DE 01 LUGAR, LINHA GABINETE 32
2 |SOFA DE 02 LUGARES, LINHA GABINETE 21
3 |SOFA DE 03 LUGARES, LINHA GABINETE 20
4  |SOFA MODULAR 10
5 |MESA EM FORMATO "L" 500
6 |MESA PENINSULAR 10
7 |MESA CHEFIA 50
8 |MESA COMPLEMENTAR 150
9 |[BIOMBO 250
10 [BIOMBO 250
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11 |SUPORTE PARA MICROFONE 5
12 |ESCADA FORMATO "A" 2

8. Estimativa do Valor da Contratacao
Valor (R$): 1.227.106,00

O método para estimativa de pregos que norteara o certame obedecerd as diretrizes estabelecidas na Instru¢do Normativa n° 73
/2020, que dispde sobre procedimentos administrativos basicos para a realizagdo de pesquisa de precos para aquisicdo de bens e
contratacdo de servigos em geral, e apresenta como diretrizes:

Art. 5° A pesquisa de precos para fins de determinagdo do preco estimado em processo licitatério para a aquisi¢do e
contratacdo de servicos em geral sera realizada mediante a utilizagdo dos seguintes parametros, empregados de forma
combinada ou nao:

I - Painel de Pregos, disponivel no endereco eletronico gov.br/paineldeprecos, desde que as cota¢des refiram-se a
aquisicdes ou contratacdes firmadas no periodo de até 1 (um) ano anterior a data de divulgacdo do instrumento
convocatorio;

IT - aquisicOes e contratagdes similares de outros entes publicos, firmadas no periodo de até 1 (um) ano anterior a data de
divulgacdo do instrumento convocatdrio;

11T - dados de pesquisa publicada em midia especializada, de sitios eletronicos especializados ou de dominio amplo,
desde que atualizados no momento da pesquisa e compreendidos no intervalo de até 6 (seis) meses de antecedéncia da
data de divulgacdo do instrumento convocatério, contendo a data e hora de acesso; ou

IV - pesquisa direta com fornecedores, mediante solicitagdao formal de cotagdo, desde que os orcamentos considerados
estejam compreendidos no intervalo de até 6 (seis) meses de antecedéncia da data de divulgagdo do instrumento
convocatorio.

§1° Deverdo ser priorizados os parametros estabelecidos nos incisos I e II.
Da pesquisa, tem-se o valor estimativo de R$ 1.227.106,00 (um milhdo, duzentos e vinte e sete mil cento e seis reais).

No transcorrer da instru¢do processual a referida pesquisa poderd ser aperfeicoada caso haja necessidade, observando os termos
da Instrucdo Normativa 73/2020 supra e da Portaria MJ n° 449, de 18 de maio de 2021, que regulamenta os procedimentos e
diretrizes para a realizacdo de pesquisa de precos para aquisi¢do de bens e contratacdo de servigos, no ambito dos 6rgéos e
entidades vinculadas do Ministério da Justica e Seguranca Publica. Na ocasido, serdo juntados aos autos as memorias de calculo
da estimativa de pregos, bem como os respectivos documentos que corroborem a defini¢do do preco referenciais.

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

Nos termos do inciso IV do art. 15 da Lei n° 8.666/93, a presente aquisicdo serd subdividida em tantas parcelas
quanto necessario para aproveitar as peculiaridades do mercado, visando economicidade. Vislumbra-se, entretanto, a necessidade
de agrupamento de alguns itens, para que se mantenha a padronizacdo das instalacdes e a compatibilidade entre eles.

A regra a ser observada pela Administracdo nas licitagdes é a do parcelamento do objeto, conforme disposto no § 1° do art. 23 da
Lei n° 8.666, de 1993, mas é imprescindivel que a divisdo do objeto seja técnica e economicamente vidvel e ndo represente perda
de economia de escala (Stimula 247 do TCU). O érgdo licitante podera dividir a pretensdo contratual em itens ou em lotes (grupo
de itens), quando técnica e economicamente vidvel, visando maior competitividade, observada a quantidade minima, o prazo e o
local de entrega.

Neste sentido, havera o parcelamento da solugdo e, portanto, a contratagdo sera por grupos e itens, considerando que o objeto
é divisivel. Entende-se, pois, que, por ser técnica e economicamente viadvel, possibilitar-se-4 o atingimento dos resultados
pretendido, melhor aproveitamento das opges de mercado e ampliacdo da competitividade, afastando, ainda, perda de economia
de escala.
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10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

Nado hé que se falar em contratagOes correlatas e/ou interdependentes no que tange ao objeto desta contratagdo.

11. Alinhamento entre a Contratacdo e o Planejamento

A aquisicdo em tela encontra-se em consonancia com o Planejamento Estratégico, as diretrizes de planejamento conjunto de
contratagdes e o Sistema de Governanca do Ministério da Justica e Seguranga Publica, e estd prevista nos itens 740, 741, 742,
744, 751 e 757 do PAC 2021, conforme 2* Revisdo do Plano Anual de Contratagcdes - PAC 2022 desta Coordenagdo
Geral (16898143).

12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao

Pretende-se com esta contratacdo atingir os seguintes resultados:

Promocgdo de um maior suporte logistico para as atividades finalisticas;

Adequacao de leiaute e, consequentemente, ganhos de escala

Ergonomia, praticidade e economicidade, estando adequados ao projeto de readequacdo dos ambientes do MJSP

Apoio essencial as atividades do MJSP.

13. Providencias a serem Adotadas

Em eventual necessidade de adequacdo fisico-estrutural (como retirada de paredes, divisérias estruturantes, etc) para a entrega
/armazenamento dos bens, a Coordenacao-Geral de Arquitetura e Engenharia — CGAE serd instada para realizar as alteragdes.

Ainda, entende-se que o aquisicdo em tela ndo traz a tona novas peculiaridades que justifiquem a necessidade de capacitacdo
especifica para o acompanhamento das contratagoes.

14. Possiveis Impactos Ambientais

Esta contratagdo observard em todas as fases do procedimento as orientagGes e normas voltadas para a sustentabilidade
ambiental, observando o Decreto 7746/12, que regulamentou o artigo 3, “caput”, da Lei 8.666/93; a Lei 12.305/10 — Politica
Nacional de Residuos Sdlidos; a Instrucdo Normativa SLTI/MP n. 1, de 19/01/10; e a legislacdo e normas ambientais, no que
couber.

Ainda, observar-se-4 os seguintes Requisitos de Sustentabilidade, quando aplicavel:

Menor utilizacdo de recursos naturais em seus processos produtivos;
Menor impacto sobre recursos naturais como flora, fauna, ar, solo e dgua;
Maior eficiéncia na utilizagdo de recursos naturais como dgua e energia;
Menor presenca de materiais perigosos ou t6xicos;

Maior vida ttil;

Geracdo de menor volume de residuos;

Preferéncia para materiais, tecnologias e matérias-primas de origem local;
Maior geracdo de empregos, preferencialmente com mdo de obra local;
Uso de inovagdes que reduzam a pressdo sobre os recursos naturais;
Origem ambientalmente regular dos recursos naturais utilizados na confec¢do, na embalagem, no transporte e no
armazenamento dos materiais a serem adquiridos.

Nado haverd a necessidade de adequacéo ou ajuste do ambiente para os itens que compde esta contratacao.
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15. Declaracao de Viabilidade
Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacdo.

15.1. Justificativa da Viabilidade

A contratagdo mostra-se viavel em termos de disponibilidade, competitividade de mercado e forma de aquisicéo, ndo
se observando 6bices ao seu prosseguimento.

16. Responsaveis

DANIEL FARIAS E OLIVEIRA

Administrador
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