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O Secretario de Desenvolvimento da Industria, Comércio, Servicos e Inovacdo da
Secretaria Especial de Produtividade, Emprego ¢ Competitividade do Ministério da Economia, de
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ANEXO

PROPOSTAS: 079/19 E O CONSTANTE DO RELATORIO DO ORGAO DE
APELACAONOS PAINEIS DA  OMC (WT/DS472/AB/R E WT/DS497/AB/R)  —
ALTERACAO DO PROCESSO PRODUTIVO BASICO BENS DE INFORMATICA
DESTACADO A SEGUIR:

OBS: A proposta esta em formato de Portaria.

Art. 1° Até que sejam publicados os Processos Produtivos Basicos (PPB) por
pontuacao, ficam revogados, a partir de 1° de janeiro de 2020, os seguintes atos normativos:

Portaria

Portaria Interministerial

Produto

Maquina automatica para processamento de dados, digital, portatil de
peso nao superior a 1 kg, contendo pelo menos uma unidade central

I %IDIIOCQ%/{)%T n® 184, de de processamento ¢ uma tela (Ecran) (NCM 8471.30.22, 8471.30.12,
o 8471.30.19, 8471.41.10 e 8471.41.90)
Portaria Interministerial . ) . .
I MDIC/MCT n° 237 de Elllbc.(()ln_]l;nto para gelefone Celular com Dispositivo de Cristal
11.12.2006 iquido Incorporado.
Portaria Interministerial
IIT MDIC/MCTI n° 385, de |Radar de vigilancia de trafego aéreo

II

30.12.2013

Art. 2° Até que sejam publicados os Processos Produtivos Basicos (PPB) por
pontuagdo, ficam revogados, a partir de 1° de janeiro de 2020, os seguintes atos normativos:

Portaria

Portaria Interministerial
MDIC/MCT n° 289, de
11.07.2003, ¢

Portaria Interministerial
MDIC/MCT n° 288, de
11.07.2003

Portaria Interministerial
MDIC/MCTI n° 296, de
11.09.2015; ¢

Portaria Interministerial
MDIC/MCTI n° 295, de
11.09.2015

Produto

Conversor de corrente continua (CA-CC) e fonte de alimentagdo para
impressora a jato de tinta e modem a cabo.

Conversor CA/CC para microcomputador portatil, sem teclado, com
tela sensivel ao toque (“Touch screen”) “Tablet PC”



III

1A%

Portaria Interministerial
MDIC/MCTIC n° 31, de

13.06.2018, e Conversor estatico com controle eletronico, baseado em técnica
digital (NCM: 8504.40), utilizado como conversor de corrente
Portaria Interministerial | continua (CA/CC) ou carregador de bateria para telefone celular

MDIC/MCTIC n° 32, de
13.06.2018

Portaria Interministerial
MDIC/MCTI n® 270, de

29.11.2012, ¢
Fonte de alimentagdo e conversor de corrente continua para unidades

de processamento digital de pequena capacidade (NCM: 8471.50.10)
Portaria Interministerial

MDIC/MCTI n° 271, de
29.11.2012

Pardgrafo inico. A partir de 1° de janeiro de 2020, para os produtos citados

no caput deste artigo, o Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:

I — injecdo, moldagem ou outro processo de conformagao (impressao 3D) das tampas

ou gabinete do conversor, quando aplicavel;

IT - estampagem das partes metélicas, quando aplicavel,

III - trefilacao e recozimento dos fios dos cabos de forga, quando aplicavel;

IV - corte, decapagem, crimpagem ou soldagem dos cabos de dados, quando

aplicavel;

V - montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso;

VI - enrolamento das bobinas ou inser¢ao e soldagem dos pinos nas placas

multicamadas dos transformadores, quando aplicavel;

VII - montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, em nivel

basico de componentes; e

VIII - integragao das placas de circuito impresso ¢ das demais partes na formagao

final do produto, quando aplicavel.



Art. 3° Até que seja publicado o Processo Produtivo Basico (PPB) por pontuagao, fica
revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:

Portaria Produto

Portaria Interministerial MDIC/MCT n° | Gabinete metalico, com ou sem fonte de alimentagao,
196, de 02.10.2008 para unidade digital de processamento

Paragrafo unico. A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado
no caput deste artigo, o Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:

I - corte, dobra e furagdo e estampagem ou extrusao das partes metalicas que
compdem a tampa superior, inferior, laterais, parte traseira e frontal, quando aplicaveis;

II - tratamento superficial e pintura das partes metalicas;

III - injeg¢do, moldagem ou outro processo de conformacdo (impressdo 3D) das partes
plasticas do gabinete com 4rea maior que 30cm?;

III - injecao, moldagem ou outro processo de conformacao (impressao 3D) das partes
plasticas do gabinete com 4rea maior que 100 cm?;

IV - tratamento superficial e pintura das partes plasticas, quando aplicavel;

IV - tratamento superficial e pintura das partes plasticas constantes no inciso 111,
quando aplicavel;

V - fixagao dos diodos emissores de luz (LED), chaves e fiacdo na mascara frontal,
quando aplicavel;

VI - soldagem e /ou rebitagem das partes metélicas, quando aplicavel;
VII - montagem dos subconjuntos plasticos e metélicos;

VIII - montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso
da fonte de alimentacdo, quando aplicavel; e

IX - integracao da fonte de alimentagdo, quando aplicavel, e das partes metalicas e
plasticas na formacao final do produto.



Art. 4° Até que seja publicado o Processo Produtivo Basico (PPB) por pontuagao, fica
revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:

Portaria Produto

Conversor de Corrente Continua (CA/CC) destinado a

variagao e controle de velocidade de motores elétricos
(NCM 8504.40.30)

Portaria Interministerial MDIC/MCT
n° 547, de 18.12.2003

§ 1° A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado no caput deste artigo, o
Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:

I - inje¢do, moldagem ou outro processo de conformacao (impressdao 3D) das partes
plésticas;

IT - estampagem, corte, dobra e tratamento superficial das partes metalicas do
gabinete, quando aplicavel,

IIT — laminagdo, furagdo e teste elétrico das placas de circuito impresso nuas;

IV - enrolamento das bobinas de transformadores ou inser¢ao e soldagem dos pinos
nas placas multicamadas dos transformadores ou enrolamento e montagem dos reatores/indutores,
quando aplicavel;

V - montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso,
quando aplicavel;

VI - montagem das partes elétricas € mecanicas em nivel basico de componentes; e

VII - integracao das placas de circuito impresso, quando aplicavel, e das demais partes
na formacao final do produto; e

§ 2° Ficam temporariamente dispensados do cumprimento da etapa VI do § 1° deste
artigo os mostradores de cristal liquido ou de plasma.

Art. 5° Até que seja publicado o Processo Produtivo Basico (PPB) por pontuagao, fica
revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:

Portaria Produto

Portaria Interministerial MDIC/MCT n°® | Subconjunto guilhotina, aplicada em terminais de auto-
21, de 09.02.2010 atendimento



§ 1° A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado no caput deste artigo, o
Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:

I - estampagem, corte e usinagem das partes metalicas, quando aplicavel;

IT - trefilagdo e recozimento da fiacdo elétrica (chicotes), quando aplicavel;

III - montagem e soldagem dos componentes nas placas de circuito impresso, quando
aplicavel;

IV - montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, em nivel
basico de componentes; e

V - integragdo das placas de circuito impresso, quando aplicavel, e das partes elétricas
€ mecanicas, na formagao final do produto.

§ 2° Fica dispensado o cumprimento da etapa descrita no inciso I deste artigo para os

nn

itens: "faca", "contra faca", "tampa da caixa" e "caixa da guilhotina".

Art. 6° Até que seja publicado o Processo Produtivo Basico (PPB) por pontuagao, fica
revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:

Portaria Produto

Portaria Interministerial MDIC/MCTI

1° 333 de 16.10.2013 Maquina de autoatendimento para contar moeda

§ 1° A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado no caput deste artigo, o
Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:

I - fabricacdo do gabinete, consistindo da montagem do corpo, da estrutura interna e
das portas em nivel de insumo basico (chapas de aco, fibra de vidro, acrilico, soldagem, pintura,
injecdo, moldagem ou outro processo de conformacao (impressdo 3D) do painel frontal, quando
aplicavel, e agregagao das partes mecanicas e plasticas);

IT - fabricagdo do recipiente para armazenamento de moedas: montagem do corpo e da
porta em nivel de insumo basico (chapas de ago, soldagem e agregacao das partes mecanicas),
quando aplicavel;

IIT - fabricagdo das demais estruturas mecanicas montadas a partir do nivel basico de
componentes (chapas de ago, motores e pecas plasticas);



IV - montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso;

VI - montagem de todas as partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, em
nivel basico de componentes; e

VII - integracao das placas de circuito impresso, das partes elétricas e mecanicas, na
formagao final do produto.

§ 2° Ficam temporariamente dispensados do cumprimento da etapa descrita no inciso
VI deste artigo os seguintes modulos ou subconjuntos:

I - dispositivo para validar, identificar e separar moedas;

II - webcam;

III - alto falantes;

IV - alavanca acionadora de circuito; e

V - motores elétricos com poténcia inferior a 50 W; e

VI - mddulos de entrada e de saidas digitais e/ou analogicas.

§ 3° A tela sensivel ao toque (touch screen) pode ser obtida pela integracao do
monitor ndo fouch screen com o kit touch screen (tela e placa controladora).

Art. 7° Até que seja publicado o Processo Produtivo Basico (PPB) por pontuagdo, fica
revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:

Portaria Produto

Portaria Interministerial MDIC/MCTI n® |Ma4quina para Selecionar e Contar Papel Moeda
16, de 28.01.2014 (Cédulas)

§ 1° A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado no caput deste artigo, o
Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:

I - injecdo, moldagem ou outro processo de conformacgao (impressao 3D) do gabinete;



I - estampagem das partes metalicas do gabinete, quando aplicavel;

IIT - enrolamento das bobinas de transformadores ou inser¢do e soldagem dos pinos
nas placas multicamadas dos transformadores ou enrolamento e montagem dos reatores/indutores da
fonte de alimentagdo, quando aplicavel;

IV - montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso;

V - montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, em nivel
basico de componentes;

VI - trefilagdo e recozimento dos fios dos cabos de forca, quando aplicavel;

VII - integracao das placas de circuito impresso e das partes elétricas e mecanicas na
formagao final do produto; e

VIII - testes (tensao/rigidez dielétrica, resisténcia de isolamento e corrente fuga).

§ 2° Ficam temporariamente dispensados do cumprimento das etapas descritas nos
incisos IV e V do § 1° deste artigo os seguintes modulos ou subconjuntos:

I - aceitador de cédulas;

II - validador ou trocador de cédulas; e

III - dispositivo de cristal liquido ou de plasma.

Art. 8° Até que seja publicado o Processo Produtivo Basico (PPB) por pontuagao, fica
revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:

Portaria Produto

Portaria Interministerial MDIC/MCTI n® 388, de 30.12.2013 | Cartdes Inteligentes (smart cards)

§ 1° A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado no caput deste artigo, o
Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:



[ - CARTOES INTELIGENTES COM CONTATO — LAMINADO OU FOLHA
UNICA:

a) fusdo das folhas plésticas ou extrusdao em folha unica;

b) impressao das folhas;

¢) fresamento da cavidade do cartdo plastico;

d) separagdo e preparagao do modulo do circuito integrado monolitico ou microchip;

e) aplicacao do adesivo na cavidade do cartdo; e

f) fixacdo do mddulo do microchip no cartao.

I - CARTOES INTELIGENTES COM CONTATO - INJETADO:

a) injecao plastica do cartao;

b) separagdo e preparacao do modulo do microchip;

¢) aplicacdo do adesivo na cavidade do cartdo; e

d) fixacdo do modulo do microchip no cartao.

Il - CARTOES INTELIGENTES SEM CONTATO:

a) fresagem da folha de PVC (formacao do cal¢o), quando aplicavel;

b) impressao das folhas de PVC, quando aplicavel;

¢) montagem do microchip na antena; e

d) fusdo (laminagdo) do conjunto calgo, antena, folhas de PVC e folha de cristal de
PVC.



§ 2° Fica temporariamente dispensada a etapa estabelecida na alinea “a” do inciso II
do § 1° deste artigo.

Art. 9° Até que seja publicado o Processo Produtivo Basico (PPB) por pontuagao, fica
revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:

Portaria Produto

Portaria Interministerial MDIC/MCT n° . . « ”
163 de 05.07.2004 Etiqueta Inteligente (“Smart Label”)

Paragrafo tinico. A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado
no caput deste artigo, o Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:

I - corte do wafer e encapsulamento e teste dos circuitos integrados (microchip ou
chip).

IT - montagem do circuito integrado (microchip ou chip) no circuito impresso flexivel;

III - adesivagdo da parte inferior do laminado aplicando-o separadamente em um
substrato siliconizado, quando aplicavel;

IV - formagao do laminado auto-adesivo, quando aplicavel,

V - aplicacao da parte ndo adesiva do laminado auto-adesivo sobre a face adesivada
(quando aplicavel) da etiqueta em papel ou filme;

VI - formacao da etiqueta inteligente; e
VII - bobinamento da etiqueta inteligente em rolos, quando aplicavel.

Art. 10. Até que seja publicado o Processo Produtivo Bésico (PPB) por pontuagao,
fica revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:

Portaria Produto

Dispositivo de Armazenamento Nao-
Volatil de Dados a Base de
Semicondutores (Pen Drive) NCM
8523.51.90

Portaria Interministerial MDIC/MCTC n° 31, de 07.02.2013

Paragrafo unico. A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado
no caput deste artigo, o Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:



I - corte do wafer e encapsulamento e teste dos circuitos integrados monoliticos ou
microchips tipo memoria flash utilizados na montagem das placas.

IT - fabricagao do invélucro de plastico ou metal;

IIT - montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso;

IV - montagem do conjunto.

Art. 11. Até que seja publicado o Processo Produtivo Basico (PPB) por pontuagao,
fica revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:

Portaria Produto

Suprimentos para Maquinas
Copiadoras, Multifuncionais e
Impressoras a Laser (NCM -
8443.31 e 8443.32)

Portaria Interministerial MDIC/MCTI n° 268, de 30.08.2013

§ 1° A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado no caput deste artigo, o
Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:

I - TONALIZADOR:

a) mistura, plastificacdo e homogeneiza¢do de matérias-primas;

b) moagem (desagregagdo mecanica preparatoria para etapa de micronizacao);

¢) micronizacdo (moagem fina para obtengdo de particulas de p9);

d) aditivagdo (incorporacdo de aditivos externos: lubrificantes ou modificadores de
cargas);

e) peneiramento (separacao do p6é em fragdes);

f) injegao plastica do recipiente ou frasco destinado ao acondicionamento do
tonalizador; e

g) envasamento (dosagem volumétrica ou gravimétrica do tonalizador em frascos ou
outros recipientes).



II - REVELADOR:

a) revestimento dos nucleos por aplicagdo de camada isolante aos nucleos diversos ou
aditivacgao;

b) mistura com o tonalizador (agregacao de particulas de tonalizador aos nucleos
revestidos); III - peneiramento (separagdo mecanica do aglomerador); e

¢) envasamento (dosagem volumétrica ou gravimétrica do revelador em frascos ou em
outros recipientes).

IIT - CONJUNTO TONALIZADOR, CONJUNTO REVELADOR E CONJUNTO
TONALIZADOR E REVELADOR:

a) injecdo plastica, moldagem ou sopro do recipiente ou frasco destinado ao
acondicionamento do tonalizador;

b) montagem dos seguintes componentes: espumas e/ou feltro de vedacao, rolo de
espuma dosadora de tonalizador, rolo magnético, l1amina raspadora, misturador cruzado, sensor
eletronico de densidade de tonalizador, sistema elétrico de polarizagdo, engrenagens de acionamento
e buchas, l1amina dosadora, 1amina de limpeza, cilindro fotorreceptor organico, batoque, selo de
vedacao, dentre outros, quando aplicaveis;

¢) envasamento e vedacao do cartucho; e

d) fechamento do cartucho ou recipiente.

IV - CILINDRO COM LIGA FOTOSSENSIVEL:

a) deposicdo da camada fotossensivel sobre o cilindro preparado; e

b) montagem das partes e pegas, totalmente desagregadas em nivel basico de
componentes, quando aplicavel.

V - CONJUNTO FOTORRECEPTOR ORGANICO:

a) deposi¢do da camada orgénica sobre o cilindro, por imersdo ou pintura; e



b) montagem das partes e pegas plasticas ou metalicas, totalmente desagregadas em
nivel basico de componentes.

VI - CONJUNTO FOTORRECEPTOR ORGANICO FLEXIVEL:

a) corte do substrato;

b) soldagem; e

¢) montagem das partes e pegas, totalmente desagregadas em nivel basico de
componentes.

VII - CARTUCHO TONALIZADOR (TONER) DE IMPRESSAO, COM OU SEM
MECANISMO INCORPORADO, PARA IMPRESSORAS A LASER E LED:

a) injecao plastica, moldagem ou sopro do recipiente ou frasco destinado ao
acondicionamento do tonalizador;

b) montagem dos seguintes componentes: espumas e/ou feltro de vedacao, rolo de
espuma dosadora de tonalizador, rolo magnético, lamina raspadora, misturador cruzado, sensor
eletronico de densidade de tonalizador, sistema elétrico de polarizagdo, engrenagens de acionamento
e buchas, lamina dosadora, lamina de limpeza, cilindro fotorreceptor organico, batoque, selo de
vedacdo, dentre outros, quando aplicaveis;

¢) envasamento ¢ vedacao do cartucho; e

d) fechamento do cartucho ou recipiente.

VIII - CARTUCHO TONALIZADOR (TONER) DE IMPRESSAO, COM OU SEM
MECANISMO INCORPORADO, COM DISPOSITIVO DE IDENTIFICACAO POR RADIO-
FREQUENCIA - RFID (Radio-Frequency Identification), PARA IMPRESSORAS A LASER E
LED:

a) fabricacdo do cartucho tonalizador (toner), compreendendo as seguintes etapas:

1. injegdo plastica, moldagem ou sopro do recipiente ou frasco destinado ao
acondicionamento do tonalizador;



2. montagem dos seguintes componentes: espumas e/ou feltro de vedagao, rolo de
espuma dosadora de tonalizador, rolo magnético, lamina raspadora, misturador cruzado, sensor
eletronico de densidade de tonalizador, sistema elétrico de polarizagdo, engrenagens de acionamento
e buchas, l1amina dosadora, 1amina de limpeza, cilindro fotorreceptor organico, batoque, selo de
vedacao, dentre outros, quando aplicaveis;

3. envasamento e vedag¢ao do cartucho; e

4. fechamento do cartucho ou recipiente.

b) montagem de pastilha semicondutora, ndo encapsulada; encapsulamento da pastilha
montada, teste (ensaio) elétrico ou optoelétrico, e marcagdo (identificacdo), quando aplicavel, dos
circuitos integrados monoliticos utilizados nos dispositivos de identifica¢ao do tipo RFID; e

¢) embalagem final individual do cartucho de toner.

§ 2° Entende-se por CONJUNTO TONALIZADOR, CONJUNTO REVELADOR e
CONJUNTO TONALIZADOR E REVELADOR (Inciso III) o recipiente que, quando inserido na
maquina, permanece no seu interior até o término de seu conteudo, sendo o mesmo constituido por
partes fixas e moveis, tais como deposito tonalizador com espumas de vedagao, rolo de espuma
dosadora de tonalizador, rolo magnético, lamina raspadora, misturador cruzado, sensor eletronico de
densidade de tonalizador, sistema elétrico de polarizacdo, engrenagens de acionamento e buchas.

§ 3° As etapas constantes das alineas “a” a “d” do inciso “I”, alinea “a” do inciso “III”
e alinea “a” do inciso “VII” poderao ser dispensadas, desde que a empresa beneficiaria dos
incentivos fiscais realize investimento em atividades de Pesquisa e Desenvolvimento (P&D) num
percentual adicional ao estabelecido pela legislacao de, no minimo, 1% (um por cento), conforme
estabelecido nos §§ 9° e 10.

§ 4° Para efeito do cumprimento do Processo Produtivo Bésico, estabelecido na etapa
constante da alinea “c” do inciso VIII, entende-se como embalagem final individual, as operacdes de
posicionamento do cartucho de toner, acessorios a serem incluidos, expansdo da caixa de embalagem
individual, acomodagao do cartucho, dobras para o fechamento da embalagem individual, colagem
para selagem da embalagem individual, gravagcdo do Codigo Eletronico do Produto (Eletronic
Product Code-EPC), acomodagdo em caixa de transporte e etiquetagem.

§ 5° Para efeito do cumprimento do Processo Produtivo Bésico do produto constante
do inciso VIII, quando o cartucho tonalizador contiver dispositivo RFID, o software aplicativo da
operacao de gravagao e controle do cddigo unico padrao EPC na memoria do dispositivo RFID
devera ser desenvolvido no Pais.



§ 6° As etapas constantes dos itens “1” e “2” da alinea “a” do inciso “VIII” poderao
ser dispensadas caso a empresa beneficidria dos incentivos fiscais utilizar circuito integrado
monolitico do dispositivo RFID desenvolvido no Pais, conforme comprovado junto ao MCT]I, nos
termos da Portaria MCT, n® 950, de 12 dezembro de 2006, além de realizar investimento em
atividades de Pesquisa e Desenvolvimento (P&D), num percentual adicional ao estabelecido pela
legislacdo de, no minimo, 1% (um por cento), conforme estabelecido nos §§ 9° e 10.

§ 7° As etapas constantes dos itens “3” e “4” da alinea "a" do inciso VIII poderdo ser
dispensadas caso a empresa beneficiaria dos incentivos fiscais realizar investimento em atividades de
Pesquisa e Desenvolvimento (P&D), num percentual adicional ao estabelecido pela legislacao de, no
minimo, 1% (um por cento), conforme estabelecido nos §§ 9° e 10; e/ou reciclar 10% (dez por cento)
do volume anual de cartuchos tonalizador produzidos de acordo com o respectivo PPB de forma
isolada ou combinadamente.

§ 8° Entende-se como reciclagem o processo de coleta, separacao e reaproveitamento
dos materiais como insumo para fabricacdo de novos produtos. Esta etapa podera ser realizada
internamente ou por empresa terceirizada.

§ 9° Os investimentos em P&D adicionais ao exigido pela legislagcdo a que se refere
esta Portaria deverdo ser calculados sob o faturamento bruto no mercado interno, decorrente da
comercializa¢ao, com fruicao do beneficio fiscal, dos produtos que usufruam das dispensas citadas,
deduzidos os tributos correspondentes a tais comercializagdes, bem como o valor das aquisi¢des de
bens da mesma forma incentivados, no ano-calendario.

§ 10. O investimento em P&D adicional ao exigido pela legislacao a que se refere esta
Portaria devera ser aplicado em projetos proprios ou atividades de desenvolvimento de fornecedores,
com vistas a fabricagdo, desenvolvimento ou incremento, no Pais, de suprimentos para maquinas
copiadoras, multifuncionais e impressoras a laser e led, de dispositivo de identificagdo de RFID e de
circuitos integrados e de produtos ou solug¢des nas areas de: automagao, reciclagem e rastreabilidade
de produtos e insumos de producao.

§ 11. Para fins de cumprimento do percentual adicional previsto neste artigo a
empresa podera realizar os investimentos em Pesquisa e Desenvolvimento até 31 de margo do ano
subsequente, considerando a obrigatoriedade de investimento apurada até 31 de dezembro do ano-
calendario.

§ 12. Os produtos relacionados neste artigo deverao atender as exigéncias do Codigo
de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 11 de setembro de 1990) e regulamentacdes especificas
estabelecidas pelo Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia - Inmetro.

Art. 12. Até que seja publicado o Processo Produtivo Basico (PPB) por pontuagao,
fica revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:



Portaria Produto

Portaria Interministerial MDIC/MCTI n® Ecégrafo com Analise Espectral Doppler / Equipamento
256, de 21.08.2013 de Ultrassom com Analise Espectral Doppler.

Paragrafo unico. A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado
no caput deste artigo, o Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:

I - montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuitos impresso
que implementem a func¢do de recep¢ao de sinais ou tratamento/processamento de imagens ou saida
de imagens;

IT - montagem dos suportes de monitor e de apoio dos cabos de transdutores,
posicionamento do monitor, incluindo passagem e alocacao dos cabos de alimentacdo e de sinal de
video, quando aplicéavel;

IIT - montagem das carenagens de acabamento, conexao e alocacao dos cabos de
alimentacao, sinais, controles e aterramento;

IV - montagem das chapas de prote¢do do cabeamento e quadro principal
(denominada Card Cage), quando aplicavel;

V - montagem do puxador de movimento e das carenagens de acabamento, quando
aplicavel;

VI - instalagdo dos filtros antipoeira nas partes internas do equipamento, quando
aplicavel;

VII - instalagdo do programa (software) de interagao com usudrio do equipamento;

VIII - testes de funcionamento completo (hardware e software), compreendendo testes
de verificagdo do modo bidimensional, verificagdo do modo Doppler colorido, espectral, pulsado ou
continuo, quando aplicavel;

IX - testes gerais de: imagem em tempo real, resolugdo axial, resolucdo lateral,
precisao do monitor, modo de movimento, qualidade e sensibilidade no modo bidimensional e
interferéncias;

X - testes elétricos de: variagdo de tensdao, consumo de energia, isolagdo elétrica, fuga
de corrente, resisténcia de contatos;



XI - testes de documentacdo de imagens, envolvendo armazenamento de imagens,
impressao de exames e gravacao de exames em dispositivo digital; e

XII - embalagem final do equipamento.

Art. 13. Até que seja publicado o Processo Produtivo Basico (PPB) por pontuagao,
fica revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:

Portaria Produto

Aparelho de Tomografia

Portaria Interministerial MDIC/MCTI n° 18, de 03.02.2012 .
Computadorizada.

§ 1° A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado no caput deste artigo, o
Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:

I - montagem e conexdes dos geradores de alta tensdo que alimentam o tubo de Raios-
X no conjunto Gantry;

IT - montagem e conexdes do tubo de Raios-X no conjunto Gantry;

III - montagem e conexdes do colimador no conjunto Gantry;

IV - testes de seguranga elétrica, compreendendo teste de impedancia de aterramento,
corrente de fuga rigidez dielétrica etc.;

V - alinhamento do sistema de deteccao de imagens;

VI - testes de funcionamento, calibragao, performance e confiabilidade; e

VII - embalagem.

§ 2° Entende-se por conjunto Gantry, o conjunto que compoe o sistema de rotacao,
onde estdo acoplados o tubo de Raios-X, geradores de alta tensdo, detectores de Raios-X e os
elementos eletronicos de controle e pré-processamento do sinal elétrico gerado pelos detectores.

Art. 14. Até que seja publicado o Processo Produtivo Basico (PPB) por pontuagao,
fica revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:



Portaria Produto

Portaria Interministerial MDIC/MCTI | Aparelho de tomografia computadorizada por emissao de
n°® 26 de 05.02.2014 positron

§ 1° A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado no caput deste artigo, o
Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:

I - montagem dos detectores de raios X

IT - montagem dos detectores de fotons;

IIT - montagem mecanica da base estacionaria;

IV - instalacdo mecanica e alinhamento do Gantry do CT junto a base estacionaria;

V - instalagdo mecanica do anel de imagens do PET e alinhamento mecanico ao
"Gantry" do CT;

VI - montagem mecanica e alinhamento da mesa de paciente junto ao "Gantry" do CT;

VII - montagem mecanica e conexdes do cabeamento de dados da unidade de
reconstrug¢ao de imagens do PET;

VIII - montagem mecanica, conexdes do cabeamento de dados, instalagao de
softwares e execug¢do dos testes funcionais da unidade de reconstrugdo de imagens do CT;

X - montagem e conexdes da unidade de distribui¢do de energia ao conjunto Gantry, a
unidades de reconstrucdo de imagens do CT e PET e a mesa de pacientes;

X - alinhamento mecanico e testes de integracao da base estacionaria, "Gantry" CT,
anel de imagem do PET e mesa;

XI - testes de seguranga elétrica e de radiacdo, compreendendo teste de impedancia de
aterramento, corrente de fuga, rigidez dielétrica e fuga de radiacdo da fonte do PET, quando
aplicavel;

XII - testes funcionais, incluindo calibragdo e qualidade de imagem; e



XIII - embalagem dos subsistemas e acessorios integrantes do PET/CT.

§ 2° As etapas estabelecidas nos incisos "I" e "II" ficam dispensadas.

§ 3° Entende-se por conjunto "Gantry", o conjunto formado pelo "Gantry CT"
(composto de sistema de rotagdo, no qual estdo acoplados tubo de raios X, geradores de alta tensdo e
detectores de raios X) e "anel de imagens do PET" (formado por sistema fixo, no qual estao
acoplados os emissores e detectores de pdsitrons).

Art. 15. Até que seja publicado o Processo Produtivo Basico (PPB) por pontuagao,
fica revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:

Portaria Produto

Portaria Interministerial MDIC/MCTI n°® | Produtos para Alarme, Rastreamento e Controle de
103, de 02.04.2013 Velocidade

1° A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado no caput deste artigo, o
Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:

I - estampagem, corte, dobra e tratamento superficial das partes metéalicas do gabinete,
quando aplicavel;

IT - injecdo das partes plasticas do gabinete, quando aplicavel;

IIT - montagem e soldagem, ou processo equivalente, de todos os componentes nas
placas de circuito impresso;

IV - montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, em nivel
basico de componentes; e

V - integragao das placas de circuito impresso e das partes elétricas € mecanicas na
formagdo do produto final, de acordo com os itens I a IV acima.

§ 2° Ficam temporariamente dispensados do cumprimento das etapas constantes nos
incisos IIl e IV, do § 1° deste artigo, os seguintes modulos ou subconjuntos montados:

I - modulo de comunicagdo FM (Frequency Modulation);

IT - médulo de comunicacao Pager;



I - médulo de comunicagdo GPS (Global Positioning System);

IV - modulo de comunicagao via satélite;

V - mecanismo para impressora térmica; e

VI - médulo de comunicagdo CDMA (Code Division Multiple Access).

Art. 16. Até que seja publicado o Processo Produtivo Bésico (PPB) por pontuagao,
fica revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:

Portaria Produto

Portaria Interministerial MDIC/MCTI n°® 236 de 15.07.2015 Cordio Optico Conectorizado

Paragrafo unico. A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado
no caput deste artigo, o Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:

I - extrusao dos tubos de protecao interna da fibra dptica (tubo "loose"-polimérico,
metalico), micromodulo ou revestimento "tight", dentre outros tipos de protecdes.

II - agrupamento de fibras e proteg¢des adicionais do nucleo do cabo.

III - extrusdo da capa de protecdo externa do cabo ou aplicacdo de armagdo metalica
ou elementos de tragdo e marcagao.

IV - testes do cabo.

VI - corte do cabo Optico;

VII - decapagem do cabo 6ptico;

VIII - limpeza da fibra optica;

IX - colagem da fibra Optica no contato ceramico;

X - clivagem da fibra;



XI - polimento da fibra; quando aplicavel, e
XII - crimpagem do conector.

Art. 17. Até que seja publicado o Processo Produtivo Bésico (PPB) por pontuagao,
fica revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:

Portaria Produto

Portaria Interministerial MDIC/MCTC n°® 47, de 29.10.2018 Painel ou mddulo fotovoltaico

Paragrafo unico. A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado
no caput deste artigo, o Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:

I - soldagem dos terminais nas células fotovoltaicas;

IT - montagem do conjunto de células no vidro e soldagem das interliga¢des das
células;

III - montagem da cobertura frontal e laminagdo do painel;

IV - vedacao e protecao da parte posterior;

V - montagem da moldura no laminado, quando aplicavel;

VI - montagem dos conectores e caixa de ligagdo; e

VIII - soldagem dos terminais de ligagdo aos conectores e testes.

Art. 18. Até que seja publicado o Processo Produtivo Bésico (PPB) por pontuagao,
fica revogado, a partir de 1° de janeiro de 2020, o seguinte ato normativo:

Portaria Produto

Portaria Interministerial MDIC/MCT n°® | Cartao de memoria com tecnologia Secure Digital — SD
157, de 29.08.2007 (NCM 8523.51.10)

Paragrafo unico. A partir de 1° de janeiro de 2020, para o produto citado
no caput deste artigo, o Processo Produtivo Bésico passa a ser o seguinte:



I - montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso; €

IT - montagem final do conjunto

Art. 19 Para os produtos constantes desta Portaria € obrigatoria a realizacdo, no Pais,
da etapa de integragao final do produto.

Art. 20. Sempre que fatores técnicos ou econdmicos, devidamente comprovados,
assim o determinarem, a realizacdo de qualquer etapa do Processo Produtivo Basico podera ser
suspensa temporariamente ou modificada, por meio de Portaria conjunta dos Ministérios da
Economia e da Ciéncia, Tecnologia, Inovagdes e Comunicagoes.

Art. 21. Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacao.



