MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA, COMERCIO E SERVICOS
SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO INDUSTRIAL, INOVACAO, COMERCIO E
SERVICOS

CONSULTA PUBLICA N° 11 - SEI, 15 DE JUNHO DE 2023

A Secretaria de Desenvolvimento Industrial, Inovacao, Comércio ¢ Servigos do
Ministério do Desenvolvimento, Industria, Comércio e Servigos, de acordo com os artigos 8° ¢ 9° da
Portaria Interministerial SEPEC-ME/MCTIC n° 32, de 15 de julho de 2019, torna publica a proposta
de alteracao do Processo Produtivo Basico — PPB de CONDICIONADOR DE AR COM MAIS
DE UM CORPO, TIPO SPLIT SYSTEM E SUAS UNIDADES INTERNA E EXTERNA:
UNIDADE EVAPORADORA E UNIDADE CONDENSADORA.

O texto completo estd disponivel no sitio da  Secretaria, no
endereco: https://www.gov.br/produtividade-e-comercio-exterior/pt-br/assuntos/competitividade-
industrial/processo-produtivo-basico-ppb/novo-portal/consultas-publicas

As manifestacdes deverao ser encaminhadas no prazo maximo de 15 (quinze) dias, a
contar da data de publicacdo desta Consulta no Diario Oficial da Unido, a todos os seguintes e-
mails: cgel.ppb@economia.gov.br, cgct.ppb@mcti.eov.br e cgpri.ppb@suframa.gov.br.

UALLACE MOREIRA LIMA

Secretario de Desenvolvimento Industrial, Inovagao, Comércio e Servigos



ANEXO

PROPOSTA N° 011 /23 - ALTERACAO DO PROCESSO PRODUTIVO BASICO
PARA CONDICIONADOR DE AR COM MAIS DE UM CORPO, TIPO SPLIT SYSTEM E
SUAS UNIDADES INTERNA E EXTERNA: UNIDADE EVAPORADORA E UNIDADE
CONDENSADORA, ESTABELECIDO PELA PORTARIA INTERMINISTERIAL
SEPEC/ME/SEXEC/MCTI N° 11.109, DE 27 DE DEZEMBRO DE 2022.

Realizar as seguintes alteragdes na Portaria Interministerial SEPEC/ME/SEXEC/MCTI N° 11.109,
DE 27 DE DEZEMBRO DE 2022, conforme a seguir:

1) Inciso “II” do §1° do Art. 2°:

DE:

II - para os produtos a que se refere esta Portaria que utilizem motocompressores
herméticos rotativos com VELOCIDADE VARIAVEL (INVERTER), devera ser observado o
cronograma estabelecido no Anexo V, em que a empresa fabricante devera atender, de forma
conjunta, ao somatorio das pontuacdes das etapas IX e X do Anexo I ou das etapas VII e VIII do
Anexo 111, além da pontuagdo minima referente a cada uma destas etapas.

PARA:

Il - para os produtos a que se refere esta Portaria que utilizem motocompressores
herméticos rotativos com VELOCIDADE VARIAVEL (INVERTER), devera ser observado o
cronograma estabelecido no Anexo V, em que a empresa fabricante devera atender, de forma
conjunta, ao somatério das pontuagdes das etapas IX e X do Anexo I ou das etapas VII e VIII do
Anexo III, além da pontuacdo minima referente a cada uma destas etapas, observados os §§6°, 7° e
8° deste artigo.

2) §2° do Art. 2°:
DE:

§ 2° As exigéncias de pontuagdes para as etapas de fabricagdo dos motocompressores
estabelecidas nesta Portaria (etapa X do Anexo I e etapa VIII do Anexo III) restringem-se aos
equipamentos com capacidade de refrigeracdo inferior a 18.000 BTU/h, ndo sendo contabilizados
para efeito da base de célculo do valor da pontuagdo, os motocompressores utilizados nos
equipamentos com capacidade igual ou superior.

PARA:

§ 2° As pontuagdes estabelecidas para as etapas de fabricagdo dos motocompressores
(etapa X do Anexo I e etapa VIII do Anexo III) restringem-se aos equipamentos com capacidade de
refrigeragao inferior a 18.000 BTU/h.



3) Incluir os paragrafos 5°, 6°, 7° e 8° ao Art. 2°:

§ 5° Em complemento ao estabelecido no § 2°, para fins do computo da pontuacao da
etapa de fabricagdo do motocompressor, ficam excluidos do célculo, a producido dos equipamentos
com capacidade de refrigeracao igual ou superior a 18.000 BTU/h.

§ 6° Ainda em relagdo aos equipamentos com capacidade de refrigeracao igual ou
superior a 18.000 BTU/h para fins de atingimento das metas de pontuagdes estabelecidas no Anexo
IV desta Portaria, devera ser considerada no céalculo de cada uma das etapas, excluida a do
motocompressor, o total da produ¢ao independentemente da capacidade de refrigeragao.

§7° Até que seja cumprida a condicdo estabelecida no §3°, para os fabricantes que
produzem unicamente equipamentos com capacidade de refrigeragdo igual ou superior a 18.000
BTU/h, as metas de pontuacao estabelecidas no Anexo IV desta Portaria deverdo ser as seguintes:

I - Split System e Multi-Split System com uma ou mais evaporadoras interligadas a
uma condensadora, constante do Anexo I:

a) 2023: 38,5 pontos;

b) 2024: 40,2 pontos;

c) 2025: 45,7 pontos;

d) 2026: 50,7 pontos; e

e) 2027 em diante: 51,5 pontos.

II - Unidade condensadora, constante do Anexo I1I:
a) 2023: 44 pontos
b) 2024 em diante: 44,75 pontos.

§8° Exclusivamente para o ano de 2023, o atingimento da pontuagdo relativa ao
somatorio minimo das pontuagdes, estabelecida no Anexo V, podera ser alcancada independente da
tecnologia empregada na fabricagdo do motor elétrico (se de velocidade fixa ou variavel), apurado
sobre o total de unidades produzidas, quando se tratar de split system (conjunto de uma unidade
condensadora e uma ou mais evaporadora) ou da unidade condensadora em separado.

§9° Exclusivamente para os anos de 2023 e 2024, a etapa VII do Anexo I valera 5
(cinco) pontos.

4) Incluir os paragrafos 4° ao Art. 5°:

§ 4° A pontuagdo total das etapas II, III e VI do Anexo I, etapas I, IIl e V do Anexo
II, etapas II e IV do Anexo III podera ser dividida proporcionalmente ao numero de pecas aplicaveis
as etapas, observado o disposto no § 1° deste artigo.

5) Revogar o paragrafo unico do Art. 6°:




6) Alterar a redaciao do Art. 9°:
DE:

Art. 9° Sempre que fatores técnicos ou econdmicos, devidamente comprovados, assim
o determinarem, a realiza¢do de qualquer etapa do Processo Produtivo Bésico podera ser suspensa
temporariamente ou modificada, por meio de portaria conjunta dos Ministérios da Economia e da
Ciéncia, Tecnologia e Inovagdes.

PARA:

Art. 9° Sempre que fatores técnicos ou econdmicos, devidamente comprovados, assim
o determinarem, a realiza¢do de qualquer etapa do Processo Produtivo Bésico podera ser suspensa
temporariamente ou modificada, por meio de portaria conjunta dos Ministérios do Desenvolvimento,
Industria, Comércio e Servigos e da Ciéncia, Tecnologia e Inovagao.

7) Incluir o artigo com a redacao abaixo, numerando-o como Art. 10, renumerando os demais
artigos na sequéncia:

Art. 10. A Todas as obrigacdes residuais decorrentes do Processo Produtivo Basico,
no ano de 2022, estabelecido pela Portaria Interministerial MDIC/MCTI n°® 8, de 22 de janeiro de
2014, deverdo ser cumpridas até¢ 31 de dezembro de 2023, sem prejuizo do cumprimento das metas
de pontuagdo estabelecidas por esta Portaria Interministerial.

8) Alterar a redacao da Etapa II do Anexo I:
DE:

Injecdo plastica, moldagem ou outro processo de conformagdo (impressdao 3D) do gabinete
(corpo) da unidade evaporadora.

PARA:

Injecdo plastica, moldagem ou outro processo de conformacao (impressao 3D) do gabinete
II (corpo) da unidade evaporadora (base, grade frontal, grade superior, painel ou tampa: frontal,
lateral, superior e traseiro, quando aplicaveis).

9) Alterar a redacio da Etapa III do Anexo I:

DE:

Injecdo plastica, moldagem ou outro processo de conformacao (impressao 3D) do gabinete
I (corpo) da unidade condensadora (base, grade frontal, grade superior, painel ou tampa:
frontal, lateral, superior e traseiro, quando aplicaveis).



PARA:

Injecao plastica, moldagem ou outro processo de conformagdo (impressao 3D) do gabinete
I (corpo) da unidade condensadora (base, painéis, grades frontais, laterais e traseiras e tampas
externas, quando aplicaveis).

10) Alterar a redaciao da Etapa VI do Anexo I:

DE:
VI Estampagem metalica do gabinete (corpo) da unidade condensadora (base, painéis frontais,
laterais, superior e traseiro, quando aplicéveis).
PARA:
VI Estampagem metalica do gabinete (corpo) da unidade condensadora (base, grade frontal,

grade superior, painel ou tampa: frontal, lateral, superior e traseiro, quando aplicaveis).

11) Alterar a redacao da Etapa VII do Anexo I:

DE:
VII Estampagem, corte, montagem e soldagem das aletas e dos tubos dos trocadores de calor da
unidade condensadora.
PARA:
VII Estampagem, corte, montagem e soldagem das aletas e corte, expansao, conformagdo e

soldagem dos tubos dos trocadores de calor da unidade condensadora.

12) Alterar a redaciao da Etapa VIII do Anexo I:

DE:
VIII Estampagem, corte, montagem e soldagem das aletas e dos tubos dos trocadores de calor da
unidade evaporadora.
PARA:
VIII Estampagem, corte, montagem e soldagem das aletas e corte, expansdo, conformagdo e

soldagem dos tubos dos trocadores de calor da unidade evaporadora.

13) Alterar a redacao da Etapa VI do Anexo 1I:
DE:

VI Estampagem e corte das aletas e dos tubos dos trocadores de calor da unidade evaporadora.



PARA:
Estampagem, corte, montagem e soldagem das aletas e corte, expansdao, conformacao e

soldagem dos tubos dos trocadores de calor da unidade evaporadora.

14) Alterar a redacao da Etapa V do Anexo I1I:

DE:
Estampagem, corte, montagem e soldagem das aletas e dos tubos dos trocadores de calor da

unidade condensadora.

PARA:
Estampagem, corte, montagem ¢ soldagem das aletas e corte, expansao, conformacao e

soldagem dos tubos dos trocadores de calor da unidade condensadora.

15) Alterar a redacio do produto constante da Tabela do Anexo V:

DE:
Split System formado por uma unidade condensadora e uma unidade evaporadora, constante do

Anexo [

PARA:
Split System e Multi-Split System com uma ou mais evaporadoras interligadas a uma condensadora,

constante do Anexo |



