MINISTERIO DA ECONOMIA
SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO DA INDUSTRIA, COMERCIO E SERVICOS

CONSULTA PUBLICA N° 36 - SEL, 29 DE NOVEMBRO DE 2022

A Secretaria de Desenvolvimento da Industria, Comércio e Servigos da Secretaria
Especial de Produtividade e Competitividade do Ministério da Economia, de acordo com os artigos
8° e 9° da Portaria Interministerial SEPEC-ME/MCTIC n° 32, de 15 de julho de 2019, torna publica a
proposta de alteragdo do Processo Produtivo Basico — PPB de “MAQUINA DE LAVAR LOUCAS,
DO TIPO DOMESTICA".

O texto completo esta disponivel no sitio da Secretaria de Desenvolvimento da
Industria, Comércio e Servigos, no enderego:

https://www.gov.br/produtividade-e-comercio-exterior/pt-br/assuntos/competitividade-
industrial/processo-produtivo-basico-ppb/consultas-publicas-de-ppb-1/consultas-publicas-de-ppb-
2022

As manifestagdes deverdo ser encaminhadas no prazo maximo de 15 (quinze) dias, a
contar da data de publicacdo desta Consulta no Didrio Oficial da Unido, a todos os seguintes e-
mails: cgel.ppb@economia.gov.br, cgct.ppb@mcti.gov.br e cgpri.ppb@suframa.gov.br.

GLENDA BEZERRA LUSTOSA

Secretaria de Desenvolvimento da Industria, Comércio e Servigos



ANEXO

PROPOSTA N° 038/2022 — ALTERACAO DO PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA
MAQUINA DE LAVAR LOUCAS, DO TIPO DOMESTICA, ESTABELECIDO PELA
PORTARIA INTERMINISTERIAL MDIC/MCTI N° 04, DE 07 JANEIRO DE 2013.

Art. 1° O Processo Produtivo Basico do produto "MAQUINA DE LAVAR LOUCAS,
DO TIPO DOMESTICA", fabricado na Zona Franca de Manaus, passa a ser composto pelas etapas e
respectivas pontuagdes relacionadas na tabela constante do Anexo desta Portaria Interministerial.

§ 1° Os pontos totais serdo atribuidos a cada etapa de produgao realizada, conforme o
disposto no Anexo, sendo que a empresa deverd acumular a pontuacdo minima, conforme
cronograma:

I -até 31 de dezembro de 2024: 72 (setenta e dois) pontos por ano-calendario; e

IT - a partir de 1° de janeiro de 2025: 86 (oitenta e seis pontos) pontos por ano-
calendario.

§ 2° Todas as etapas do Processo Produtivo Basico relacionadas na tabela constante do
Anexo deverao ser realizadas na Zona Franca de Manaus, com exce¢do das etapas VII, VIII, XI, XII
e XIII que, poderdo ser realizadas em outras regides do Pais.

§ 3° A realizagdo das etapas IV, V e VI do Anexo (inje¢ao de pecas plasticas), quando
acontecer na Zona Franca de Manaus, podera ser dispensada para as pecas com acabamento
realizado por soldagem por meio de placa quente, tornando-se, no entanto, obrigatéria em outras
regides do Pais.

§ 4° As atividades ou operagdes inerentes as etapas de produgdo poderdo ser
realizadas por terceiros, exceto as atividades constantes das etapas XV, XVI, XVII, XVIII e XIX que
nao poderdo ser terceirizadas.

§ 5° A pontuagdo indicada em cada etapa produtiva sera a pontuacdo maxima atingivel
pela empresa habilitada na referida etapa.

§ 6° A pontuagdo atingida em cada etapa produtiva serd determinada pelo nimero de
realizagdes desta etapa em relagdo ao numero total da produgao ou em relagdo ao nimero desta etapa
produtiva realizada na produgao total, o que for maior.

§ 7° As etapas realizadas devem ser aplicaveis e compativeis com a producao
incentivada.



§ 8° Atendidos os requisitos estabelecidos nos Processos Produtivos Bésicos,
elaborados por metodologia de pontuacdo ou ndo, consideram-se atendidas as etapas produtivas
respectivas.

Art. 2° A comprovacdo do cumprimento do Processo Produtivo Basico sera feita
considerando os termos vigentes no momento da ocorréncia da fabricacao do produto.

Pardgrafo tinico. No ano-calendario de transi¢do para um Processo Produtivo Basico
que estabeleca metas de pontuagdo, as etapas produtivas realizadas poderdo ser contabilizadas para o
cumprimento de qualquer periodo, pré ou pds-transi¢ao, vedada a dupla contagem.

Art. 3° O investimento em Pesquisa, Desenvolvimento e Inovacdo (PD&I) a que se
refere a etapa I do Anexo deverd ser realizado na Amazdnia Ocidental ou no Estado do Amapa,
mediante aplicagdo em programa prioritario instituido pelo Comité das Atividades de Pesquisa e
Desenvolvimento na Amazdénia (CAPDA) ou mediante a formulagdo e execucdo de projetos que
objetivem a geragdo de produtos, suas partes € pecas ou processos inovadores, bem como o desenho
industrial de novos produtos, em conformidade ao disposto no art. 2° do Decreto n°® 5.798, de 7 de
junho de 2006.

§ 1° O investimento em PD&I a que se refere o caput deste artigo devera ser
calculado sobre o faturamento bruto anual no mercado interno, decorrente da comercializagdo com
fruicdo do beneficio fiscal, do produto a que se refere esta Portaria, deduzidos os tributos incidentes
nesta operagao.

§ 2° Para efeito do disposto no caput deste artigo, serdo considerados como aplicacao

em atividades de PD&I do ano-calendario os dispéndios correspondentes a execugdo de tais
atividades realizadas até 31 de margo do ano subsequente.

Art. 4° Sempre que fatores técnicos ou econdmicos, devidamente comprovados, assim
o determinarem, a realiza¢do de qualquer etapa do Processo Produtivo Bésico podera ser suspensa
temporariamente ou modificada por meio de portaria conjunta dos Ministérios da Economia e da
Ciéncia, Tecnologia e Inovagdes.

Art. 5° Fica revogada a Portaria Interministerial MDIC/MCTI n° 4, de 07 de janeiro de
2013.

Art. 6° Esta Portaria entra em vigor em a partir da data de sua publicagao.
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ANEXO
ETAPAS PRODUTIVAS

Investimento adicional em PD&I, valendo 2 pontos para cada 1% investido
adicionalmente em PD&I, limitado a um méximo de 6 pontos.

Estampagem de pecas metalicas.
Soldagem de pecas metalicas.

Injecdo pléstica, moldagem ou outro processo de conformagao (impressao 3D)
do subconjunto cuba da lava-lougas.

Injecao plastica, moldagem ou outro processo de conformagdo (impressao 3D)
do subconjunto sistema de lavagem da Lava Lougas.

Injecao plastica, moldagem ou outro processo de conformagdo (impressao 3D)
do subconjunto porta e painel de controle da Lava Lougas.

Pintura de pecas plasticas.

Pintura de pecas metalicas que ndo utilizem pintura do tipo "pre-coat metal"
(PCM).

Montagem e soldagem de todos os componentes na placa de circuito
impresso.

Corte, decapagem e montagem da fiagdo elétrica (chicotes) ou do cabo de
forga.

Fabrica¢do do sensor de nivel de 4gua a partir da montagem dos componentes
eletromecanicos.

Montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, em
nivel basico de componentes da bomba de circulacio.

Fabricacdo da valvula de entrada a partir da montagem dos componentes
eletromecanicos.

Impressdao de manuais, etiquetas, logomarcas e logotipos ou fabricagdo da
embalagem (fabricagdo de caixas, calgos e sacos plasticos).

Montagem do subconjunto cuba da lava-louca;
Montagem do subconjunto sistema de lavagem;
Montagem do subconjunto porta e painel de controle;
Montagem do subconjunto gabinete; e

Integracdo das partes e pegas, montadas de acordo com as etapas acima, na
formacgao do produto final.

Total

PONTUACAO

6

10
19
10

106



