MINISTERIO DA ECONOMIA
SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO DA INDUSTRIA, COMERCIO, SERVICOS E
INOVACAO

CONSULTA PUBLICA N° 22- SEI, 14 DE ABRIL DE 2021

O Secretario de Desenvolvimento da Industria, Comércio, Servigos e Inovacao da
Secretaria Especial de Produtividade, Emprego e Competitividade do Ministério da Economia, de
acordo com os artigos 8° ¢ 9° da Portaria Interministerial SEPEC-ME/MCTIC n°® 32, de 15 de
julho de 2019, torna publica a proposta de fixacdo de Processo Produtivo Basico — PPB para
“Compostos de Resina de Polietileno e de Masterbatches de Polietileno”

O texto completo estd disponivel no sitio da Secretaria de Desenvolvimento da
Industria, Comércio, Servigos ¢ Inovagao, no endereco:

https://www.gov.br/produtividade-e-comercio-exterior/pt-br/assuntos/competitividade-
industrial/processo-produtivo-basico-ppb/consultas-publicas-de-ppb-1/consultas-publicas-de-ppb-
2021

As manifestacdes deverdo ser encaminhadas no prazo maximo de 15 (quinze) dias,
a contar da data de publicacdo desta Consulta no Diario Oficial da Unido, a todos os seguintes e-
mails: cgel.ppb@mdic.gov.br, cect.ppb@mctic.gov.br e cgpri@suframa.gov.br.

JORGE LUIZ DE LIMA

Secretéario de Desenvolvimento da Industria, Comércio, Servicos e Inovagao



ANEXO

PROPOSTA N° 069/19 - FIXACAO DE PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA
COMPOSTOS DE RESINA DE POLIETILENO E DEMASTERBATCHES DE
POLIETILENO

1) MASTERBATCH COLORIDO OU PRETO
I- ETAPAS PRODUTIVAS PROPOSTAS:

a) Mistura fisica da resina veiculo com os insumos (aditivos, pigmentos, cargas ou outros) desejados
para a producdo do Masterbatch, sendo que o acréscimo minimo de contetido ndo polimérico deve
ser superior a 10%.

b) Alimentacdao da mistura e insumos na extrusora;

c¢) Fusdao, homogeneizagao e transporte da massa fundida até a matriz;

d) Resfriamento com 4gua e corte da massa fundida em formato de pellets (graos);
e) Secagem dos pellets de Masterbatch,;

f) Homogeneizagao do lote;

g) Ensaque em embalagem apropriada;

h) Armazenagem; e

1) Gestao da qualidade e produtividade do processo e do produto final envolvendo, inicialmente, a
inspecdo de matérias-primas, produtos intermedidrios, materiais secundarios e de embalagem, o
controle estatistico do processo, os ensaios ¢ medicoes e a qualidade do produto final.

IT - CONDICIONANTES:

A) Todas as etapas do Processo Produtivo Bésico acima descritas deverao ser realizadas na Zona
Franca de Manaus.

B) Desde que obedecido o Processo Produtivo Bésico, as atividades ou operagdes inerentes as etapas
de producdo poderdo ser realizadas por terceiros, desde que estejam situadas na Zona Franca de
Manaus.

C) Cada lote do produto final deve ser homogéneo, de modo que todos os produtos se apresentem
com a mesma composi¢ao e coloragdo (pretos ou coloridos).

2) MASTERBATCH OU COMPOSTO BRANCO OU TRANSLUCIDO
I- ETAPAS PRODUTIVAS PROPOSTAS:

a) Mistura fisica da resina veiculo com os insumos (aditivos, pigmentos, cargas ou outros) desejados
para a produ¢do do Masterbatch ou Composto, sendo que o acréscimo minimo de conteudo ndo
polimérico deve ser superior a 15%.

b) Alimentacao da mistura e insumos na extrusora;
c¢) Fusdao, homogeneizagao e transporte da massa fundida até a matriz;
d) Resfriamento com 4gua e corte da massa fundida em formato de pellets (graos);

e) Secagem dos pellets de Masterbatch ou Composto;



f) Homogeneizacao do lote;
g) Ensaque em embalagem apropriada;
h) Armazenagem; e

1) Gestdo da qualidade e produtividade do processo e do produto final envolvendo, inicialmente, a
inspecao de matérias-primas, produtos intermediarios, materiais secundarios ¢ de embalagem, o
controle estatistico do processo, os ensaios ¢ medic¢des e a qualidade do produto final.

IT - CONDICIONANTES:

A) Todas as etapas do Processo Produtivo Basico acima descritas deverdo ser realizadas na Zona
Franca de Manaus.

B) Desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, as atividades ou operagdes inerentes as etapas
de producdo poderdo ser realizadas por terceiros, desde que estejam situadas na Zona Franca de
Manaus.

C) Cada lote do produto final deve ser homogéneo, de modo que todos os produtos se apresentem
com a mesma composi¢ao e coloragdo (branco ou translicido).

3) COMPOSTO PARA ROTOMOLDAGEM
I- ETAPAS PRODUTIVAS PROPOSTAS:

a) Mistura fisica da resina veiculo com os insumos (aditivos, pigmentos, cargas ou outros) desejados
para a producdo do Composto, sendo que o acréscimo minimo de conteiido nao polimérico deve ser
superior a 3%.

b) Alimentacao da mistura e insumos na extrusora;

c¢) Fusdo, homogeneizagao e transporte da massa fundida até a matriz;

d) Resfriamento com agua e corte da massa fundida em formato de pellets (graos);
e) Secagem dos pellets do Composto;

f) Micronizacao (moagem) do produto;

g) Homogeneizagao do lote;

h) Ensaque em embalagem apropriada;

1) Armazenagem; e

J) Gestao da qualidade e produtividade do processo e do produto final envolvendo, inicialmente, a
inspecdo de matérias-primas, produtos intermedidrios, materiais secundarios e de embalagem, o
controle estatistico do processo, os ensaios ¢ medicoes € a qualidade do produto final.

IT - CONDICIONANTES:

A) Todas as etapas do Processo Produtivo Bésico acima descritas deverao ser realizadas na Zona
Franca de Manaus.

B) Desde que obedecido o Processo Produtivo Bésico, as atividades ou operagdes inerentes as etapas
de producdo poderdo ser realizadas por terceiros, desde que estejam situadas na Zona Franca de
Manaus.

C) Cada lote do produto final deve ser homogéneo, de modo que todos os produtos se apresentem
com a mesma composicao.



