MINISTERIO DA INDUSTRIA, COMERCIO EXTERIOR E SERVICOS
SECRETARIA DE COMERCIO EXTERIOR

CIRCULAR N? 16, DE 24 DE ABRIL DE 2018
(Publicada no D.O.U. de 25/04/2018)

O SECRETARIO DE COMERCIO EXTERIOR DO MINISTERIO DA INDUSTRIA,
COMERCIO EXTERIOR E SERVICOS, nos termos do Acordo sobre a Implementacio do Artigo VI do
Acordo Geral sobre Tarifas e Comércio - GATT 1994, aprovado pelo Decreto Legislativo n® 30, de 15 de
dezembro de 1994, e promulgado pelo Decreto n® 1.355, de 30 de dezembro de 1994, de acordo com o
disposto no art. 42 do Decreto n°® 8.058, de 26 de julho de 2013, e tendo em vista o que consta do
Processo MDIC/SECEX 52272.001249/2017-92 e do Parecer n® 8, de 6 de abril de 2018, elaborado pelo
Departamento de Defesa Comercial — DECOM desta Secretaria, e por ndo terem sido apresentados
indicios suficientes que indicam a préatica de dumping e de dano a industria doméstica decorrente de tal
pratica nas exportacdes da China e da Coreia do Sul para o Brasil do produto objeto desta circular, decide:

1. Indeferir a peticdo de inicio de investigacdo para averiguar a existéncia de dumping nas
exportacOes da China e da Coreia do Sul para o Brasil de tubos de aco carbono, classificados nos itens
7305.11.00, 7305.12.00 e 7306.1900 da Nomenclatura Comum do MERCOSUL — NCM, e de dano a
indUstria doméstica decorrente de tal pratica.

1.1. Tornar publicos os fatos que justificaram a referida decisdo, conforme o anexo a presente
circular.

2. Esclarecimentos adicionais podem ser obtidos pelos telefones +55 61 2027-7770/9337.

ABRAO MIGUEL ARABE NETO
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ANEXO
1. DO PROCESSO
1.1. Da peticdo

Em 31 de julho de 2017, a Confab Industrial S.A., doravante também denominada Confab ou
peticionéria, protocolou, por meio do Sistema DECOM Digital (SDD), peticéo de inicio de investigagdo
de dumping nas exportacOes para o Brasil de tubos de a¢o carbono ou de aco ligado, excluidos os tubos
de aco inoxidavel, de se¢do circular, soldados longitudinalmente por resisténcia elétrica ou por arco
submerso, com diametro externo igual ou superior a 10 polegadas e igual ou inferior a 48 polegadas,
doravante denominados tubos de aco carbono, quando originérias da China. Adicionalmente, a empresa
apresentou também dados de valor normal e preco de exportacdo da Coreia do Sul, uma vez que a referida
origem também apresentaria indicios da pratica de dumping, porém a peticionaria ndo possuia
informacdes completas acerca da classificacdo das importacdes da origem mencionada como produto
objeto do pleito ou ndo. Apds andlise, verificou-se que as importacfes da Coreia do Sul se tratavam do
produto objeto da peticdo, logo, foram consideradas para fins de analise do pleito.

No dia 6 de dezembro de 2017, por meio do Oficio n? 3.089/2017/CGMC/DECOM/SECEX, foram
solicitadas a peticionaria, com base no § 2° do art. 41 do Decreto n°® 8.058, de 26 de julho de 2013,
doravante também denominado Regulamento Brasileiro, informac6es complementares aquelas fornecidas
na peticdo. Diante do prazo de resposta, as peticionarias pediram, devidamente acompanhada de
justificativa, sua prorrogacdo, a qual foi concedida, observando-se o art. 194 do Decreto n2 8.058, de
2013. Em 16 de dezembro de 2017, as informacdes solicitadas foram apresentadas tempestivamente.

1.2. Da representatividade das peticionéarias e do grau de apoio a peti¢éo

Segundo informacdes constantes da peticdo, a peticionaria e a empresa Tuper S.A. seriam as Unicas
produtoras do produto em tela no Brasil.

Sobre a Tuper S.A., foi apontado que essa empresa produziria somente tubos de aco com dimenséo
méaxima de 12 % polegadas e em diversos graus além do grau do produto objeto da peticdo. Além disso, a
peticionaria apontou que a referida empresa ndo seria associada da Associacdo Brasileira da Industria de
Tubos e Acessérios de Metal — ABITAM, o que teria inviabilizado a obtencdo dos dados de venda e
producdo deste produtor nacional.

Diante do exposto, encaminhou-se, em 4 de janeiro de 2018, o Oficio n®
18/2018/CGMC/DECOM/SECEX a empresa Tuper S.A. solicitando informagdes acerca do seu volume
de vendas e producdo, bem como informacdes sobre o processo produtivo dos tubos de aco carbono e em
quais graus de aco tais produtos seriam confeccionados. Em 26 de janeiro de 2018, a empresa
encaminhou mensagem eletronica a caixa institucional com as informagdes sobre o volume de vendas,
bem como os graus de a¢o produzidos.

Diante da auséncia de informag6es acerca do volume produzido, considerou-se que o volume de
producdo da Tuper S.A. seria equivalente ao seu volume de vendas.

Com base nas informacdes recebidas, verificou-se que a peticdo foi apresentada pela industria
domestica, nos termos dos 88 1° e 2° do art. 37 do Decreto n® 8.058, de 2013.
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2. DO PRODUTO E DA SIMILARIDADE
2.1. Do produto objeto da peticéo

O produto objeto da peti¢do s&o os tubos de aco carbono ou de a¢o ligado, excluidos os tubos de aco
inoxidavel, de secdo circular, soldados longitudinalmente por resisténcia elétrica ou por arco submerso,
com didmetro externo igual ou superior a 10 polegadas e igual ou inferior a 48 polegadas, produzidos
segundo a norma de fabricacdo API 5L ou outras normas concorrentes, como por exemplo DNV-0OS-
F101, 1SO 3183, EN 10208-1, EM 10208-2, CSA Z245-1, NBR 5590, ASTM A 53, DIN 2440 ou I1SO
9330-1, ASTM A 134, ASTM A 135 e ASTM A 139, destinados a conducdo de fluidos, também
denominados Line Pipe, exportados da China e da Coreia do Sul para o Brasil.

O produto apresentado na peticéo esta restrito aos graus cujo limite de escoamento minimo nao seja
maior do que 390 MPa (grau equivalente ao X56 da norma API 5L), uma vez que estes graus
caracterizam produtos mais complexos para 0s quais os clientes sdo mais exigentes e as aplicagdes
requerem caracteristicas mecanicas mais elevadas.

Esses tubos de aco com costura tém aplicacdo em oleodutos, gasodutos, transporte de etanol e
outros hidrocarbonetos (ou outros compostos liquidos ou gasosos), de minérios e rejeitos, os quais, sendo
transportados na forma de polpa, sédo considerados fluidos.

As normas técnicas indicam as caracteristicas do aco e as respectivas tolerancias, as propriedades
mecanicas e as dimensoes.

Os tubos em questdo podem ou ndo serem revestidos, interna ou externamente. Os tubos néo
revestidos também sdo denominados nus. Os revestimentos sdo especificados pelo cliente, em razéo do
uso. Os principais revestimentos séo:

a) Revestimento externo com polietileno de alta densidade em sistema de tripla camada, de acordo
com a norma DIN 30670:1991 ou com a norma CSA-Z2345.21-06, composto das seguintes camadas:
epOxi em po aplicado por pistolas eletrostaticas, adesivo copolimérico aplicado por extrusdo lateral e
polietileno de alta densidade aplicado por extrusao lateral,

b) Revestimento externo com polipropileno em sistema de tripla camada (adequado para
temperatura de operagdo maxima de 90°C), de acordo com a norma DIN 30678:1992, composto das
seguintes camadas: epoxi em po aplicado por pistolas eletrostaticas, adesivo copolimérico aplicado por
extrusao lateral e polipropileno;

c) Revestimento externo com epoxi em po6 termicamente curado (FBE) de acordo com a norma SA-
Z245.20-2006 ou de acordo com a norma ANSI/AWWA C210-01;

d) Revestimento com epoxi e fosfato de zinco;

e) Revestimento em etil-silicato;

f) Revestimento em poliuretano (conforme norma AWWA C222);
g) Revestimento em concreto;

h) Revestimento em espuma de poliuretano (norma EM 253); ou ainda
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i) Revestimento conforme especificacfes do cliente.

O produto em tela contempla variacbes em razdo do aco, didmetro, espessura da parede do tubo,
comprimento e revestimento. Essas variag0es sdo especificadas de acordo com as necessidades dos
clientes e todos esses tubos sao produzidos segundo 0s mesmos processos de fabricacgéo.

Com relagéo ao processo produtivo, os tubos originarios da China e da Coreia do Sul séo fabricados
pelos processos de solda por resisténcia elétrica (ERW) ou solda longitudinal por arco submerso (SAWL
ou LSAW). Em razdo do processo produtivo, ha variagdo das matérias-primas e do material secundario. A
escolha de um ou outro processo de fabricacdo leva em conta a produtividade da planta, o custo do ago
(bobina ou chapa) e a preferéncia do cliente. Dessa forma, ha, basicamente, trés diferencas relevantes
entre esses processos:

ERW SAWL
Matéria-prima Bobina de aco Chapa de aco
Processo de conformacéo Sequéncia de rolos de Conformagao por prensa “UOE”
conformacéo em processo ou “JCOE”,
continuo
Processo de solda Resisténcia Elétrica Arco Submerso

Especificamente sobre os processos de solda, a peticionaria apontou que outras variagdes do
processo podem ser encontradas na norma API 5L, versdo 2012, porém tais processos seriam pouco
usuais.

a) Processo ERW

O processo de fabricacdo de tubos ERW consiste em um processamento continuo de tiras de aco
laminadas e embobinadas a quente, através de um equipamento de conformacao que tem por finalidade o
dobramento gradativo das tiras até que se obtenha a forma de coroa circular para posterior soldagem das
bordas através do processo de resisténcia elétrica de alta frequéncia.

Através de ponte rolante, as bobinas sdo colocadas sobre o carro que alimenta a desbobinadeira,
equipamento que é composto de dois cones que se encaixam na bobina para centralizacdo. Através de um
cilindro motriz recartilhado (dispositivo para giro da bobina na maquina) a bobina € girada até que a
ponta alcance o conjunto de cilindros motrizes, que traciona a tira de aco e a endireita, por um sistema de
calandragem (processo de conformacdo mecanica de chapas e bobinas por cilindros), possibilitando sua
entrada na maquina de formac&o para processo ERW.

Apos a tira ser aplainada no conjunto de cilindros, a parte irregular, oriunda do final da laminacéo,
conhecida como rabo de peixe, é cortada, se necessario, a fim de tornar a superficie uniforme para o inicio
da soldagem.

A centralizacéo da tira é feita por guias que levam até a entrada do cortador circular, para um corte
mais homogéneo e uniforme. O avanco pode ser automatico ou manual.

A bobina é cortada lateralmente pelo equipamento denominado Scrap Chopper, resultando em uma
largura remanescente ideal para a conformacdo do tubo. Além disso, o corte das bordas retira as
impurezas localizadas nessa regido, decorrentes do processo de laminagcdo na usina. A largura
remanescente (largura do corte) é funcdo do diametro e espessura do tubo a ser fabricado. No caso de
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bobinas que passardo pelo processo de “Slittering” (processo de corte longitudinal de bobinas em duas ou
mais partes para reducdo da largura, ou seja, para produzir bobinas que geram tubos de menor didmetro),
as mesmas ja sdo fornecidas nas suas respectivas larguras de corte por usinas ou terceiros que tenham esse
equipamento. Porém, o proprio fabricante de tubo pode realizar essa etapa.

A tira é direcionada para o equipamento denominado Deflector Roll, que tem a funcéo de flexionar
a tira para facilitar sua formacao no equipamento seguinte, o Cage Roller, que basicamente € um conjunto
de rolos que véo conformar a bobina gradualmente, por intermédios de Guias Centralizadoras.

O Cage Roller inicia a formacéo circular da tira a ser transformada em tubo (pré-formacéo) até que
em fase de acentuada curvatura, a tira apresente a forma de “U”. Além da curvatura da tira, suas bordas
também sdo conformadas no equipamento denominado Edge Forming, a fim de facilitar posterior
formacéo do tubo, conformando as bordas para que o tubo se forme na circunferéncia correta.

Ap6s passar pelo formador de bordas (Edge Forming), a tira € introduzida em um conjunto
sequencial de rolos inferiores, superiores e laterais regulaveis que sdo ajustados, proporcionando
curvamento gradual e promovendo a equalizacdo dos raios de curvatura. Esse equipamento, com
regulagem manual ou automatica, conta com trés partes:

a) Bottom Roll: rolos inferiores que possuem motores para regulagem de altura;

b) Lateral Bean: rolos laterais que podem ser regulados de acordo com o didmetro do tubo a ser
produzido; e

c) Top Roll: rolos superiores que também podem ter sua altura regulada.

O dltimo passo de formacdo do tubo é realizado através do equipamento denominado Fin-Pass,
constituido por trés conjuntos de rolos concavos motorizados. A altura dos rolos superiores é regulada
manualmente enquanto os rolos inferiores tém sua regulagem de altura automatizada através de
motorizacdo. Os rolos superiores possuem anéis centrais cuja principal finalidade é proporcionar nas
bordas da tira um angulo de fechamento chamado angulo de convergéncia, para que se possa efetuar a
soldagem. Outra finalidade destes rolos é proporcionar sequencialmente uma continuidade ao processo de
conformacéo da tira para o didametro do tubo a ser produzido.

A tira conformada passa pelo rolo guia de solda (Squeeze Rool / Seam Guide) que tem a finalidade
de manter o tubo em sua forma final para que seja soldado.

A “tira” (tubo conformado) alcancga a placa de solda, constituida de rolos concavos ajustaveis a fim
de que se obtenha o recalque necessario para uma boa soldagem. A soldagem das bordas acontece devido
a dois efeitos, através de uma sapata de cobre ceramico (eletrodo ndo consumivel), localizada em cada
borda da chapa é conduzida uma corrente elétrica de alta frequéncia. Esta corrente proporciona um
aquecimento das bordas devido ao efeito Joule, chegando a temperatura de fusdo no momento de contato
das bordas; como o material adjacente as bordas esta em “estado pastoso”, é introduzida uma forga de
compressao nas bordas através da “placa de solda” garantindo a completa soldagem das bordas.

O material expulso da area de fusdo pelo recalque aloja-se na superficie interna e externa da solda,
sendo posteriormente retirado por processo de raspagem, utilizando pastilhas de metal duro presas a um
porta-ferramentas de cabecote ajustavel. A raspagem é efetuada nas superficies interna e externa da regido
da solda. Os parametros de regulagem da placa de solda bem como os de soldagem estdo relacionados
com o didmetro, faixa de espessura e faixa do grau do aco do tubo a ser produzido.
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Ap0s a soldagem, o tubo segue para o Pull-out, equipamento formado por trés conjuntos de rolos
que tém a finalidade de “puxar” o tubo apds soldagem e ao mesmo tempo fazer sua pré-calibracdo. O
esfor¢o realizado pelo “Pull-out” provoca a redugdo do perimetro (didmetro) do tubo e consequentemente
0 acréscimo da espessura (em virtude da alta temperatura local) na regido da solda. O terceiro conjunto de
rolos é utilizado como ovalizador, que tem o objetivo de garantir a concentricidade do tubo.

O tratamento térmico realizado na regido da solda visa ao alivio de tensbes e ocorre apds o tubo
passar pelo Pull-out. Esse tratamento é efetuado com o tubo em movimento em duas ou trés estaces apds
a soldagem, com a mesma velocidade de solda. O resfriamento € feito ao ar ap0s a segunda ou terceira
estacdo de tratamento. Em seguida, € feito resfriamento por aspersao de &gua.

O tratamento térmico efetuado assemelha-se a normalizagdo, que € um processo que tem como
objetivo diminuir a granulacdo do aco e alivio de tensdes, além de garantir boa ductibilidade a regido da
solda. A ductibilidade, que é a capacidade do material de ser conformado sem se romper € comprovada
atraveés do teste de amassamento requerido pela norma API. Através de ensaios micrograficos séo
efetuadas analises da estrutura da solda para verificar a eficiéncia do tratamento térmico e constatar que a
estrutura ndo apresenta martensita remanescente.

O tubo passa, entdo, por um conjunto de calibradores, rolos que tém a funcéo de calibrar o tubo,
ajustando o perimetro, didmetro e empeno para as dimensdes estabelecidas nas normas de fabricagdo. A
calibracéo é feita a frio e de modo gradual, por meio de quatro calibradores. O penultimo calibrador tem
também a funcdo de ajustar a retilinearidade do tubo, sendo, para isso, dotado de um sistema de ajuste
transversal em relacédo a linha de formacéo do tubo.

O cortador movel secciona os tubos em movimento, através de trés facas em forma de disco que
giram externamente ao tubo. Os tramos de tubos (segmentos formados com grandes comprimentos que
serdo cortados de acordo com necessidade do cliente) podem ser seccionados através de cortes a magarico
manual ou automatico ou ainda outro sistema automatizado.

Além dos testes de laboratorio, o tubo também devera passar por teste hidrostatico, caso exigido
pela norma, a fim de garantir a resisténcia a pressao interna que o produto final requer.

b) processo SAWL

Nesse processo, as chapas sdo processadas individualmente, sendo conformadas por prensas de
bordas e prensas “U” e “O”, a fim de serem obtidas as dimensdes do tubo a ser soldado por arco submerso
com uso de fluxo de solda e eletrodos cobreados. Para que sejam atingidas as dimensdes finais do
produto, o tubo é submetido a um expansor que garante maior uniformidade dimensional.

Nas extremidades das chapas sdo soldadas manualmente as chapas apéndices, no mesmo
alinhamento do chanfro interno do tubo (corte de borda para facilitar a solda). Esses apéndices séo
confeccionados a partir de chapas em estoque e sdo produzidas em funcdo do dimensional do tubo a ser
soldado. A finalidade das chapas apéndices, soldadas manualmente ou de forma automatizada, é evitar
que o arco elétrico inicie e termine sobre o tubo, bem como guiar o cabecote da maquina de solda interna
no final do tubo.

Através de uma ponte rolante, utilizando sistema de eletroimd, as chapas inspecionadas e liberadas
séo colocadas na linha de fabricacdo. A operagéo de usinagem e, basicamente, dividida em duas etapas:
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a) esquadrejamento das chapas: as chapas sdo centralizadas em relagcdo a fresadora por meio de
mesas moveis. Nesta etapa do processo de fabricacdo sdo medidas automaticamente os comprimentos
reais das chapas e os resultados sdo inseridos no sistema computadorizado de rastreabilidade de
qualidade;

b) usinagem das chapas (largura de corte): as chapas sdo usinadas através de dois cabecotes
fresadores, um em cada lado. A formagdo dos chanfros para soldagem dos tubos é feita por fresamento
das arestas superiores, inferiores e da face da raiz das laterais das chapas, durante o processo de usinagem
das bordas

A pré-formacdo das bordas longitudinais é realizada por meio de prensa hidraulica equipada com
ferramentais especialmente projetados, objetivando formar um raio nas bordas das chapas proximo ao
tubo a ser fabricado, facilitando assim a formagé&o posterior na prensa “O”.

A prensagem das chapas em “U” ¢é feita por equipamento hidraulico constituido de um punc¢ao
raiado (dispositivo da prensa com formato U) e laterais interligadas por um sistema de tesouras. A
operacdo de prensagem é realizada colocando-se a chapa sobre a “mesa” que a apoia em suas laterais, e
descendo-se 0 puncdo raiado no centro da chapa. As laterais fecham-se de forma sincronizada com a
descida do pun¢ao formando assim um raio no centro da chapa, que passa a ter a forma de “U”.

Nas plantas com conformacdo JCOE, essa € a Unica etapa que diverge no processo global. A prensa
nesse caso utiliza o puncéo raiado por mais de uma prensada, a fim de conformar gradativamente a chapa
desde a forma “J” até a forma “C”.

A transformacdo (conformacdo) da chapa para a forma de “U” (ou “C”, em se tratando de JCOE)
para a forma em “O” ¢ feita por prensa hidraulica composta de matrizes superiores e inferiores com raios
preestabelecidos. A matriz inferior € fixa e a superior € movida por meio de cilindros hidraulicos. Nessa
operacdo é aplicada uma compressdo ao material.

Antes da lavagem dos tubos, a regido dos chanfros de soldagem € limpa com detergente, para
eliminar residuos de 6leo e graxa. A lavagem interna dos tubos é realizada por jatos radiais de agua
instalados em uma lanca, que € introduzida no tubo. Simultaneamente, a lavagem externa é realizada por
jatos de agua dirigidos concentricamente. O objetivo desta lavagem é remover as carepas desprendidas na
prensagem e 0s residuos do detergente utilizado na regido dos chanfros.

Ap0s a lavagem, os tubos sdo dispostos em uma plataforma onde, por insuflacdo de ar aquecido, 0s
mesmos sao secos. O ar é aquecido através de queimadores que utilizam gas natural como combustivel.

Apobs a secagem, as bordas dos tubos sdo unidas por um equipamento que possui rolos dispostos ao
longo da circunferéncia do tubo de forma a propiciar um bom fechamento das bordas (regido dos
chanfros), possibilitando a operacdo de soldagem continua (full tack-welding). A soldagem ¢ feita através
do processo GMAW, utilizando-se maquina de solda automatica.

A soldagem interna dos tubos é feita por maquinas de solda por ago submerso com arames,
empregando-se a técnica tandem. Nesse sistema, cada arame é alimentado por uma fonte de poténcia
independente. Porém, todos os eletrodos atuam em uma Unica poga de fuséo.

Cada maquina de soldagem é constituida de uma lanca, que € introduzida no tubo, onde estdo

montados os dispositivos de alimentacéo dos eletrodos e do fluxo de soldagem. O tubo é fixado sobre um
ber¢o por cilindros hidraulicos. Como suporte de soldagem ¢ utilizado fluxo, que ¢ disposto no “ber¢o”
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onde um sistema, utilizando ar comprimido, faz com que esse material entre em contato com a regido do
chanfro externo do tubo, evitando possiveis vazamentos da solda.

A alimentacdo do arame é feita por motor de corrente continua, cuja velocidade é controlada
automaticamente por meio de um sistema de potencial constante. O fluxo de soldagem é alimentado por
um silo pressurizado que conduz o fluxo até o cabecote de soldagem, através de uma mangueira. A parte
do fluxo que ndo funde na sola retorna ao sistema atraves de um coletor (aspirador).

A soldagem externa dos tubos é feita por maquinas de solda por arco submerso (SAWL) com
arames, empregando-se a técnica tande. Cada maquina de solda € disposta em uma plataforma que se
desloca sobre trilhos, com velocidade controlada, o que permite a soldagem dos tubos em posicao fixa. A
alimentacdo do arame € realizada por um motor de corrente continua, cuja velocidade é controlada
automaticamente, através de um sistema potencial constante. O fluxo de soldagem é alimentado por
gravidade e a parcela que ndo funde na solda é aspirada por um coletor, retornando ao sistema.

Apds soldagem interna e externa do tubo, as chapas apéndices sdo retiradas através de corte por
macaricos de oxicorte. Em alguns casos, essas chapas sdo removidas pela quebra da solda de unido dessas
ao tubo. A inspec¢do por ultrassom € realizada ap06s solda externa e é prevista nas normas do produto
objeto do pleito.

O reforgo interno da solda é removido nas extremidades dos tubos por esmerilhamento a fim de
possibilitar o biselamento dos tubos por tornos copiadores, bem como de atendimento a norma API 5L.

Em seguida, é realizada a expansdo, que tem por finalidade calibrar o tubo nas dimensdes
estabelecidas pela norma. A expansdo é realizada a frio, por um equipamento automatico, constituido de
uma lanca que é introduzida no tubo. Na extremidade da lanca sdo montadas castanhas com raio pré-
determinado, sobre um cone ligado por uma haste ao cilindro hidraulico do equipamento. A castanha
superior tem um rasgo de alojamento com o objetivo de ndo danificar a regido da solda interna durante a
expansdao. Com um movimento sincronizado do avanc¢o do tubo e a retracdo do cilindro hidraulico, o tubo
é expandido. A fim de minimizar o atrito entre a superficie interna do tubo e a castanha é aplicado um
lubrificante na parte interna do tubo antes da expansdo. A expansao dos tubos é realizada a frio

Na sequéncia é realizado o teste hidrostatico, quando requerido pela norma, em equipamento
constituido de duas placas, uma fixa e outra movel, sendo que ambas sdo providas de gaxetas que
proporcionam vedacg&o no sistema.

O tubo €é colocado em um turning-rool, a fim de que o corddo de solda seja posicionado para cima.
O enchimento do tubo com &agua é realizado através de uma ou duas bombas, dependendo do diametro do
tubo. No enchimento ¢ observado o sistema “purgador” para certificar de que todo o ar contido no interior
do tubo seja retirado, antes de submeté-lo a pressdo. Apds o enchimento total do tubo, é acionado o
intensificador para que seja atingida a presséo de teste. Um temporizador € ativado e a pressdo € mantida
constante durante o tempo especificado.

Por fim, a peticionaria apontou que o produto importado € usualmente comercializado através de
trading companies ou distribuidores.

2.2. Do produto fabricado no Brasil

O produto fabricado no Brasil, similar ao objeto da petigédo, sdo os tubos de ago carbono ou de aco
ligado, excluidos os tubos de aco inoxidavel, de se¢do circular, soldados longitudinalmente por resisténcia
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elétrica ou por arco submerso, com didmetro externo igual ou superior a 10 polegadas e igual ou inferior a
48 polegadas, produzidos segundo a norma de fabricacdo API 5L ou outras normas concorrentes, como
por exemplo DNV-0S-F101, 1SO 3183, EN 10208-1, EM 10208-2, CSA Z245-1, NBR 5590, ASTM A
53, DIN 2440, ISO 9330-1, ASTM A135 e ASTM A 139, destinados a conducdo de fluidos, também
denominados Line Pipe.

Esses tubos de agco com costura tém aplicacdo em oleodutos, gasodutos, transporte de etanol e
outros hidrocarbonetos (ou outros compostos liquidos ou gasosos), de minérios e rejeitos, 0s quais, sendo
transportados na forma de polpa, séo considerados fluidos.

As normas técnicas indicam as caracteristicas do aco e as respectivas tolerancias, as propriedades
mecanicas e as dimensdes.

Os tubos em questdo podem ser revestidos ou ndo. Os tubos ndo revestidos também séo
denominados nus. Os revestimentos séo especificados pelo cliente em razdo do uso. Os principais
revestimentos do produto similar sdo iguais aos revestimentos mencionados no item 2.1 deste documento.

Da mesma forma que o produto objeto da peti¢do, os tubos de aco com costura fabricados pela
peticionaria contemplam variagdes em razdo do aco, diametro, espessura da parede do tubo, comprimento
e revestimento. Essas variacGes sdo especificadas de acordo com as necessidades dos clientes e todos
esses tubos sdo produzidos segundo 0s mesmos processos de fabricacgéo.

Da mesma forma que o produto objeto do pleito, o produto similar também é fabricado pelo
processo ERW (solda por resisténcia elétrica) ou SAWL ou LSAW (solda longitudinal por arco submerso).
Em razdo do processo produtivo, ha variagdo das matérias-primas e do material secundério. A escolha de
um ou outro processo de fabricacdo leva em conta a produtividade da planta, o custo do aco (bobina ou
chapa) e a preferéncia do cliente.

O produto similar é vendido para consumidores finais ou distribuidores.
2.3. Da classificacao e do tratamento tarifario

Os tubos objeto da peticdo usualmente se classificam nos codigos 7305.11.00, 7305.12.00 e
7306.19.00 da NCM, descritos a seguir:

NCM DESCRICAO TEC (%)
7305 Outros tubos (por exemplo, soldados ou rebitados), de sec¢éo circular, 14
de didmetro exterior superior a 406,4 mm, de ferro ou aco.
7305.1 - Tubos do tipo utilizado em oleodutos ou gasodutos:

7305.11.00 Soldados longitudinalmente por arco imerso
7305.12.00 Outros, soldados longitudinalmente

7306 Outros tubos e perfis ocos (por exemplo: soldados, rebitados, agrafados
ou com o0s bordos simplesmente aproximados), de ferro ou aco
7306.1 - Tubos do tipo utilizado em oleodutos ou gasodutos:

7306.19.00 - Qutros

Deve-se ressaltar que ha Acordos de Complementacdo Econdmica (ACE), de Livre Comércio
(ALC) e de Preferéncias Tarifarias (APTR) celebrados pelo Brasil, que reduzem a aliquota do Imposto de
Importacdo incidente sobre o produto em tela. A tabela a seguir apresenta, por pais, a preferéncia tarifaria
concedida e seu respectivo Acordo:
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Preferéncias Tarifarias as Importacoes brasileiras — NCM 7305.11.00, 7305.12.00

Pais Base Legal P_T_ngi';g?f;a
Argentina ACE 18 — Mercosul 100%
Bolivia ACE36 - Mercosul — Bolivia 100%
Chile ACE35 - Mercosul — Chile 100%
Colémbia ACES9 - Mercosul — Colémbia 60%
Cuba APTRO04 - Cuba — Brasil 28%
Equador ACE 59 - Mercosul — Equador 69%
Israel ALC - Mercosul — Israel 90%
México APTRO04 - México — Brasil 20%
Paraguai ACE 18 — Mercosul 100%
Peru ACE 58 - Mercosul — Peru 100%
Uruguai ACE 18 — Mercosul 100%
Venezuela APTRO04 - Venezuela — Brasil 28%

Preferéncias Tariférias as Importacdes brasileiras — NCM 7306.19.00

. Preferéncia
Pais Base Legal Tarifaria
Argentina ACE 18 — Mercosul 100%
Paraguai ACE 18 — Mercosul 100%
Uruguai ACE 18 — Mercosul 100%

2.4. Da similaridade

O § 1° do art. 92 do Decreto n® 8.058, de 2013, estabelece lista dos critérios objetivos com base nos
quais a similaridade deve ser avaliada. O 8 2° do mesmo artigo estabelece que tais critérios nédo
constituem lista exaustiva e que nenhum deles, isoladamente ou em conjunto, serd necessariamente capaz
de fornecer indicacdo decisiva.

Dessa forma, conforme informacgdes obtidas na peticdo e nos dados detalhados de importacédo
fornecidos pela RFB (Receita Federal do Brasil), o produto objeto da peticdo e o produto similar
produzido no Brasil:

i. sdo produzidos a partir da mesma matéria-prima principal, qual seja, chapas ou bobinas de aco;

ii. apresentam caracteristicas fisicas semelhantes, conforme tabela do item 2.1;

iii. estdo submetidos as mesmas normas técnicas: APl 5L e outras normas concorrentes;

iv. sdo produzidos segundo processo de produgdo semelhante, por meio do processo EWR ou
SAWL;

v. tém 0s mesmos usos e aplicacdes, destinados a conducao de fluidos;

vi. apresentam alto grau de substitutibilidade, visto que se tratam do mesmo produto, com
concorréncia baseada principalmente no fator prego, de acordo com informagdes constantes da peticdo; e
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vii. sdo vendidos por meio de canais de distribuicdo semelhantes: consumidores finais ou
distribuidores/revendedores.

2.5. Da concluséo a respeito da similaridade

Tendo em conta a descricdo detalhada contida no item 2.1 deste documento, conclui-se que o
produto objeto da peticdo de investigacdo sdo os tubos de aco carbono ou de aco ligado, excluidos os
tubos de aco inoxidavel, de secao circular, soldados longitudinalmente por resisténcia elétrica ou por arco
submerso, com diametro externo igual ou superior a 10 polegadas e igual ou inferior a 48 polegadas,
produzidos segundo a norma de fabricacdo API 5L ou outras normas concorrentes, destinados a condugéo
de fluidos, também denominados Line Pipe, exportados da China e da Coreia do Sul para o Brasil.

Conforme o art. 9° do Decreto n® 8.058, de 2013, o termo “produto similar” sera entendido como o
produto idéntico, igual sob todos os aspectos ao produto objeto da peticdo ou, na sua auséncia, outro
produto que, embora ndo exatamente igual sob todos os aspectos, apresente caracteristicas muito
proximas as do produto objeto da peticéo.

Considerando 0 exposto nos itens anteriores, concluiu-se que o produto fabricado no Brasil é
similar ao produto objeto da petigdo de investigacéo.

3. DA INDUSTRIA DOMESTICA

O art. 34 do Decreto n® 8.058, de 2013, define indUstria doméstica como a totalidade dos produtores
do produto similar doméstico. Nos casos em que ndo for possivel reunir a totalidade destes produtores, o
termo inddstria doméstica sera definido como o conjunto de produtores cuja producdo conjunta constitua
proporcao significativa da producéo nacional total do produto similar doméstico.

Conforme informado no item 1.2 deste documento, o outro produtor nacional ndo apresentou 0s
dados referentes a producdo, porém considerando-se o volume de vendas como equivalente ao volume
produzido, verifica-se que a Confab correspondeu a parcela significativa da producéo nacional do produto
similar domestico, durante o periodo de analise de indicios de dano (julho de 2012 a junho de 2017).

Nesse sentido, definiu-se como indlstria doméstica a linha de producdo de tubos de aco carbono da
empresa Confab S.A., que representou [CONF.]% da producdo nacional do produto similar doméstico
durante o periodo de andlise de indicios de dumping (julho de 2016 a junho de 2017).

4. DOS INDICIOS DE DUMPING

De acordo com o art. 72 do Decreto n® 8.058, de 2013, considera-se pratica de dumping a introducao
de um bem no mercado brasileiro, inclusive sob as modalidades de drawback, a um preco de exportacdo
inferior ao valor normal.

Na presente andlise, utilizou-se o periodo de julho de 2016 a junho de 2017, a fim de se verificar a

existéncia de indicios de prética de dumping nas exportagcdes para o Brasil de tubos de ago carbono
originarios da China e da Coreia do Sul.
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4.1. Da Coreia do Sul
4.1.1. Do valor normal

De acordo com a alinea “c” do art. 5.2 do Acordo Antidumping, incorporado ao ordenamento
juridico brasileiro por meio do Decreto n® 1.355, de 30 de dezembro de 1994, a peticdo deverad conter
informac&o sobre os precos pelos quais o produto em questdo é vendido quando destinado ao consumo no
mercado doméstico do pais de origem ou de exportacdo ou, quando for o caso, informacdo sobre os
precos pelos quais o produto é vendido pelo pais de origem ou de exportacdo a um terceiro pais ou sobre
0 preco construido do produto.

Para fins de inicio da investigacdo, optou-se pela construcdo do valor normal, com base em
metodologia proposta pela peticionaria acompanhada de documentos e dados fornecidos na peticdo. O
valor normal foi construido a partir de valor razoavel dos custos de producao, acrescidos de montante a
titulo de despesas gerais, administrativas, financeiras e de vendas, bem como de um montante a titulo de
lucro.

Inicialmente, apurou-se 0 montante dispendido com a principal matéria-prima utilizada na producao
dos tubos com costura, que é a bobina de ago carbono ou a chapa de aco carbono. Utilizou-se como fonte
de precos do aco a publicacdo Cru Monitor Steel, considerando como referéncia a média de precos entre
0s precos em vigor na China e Far East Non-CIS Origin, conforme sugerido pela peticionaria, dada a
auséncia de referéncia especifica para os precos vigentes na Coreia do Sul. Com relacdo a energia elétrica
e a mao de obra, foram sugeridos pela peticionaria, respectivamente, 0s precos obtidos no sitio eletrénico
da Korea Power Company e www.tradingeconomics.com. Para 0s demais itens do custo de producéo
relativos a insumos, manutencdo e outros custos fixos, foram calculadas as participacOes destes itens
sobre a matéria-prima, conforme dados apresentados pela peticionaria. No caso das despesas
administrativas, comerciais, financeiras, das outras despesas operacionais e da margem de lucro, foram
utilizados os dados da empresa SEAH da Coreia, conforme seu demonstrativo financeiro.

Desta forma, para o valor normal construido obteve-se 0s seguintes valores:

, Coreia do Sul
Valor Normal Construido (US$/1)
Tubos de aco com costura 868,08

4.1.2. Do preco de exportacdo

Consoante alinea “c” do Art. 5.2 do Acordo Antidumping, incorporado ao ordenamento juridico
brasileiro por meio do Decreto n® 1.355, de 30 de dezembro de 1994, a peticdo devera conter informacéo
sobre o preco de exportacdo ou quando for o caso sobre os precos pelos quais o produto € vendido ao
primeiro comprador independente situado no territério do Membro Importador.

Para fins de apuracdo do preco de exportacdo dos tubos de a¢o carbono da Coreia do Sul para o
Brasil, foram consideradas as respectivas exportacfes destinadas ao mercado brasileiro efetuadas no
periodo de anélise de indicios de dumping, ou seja, as exportacdes realizadas de julho de 2016 a junho de
2017. Os dados referentes aos precos de exportacdo foram apurados tendo por base os dados detalhados
das importacgdes brasileiras, disponibilizados pela RFB, na condi¢édo FOB, excluindo-se as importacOes de
produtos identificados como nédo sendo o produto objeto da peticéo.
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Preco de Exportacao

Valor FOB (US$) Volume (t) Prego de I(Eégg;’tt)agao FOB
264.204,99 308,11 857,51

Desse modo, dividindo-se o valor total FOB das importagdes do produto objeto da peticdo, no
periodo de analise de indicios de dumping, pelo respectivo volume importado, em toneladas, apurou-se o
preco de exportacdo de US$ 857,51/t (oitocentos e cinquenta e sete ddlares estadunidenses e cinquenta e
um centavos por tonelada), na condicdo FOB.

4.1.3. Da margem de dumping

A margem absoluta de dumping é definida como a diferenca entre o valor normal e o preco de
exportacdo, e a margem relativa de dumping se constitui na razdo entre a margem de dumping absoluta e
0 preco de exportacao.

Cabe ressaltar que, para fins desta andlise, considerou-se que a comparacao, sugerida pela
peticionéria, entre o valor normal construido — o qual leva em consideracdo as despesas de venda obtidas
por meio de dados da empresa SEAH, que abrangeriam despesas de frete — com o preco de exportacdo em
base FOB — que incluem despesas de transporte da planta até o porto de embarque e despesas portuérias —
seria apropriada.

Apresentam-se a seguir as margens de dumping absoluta e relativa apuradas para a Coreia do Sul.

Margem de Dumping

Valor Normal Preco de Exportacao MargembdeIDumplng Margem ?e Dumping
US$/t USS$/t Absoluta Relativa
US$/t (%)
868,08 857,51 10,57 1,2%
4.2. Da China

4.2.1. Do valor normal

Com relacdo ao valor normal da China, a metodologia empregada em sua construcdo foi descrita na
secdo 4.1.1, considerando como fonte de precos do aco a média de precos na China disponibilizada pela
publicacdo Cru Monitor Steel, tendo sido obtidos os valores apresentados abaixo:

China

Valor Normal Construido (US$/t)

885,73

Tubos de agco com costura

4.2.2. Do preco de exportacdo

Consoante alinea “c” do Art. 5.2 do Acordo Antidumping, incorporado ao ordenamento juridico
brasileiro por meio do Decreto n® 1.355, de 30 de dezembro de 1994, a peticdo devera conter informagao
sobre os pregos de exportacdo ou quando for o caso sobre os precos pelos quais o produto é vendido ao
primeiro comprador independente situado no territério do Membro Importador.
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Para fins de apuragdo do preco de exportacdo dos tubos de ago carbono da China para o Brasil,
foram consideradas as respectivas exportacfes destinadas ao mercado brasileiro efetuadas no periodo de
andlise de indicios de dumping, ou seja, as exportacGes realizadas de julho de 2016 a junho de 2017. Os
dados referentes aos precos de exportacdo foram apurados tendo por base os dados detalhados das
importacOes brasileiras, disponibilizados pela RFB, na condicdo FOB, excluindo-se as importacfes de
produtos identificados como nédo sendo o produto objeto da peticéo.

Preco de Exportacao

Valor FOB (US$) Volume (t) Prego de '(Eég;/rtt)a‘?ao FOB
1.155.981,33 1.813,22 637,53

Desse modo, dividindo-se o valor total FOB das importages do produto objeto da peticdo, no
periodo de analise de indicios de dumping, pelo respectivo volume importado, em toneladas, apurou-se o
preco de exportacdo de US$ 637,53/t (seiscentos e trinta e sete dolares estadunidenses e cinquenta e trés
centavos por tonelada), na condi¢cdo FOB.

4.2.3. Da margem de dumping

A margem absoluta de dumping € definida como a diferenga entre o valor normal e o preco de
exportacdo, e a margem relativa de dumping se constitui na razdo entre a margem de dumping absoluta e
0 preco de exportacao.

Cabe ressaltar que, para fins desta andlise, considerou-se que a comparacdo, sugerida pela
peticionaria, entre o valor normal construido — o qual leva em consideracao as despesas de venda obtidas
por meio de dados da empresa SEAH, que abrangeriam despesas de frete — com o preco de exportacdo em
base FOB — que incluem despesas de transporte da planta até o porto de embarque e despesas portuarias —
seria apropriada.

Apresentam-se a seguir as margens de dumping absoluta e relativa apuradas para a China.

Margem de Dumping

Valor Normal Preco de Exportacéo MargeEbdelDumpmg Margeg (I:Ie _Dumplng
USS/t USS/t soluta elativa
US$/t (%)
885,73 637,53 248,20 38,9%

4.3. Da concluséo sobre os indicios de dumping

A margem de dumping apurada no item 4.2.3 demonstra a existéncia de indicios de dumping nas
exportacOes de tubos de aco com costura da China para o Brasil, realizadas no periodo de julho de 2016 a

junho de 2017.

Com relacdo as importacdes da Coreia do Sul, a margem de dumping apurada consoante o item
4.1.3 deste documento foi considerada de minimis, nos termos do 81° do art. 31 do Regulamento

Brasileiro.

Dessa forma, conclui-se que ndo héa indicios da existéncia da pratica de dumping nas exportacdes da
Coreia do Sul para o Brasil de tubos de aco carbono, cabendo analise dos dados levando em consideragédo
apenas as importacdes originarias da China, em que hé indicios da préatica de dumping.
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5. DAS IMPORTACOES E DO MERCADO BRASILEIRO

Neste item serdo analisadas as importac6es brasileiras e 0 mercado brasileiro de tubos ago carbono.
O periodo de andlise corresponde ao periodo considerado para fins de determinacdo de existéncia de
indicios de dano a industria doméstica.

Assim, considerou-se, de acordo com o § 4° do art. 48 do Decreto n° 8.058, de 2013, o periodo de
julho de 2012 a junho de 2017, dividido da seguinte forma:

P1 — julho de 2012 a junho de 2013;

P2 — julho de 2013 a junho de 2014

P3 — julho de 2014 a junho de 2015;

P4 — julho de 2015 a junho de 2016; e

P5 — julho de 2016 a junho de 2017.

5.1. Das importacoes

Para fins de apuracdo dos valores e das quantidades de tubos de ago carbono importadas pelo Brasil
em cada periodo, foram utilizados os dados detalhados de importacédo referentes ao subitens 7305.11.00,
7305.12.00 e 7306.1900 da NCM, fornecidos pela RFB. Ressalta-se que a peticionaria apontou que teriam
ocorrido importacdes erroneamente classificadas nos subitens 7305.31.00, 7306.30.00 e 7306.50.00 da
NCM. Dessa forma, a apuragdo dos valores e quantidades também levou em consideragéo estes subitens.

A partir da descricdo detalhada das mercadorias, verificou-se que sdo classificadas nos cddigos
tarifarios supramencionados importac6es de produtos enquadrados ou ndo na defini¢do do produto objeto
da peticdo. Por esse motivo, realizou-se depuragdo das importaces constantes desses dados, a fim de se
obterem as informac@es referentes exclusivamente ao produto objeto da peticdo. Nesse sentido, foram
identificados nos dados de importac6es 0s produtos cujas descrigdes eram concernentes aos tubos de ago
carbono ou de aco ligado, excluidos os tubos de aco inoxidavel, de secdo circular, soldados
longitudinalmente por resisténcia elétrica ou por arco submerso, com didmetro externo igual ou superior a
10 polegadas e igual ou inferior a 48 polegadas. Dessa forma, excluiram-se da base de dados as
importacdes dos produtos que foram devidamente identificados como ndo sendo o produto objeto do
pleito, entre as quais as que estdo relacionadas a seguir:

i. tubos aco carbono fora das dimensdes especificadas;

ii. tubos de ago com graus nédo incluidos no produto objeto;

iii. tubos de ago produzidos com normas ndo abrangidas pelo produto objeto;

iv. tubos de aco inoxidavel;

v. tubos utilizados em automadveis, maquinas e aeronaves; e

vi. outras pecas como joelhos, caixas, argolas etc.
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5.1.1. Do volume das importacdes

A tabela seguinte apresenta os volumes de importaces totais de tubos de aco carbono no periodo de

analise de indicios de dano a indUstria doméstica:

Importacoes totais (t)

Origem Pl P2 P3 P4 P5
China 100 199,1 122,6 68,2 56,1
Total (objeto peticdo) 100 199,1 1226 68,2 156,1
Coreia do Sul 100 97,8 182,0 66,9 18,3
Alemanha 100 86,3 2,6 0,0 -
Estados Unidos da Ameérica 100 350,6 16,9 - 3,4
Japéo 100 - 52,4 - -
Demais Origens 100 89,1 1224 248,6 60,9
Total (exceto obj. peticdo) 100 94,9 81,0 32,6 8,9
Total Geral 100 118,5 90,4 40,7 42,2

O volume das importacdes brasileiras de tubos de aco carbono da China aumentou 99,1% em P2,
reduziu 38,4% em P3 e 44,4% em P4 e voltou a aumentar 128,9% em P5, sempre em relacdo ao periodo
anterior. Quando considerado todo o periodo de investigacdo (P1 — P5), observou-se incremento de
56,1%.

Ja o volume importado de outras origens reduziu em todos os periodos de anélise, sendo observado
quedas de 5,1% de P1 para P2, 14,6% de P2 para P3, 59,7% de P3 para P4 e 72,8% de P4 para P5.
Durante todo o periodo de investigacdo de indicios de dano, houve decréscimo acumulado de 91,1%
nessas importagoes.

Deve-se observar que as importacdes da China passaram a representar a maior parte das
importagbes em P5, 83,7%. Em P1 tais importacdes representavam 22,6% das importacdes totais,
passando para 38,8% em P2, reduzindo para 30,7% em P3, voltando a crescer chegando a 37,9% em P4 e
83,7% em P5.

Constatou-se que as importacdes brasileiras totais de tubos de aco apresentaram aumento de 18,5%
de P1 para P2, quedas de 23,7% e 55% de P2 para P3 e de P3 para P4, respectivamente, e, por fim,
aumento de 3,6% de P4 para P5. Durante todo o periodo de investigacdo (P1 — P5), verificou-se
diminuicao de 57,8%.

5.1.2. Do valor e do preco das importacdes

Visando a tornar a andlise do valor das importacdes mais uniforme, considerando que o frete e 0
seguro, dependendo da origem considerada, tém impacto relevante sobre o preco de concorréncia entre 0s
produtos ingressados no mercado brasileiro, a analise foi realizada em base CIF.

As tabelas a seguir apresentam a evolucao do valor e do preco CIF das importagdes totais de tubos

de ago carbono no periodo de anélise de indicios de dano a industria doméstica. Tanto o valor total quanto
0s pregos praticados na condi¢do FOB encontram-se disponiveis no Anexo | deste documento.
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Valor das importacdes totais (em namero indice)

Origem P1 P2 P3 P4 PS
China 100 1745 81,5 34,2 101,2
Total (objeto peticdo) 100 1745 81,5 34,2 101,2
Coreia do Sul 100 87,4 206,1 61,5 14,3
Alemanha 100 140,3 3,7 0,0 -
Estados Unidos da América 100 172,2 21,4 - 13,1
Japéo 100 - 64,1 - -
Demais Origens 100 104,6 108,4 232,4 58,6
Total (exceto obj. peticao) 100 1224 72,2 25,1 6,2
Total Geral 100 131,6 73,9 26,7 23,0

Verificou-se 0 seguinte comportamento dos valores importados da origem objeto da peticéo:
aumento de 74,5% de P1 para P2, reducdes de 53,3% de P2 para P3 e 58% de P3 para P4 e incremento de
195,7% de P4 para P5. Quando considerado todo o periodo investigado, de P1 a P5, verificou-se
incremento de 1,2%.

Quando analisadas as importacOes das demais origens, foi registrado aumento de 22,4% de P1 para
P2 e decréscimos nos demais periodos: 41%, 65,2% e 75,3% em P3, P4 e P5, respectivamente, sempre em
relacdo ao periodo anterior. Considerando todo o periodo de investigacdo, evidenciou-se reducdo de
93,8% nos valores importados das demais origens.

O valor total das importacOes brasileiras, comparativamente ao periodo anterior, cresceu 31,6% em
P2 e diminuiu 43,9%, 63,8% e 14,1% em P3, P4 e P5, sempre em relacdo ao periodo anterior. Se
comparados P1 e P5, houve queda de 77% no valor total dessas importagdes.

Preco das importacdes totais (US$ CIF/t)

Origem P1 P2 P3 P4 P5
China 100,0 87,7 66,4 50,2 64,9
Total (objeto peticao) 100,0 87,7 66,4 50,2 64,9
Coreia do Sul 100,0 89,3 1132 91,8 78,1
Alemanha 100,0 162,5 143,7 1.348,1 -
Estados Unidos da América 100,0 49,1 127,2 - 379,8
Japéo 100,0 - 1224 - -
Demais Origens 100,0 1174 88,5 93,4 96,1
Total (exceto obj. peticdo) 100,0 129,0 89,2 77,0 70,0
Total Geral 100,0 1111 81,7 65,7 54,5

Observou-se que o preco CIF médio por tonelada ponderado das importacGes brasileiras de tubo de
aco carbono da origem objeto da peticdo apresentou redugdes de 12,3% de P1 para P2, de 24,2% de P2
para P3, de 24,4% de P3 para P4, crescendo 29,2% de P4 para P5. De P1 para P5, o preco de tais
importagcOes acumulou queda de 35,1%.

O preco CIF médio por tonelada ponderado de outras origens registrou aumento de 29% em P2,

quedas de 30,9% em P3, 13,6% em P4 e 9,1% em P5, sempre em comparacdo com o0 periodo
imediatamente anterior. De P1 para P5, o preco de tais importa¢des reduziu 30%.
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Com relacdo ao preco médio do total das importacBes brasileiras de tubos de ago carbono,
observou-se incremento de 11,1% de P1 para P2, seguido por retracdes sucessivas de 26,5%, 19,5% e
17,1% em P3, P4 e P5, respectivamente, sempre em relacdo ao periodo anterior. Ao longo do periodo de
investigacao de indicios de dano, houve queda de 45,5% no prego médio das importaces totais.

Ademais, constatou-se que o preco CIF meédio ponderado das importacGes brasileiras da origens
objeto da peticdo foi inferior ao preco CIF médio ponderado das importacGes brasileiras das demais
origens em todo o periodo de investigacdo de indicios do dano.

5.2. Do mercado brasileiro

Primeiramente, cumpre ressaltar que ndo houve consumo cativo por parte da inddstria doméstica, de
forma que o mercado brasileiro equivale ao consumo nacional aparente (CNA) do produto no Brasil.

Para dimensionar o mercado brasileiro de tubos de a¢o carbono, foram consideradas as quantidades
vendidas no mercado interno informadas pela inddstria doméstica, liquidas de devolugdes, bem como as
quantidades importadas totais apuradas com base nos dados de importacdo fornecidos pela RFB,
apresentadas no item anterior. As vendas internas da industria doméstica incluem apenas as vendas de
fabricagdo propria. As revendas de produtos importados ndo foram incluidas na coluna relativa as vendas
internas, tendo em vista ja constarem dos dados relativos as importacdes.

Ressalta-se que os dados referentes as vendas do outro produtor nacional foram recebidos e
juntados aos autos do processo. Entretanto, dado o carater confidencial da peticdo de inicio de
investigacdo, ndo houve na solicitacdo de informacdes a mencdo expressa a existéncia de peticdo e do
processo de defesa comercial, logo, ndo foi possivel apresentacdo dos dados do outro produtor nacional e
do mercado brasileiro de maneira restrita:

Mercado Brasileiro (t)

. Vendas industria|  Vendas Outro ImportacGes origem |  Importagdes Mercado
Periodo o . : . ; o
doméstica Produtor Nacional investigada outras origens brasileiro
P1 100 [CONF.] 100 [CONF.] [CONF.]
P2 745 [CONF ] 199,1 [CONF.] [CONF ]
P3 23,5 [CONF.] 122,6 [CONF.] [CONF.]
P4 17,8 [CONF.] 68,2 [CONF.] [CONF.]
P5 16,1 [CONF.] 156,1 [CONF.] [CONF.]

Verificou-se que o mercado brasileiro apresentou contracdo em todos os periodos da analise de
indicios de dano.

5.3. Da evolugéo das importacdes
5.3.1. Da participacao das importagdes no mercado brasileiro

A tabela a seguir apresenta a participacdo das importagdes no mercado brasileiro de tubos de ago
carbono.
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Participacdo no mercado brasileiro

Importacbes Participacdo no N Participacdo no

Mercado origem mercado Importacoes mercado brasileiro

Periodo | brasileiro (t) : . o outras origens (t) 0 A

(A) investigada (t) brasileiro (%) ©) (%) (C/A)

(B) (B/A)

P1 [CONF.] 100 [CONF.] [CONF.] [CONF.]
P2 [CONF.] 199,1 [CONF.] [CONF.] [CONF.]
P3 [CONF.] 122,6 [CONF.] [CONF.] [CONF.]
P4 [CONF.] 68,2 [CONF.] [CONF.] [CONF.]
P5 [CONF.] 156,1 [CONF.] [CONF.] [CONF.]

Observou-se que a participagdo das importagdes da origens investigadas no mercado brasileiro
apresentou aumentos de de P1 para P2 e de P2 para P3, teve queda de de P3 para P4 e apresentou novo
incremento de P4 para P5. Considerando todo o periodo (de P1 para P5), a participacdo de tais
importacBes aumentou atingindo seu zénite em P5.

No que se refere as outras origens, houve aumento na participacdo no mercado brasileiro de P1 a P2
e de P2 para P3, seguido por quedas de P3 para P4 e de P4 para P5. No periodo completo, de P1 para P5,
houve queda na participacao das importacdes das demais origens no mercado brasileiro.

5.3.2. Da relacgdo entre as importaces e a producéo nacional

A tabela a seguir apresenta a relacdo entre as importacdes de tubos de aco carbono das origens
investigadas e a producédo nacional do produto similar apresentada pela peticionaria e pelo outro produtor
nacional, relembrando que conforme apontando anteriormente neste documento, as vendas do outro
produtor foram consideradas como equivalentes a sua produgéo.

Importac6es da origem investigada e producéo nacional

Producéo nacional (t) | Importacdes da origem investigada (t) [(B)/(A)]
(A) (B) (%)
Pl [CONF.] 100 [CONF.]
P2 [CONF.] 199,1 [CONF.]
P3 [CONF.] 122,6 [CONF.]
P4 [CONF.] 68,2 [CONF.]
P5 [CONF.] 156,1 [CONF.]

Observou-se que a relacdo entre as importacdes da origens investigadas e a producdo de tubos de
aco carbono apresentou aumentos em P2 e em P3, respectivamente, sempre em relacdo ao periodo
anterior. De P3 para P4, apresentou queda, seguido por incremento de P4 para P5. Ao considerar-se todo
0 periodo, essa relacdo apresentou crescimento.

5.4. Da concluséo a respeito das importacoes

No periodo de andlise de indicios de dano a inddstria doméstica, as importacGes a pre¢os com
indicios de dumping cresceram significativamente:

a) em termos absolutos, com aumento de 56,1%);
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b) em relagdo ao mercado brasileiro, uma vez que a participacdo de tais importagcdes nesse mercado
apresentou aumento; e

c) em relacdo a producéo nacional.

Diante desse quadro, constatou-se aumento substancial das importac6es a precos com indicios de
dumping, tanto em termos absolutos quanto em relagéo a producéo nacional e ao mercado brasileiro.

Além disso, as importac6es oriundas da China, a precos com indicios de dumping, foram realizadas
a precos CIF médio ponderados mais baixos que os das demais importacdes brasileiras em todos os
periodos analisados.

6. DOS INDICIOS DE DANO

De acordo com o disposto no art. 30 do Decreto n® 8.058, de 2013, a analise de dano deve
fundamentar-se no exame objetivo do volume das importacdes a pre¢os com indicios de dumping, no seu
efeito sobre os pregos do produto similar no mercado brasileiro e no consequente impacto dessas
importacdes sobre a industria doméstica. Conforme explicitado no item 5 deste documento, considerou-se
o0 periodo de julho de 2012 a junho de 2017, divididos da mesma forma em cinco periodos.

6.1. Dos indicadores da industria doméstica

Como ja demonstrado anteriormente, de acordo com o previsto no art. 34 do Decreto n® 8.058, de
2013, a industria domestica foi definida como a linha de producéo de tubos de aco carbono da empresa
Confab S.A., que foram responsaveis, em P5, por aproximadamente [CONF.]% da producao nacional do
produto similar fabricado no Brasil. Dessa forma, os indicadores considerados refletem os resultados
alcancados pela citada linha de produgéo.

Para uma adequada avaliagdo da evolucdo dos dados em moeda nacional, apresentados pela
peticionaria, foram atualizados os valores correntes com base no Indice de Precos ao Produtor Amplo —
Origem (IPA-OG), da Fundacédo Getulio Vargas.

De acordo com a metodologia aplicada, os valores em reais correntes de cada periodo foram
divididos pelo indice de precos médio do periodo, multiplicando-se o resultado pelo indice de precos
médio de P5. Essa metodologia foi aplicada a todos os valores monetarios em reais apresentados neste
documento.

Destaque-se que os indicadores econémico-financeiros apresentados neste documento, com excegao
do retorno sobre investimentos, do fluxo de caixa e da capacidade de captar recursos, sdao referentes
exclusivamente a producdo e vendas da industria doméstica de tubos de aco carbono.

6.1.1. Do volume de vendas

A tabela a seguir apresenta as vendas da industria doméstica de tubos de aco carbono, destinadas ao

mercado interno e ao mercado externo, conforme informadas pela peticionaria. As vendas apresentadas
estdo liquidas de devolucdes.
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Vendas da indUstria doméstica (em nameros indices)

) Vendas no Participacdo no Vendas no Participacdo no
Vendas totais )
mercado interno total mercado externo total

P1 100,00 100 100 100 100
P2 86,4 745 86,2 517,2 596,3
P3 23,5 23,5 99,9 24.8 103,7
P4 18,6 17,8 95,7 48,2 255,6
P5 16,1 16,1 100,4 13,5 85,2

Observou-se que o volume de vendas destinado ao mercado interno apresentou queda em todos 0s
periodos de andlise, nos seguintes percentuais: 25,5% em P2, 68,4% em P3, 24,2% em P4 e 9,5% em P5,
sempre em relagdo ao periodo imediatamente anterior. Ao se considerar todo o periodo de investigacéo
(P1 a P5), o volume de vendas da industria doméstica para o mercado interno apresentou contracdo de
83,9%.

Com relagdo ao volume de vendas destinado ao mercado externo, observou-se que em P2 a
peticionaria obteve resultado excepcional, 417% superior ao resultado de P1. No periodo subsequente, de
P2 para P3, as vendas destinadas ao mercado externo apresentaram contracdo de 95,3%, voltando a
crescer 99,4% de P3 para P4, reduzindo 71,9% de P4 para P5. Considerando o periodo de P1 para P5,
observou-se contracdo de 86,5%.

As vendas totais da industria doméstica acompanharam a evolugdo das vendas no mercado interno,
apresentando as seguintes reducées: 13,6% em P2, 72,7% em P3, 20,8% em P4 e 13,8% em P5, sempre
em relacdo ao periodo imediatamente anterior. Ao se considerar todo o periodo de investigagdo de
indicios de dano (de P1 para P5), o volume de vendas totais da indUstria doméstica apresentou queda de
83,9%.

6.1.2. Da participacédo do volume de vendas no mercado brasileiro

A tabela a seguir apresenta a participacdo de mercado das vendas da industria doméstica destinadas
ao mercado brasileiro.

Participacdo das vendas da industria doméstica no mercado brasileiro (em numero indice)

Mercado brasileiro Vendas peticionaria Participacdo
Pl [CONF.] 100 [CONF.]
P2 [CONF.] 74,46 [CONF.]
P3 [CONF.] 23,53 [CONF.]
P4 [CONF.] 17,83 [CONF.]
P5 [CONF.] 16,15 [CONF.]

A participagdo das vendas da industria doméstica no mercado brasileiro de tubos de ago carbono
caiu de P1 para P2 e de P2 para P3, crescendo de P3 para P4 e de P4 para P5. Tomando-se todo o periodo
de investigacdo (de P1 para P5), verificou-se queda na participacdo das vendas da industria doméstica no
mercado brasileiro.

Destaca-se que que o menor nivel de participacdo da industria doméstica foi em P3, periodo em que
a participacdo do outro produtor nacional superior a participacdo das importacdes originarias da China,
em P5 essa relagdo se reduziu, porém, as vendas do outro produtor foram ainda [CONF.] vezes superiores
as importacGes da China. Destaca-se que ao se observar o periodo de P1 para P5, verifica-se que a
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indstria doméstica perdeu participagdo no mercado brasileiro, sendo esta perda foi resultado
principalmente do crescimento das importacdes da China, que ganharam, seguido pelo outro produtor
nacional. As demais origens apresentaram perda.

6.1.3. Da producéo e do grau de utilizacdo da capacidade instalada

Para se obter a capacidade instalada, a peticionaria utilizou os pardmetros de diametro externo,
espessura e grau de aco do principal produto similar vendido em P5 fabricado na planta que se utilizou do
método de soldagem ERW e do principal produto similar vendido em P5 fabricado na planta que se
utilizou do método de soldagem SAWL. A peticiondria destacou que conta com um sistema (simulador), a
partir do qual inseridos dados sobre o produto é obtida a velocidade. Por meio da multiplicacdo da
velocidade pelo peso especifico de cada tubo em kg/metro, obtém-se a produtividade em kg/h, e
dividindo-a por mil, em t/h.

A produtividade em t/h foi multiplicada pelas horas possiveis (6.240,54 horas), obtendo-se a
capacidade nominal, calculada por meio da seguinte formula:

(365 dias — 12 feriados anuais) / 7 dias na semana * 5,5 dias trabalhados por semana * 22,5 h
trabalhadas por dia.

Para célculo da capacidade efetiva foram computadas as paradas programadas considerando 15% de
perdas, encontrando as horas disponiveis, totalizando 5.304,46 horas. Além das paradas programadas, foi
considerado o grau de utilizacdo disponivel standard (UD) das plantas, que retrata historicos de
produtividade de cada planta.

Dessa forma, para obtencdo da capacidade efetiva, multiplicou-se a produtividade pelas horas
disponiveis e posteriormente pela UD histérica de cada planta. Cabe ressaltar que a capacidade instalada é
compartilhada com a producéo de produtos outros que ndo o produto similar.

Capacidade instalada, producéo e grau de ocupagéo

Capacidade Producédo Produto | Producéo Outros Grau de ocupacio
instalada efetiva Similar Produtos (%)
(©) ® ®
Pl 100 100 100 100
P2 100 72,4 21,9 27,8
P3 100 20,5 43,0 40,4
P4 100 18,2 33,4 315
P5 100 24,5 19,6 20,2

A capacidade instalada efetiva ndo apresentou modificagdes de P1 para P5, de acordo com a
metodologia sugerida pela peticionaria. JA& o volume de producdo do produto similar da industria
doméstica apresentou reducdo de P1 para P4, apresentando recuperacdo de P4 para P5. Observando-se a
evolucédo periodo a periodo, verificam-se quedas de 27,6% em P2, 71,6% em P3 e 11,4% em P4, sempre
em relacdo ao periodo imediatamente anterior, seguido por incremento de 34,7% de P4 para P5.
Considerando-se o periodo de P1 a P5, houve decréscimo de 75,5% no volume de producdo da industria
domeéstica.

Com relacdo aos outros produtos, verificou queda superior quando comparada a evolugdo do
produto similar, constatando-se contracdo de 80,3% de P1 para P5, sendo contragdo de 78,1% de P1 para
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P2, seguido por incremento de 106,7% de P2 para P3, reducdes de 22,3% de P3 para P4 e 41,1% de P4
para P5.

O grau de ocupacdo da capacidade instalada acompanhando a evolu¢do dos outros produtos,
apresentou queda de P1 para P2, seguido por incremento de P2 para P3, voltando a contrair de P3 para P4
e de P4 para P5. Quando considerados os extremos da série, verificou-se diminui¢do no grau de ocupacéo
da capacidade instalada.

Dado que ndo houve alteracdes na capacidade instalada efetiva, a reducdo no grau de ocupacao so
pode ser atribuida a contracdo na producédo do produto similar e dos outros produtos.

6.1.4. Dos estoques

A tabela a seguir indica o estoque acumulado no final de cada periodo de andlise de indicios de
dano:

Estoque Final (em namero indice)

Vendas no | Vendas no Importacdes | Consumo Qutras Estoque

Producdo | Mercado | Mercado portag . Entradas / 0

(-) Revendas | Cativo . Final

Interno Externo Saidas

P1 100 100 100 - - 100 100
P2 72,4 74,5 517,0 - - 194,2 18,8
P3 20,5 23,5 24,2 100 - 92,1 25,8
P4 18,2 17,8 48,2 - - 24,1 21,3
P5 245 16,1 13,5 - - -60,5 51,8

O volume do estoque final de tubos de aco carbono oscilou no decorrer dos periodos: diminuiu
81,2% de P1 para P2, aumentou 36,8% de P2 para P3, caiu 17,3% de P3 para P4 e cresceu 142,8% de P4
para P5. Considerando-se os extremos da série (P1 a P5), o volume do estoque final da industria
domeéstica caiu 48,2%. Destaca-se que a evolucdo do estoque deve ser analisada levando-se em conta que
a peticionaria ndo produz para formar estoques, pois o produto similar € feito sob encomenda,
considerando as necessidades de cada projeto.

A tabela a seguir, por sua vez, apresenta a relacdo entre o estoque acumulado e a producdo da
industria doméstica em cada periodo de investigacéo.

Relacéo estoque final/producéo

Estoque final (t) Producao (t) Relacéo A/B
(A) (B) (%)
Pl 100,0 100,0 100,0
P2 18,8 72,4 26,1
P3 25,8 20,5 125,2
P4 21,3 18,2 117,1
P5 51,8 24,5 210,8

A relacdo estoque final/producdo decresceu de P1 para P2, aumentou de P2 para P3, reduziu de P3
para P4. De P4 para P5 houve aumento. Considerando-se os extremos da série, a relacdo estoque
final/producdo aumentou.
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6.1.5. Do emprego, da produtividade e da massa salarial

As tabelas apresentadas neste item exibem o nimero de empregados, a produtividade e a massa
salarial relacionados a producéo/venda de tubos de ago carbono pela peticionaria.

De acordo com a peticdo inicial, para apuracdo do nimero de empregados e da massa salarial do
produto similar, a peticionaria calculou um fator (volume de producdo do produto similar dividido pelo
volume de producéo total), que foi aplicado ao nimero total de funcionarios alocados nos centros de
custos de méo de obra direta das plantas ERW e SAWL (operagdo e manutencgéo).

Para apurar a mao de obra indireta, da mesma forma, esse fator foi aplicado ao numero total de
funcionarios alocados nos centros de custos indiretos (como por exemplo transporte e usinagem). Ja para
0 namero de funcionarios dos setores de administracdo e de vendas, bem como para os terceirizados,
também foi calculado um fator, porém, neste caso, foi considerado o volume de vendas, ao invés do
volume de produgcéo.

Numero de empregados

P1 P2 P3 P4 P5
Linha de producao 100,0 128,1 37,5 20,8 46,9
Administracéo e vendas 100,0 258,8 79,4 29,4 52,9
Total 100,0 161,5 49,2 23,1 48,5

Verificou-se que o nimero de empregados que atuam na linha de producéao de tubos de aco carbono
aumentou 28,1% de P1 para P2, caiu 70,7% de P2 para P3 e 44,4% de P3 para P4, voltando a aumentar
em 125% de P4 para P5. Ao se analisarem 0s extremos da série, 0 nimero de empregados ligados a
producdo reduziu 52,6%.

O ndmero de empregados alocados nas areas de administragdo e vendas apresentou a mesma
tendéncia do nimero de empregados da producédo: acréscimo de 158,8%, em P1, reducdes de 69,3% em
P2 e 63% em P3, seguido por aumento de 80% em P5, quando comparados com os periodos
imediatamente anteriores. Entre P1 e P5, o nimero de empregados destes dois setores caiu 47,1%.

Por sua vez, o numero total de empregados aumentou de P1 para P2 (61,5%), reduziu de P2 para P3
(69,5%) e de P3 para P4 (53,1%), voltando a crescer de P4 para P5 (110%). De P1 para P5, o nimero
total de empregados aumentou 39,2%.

A tabela a seguir apresenta a produtividade por empregado da inddstria doméstica em cada periodo
de anélise.

Produtividade por empregado

Empregados ligados a Producao Producéo por empregado
producio (1) envolvido na producéo (t)
Pl 100,0 100,0 100,0
P2 129,5 72,4 56,2
P3 37,9 20,5 53,7
P4 21,1 18,2 85,8
P5 47,4 24,5 51,7

A produtividade por empregado ligado a producéo apresentou reducdes de 43,8% de P1 para P2 e
de 4,5% de P2 para P3, seguido por aumento de 59,9% de P3 para P4, voltando a reduzir, 39,8% de P4
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para P5. Considerando-se todo o periodo de investigacdo, de P1 para P5, a produtividade por empregado
diminuiu 48,3%, como consequéncia da reducdo da producéo (80,3%) em proporcao superior a contracéo
do nimero de empregados ligados a producéo (52,6%) no mesmo periodo.

As informacdes sobre a massa salarial relacionada a producgéo/venda de tubos de aco carbono pela
industria doméstica encontram-se sumarizadas na tabela a seguir.

Massa salarial (mil R$ atualizados)

P1 P2 P3 P4 P5
Producéo 100,0 137,6 35,1 36,4 39,2
Administracdo e vendas 100,0 238,9 75,8 30,9 48,4
Total 100,0 203,3 61,5 32,8 45,2

A massa salarial dos empregados ligados a producdo apresentou aumento de 37,6% de P1 para P2,
seguido por retracdo de 74,5% de P2 para P3, apresentando leve recuperacdo de P3 para P4 com
incremento de 3,9%, voltando a crescer 7,7% de P4 para P5. Ao considerar-se todo o periodo de analise
de indicios de dano, de P1 para P5, a massa salarial dos empregados ligados a producdo do produto
similar apresentou reducéo de 60,8%.

A massa salarial dos empregados das areas de administracdo e vendas apresentou crescimento de
138,9% de P1 para P2, reduzindo 68,3% de P2 para P3 e 59,3% de P3 para P4, voltando a crescer 56,7%
de P4 para P5. Considerando os extremos da série, a massa salarial dos empregados desses setores
reduziu 51,6%.

Com relacdo a massa salarial total, observou-se contracdo de 54,8% ao longo do periodo de anélise
de dano, de P1 para P5. Considerados os intervalos em separado, a massa salarial total cresceu 103,3%,
de P1 para P2, reduziu 69,8% e 46,6% de P2 para P3 e de P3 para P4, respectivamente. Ja de P4 para P5
cresceu 37,6%.

6.1.6. Da demonstracao de resultado

6.1.6.1. Da receita liquida

A receita liquida da industria doméstica refere-se as vendas liquidas de tubos de aco carbono de
producdo propria, ja deduzidos tributos e devolucdes, bem como as despesas de frete interno.

Receita liguida das vendas da indUstria doméstica (mil R$ atualizados)

Receita total Mercado interno Mercado externo

Valor Valor % Valor %
P1 [CONF.] 100 [CONF.] 100| [CONF.]
P2 [CONF.] 73,8 [CONF.] 888| [CONF.]
P3 [CONF.] 20,9 [CONF.] 48,9| [CONF.]
P4 [CONF.] 13,1 [CONF.] 123,1] [CONF]
P5 [CONF.] 11,9 [CONF.] 19,4| [CONF]

A receita liquida referente as vendas no mercado interno apresentou reducdo em todos os periodos

da anélise de dano, sendo as redugdes: 26,2% de P1 para P2, 71,6% de P2 para P3, 37,3% de P3 para P4 e
9,4% de P4 para P5. Ao se considerar todo o periodo de analise, a receita liquida obtida com as vendas de
tubos de ago carbono no mercado interno apresentou retracdo de 88,1%.
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J& a receita liquida referente as vendas no mercado externo apresentou crescimento de 788% de P1
para P2, seguido por retracdo de 94,5% de P2 para P3, incremento de 151,6% de P3 para P4 e nova
contracdo de 84,3% de P4 para P5. Observando-se o periodo de P1 para P5, verifica-se retracdo de 80,6%
na receita liquida obtida com as vendas no mercado externo.

Por sua vez a receita liquida total também apresentou contracdo em todos os periodos, sendo as
variacOes periodo a periodo: 10,4% em P2, 76% em P3, 28,9% em P4 e 21,2% em P5, sempre em relacéo
ao periodo imediatamente anterior. Quando analisado o periodo de P1 para P5, observa-se contracdao de
88% na receita liquida total obtida com a comercializagéo do produto similar.

6.1.6.2. Dos precos médios ponderados
Os precos médios ponderados de venda, apresentados na tabela a seguir, foram obtidos pela razdo
entre as receitas liquidas e as quantidades vendidas apresentadas anteriormente. Os precos médios de

venda no mercado interno apresentados se referem exclusivamente as vendas de fabricagdo propria.

Preco médio de venda da industria doméstica (R$ atualizados/t)

Periodo : Preco. x . Preco
(mercado interno fabricacao propria) (mercado externo)
P1 100 [CONF.]
P2 99,1 [CONF.]
P3 89,0 [CONF.]
P4 73,6 [CONF.]
P5 73,7 [CONF.]

Observou-se que o preco médio dos tubos de aco carbono de fabricacdo propria vendidos no
mercado interno reduziu-se ao longo do periodo de indicios de dano, com exce¢do do Ultimo periodo
quando se manteve praticamente estavel. Assim, o preco médio do produto similar vendido no mercado
interno apresentou quedas de 0,9% em P2, 10,1% em P3, 17,3% em P4, e aumentou 0,1% em P5, sempre
na comparagdo com o periodo imediatamente anterior. Quando analisados os extremos da série (P1 a P5),
0 preco médio de venda da inddstria doméstica no mercado interno diminuiu 26,3%.

Ja o preco médio dos tubos de aco carbono de fabricacdo propria vendidos no mercado externo
aumentou de P2 para P3, de P2 para P3, de P3 para P4 e caiu de P4 para P5. Considerando-se de P1 a P5,
0 preco médio com a venda do produto similar de fabricacdo propria no mercado externo apresentou
incremento.

6.1.6.3. Dos resultados e margens

As tabelas a seguir apresentam a demonstracdo de resultados e as margens de lucro associadas,
obtidas com a venda de tubos de aco carbono de fabricacdo prépria no mercado interno, conforme
informado pela peticionaria.

Esclareca-se que, segundo a peticionaria, para a apuracdo das despesas e receitas operacionais da
Confab S.A. relacionadas as vendas de tubos de aco carbono, deveria ser considerado como critério de
alocacdo a participacdo da quantidade comercializada do produto similar sobre a quantidade total
comercializada pela empresa e ndo a participacdo da receita operacional liquida com as vendas de tubos
de aco carbono sobre a receita operacional liquida total da empresa. Segundo a peticionaria, além do
produto similar, a empresa fabrica tubos de valor unitario e custo significativamente mais altos, porém tal
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diferenga de prego ndo implicaria em esforgo de venda diferenciado nem afetaria as demais despesas
operacionais.

O esforco de venda e comercializacdo e as despesas operacionais associadas ndo estariam
relacionadas ao custo ou preco do produto, mas sim ao volume de vendas, sendo também importante a
quantidade de itens distintos incluidos em um mesmo pedido, uma vez que na gestdo das vendas,
planejamento e controle da entrega, ndo ha diferencas relevantes em razdo do valor do produto, mas sim
em razdo da quantidade de itens comercializados.

Destaca-se que, apesar das informacgdes apresentadas pela peticionaria, a autoridade investigadora
solicitou, por meio de informagcdo complementar, a apresentacdo do demonstrativo de resultados
utilizando o faturamento liquido como critério de rateio. Os quadros a seguir apresentam a demonstracdo
de resultados e as margens obtidas com o rateio com base no faturamento liquido e na quantidade:

Demonstracdo de resultados — rateio faturamento liquido (em ndmero indice)

Pl P2 P3 P4 P5
Receita Liquida 100,0 73,8 20,9 13,1 11,9
CPV 100,0 67,2 21,5 14,1 11,6
Resultado Bruto 100,0 93,0 19,2 10,4 12,7
Despesas Operacionais 100,0 375,8 1524 49,3 58,4
Despesas gerais e administrativas 100,0 154,6 60,6 19,7 29,0
Despesas com vendas 100,0 129,5 48,9 13,5 20,7
Resultado financeiro (RF) -100,0 -3,5 6,0 1,3 -0,3
Qutras despesas (receitas) operacionais (OD) -100,0 8,8 -72,1 16,4| -159,0
Resultado Operacional 100,0 54,8 1,2 5,2 6,6
Resultado Operacional (exceto RF) 100,0 67,9 3,1 6,8 8,2
Resultado Operacional (exceto RF e OD) 100,0 68,8 2,3 7,1 6,5
Margens de lucro (%)
Pl P2 P3 P4 P5

Margem bruta 100,0 125,9 91,8 79,2 107,1
Margem operacional 100,0 74,6 5,8 39,3 55,4
Margem operacional (exceto RF) 100,0 91,6 14,5 52,0 68,7
Margem operacional (exceto RF e OD) 100,0 93,2 10,7 53,7 54,8

O resultado bruto com as vendas de tubos de ago carbono no mercado interno teve quedas de 7% de
P1 para P2, 79,3% de P2 para P3 e 45,7% de P3 para P4, invertendo a tendéncia de P4 para P5, quando se
observa crescimento de 22,1%. Ao se observarem os extremos da série, o resultado bruto verificado em
P5 foi 87,3% menor que o resultado bruto verificado em P1.

Ja a margem bruta da inddstria doméstica apresentou aumento de P1 para P2, decréscimos de P2
para P3 e de P3 para P4, seguido de crescimento de P4 para P5. Considerando os extremos da série, a
margem bruta obtida em P5 aumentou em relacéo a P1.

O resultado operacional da industria doméstica apresentou redugdes de 45,2% de P1 para P2 e
97,8% de P2 para P3, voltando a crescer 326,8% de P3 para P4 e 26,9% de P4 para P5. Considerando-se
todo o periodo de investigacdo de indicios de dano, o resultado operacional diminuiu 93,4%.

A margem operacional apresentou decréscimos no periodo de P1 para P3, reduzindo de P1 para P2
e de P2 para P3. Nos periodos subsequentes, a margem operacional apresentou recuperacao, crescendo de
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P3 para P4 e de P4 para P5. Assim, considerando-se todo o periodo de investigacao de indicios de dano, a
margem operacional obtida em P5 diminuiu em relacdo a P1.

Ao considerar o resultado operacional exceto resultado financeiro, verificaram-se quedas de 32,1%
de P1 para P2 e 95,5% de P2 para P3. De P3 para P4 e de P4 para P5, observaram-se aumentos de 123,9%
e 19,5%, respectivamente. A andlise dos extremos da série aponta para um resultado operacional sem o
resultado financeiro em P5 91,8% menor em relacdo a P1.

A margem operacional exceto resultado financeiro apresentou 0 mesmo comportamento do
resultado operacional sem o resultado financeiro. Assim, houve decréscimo de P1 para P2 e de P2 para
P3. De P3 para P4 e de P4 para P5, observaram-se aumentos. Quando séo considerados os extremos da
série, observou-se queda da margem operacional sem o resultado financeiro.

Desconsiderados resultado financeiro e outras despesas/receitas operacionais, 0 resultado
operacional da indastria doméstica reduziu 31,2% de P1 para P2 e 96,6% de P2 para P3, crescendo
201,1% de P3 para P4, voltando a reduzir, 7,7%, de P4 para P5. A analise dos extremos da série aponta
para um resultado operacional exceto resultado financeiro e outras despesas/receitas operacionais 93,5%
menor em P5 em relacdo a P1.

A margem operacional sem o resultado financeiro e outras despesas/receitas operacionais diminui
de P1 para P2 e de P2 para P3, apresentou recuperacao nos periodos subsequentes, com crescimento de
P3 para P4 e mantendo-se praticamente estavel com incremento de P4 para P5. Quando sdo considerados
0s extremos da série, observou-se queda.

A tabela abaixo apresenta o demonstrativo de resultados obtido com a venda do produto similar no
mercado interno, por tonelada vendida.

Demonstracdo de resultados (em numero indice) — rateio faturamento liquido

P1 P2 P3 P4 P5
Receita liquida 100,0 99,1 89,0 73,6 73,7
CPV 100,0 90,2 91,5 78,8 71,9
Resultado bruto 100,0 1249 81,7 58,5 78,9
Despesas operacionais 100,0 504,7 647,7 276,7 361,9
Despesas gerais e administrativas 100,0 207,7 257,8 110,2 179,6
Despesas com vendas 100,0 173,9 207,8 75,7 128,3
Resultado financeiro (RF) -100,0 47 25,3 75 -1,8
Outras despesas (receitas) operacionais (OD) -100,0 11,9 -306,7 91,7 -985,2
Resultado operacional 100,0 73,5 5,1 29,0 40,6
Resultado operacional (exceto RF) 100,0 91,3 13,0 38,3 50,6
Resultado operacional (exceto RF e OD) 100,0 92,4 9,8 39,8 40,5

O CPV unitério apresentou em reducdo de 9,8% de P1 para P2, seguido por leve incremento de
1,5% de P2 para P3, voltando a cair 13,9% de P3 para P4 e 8,8% de P4 para P5. Dessa forma, quando
comparados 0s extremos da série, 0 CPV unitério acumulou retracdo de 28,1%.

Ao analisar o resultado bruto unitario das vendas de tubos de a¢o carbono no mercado interno,
verificou-se que, ap6s aumento de 24,9% de P1 para P2, esse indicador apresentou decréscimos nos
periodos seguintes: 34,6% de P2 para P3 e 28,4% de P3 para P4, voltando a crescer 34,9% de P4 para P5.
Considerando os extremos da série, o resultado bruto unitario apresentou queda de 21,1%.
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Quando considerado o resultado operacional unitério, de P1 para P2 e de P2 para P3 este indicador
apresentou reducdo de 26,5% e 93%, respectivamente, voltando a crescer de P3 para P4 e P4 para P5,
com incremento de 463,1% e 40,2%, respectivamente. Ao considerar todo o periodo de investigacdo de
indicios de dano, o resultado operacional unitario em P5 foi 59,4% menor do que em P1.

O resultado operacional sem o resultado financeiro apresentou evolucdo semelhante com reducées
de 8,7% de P1 para P2 e 85,8% de P2 para P3, crescendo 195,3% de P3 para P4 e 32% de P4 para P5.
Assim, ao analisar os extremos da série, observou-se queda de 49,4% desse indicador.

Por fim, quando considerado o resultado operacional sem o resultado financeiro e outras
despesas/receitas operacionais, em termos unitarios, houve reducgdes de 7,6% de P1 para P2 e 89,4% de
P2 para P3, voltando a crescer 305,1% de P3 para P4 e 1,9% de P4 para P5. Assim, ao analisar os
extremos da serie, observou-se decréscimo de 59,5% do resultado operacional unitario, excluindo
resultado financeiro e outras despesas/receitas operacionais.

Adicionalmente, procedeu-se a analise do demonstrativo do resultado e das margens considerando o
critério de rateio proposto pela peticionéria, i.e., despesas operacionais rateadas com base na quantidade
comercializada:

Demonstracao de resultados — rateio quantidade comercializada (em namero indice)

P1 P2 P3 P4 P5
Receita Liquida 100,0 73,8 20,9 13,1 11,9
CPV 100,0 67,2 21,5 14,1 11,6
Resultado Bruto 100,0 93,0 19,2 10,4 12,7
Despesas Operacionais 100,0 436,1 188,2 69,7 85,6
Despesas gerais e administrativas 100,0 179,5 74,9 27,8 42,5
Despesas com vendas 100,0 150,3 60,4 19,1 30,3
Resultado financeiro (RF) -100,0 4,1 7,4 19 -04
Qutras despesas (receitas) operacionais (OD) -100,0 10,3 -89,1 23,1 -232,9
Resultado Operacional 100,0 0,2 -26,5 -5,6 -7,0
Resultado Operacional (exceto RF) 100,0 -2,4 -39,7 -8,1 -12,1
Resultado Operacional (exceto RF e OD) 100,0 -2,2 -43,5 -1,7 -19,3
Margens de lucro (%)
P1 P2 P3 P4 P5
Margem bruta 100,0 125,9 91,8 79,2 107,1
Margem operacional 100,0 0,5 -125,9 -42,3 -58,2
Margem operacional (exceto RF) 100,0 -34 -190,7 -62,7 -101,7
Margem operacional (exceto RF e OD) 100,0 -2,6 -207,8 -59,1 -162,6

Fonte: peticionaria
Elaboracdo: DECOM

Ao se adotar o critério de rateio proposto pela indlstria doméstica, verifica-se o seguinte

comportamento quando ao resultado operacional: retragcdes de 99,8% de P1 para P2 e 11.942,9% de P2
para P3, crescimento de 78,9% de P3 para P4 e contragdo de 24,6% de P4 para P5. Considerando-se todo
0 periodo de investigacdo de indicios de dano, o resultado operacional diminuiu 107, tornando-se
negativo a partir de P3, periodo de pior resultado.

A margem operacional segue trajetoria semelhante com reducgdes em P2 e em P3, crescendo em P4,
voltando a cair em P5, sempre em relacdo ao periodo imediatamente anterior. Assim, considerando-se
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todo o periodo de investigacdo de indicios de dano, a margem operacional obtida em P5 diminuiu em
relacdo a P1.

Ao considerar o resultado operacional exceto resultado financeiro, verificaram-se quedas de 102,4%
de P1 para P2 e 1.520,7% de P2 para P3. De P3 para P4, observou-se aumento de 79,5%, seguido por
queda de 48,2% no periodo subsequente, de P4 para P5. A analise dos extremos da série aponta para um
resultado operacional sem o resultado financeiro em P5 112,1% menor em relagédo a P1.

A margem operacional exceto resultado financeiro apresentou 0 mesmo comportamento do
resultado operacional sem o resultado financeiro. Assim, houve decréscimo de P1 para P2 e de P2 para
P3. De P3 para P4, observou-se incremento, seguido por contragdo de P4 para P5. Quando séo
considerados 0s extremos da série, observou-se queda da margem operacional sem o resultado financeiro.

Desconsiderados resultado financeiro e outras despesas/receitas operacionais, 0 resultado
operacional da industria doméstica reduziu 102,2% de P1 para P2 e 1.861,6% de P2 para P3, crescendo
82,3% de P3 para P4, voltando a reduzir, 150,9%, de P4 para P5. A analise dos extremos da série aponta
para um resultado operacional exceto resultado financeiro e outras despesas/receitas operacionais 119,3%
menor em P5 em relacdo a P1.

A margem operacional sem o resultado financeiro e outras despesas/receitas operacionais diminui
de P1 para P2 e de P2 para P3, apresentou recuperacdo no periodo subsequente, de P3 para P4, com
crescimento, voltando a cair de P4 para P5. Quando sdo considerados os extremos da série, observou-se
queda.

A tabela abaixo apresenta o demonstrativo de resultados obtido com a venda do produto similar no
mercado interno, levando-se em consideracdo o ratei das despesas com base na quantidade, por tonelada
vendida:

Demonstracdo de resultados (em nimero indice) — rateio quantidade comercializada

Pl P2 P3 P4 P5
Receita liquida 100,0 99,1 89,0 73,6 73,7
CPV 100,0 90,2 91,5 78,8 71,9
Resultado bruto 100,0 124,9 81,7 58,5 78,9
Despesas operacionais 100,0 585,7 799,8 390,6 530,0
Despesas gerais e administrativas 100,0 2410 318,3 155,6 263,1
Despesas com vendas 100,0 201,8 256,6 106,8 187,9
Resultado financeiro (RF) -100,0 -5,5 31,3 10,6 -2,6
Outras despesas (receitas) operacionais (OD) -100,0 13,7| -378,5 129,5| -1.442,1
Resultado operacional 100,0 0,3| -1125 -31,3 -43,1
Resultado operacional (exceto RF) 100,0 -3,3| -168,7 -45,7 -74,8
Resultado operacional (exceto RF e OD) 100,0 -3,0] -184,9 -43,2 -119,7

Observa-se que as despesas operacionais por tonelada comercializada representavam [CONF.]% do
preco de comercializagdo em P1, passando a representar [CONF.]% em P5, ou seja, um aumento de
[CONF.]p.p. Tal aumento indica que a adogdo do critério de rateio proposto pela empresa implicaria
reconhecer que o dano a lucratividade é decorrente da forma de alocacéo de despesas.

Dessa forma, por ndo permitir adequada avaliagdo dos indicadores de dano, a autoridade
investigadora ndo considerou, para fins deste documento, a proposta de rateio apresentada pela industria
doméstica. Ademais, ainda que se considerasse tal critério de rateio, o dano encontrado em P5, em termos
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de resultados operacionais, seria atribuivel ao fato de as despesas operacionais unitarias terem sido
rateadas por menor volume de vendas.

6.1.7. Dos fatores que afetam os precos domesticos
6.1.7.1. Dos custos

A tabela a seguir apresenta o custo de producdo associado a fabricacdo de tubo aco carbono pela
indUstria doméstica, para cada periodo de investigacéo de dano.

Custo de producéo (R$ atualizados/t

P1 P2 P3 P4 P5
1 - Custos variaveis 100,0 92,9 87,7 79,5 72,3
Matéria-prima 100,0 88,7 104,3 92,0 86,6
Outros insumos 100,0 112,6 51 9,7 -
Utilidades 100,0 104,2 128,9 224.,6 114,7
2 - Custos fixos 100,0 138,4 119,1 96,3 80,5
3 - Custo de producéo (1+2) 100,0 98,4 91,6 81,5 73,3

O custo de producao por tonelada do produto similar apresentou diminui¢do em todos os periodos
da analise de dano: 1,6% de P1 para P2, 7% de P2 para P3, 11% de P3 para P4 e 10,1% de P4 para P5. Ao
se considerarem os extremos da série, 0 custo de producéo reduziu 26,7%.

6.1.7.2. Da relacdo custo/preco

A relacdo entre o custo e o preco, explicitada na tabela seguinte, indica a participacdo desse custo
no preco de venda da industria doméstica, no mercado interno, ao longo do periodo de indicios de dano.

Participacdo do custo de producéo no preco de venda

Custo de producéo Preco de venda mercado interno Relacéo
(R$ atualizados/t) (A) (R$ atualizados/t) (B) (A)/(B) (%)
Pl 100,0 100,0 [CONF.]
P2 98,4 98,4 [CONF.]
P3 91,6 88,3 [CONF.]
P4 81,5 73,0 [CONF.]
P5 73,3 73,3 [CONF.]

Observou-se que a relagdo entre o custo de producdo e o preco praticado pela indUstria doméstica
no mercado interno [CONF.], apresentando deterioracdo de P2 para P3 e de P3 para P4. No periodo
seguinte, de P4 para P5, a relacdo custo/preco apresentou melhoria com reducdo. Ao considerar o periodo
como um todo (P1 a P5), essa relagdo [CONF.].

Tal evolucdo foi decorrente da reducdo do preco de venda de P1 para P5 em propor¢do semelhante
a contracao no custo de produgdo no mesmo periodo.

6.1.7.3. Da comparacao entre o preco do produto objeto da peticédo e o similar nacional
O efeito das importacGes a pre¢os com indicios de dumping sobre os precos da inddstria doméstica

deve ser avaliado sob trés aspectos, conforme disposto no § 22 do art. 30 do Decreto n2 8.058, de 2013.
Inicialmente deve ser verificada a existéncia de subcotacdo significativa do preco do produto importado a
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precos com indicios de dumping em relacdo ao produto similar no Brasil, ou seja, se 0 preco internado do
produto investigado € inferior ao preco do produto brasileiro. Em seguida, examina-se eventual depressdo
de preco, isto €, se o preco do produto importado teve o efeito de rebaixar significativamente o preco da
industria domestica. O ultimo aspecto a ser analisado é a supressdo de preco. Esta ocorre quando as
importagOes investigadas impedem, de forma relevante, o aumento de precos, devido ao aumento de
custos, que teria ocorrido na auséncia de tais importacdes.

A fim de se comparar o preco dos tubos de aco carbono importados da origem objeto da peticao
com o preco médio de venda da indUstria domeéstica no mercado interno, procedeu-se ao célculo do prego
CIF internado do produto importado dessa origem no mercado brasileiro. Ja o preco de venda da industria
doméstica no mercado interno foi obtido pela razdo entre a receita liquida, em reais atualizados, e a
quantidade vendida, em toneladas, no mercado interno durante o periodo de investigacdo de indicios de
dano.

Para o célculo dos precos internados do produto importado da China, foi considerado o preco de
importacdo médio ponderado, na condicdo CIF, em reais, obtido dos dados detalhados de importacdo
disponibilizados pela RFB.

Em seguida, foram adicionados: (i) o valor, em reais, do Imposto de Importagéo efetivamente pago,
obtido também dos dados de importacdo da RFB; (ii) o valor do AFRMM calculado aplicando-se o
percentual de 25% sobre o valor do frete internacional referente a cada uma das operagc6es de importagéo
constantes dos dados da RFB, quando pertinente, e (iii) os valores das despesas de internacao apuradas
aplicando-se o percentual de 3% sobre o valor CIF de cada uma das operacfes de importacdo constantes
dos dados da RFB, conforme sugerido pela Confab S.A. na peticdo de inicio.

Cumpre registrar que foi levado em consideracdo que 0 AFRMM ndo incide sobre determinadas
operacOes de importacdo, como, por exemplo, aquelas via transporte aéreo, e as destinadas a Zona Franca
de Manaus e as realizadas ao amparo do regime especial de drawback. Ademais, registre-se que cada uma
das rubricas mencionadas foi dividida pelo volume de importacfes analisadas, a fim de se obter o seu
valor por tonelada.

Por fim, os prec¢os internados do produto das origens sob andlise, assim obtidos, foram atualizados
com base no IPA-OG — Produtos Industriais, a fim de se obterem os valores em reais atualizados e
compara-los com os precos da industria doméstica, de modo a determinar se houve subcotacdo dos precos
dos tubos de aco importados.

A tabela a seguir demonstra os calculos efetuados e os valores de subcotacdo obtidos para China e
para cada periodo de indicios de dano.

Preco médio CIF internado e subcotacdo — Origem investigada

P1 P2 P3 P4 P5
Preco CIF (R$/t) 100 99,23 86,28 89,48| 102,57
Imposto de importacdo (R$/t) 100 99,23 86,28 89,48 | 102,57
AFRMM (R$/t) 100| 100,61 61,16 28,53| 99,54
Despesas de internacdo (R$/t) 100 99,24 86,28 89,49| 102,58
CIF Internado (R$/t) 100 99,27 85,61 87,85| 102,49
CIF Internado (R$ atualizados/t) (a) 100 92,82 78,33 73,83| 81,64
Preco da indUstria doméstica (R$ atualizados/t) (b) 100 99,07 89,04 73,62| 73,66
Subcotacdo (R$ atualizados/t) (b-a) 100| 126,14| 135,43 72,74 39,14
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Da anélise da tabela anterior, constatou-se que o preco medio ponderado do produto importado da
China, internado no Brasil, esteve subcotado em relagdo ao preco da industria doméstica em todos 0s
periodos.

Verifica-se que de P1 para P2, o preco CIF internado do produto objeto da peticdo apresentou
contracdo de 7,2% enquanto o preco da industria doméstica apresentou estabilidade com reducéo de
0,9%, dessa forma, a subcotacdo do produto objeto da peticdo apresentou crescimento de 26,1%.

De P2 para P3, diante da queda no prego do produto importado a industria doméstica reduziu em
10,1% seu preco, enquanto o preco CIF internado continuando apresentando reducdo, de 15,6%,
resultando em um incremento de 7,4% na subcotacdo. Nos periodos subsequentes, o preco da inddstria
doméstica apresentou contracdo de 17,3% em P4 e crescimento de 0,1% em P5, sempre em relacdo ao
periodo imediatamente anterior, enquanto o o produto originario da China apresenta contracdo de 5,7%
em P4 e crescimento de 10,6% em P5. Dessa forma, a subcotacdo continuou persistindo, porém em
montante menor, com reducdo de 46.3% de P4 para P5 e 46,2% de P4 para P5. Ao se considerar o
periodo de P1 para P5, a subcotagdo do preco do produto similar apresentou reducéo de 60,9%

Considerando que nao houve reducdo do preco médio de venda da inddstria doméstica de P4 para
P5, ndo se constatou a ocorréncia de depressao nesse periodo. Entretanto, analisando-se o periodo de P1
para P5, verifica-se depressao com retracdo acumulada de 26,3%, além de ter havido depressdo em todos
0s outros intersticios que nao P4-P5.

Por fim, ndo se constatou supressdo do preco da indUstria doméstica, uma vez que de P1 para P5 o
custo de producdo do produto similar apresentou queda em todos os periodos, sendo necessario destacar
que a contracdo acumulada no custos de producdo de P1 para P5 foi 26,7%, superior a contracdo do prego
de venda no mercado interno (26,3%) no mesmo periodo. Ao se observar a relacao custo preco, verifica-
se que esta manteve praticamente inalterada de P1 para P5, ndo sendo possivel concluir pela ocorréncia de
supressao.

6.1.7.4. Da magnitude da margem de dumping

Buscou-se avaliar em que medida a magnitude da margem de dumping da origem objeto do pleito
afetou a industria doméstica. Para isso, examinou-se qual seria o impacto sobre os precos da inddstria
doméstica, convertido para dolares estadunidenses pela taxa de cambio médio no periodo (R$ 3,22 por
dolar estadunidense), caso as exportacdes do produto objeto da peticdo para o Brasil ndo tivessem sido
realizadas a pre¢os com indicios de dumping.

Ao valor normal considerado no item 4.2.1 deste documento foram adicionados os valores
referentes ao frete e ao seguro internacionais, extraidos dos dados detalhados de importacdo da RFB, para
obtencdo do valor normal na condicdo de venda CIF. Os valores totais de frete e de seguro internacionais
foram divididos pelo volume total de importacdes objeto da peticdo, a fim de se obter o valor por tonelada
de cada uma dessas rubricas.

Apos, foram adicionados valores do Imposto de Importacdo e despesas de internacdo, calculados
considerando-se a mesma metodologia utilizada no calculo de subcotacéo, constante do item 6.1.7.3.

Considerando o valor normal internado apurado, isto €, o preco pelo qual o produto objeto da
peticdo seria vendido ao Brasil na auséncia de dumping, as importagdes brasileiras originérias da China
seriam internadas no mercado brasileiro superariam o0 preco da industria doméstica em dolares
estadunidenses.
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6.1.8. Do fluxo de caixa

Tendo em vista a impossibilidade de a empresa apresentar fluxo de caixa completo e exclusivo para
a linha de tubos de ago carbono, a anlise do fluxo de caixa foi realizada em funcéo dos dados relativos a
totalidade dos negdcios da industria domestica.

A tabela a seguir mostra o fluxo de caixa apresentado pela industria doméstica por meio da peticao
de inicio de investigagdo.

Fluxo de caixa (mil R$ atualizados)

Pl P2 P3 P4 P5
Caixa liquido gerado pelas atividades operacionais 100,00 55,46 -79,11| 160,96| -6,46
Caixa liquido das atividades de investimentos 100,00 121,37| -47,50 51,56| -38,99
Caixa liquido das atividades de financiamento 100,00 69,34| -98,11| 223,65| 94,18
Aumento/reducdo liquido(a) nas disponibilidades 100,00| -83,32| -84,83| 188,05|-192,78

Observou-se que o caixa liquido total gerado nas atividades da empresa oscilou ao longo do periodo

de analise de dano. A geracao de caixa foi positiva em P1, reduzindo-se 183,3% no periodo seguinte, em
P2, mantendo-se negativa em P3, com reducdo de 1,8%, crescendo 321,7% no intersticio subsequente, de
P3 para P4, voltando a cair 202,5% de P4 para P5. Entre P1 e P5, o caixa liquido total gerado nas
atividades da empresa apresentou contracdo de 292,8%.

6.1.9. Do retorno sobre investimentos
A tabela a seguir apresenta o retorno sobre investimentos, apresentado pela peticionaria,
considerando a divisdo do seu lucro liquido pelo valor do ativo total de cada periodo. Assim, o célculo

refere-se ao lucro e ativo da empresa como um todo, e ndo somente ao relacionado ao produto similar.

Retorno sobre investimentos

P1 P2 P3 P4 P5
Lucro liquido (A) (Mil R$) 100,00 -110,69 -156,49 164,36 6,14
Ativo total (B) (Mil R$) 100,00 84,39 88,76 68,63 56,85
Retorno (A/B) (%) 100,00 -131,33 177,11 239,76 10,84

Fonte: Indlstria doméstica
Elaboracdo: DECOM

A taxa de retorno sobre investimentos da indUstria doméstica caiu de P1 para P2 e de P2 para P3,
crescendo de P3 para P4, voltando a reduzir de P4 para P5. Considerando a totalidade do periodo de
investigacdo, houve queda do indicador em questéo.

6.1.10. Do crescimento da industria doméstica
O volume de vendas da industria doméstica para 0 mercado interno apresentou reducdo em todos 0s
periodos de analise de indicios de dano, tendo diminuido 25,5% em P2, 68,4% em P3, 24,2% em P4 e

9,5% em P5, sempre em relacdo ao periodo imediatamente anterior. Ao se comparar 0s extremos da serie,
houve contragdo de 83,9% no volume de vendas da industria doméstica para o mercado interno.
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O mercado brasileiro também apresentou contracdo em todos os periodos de analise de indicios de
dano. Com isso, a industria domestica perdeu participacdo no mercado brasileiro considerando-se 0s
extremos da série e apresentou ganho de participagdo ao se considerar o periodo de P3 para P5.

Sendo assim, em se considerando que o crescimento da inddstria doméstica se caracteriza pelo
aumento do volume de vendas dessa industria, constatou-se que, de P1 para P5, ndo houve crescimento da
inddstria doméstica. Contudo, de P3 para P5, apesar da contracdo na quantidade vendida, € possivel
observar crescimento relativo das vendas da inddstria doméstica frente ao mercado brasileiro.

6.2. DA conclusao sobre os indicios de dano

Ao se considerar o periodo de analise de dano (de P1 para P5), constatou-se as vendas da industria
doméstica apresentaram contracdo de 83,9% acompanhando a evolucdo do mercado brasileiro que
contraiu 77,8% no mesmo periodo. Tal contracdo foi acompanhada pela reducdo no nivel de producéo,
que caiu 75,5%, e no grau de ocupacdo, que apresentou queda de 48,5 p.p. no mesmo periodo. Destaca-se
que a queda no indicador de grau de ocupacdo refletiu também a acentuada retracdo na producdo dos
outros produtos, que foi 80,3% inferior em P5 quando comparado a P1.

Tal deterioracdo também foi observada na participacdo das vendas da inddstria doméstica no
mercado brasileiro, que apresentou queda de P1 para P5. Tal perda de participacdo foi acompanhada pela
deterioracdo do preco de venda no mercado interno (26,3%), da receita liquida (88,1%) e das margens de
lucro, com excecdo da margem bruta, sendo observado as seguintes evolugbes no periodo de analise de
dano: aumento de na margem bruta, quedas na margem operacional, na margem operacional ao se
desconsiderar as receitas financeiras e ao se desconsiderar também as outras despesas.

Entretanto, necessario destacar que a principal deterioracdo dos indicadores aconteceu no periodo
de P1 para P3, intersticio em que a queda no volume de vendas foi de 76,5%, enquanto a producéo caiu
79,5%. As margens apresentaram as seguintes redugdes: [CONF.]p.p. na margem bruta, [CONF.] p.p. na
margem operacional, [CONF.] p.p. na margem operacional sem as receitas financeiras e [CONF.]p.p. ao
se desconsiderar também as outras despesas. A participacdo no mercado brasileiro também apresentou
deterioracdo com participacdo [CONF.]p.p. inferior em P3 quando comparado com P1.

Porém, ao se analisar a evolucdo de P3 para P5, verifica-se a melhoria de certos indicadores, seja
pela evolucdo positiva ou pela menor intensidade dos efeitos negativos quando comparada com periodo
de P1 para P3: as vendas da industria doméstica apresentaram contracdo de 31,4% de P3 para P5,
enquanto a producdo apresentou incremento. O preco de venda no mesmo periodo apresentou queda de
17,3%, porém tal evolucdo ndo se refletiu nas margens, que apresentaram crescimento de [CONF.]p.p., ho
caso da margem bruta, [CONF.]p.p. na margem operacional, [CONF.]p.p. na margem operacional sem as
receitas financeiras e [CONF.]p.p. ao se desconsiderar também as outras despesas. No mesmo intersticios,
P3 para P5, a industria doméstica também apresentou recupera¢do na sua participacdo no mercado
brasileiro, com incremento de [CONF.]p.p.

Nesse sentido, verifica-se que ao se observar de P1 para P5 a industria doméstica apresentou
deterioracdo significativa nos seus indicadores, especialmente em seu volume de vendas, producdo e
participacdo no mercado brasileiro. Entretanto, a analise periodo a periodo revela que a maior
deterioracdo ocorreu entre P1 e P3, sendo que nos periodos subsequentes a industria doméstica apresentou
melhoria de certos indicadores, em especial os de lucratividade, revertendo parcialmente a deterioragdes
dos periodos anteriores.
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7. DA CAUSALIDADE

O art. 32 do Decreto n® 8.058, de 2013, estabelece a necessidade de se demonstrar 0 nexo de
causalidade entre as importacdes a precos de dumping e o eventual dano a industria domestica. Essa
demonstragé@o de nexo causal deve basear-se no exame de elementos de prova pertinentes e outros fatores
conhecidos, além das importacbes a precos de dumping, que possam ter causado o eventual dano a
indUstria doméstica na mesma ocasiao.

7.1. Do impacto das importacGes a precos de dumping sobre a industria doméstica

Ao se considerar todo o periodo de analise de indicios de dano (de P1 para P5), constatou-se que,
apesar da forte contracdo do mercado brasileiro, acompanhado pela contracéo de suas vendas, a industria
domeéstica foi capaz de recuperar parte de sua lucratividade e de sua participacdo no mercado brasileiro no
periodo de P3 para P5. De P1 para P3, o mercado brasileiro apresentou reducdo, enquanto as vendas da
inddstria doméstica cairam em proporcdo maior, perdendo participagdo principalmente para as
importagdes originarias da China, que cresceram no mesmo periodo. As importacdes das demais origens e
as vendas do outro produtor nacional também apresentaram reducdo. Vale ressaltar, porém, que, no
intervalo mencionado (P1 a P3), o maior ganho de participacdo foi do outro produtor nacional, seguido
pelas importacGes investigadas.

Ainda de P1 para P3, observa-se que a receita liquida da indUstria doméstica apresentou reducgéo de
79,1%, enquanto seu preco liquido de venda no mercado interno brasileiro contraiu 11%. Tal reducéo,
associada ao incremento do custo total unitario (considerando a soma do CPV e das despesas
operacionais), que cresceu 13,3% no periodo, impactou negativamente as margens da peticionaria, que
apresentou contragdes de [CONF.] p.p. em sua margem operacional, [CONF.]p.p. na margem operacional
sem resultado financeiro e [CONF.]p.p. na margem operacional sem resultado financeiro e outras
despesas.

No periodo subsequente, de P3 para P4, a indUstria doméstica foi capaz de recuperar parte de sua
participacdo, uma vez que suas vendas apresentaram contracdo (24,2%) em propor¢do menor do que a
contracdo do mercado brasileiro, e tal ganho se deu principalmente sobre as importagfes investigadas,
que reduziram 44,4%, atingindo seu menor nivel em toda a série. No mesmo intersticio, as importacdes
das demais origens e as vendas do outro produtor nacional apresentaram contracéo.

Destaca-se que de P3 para P4, a industria doméstica também apresentou certa melhoria em sua
rentabilidade. Apesar da contracdo do preco de venda do produto similar no mercado brasileiro (17,3%),
as margens apresentaram melhoria, puxadas principalmente pela reducdo das despesas operacionais
(57,3%) e do CPV (13,9%): a margem operacional cresceu [CONF.]p.p., e ao se desconsiderar 0s
resultados financeiros, o crescimento totalizou [CONF.]p.p.. Desconsiderando-se ainda as outras
despesas, o incremento alcangou [CONF.]p.p..

De P4 para P5, as importacdes origindrias da China cresceram 128,9%, alcancando [CONF.]
toneladas, o que representou ganho de [CONF.] p.p. na participacdo no mercado brasileiro. Apesar desse
crescimento em termos absolutos e relativos, a industria domestica foi capaz de manter sua participacdo
no mercado nacional, com pequeno ganho de [CONF.]p.p.. Tal ganho foi obtido mesmo com a
manutencdo do preco médio de venda no mercado interno, que no intersticio de P4 para P5 se manteve
praticamente estavel, com crescimento de 0,1%.

A manutencdo do preco foi acompanhada por uma evolucdo positiva no CPV unitario, que se
reduziu 8,8% de P4 para P5, e por uma deterioragdo nas despesas operacionais unitérias, que cresceram
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30,8% no mesmo periodo. Apesar da evolugdo negativa das despesas operacionais, a manutengdo do
preco associada a evolucdo do CPV foi capaz de melhorar novamente a lucratividade da industria
domeéstica, que apresentou aumentos de [CONF.]p.p. em sua margem operacional, [CONF.]p.p. ao se
desconsiderar os resultados financeiros e [CONF.]p.p. ao se desconsiderar também as outras despesas.
Nesse sentido, as margens obtidas em P5 foram superiores em [CONF.]p.p., [CONF.]Jp.p e [CONF.]p.p.,
respectivamente, as margens de P3, periodo de maior participacdo do produto originario da China e do
outro produtor nacional.

A partir da anlise anteriormente explicitada, constatou-se deterioragdo dos indicadores da industria
doméstica de P1 para P5. Entretanto, observou-se que essa deterioracdo ocorreu de maneira significativa
de P1 para P3, periodo em que as importacdes investigadas apresentaram crescimento tanto em ganhos
absolutos quanto relativos e as vendas do outro produtor nacional apresentaram crescimento em relacéo
ao mercado brasileiro. No periodo subsequente, de P3 para P5, verificou-se melhoria em certos
indicadores da industria doméstica, especialmente em sua lucratividade, enquanto as importacdes
investigadas apresentaram crescimento em termos absolutos e relativos, e as vendas do outro produtor
nacional apresentam reducéo tanto em termos relativos quanto em termos absolutos.

7.2. Dos outros fatores

Nos termos do inciso Il do § 1° art. 32 do Regulamento Brasileiro, a demonstragdo do nexo de
causalidade deverad basear-se no exame de outros fatores conhecidos além das importacdes objeto de
dumping que possam simultaneamente estar causando dano a industria domeéstica.

Na peticdo em tela, ha dois evidentes fatores que contribuiram para o dano a industria doméstica ao
longo do periodo de anélise: a acentuada contracdo de mercado, que possui reflexos evidentes sobre o
volume de vendas do produto similar da industria doméstica no mercado interno e sua producdo; e a
também acentuada queda da produgdo de outros produtos, que compartilham a capacidade instalada de
producdo do produto similar.

De P1 para P5, o mercado brasileiro reduziu-se fortemente. Portanto, a contracdo do volume de
vendas da indlstria doméstica estd mais relacionada a essa evolucdo do mercado brasileiro do que a
erratica evolucdo das importacdes investigadas, evidenciada no item 7.1 supra. Portanto, a deterioracdo
dos indicadores de volume (vendas, producdo, ocupagdo da capacidade instalada), bem como da receita
liquida, reflete em grande medida esse fator.

Ademais, verificou-se ainda que a ocupacdo da capacidade instalada, que saiu da 60,8% em P1 para
12,3% em P5, foi afetada tanto pela reducdo da producdo do produto similar, de 75,5% ao longo desse
mesmo periodo, como pela reducdo da producdo de outros produtos, que caiu 80,3%, também ao se
analisar o periodo P1 a P5.

Além desses impactos diretos sobre volumes e receita liquida, a contracdo de mercado e a reducgao
da producdo de outros produtos impactaram também os resultados financeiros, uma vez que afetam a
escala de operacdo da empresa, cujos custos fixos poderiam ter sido diluidos por um volume maior de
producdo. Esse efeito é atenuado, no entanto, por conta da representatividade limitada dos custos fixos em
face dos custos totais, que variou de [CONF.]% a [CONF.]% ao longo do periodo de analise, bem como
pelo fato de a empresa ter logrado reduzir seus custos de producdo ao longo de todo esse periodo.

Ademais, percebeu-se que o outro produtor nacional apresentou ganho relativo no mercado

brasileiro de P1 para P3, com crescimento de [CONF.] p.p., superior ao ganho apresentado pelas
importacGes objeto da peticdo, que cresceram [CONF.] p.p.. Nesse mesmo periodo, a peticionaria
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apresentou deterioragdo nos seus indicadores, atingindo seu menor volume de participagdo no mercado
brasileiro e sua menor lucratividade. Posteriormente, observou-se melhora relativa de certos indicadores
da indudstria doméstica de P3 para P5, conforme ja apontando. Nesse sentido, ndo se descarta que o outro
produtor nacional possa ter influenciado de maneira relevante o desempenho da peticionaria ao longo do
periodo.

7.3. Da concluséo acerca do nexo de causalidade

Dessa forma, a luz do exposto ao longo deste item 7, resta prejudicada a comprovacao da existéncia
de indicios de causalidade entre o cenario da inddstria doméstica em P5 e as importagdes originarias da
China no periodo de analise de dumping.

8. DA RECOMENDACAO

Uma vez que ndo foi verificada a existéncia de indicios suficientes entre o cenério de dano a

industria domestica e as importacGes de tubos de aco da China a indicios de precos de dumping,
recomenda-se o indeferimento da petig&o.
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