MINISTERIO DO DESENVOLVI MENT,-.INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR

SECRETARIA DE COMERCIO EXTERIOR

CIRCULARN? 17,DE 26 DE MARCO DE 2003
(publicadano DOU de 28/03/2003)

O SECRETARIO DE COMERCIO EXTERIOR, DO MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO,
INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR, de acordo com o subitem al do at. 22, da Portaria DECEX
> 08/91, com a redacdo dada pela Portaria MICT A 370, de 28 de novembro de 1994, torna plblico que
foram submetidos, ao Departamento de Operages de Comércio Exterior - DECEX, deta Secretaria,
pedidos de importacéo de bens usados relacionados no anexo.

ManifestacOes, devidamente comprovadas, sobre a exigéncia de producdo naciond, ou subditutos
capazes de aender, satidatoriamente, aos fins a que se desinam os bens por importar, deveréo ser
dirigidas a0 Departamento de OperacBes de Comércio Exterior desta Secretaria, Praca Pio X, 54 - térreo,

Rio de Jnero (RJ), CEP 20091-040, no prazo de 30 (irinta) dias, a contar da data de publicaco desta
Circular no Di&rio Oficid daUnido.

IVAN RAMALHO

CircSECEX17_2003



(FIs. 2 da Circular SECEX n° 17, de 26/03/2003).

ANEXO

NCM

DESCRICAO

84224090

Mé&uina para embda goma de mescar em grupos de 7 unidades com dimentacéo
automética das patilhas, modelo GD5000B, ve ocidade de 360 unidadesminuto.

8442.10.00

Mé&guina IMAGESSETER AVANTRA 44S, para expor filmes a lasr do espectro visivel
(+560mm) para artes gréficas (fotalito), AGFA.

8442.30.00

Mé&quina processsdora AVANTRA 36/44 OLP (ontline processor) para revelacéo
guimicadosfilmes AGFA.

84431990

Mé&guina impressora offsst, marca ADAST, para folhas soltas com bandgas de 520 €

650mm, com cgpacidade de impressio de 11.000/hora, moddos 514 e 712 monocolor e
724 bicolor.

8457.20.90

Complemento do centro de usnagem, compodo de unidade centrd de corte, 02 unidedes
centrais témicas Mod Y; 04 unidades centras témicess Mod AY com amosfera
controlada por meio de camaras e conjuntos de resigéncias cilindricas para aguecimento
e banho de sds para manter a composcdo de propriedades fiscas e mecénicas
controlados por sstema filtrante de dleo integrd na retificagem de brocas e refrigeragéo
da peca

8457.2090

Retificadora de ata precisito automética, do tipo CINCO 15, marca CINCINNATI, para
usnagem de metais em barra redonda recozida de didmetros 1/16” a 3’, para producéo de
brocas hdicoidais de pefil esquerdo de hagte cilindrices em ago r&pido, com controle de
dta vdocidade por meio de programa (30 a 300rpm), digpositivo automéico de acerto de
diametro e corte, magazine de dimentaco e descarga automética

8457.2090

Retificadora de dta precisfo, automatica, P-500, NORMAC, paa diar pontas pard
producio de brocas hdicoidais de pefil esquerdo de heste dlindricas em ago rdpido
capazes de diar pecas com didmetros Imm a 13mm; dipositivo automéico de fixecéo e
movimentacdo de sentido axid e giro excéntrico; digpodtivo automéico de mudanca de
template para quaquer agulo de cand (90" para 140"); magazine de dimentacéo €
descargaautomética.

8457.2090

Retificadora de dta precisito automdtica, CP-250, NORMAC, paa retificar pontas
conicas em metais de bara redonda recozida, para producdo de brocas helicoidais de
pefil exuerdo de hagte dlindrices em ago rdpido com diameros 1mm a 6,5mm;
dispostivo automéico de fixacdo e movimentagdo de sentido axid e giro excéntrico;
digpositivo automédico de mudanca de template para quaquer ahgulo de cand(118’ pardl
135"); magazine de dimentacdo e descarga automética

8457.2090

Retificadoras de dta precisfo, astomdices tipos F-60L, F250 e F-500, marca
NORMAC, paa retificar canais, para producdo de brocas helicoidais de perfil esguerdo
de hagte cilindrcas em ago rgpido, cagpazes de retificar canais de pecas com 3mm a 13mm
e 1.0mm a 6, 5mm, sstema automé&ico de fixacdo, dispogtivo automédico de mudanca de
templae paa quaquer angulo de cand (18" paa 48’), digpodtivo automdico de)
extensio do cand por sensor regulad.
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(FIs. 3 da Circular SECEX n° 17, de 26/03/2003).

8457.20.90

Retificadora de dta precisfo, automdica, tipo C-500, marca NORMAC, para retificar
relevo para producéo de brocas hdicoidais de pefil esquerdo de hagte cilindrcas em ago
rgpido cgpazes de retificar rdevo de pegas com 24mm a 13mm; Ssema automéaico de)
fixacdo e excucdo em lados smulténeo; dispostivo automédico de mudanca de template
paa quaquer angulo de cand(18’ para 48"); dispostivo automaico de extensio do cand
por sensor reguléve.

8457.20.90

0l Unidade funciond utilizada para usnagem de pecas metdicass TRAUB dravés de
torneamento condituidos de conjunto principd; retificadora por meio de torneamento de|
11/4 OM.RA-6; 06 unidades térmica por meo de cmaras, 01 dipositivo de aguecimento
de protecdo contra corrosfo seguido de dissociador de amdnia AD-20; sstema detro-
pneumético; dimentador de barras, seguido de quadro de comando e érico.

8457.2090

Retificadora de dta precisfo, auttoméica, marca GUEHRING, para abertura e divio do
corpo das pontas para producdo de hbroces helicoidas de pefil esquerdo de hagte
clindricas em ago rdpido capazes de abertura de pecas com didmetros 0,8mm a 12,7mm;
digpositivo automéico de fixacdo e movimentagdo; dotadas de magazine de dimentacéo
e descarga automatica.

8457.2090

Retificadoras de dta precisfo, automdtica, tipo 1000CC, marca WINSLOMATIC, pard
dfiar pontas para producdo de brocas hdicoidais de perfil esquerdo de haste dilindricas
em ao rfpido capazes de diar pegas com didmetro 0,8mm a 12,7mm; dispostivo
automéico de fixagdo e movimentagdo de sentido verticad e giro excéntrico; magazine de
aimentaco e descarga automatica

8457.20.90

Retificadoras de dta precisfo, automéica, tipo MOD. ST 500, marca SAV-A-TOOL,
paa dia pontas, para producio de brocas hdicoidas de pefil esquerdo de hegte
cdlindricss em a0 rgpido cgpazes de dfiar pecas com didmeros 24mm a 13mm;
dispostivo automéico de fixacdo e movimentacdo de sentido verticad e giro excéntrico;
magazine de dimentacdo e descarga automética

8457.20.90

Retficadoras de dta precisfo, automdtica, do tipo SP 20/21-SPLIT, marca NORMAC,
para rdificar ainamento de nilcleo de pontas desenvolvidas para producdo de brocas
helicoidais de perfil esquerdo de hagte cilindricas em ago rdpido capazes de dfiar pecas
com didmero 1,5mm a 13mm; dispodtivo attomdico de fixagdo e movimentagdo de
setido  longituding; dispostivo automdico de mudanca de templae para quaquer
angulo de cand (34" para36"); magazine de adimentacdo e descarga automética

8477.1019

Méguina injetora de maerias termofixos de comando numérico computadorizado(CNC),
com duas unidades de injecdo independentes, marca REMU, moddo HSA50, com forcal
de fechamento de 4.414Kn (equivaente a 441,4ton)

84771091

1 Mé&uina injetora, do tipo eddica, moddo E266/10, com 10 estaghes paa a producéo
de solados, em duss cores, de copoimero “dilenc-actedo de vinild® (EVA), com
comando numérico computadorizado com forca de fechamento de 1.500 KG.

8479.89.99

Equipamento de operacdo continua para tratamento de cddo fermentado utilizando o
processo de trocaidnica, modelo L100C.
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