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MAHLE Metal Leve SA - Centro Tecnológico / LABORATÓRIO DE SERVIÇOS CIENTÍFICOS

 RAZÃO SOCIAL / DESIGNAÇÃO DO LABORATÓRIO

ACREDITAÇÃO GRUPO DE SERVIÇO TIPO DE INSTALAÇÃO

 CAPACIDADE DE MEDIÇÃO E CALIBRAÇÃO (CMC)PARÂMETRO, FAIXA E MÉTODODESCRIÇÃO DO SERVIÇO

571 FORÇA, TORQUE E  DUREZA (realizados nas instalações permanentes)

INSTRUMENTOS DE MEDIÇÃO DE TORQUE
Transdutor de Torque

5 N.m até 500 N.m *0,2 N.m
>500 N.m até 850 N.m *0,4 N.m
> 850 até 2200 N.m *0,9 N.m

® Comparação com massa padrão 
e braço de comprimento 
conhecido

"Este Escopo cancela e substitui a revisão emitida anteriormente"

� A capacidade de medição e calibração (CMC) refere-se à menor incerteza que o Laboratório é capaz de obter, com uma 
probabilidade de abrangência ou nível de confiança de aproximadamente 95%. Caso o laboratório utilize mais de um método para 
realizar uma determinada calibração ou medição, a CMC se referirá ao método pelo qual o laboratório obtém a menor incerteza de 
medição. (Ver NIT-Dicla-021)
� A CMC identificada por um asterisco (*) não inclui todas as contribuições oriundas do instrumento ou padrão calibrado ou do 
dispositivo medido.
� O Laboratório poderá declarar em seus certificados de calibração, incertezas de medição maiores que a sua CMC, devido às 
contribuições relativas às propriedades ou características do padrão ou instrumento de medição calibrado.
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MAHLE Metal Leve SA - Centro Tecnológico / LABORATÓRIO DE SERVIÇOS CIENTÍFICOS

 RAZÃO SOCIAL / DESIGNAÇÃO DO LABORATÓRIO

ACREDITAÇÃO GRUPO DE SERVIÇO TIPO DE INSTALAÇÃO

 CAPACIDADE DE MEDIÇÃO E CALIBRAÇÃO (CMC)PARÂMETRO, FAIXA E MÉTODODESCRIÇÃO DO SERVIÇO

571 TEMPO E FREQUÊNCIA (realizados nas instalações permanentes)

MEDIDAS DE FREQUÊNCIA
Medidor de Frequência

0 a 10000 rpm *0,9 rpm

® Método de Comparação com 
Tacômetro padrão óptico ou 
mecânico

"Este Escopo cancela e substitui a revisão emitida anteriormente"

� A capacidade de medição e calibração (CMC) refere-se à menor incerteza que o Laboratório é capaz de obter, com uma 
probabilidade de abrangência ou nível de confiança de aproximadamente 95%. Caso o laboratório utilize mais de um método para 
realizar uma determinada calibração ou medição, a CMC se referirá ao método pelo qual o laboratório obtém a menor incerteza de 
medição. (Ver NIT-Dicla-021)
� A CMC identificada por um asterisco (*) não inclui todas as contribuições oriundas do instrumento ou padrão calibrado ou do 
dispositivo medido.
� O Laboratório poderá declarar em seus certificados de calibração, incertezas de medição maiores que a sua CMC, devido às 
contribuições relativas às propriedades ou características do padrão ou instrumento de medição calibrado.
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