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MINISTERIO DA DEFESA

SECRETARIA-GERAL
SECRETARIA DE PESSOAL, ENSINO, SAUDE E DESPORTO
HOSPITAL DAS FORCAS ARMADAS

DOCUMENTO DE FORMALIZACAO DE DEMANDA - DFD

Divisdo: | Divisdo de Odontologia Unidade Solicitante: | CME da Divisao de Odontologia
Responsavel pela Requisi¢do: | Ana Paula Vitor de Souza Mat./SIAPE: | 2247364
Telefone/ Ramal | 2488 E-Mail: | cmeodonto@gmail.com - XXXXX-

1. Objeto e Quantitativo do Material:

1.1. Aquisic¢@o de equipamento esterilizador Autoclave automatica de barreira para esterilizacdo a vapor saturado em alta temperatura com bomba de
vacuo seco, capacidade nominal da cAmara interna de 200 litros

1.1.1. A autoclave a vapor ¢ um equipamento esterilizador que promove um tratamento combinado entre temperatura, vapor, pressao e tempo: suficientes
para a destruigdo da maioria das formas patogénicas conhecidas. Na autoclave pré-vacuo, o ar ¢ removido da cdmara interna através da bomba de vacuo,
permitindo que o vapor penetre instantaneamente nos pacotes ao ser formado. Atualmente ¢ o equipamento de menor custo e com melhor custo-beneficio
no mercado, apresentando uma alta eficiéncia.

1.1.2. A RDC n° 15/2012 da Anvisa norteia as normativas sanitdrias para as CME's, sendo o esterilizador um dos equipamentos obrigatdrios para o
processamento de artigos criticos em ambientes hospitalares.

1.1.3. No processo de compra de um equipamento esterilizador, ha a necessidade de personalizacdo de alguns itens, pois a autoclave ndo vém totalmente
pronta para o uso, sendo alguns itens vendidos pelos fabricantes e representantes como opcionais ¢ de acordo as necessidades do cliente (por influenciar
na poténcia, capacidade do equipamento e economicidade de agua e energia). Dessa forma, baseando-se nas caracteristicas dos servigos prestados pela
CME da Divisao de Odontologia o equipamento que melhor atende o setor em termos de cumprimento da legislagdo e dos principios da economicidade
e eficiéncia ¢ uma Autoclave a Vapor, com bomba de vacuo a seco, capacidade de 200 litros ou aproximado, cdmara interna retangular, com 02 portas
deslizantes automaticas (barreira) e sistema de seguranca nas portas com sensor anti-esmagamento.

1.1.4. A necessidade atual é de 01 (um) equipamento esterilizador, dessa forma, atendendo a demanda de instrumentais e artigos para a saude utilizados
nos procedimentos odontolégicos e cirurgias da Odontoclinica do HFA. A Odontoclinica em sua capacidade de produgdo mensal, em época diferente de
pandemia, chega a realizar até 7.500 procedimentos, justificando a necessidade de ter uma CME ativa e condizente ao processamento dos seus materiais.

Itens do Objeto a serem contratados com seus respectivos quantitativos:

CatMat
Grupo | Item Especificacoes Quantidade / Unid
CatServ

Valor Unitario Valor Total
RS Inicial (RS)

AUTOCLAVE AUTOMATICA DE BARREIRA PARA

ESTERILIZACAO A VAPOR EM ALTA TEMPERATURA

Com porta dupla deslizante automatica

Capacidade nominal da cAmara interna de 200 litros ou

aproximado

Com sistema de seguranca de sensor anti-esmagamento da

porta

Com bomba de vicuo seca

Céamara interna retangular

Comando: microprocessado dedicado tipo CLP com rotinas de

auto testes, autodiagnostico e supervisao de ciclos conforme

norma vigente. IHM com tela Touch Screen colorida de no

minimo 4.3”, permite monitorar e controlar todas as fungdes do

equipamento e parametros do ciclo. Com porta USB para

atualizagdo de software

Registrador grafico com alta qualidade para a aquisi¢ao de

dados como tempo e temperatura. Apresenta canais

configuraveis que permitem visualizagdo de medidas, escalas ou

barras graficas. A operagéo do registrador grafico pode ser

realizada no equipamento ou a distdncia via comunicagio

ETHERNET

Impressora térmica: constituida de corpo termoplastico de alta

resisténcia e tecnologia de impressdo térmica, bobina de papel

protegida por tampa, interface serial, e instalada no painel frontal

do esterilizador. Permite a completa documentagio do processo

de esterilizagao

02 SISTEMA DE OSMOSE REVERSA COMPLETA

Com Sistema de Osmose Reversa 40 litros/hora no minimo*
((03 filtros

Com 1 (um) Reservatério de pelo menos 50 litros com *

capacidade de produg@o de d4gua compativel com o consumo do

equipamento com qualidade de agua que atenda a NBR ISO

11.134

01 01 389394 UN R$ 231.860,00 R$ 231.860,00

01 388030 UN R$ 8.000,00 R$ 8.000,00
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Com 01 (um) Cavalete de ar comprimido: dotado de filtro *
com separador de umidade, redutor de pressdo, manémetro e
lubrificador de linha

Com 01 (um) Cavalete de agua composto de valvula de *
fecho rapido, mandmetro, filtro com elemento de 5 micras e
valvula de reten¢do

CARROS EXTERNO COM RODIZIOS: para movimentagido
das cargas construidos em aco inox 304 ou material de qualidade
superior, com regulagem de altura E COM seu respectivo

03 |RACK INTERNO construido em ago inox 304 ou material de 02 364839 UN R$ 3.500,00 R$ 7.000,00
qualidade superior para acondicionamento da carga e locagio
dos cestos aramados, de tamanho compativel com a cdmara
interna

CESTOS ARAMADOS: inteiramente em ago inox 304 ou
04 |material de qualidade superior; de tamanho compativel com a 06 439193 UN R$ 600,00 R$ 3.600,00
camara interna, formato retangular e alto

TOTAL RS 250.460,00

O valor Inicial devera ser com base na Pesquisa inicial realizada pelo Setor Requisitante. Anexos 3175282 3175312

2. Justificativa da Necessidade

2.1 Motivacao da contratacgio:

2.1.1. A aquisigdo do equipamento e acessorios solicitados sdo necessarios para viabilizar a realizagdo dos servigos realizados pela CME - Central de
Material e Esterilizagdo da Divisdo de Odontologia e otimizar a quantidade, dindmica e operacionalizacdo dos atendimentos realizados na
Odontoclinica. Os servigos prestados pela Central de Material e Esterilizagdo da Divisdao de Odontologia (2.5.8.2.1) a partir da utilizagdo da
autoclave, sdo essenciais para os procedimentos realizados nas 04 salas do Centro Cirargico, nos 02 consultorios de Atendimento de Emergéncia
odontoldgica, na Radiologia odontologica e nos 14 consultorios de especialidades clinicas, tais como, Periodontia, Implante, Bucomaxilo facial,
Ortodontia, Protética, Dentistica ¢ Endodontia. Todo material que entra em contato com o paciente tem que ser esterilizado. Para tal, sdo utilizados
equipamentos esterilizadores, que devem passar por testes de desempenho e qualidade, por meio dos processos de qualificagdo e validagao, atendendo a
RDC n° 15/2012, ABNT NBR ISO 17665-1:2010, ABNT NBR ISO 17665-2:2013, ABNT 16328:2014 ¢ ABNT NBR 15883-2:2013.

2.1.2. A Odontoclinica em sua capacidade de produg¢@o mensal, em época diferente de pandemia, chega a realizar até 7.500 procedimentos, justificando a
necessidade de ter uma CME ativa e condizente ao processamento dos seus materiais. Ainda, ha a previsdo de aumento no niumero de atendimentos no
ano de 2021 de acordo planejamento da Divisao de Odontologia e a Instituigdo HFA.

2.1.3. Atualmente, a CME da Odontoclinica possui 01 equipamento esterilizador do tipo autoclave da marca Phoenix, Modelo 39205, 01 porta volante
central, capacidade de 100 litros e camara interna cilindrica. Esse equipamento ¢ resultante de uma doagéo realizada pela DETEP do HFA no més de
outubro de 2020: o equipamento ndo pode ser utilizado pela DETEP devido a falta de infraestrutura adequada para sua instalagdo. Como a CME da
Odontoclinica estava sem equipamento esterilizador, ja possuia a necessidade e todas as caracteristicas técnicas para a utilizagdo da autoclave, foi
efetivada a transferéncia de carga para a Divisdo de Odontologia.

2.1.3.1. O equipamento esta sendo utilizado diariamente e aproveitado em toda a sua capacidade operacional ao longo da jornada de trabalho da
Odontoclinica. No entanto, algumas observagdes podem ser destacadas por se tratar de compra realizada por outro setor e, mesmo atendendo de forma
geral a necessidade, o modelo apresenta algumas limitagdes para a realidade da Odontoclinica, que é diferente da realidade vivenciada pela DETEDP, tais
como:

* Capacidade total do equipamento de 100 litros: esse € o tamanho minimo para o uso em ambiente hospitalar, e por se tratar de 01 unica unidade, é
pequena para atender toda a demanda da Odontoclinica. Até o momento, esta sendo possivel atender a demanda tendo em vista a redug@o no niimero de
atendimentos devido a situagdo pandémica global, mas a tendéncia ¢ que essa circunstdncia melhore no decorrer do ano e que o nimero de
procedimentos sejam ampliados.

* Modelo de porta tinica, volante central: apesar de ndo haver proibigdo legal acerca do uso do modelo de porta tnica, as inovagdes no setor de
biosseguranga e de semiologia de barreira em ambientes de satude sugerem que o fluxo no processamento de materiais seja unidirecional, aumentando a
seguranga do processo e, dessa forma, o modelo de equipamento de porta dupla automatica, chamada de Método de Barreira, atende todos os critérios
técnicos exigidos. Também, o modelo de autoclave de porta dupla atendera a reforma prevista para o arsenal da CME da Odontoclinica, conforme
orientacdo da propria AMS através da Analise Técnica (Anexo 3009420).

* Camara interna cilindrica: o modelo de camara interna no formato cilindrico diminui o espago util interno. Como 99% dos materiais sdo no
formato retangular, ha uma perda significativa no espago util, diminuindo a quantidade de materiais a serem processados por ciclo. Os cestos aramados
utilizados para esterilizagdo pela CME da Odontoclinica nas autoclaves antigas (ja descarregadas) eram os de dimensdes: 54 x 36 x 19,5 cm (C x L x
A). Devido a camara cilindrica, foi necessario adaptar o tamanho do cesto para 47 x 31 x 14 cm (C x L x A) o que proporcionalmente diminui o espago
util e por consequéncia, o quantitativo de materiais em cada carga.

2.1.4. Considerando o detalhamento das condi¢des da autoclave atual, que atende a CME da Odontoclinica, mas com ressalvas por ndo ter sido adquirida
de forma direcionada para a realidade da Divisdo de odontologia, justifica-se a aquisi¢do de mais um equipamento esterilizador autoclave e de cdmara
interna com capacidade melhorada: O modelo solicitado possui camara interna de 200 litros o que aumenta a capacidade do quantitativo de materiais
esterilizados a cada ciclo gerado, tanto de instrumentais quanto da rouparia que atende os procedimentos cirurgicos. O equipamento com capacidade da
camara interna melhorada, permitira a utilizagdo de 2 a 3 cestos de dimensdes maiores a cada carga montada, dobrando a capacidade operacional dos
processamentos, agilizando os servigos, permitindo uma margem de reprocessamento nos casos atipicos, além de permitir a esterilizagdo da rouparia em
uma quantidade maior, pois sdo embalagens que por sua conformidade e dimensdes (Kits roupa: 33 x 17 x 13 - C x L x A) , ocupam muito espago na
camara interna, sendo possivel apenas 03 unidades por ciclo na autoclave cilindrica atual de 100 litros e, numa maquina de capacidade maior e de
formato retangular, essa capacidade passara para 8 a 10 unidades por ciclo gerando economia de tempo, energia, agua e até mesmo no desgaste de pecas
por uso desse equipamento.

2.2 Beneficios Diretos e Indiretos:

2.2.1. O HFA, por se tratar de hospital terciario e tltimo elo na cadeia de evacuagao das Forcas Armadas em Brasilia e adjacéncias, oferece atendimento
médico-odonto-hospitalar de baixa, média e alta complexidades. Desta forma, tendo em vista que os produtos para saide, passiveis de processamento,
devem ser submetidos aos processos de limpeza e desinfeccdo ou esterilizagdo; e, visando atender as legislagdoes que regulamentam os Centros de
Material e Esterilizagdo, assim como a seguranca dos pacientes, a aquisicdo de equipamento esterilizador é essencial para a qualidade do servigo
prestado pela Odontoclinica, além de estar em conformidade com as exigéncias legais e com as orientagdes do fabricante.

2.2.2. Assim, os beneficios diretos e indiretos relacionam-se essencialmente com a salvaguarda da integridade fisica dos pacientes, os quais quando
submetidos a procedimentos cirtirgicos ¢ odontologicos e demais procedimentos invasivos, tenham a garantia de que os produtos para saude foram
reprocessados em equipamentos adequados, que funcionam corretamente e levam aos resultados esperados.
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2.3 Conexiao entre Aquisicio e o Planejamento Existente:

2.3.1 A aquisigdo alinha-se com o planejamento da Direcdo do HFA, assessorada pelos chefes de clinicas e Departamentos. Esta assertiva ampara-se na
medida em que € constante a necessidade de tal equipamento para o bom andamento das atividades a que se destina a CME da Odontoclinica do HFA.

2.3.2 A despesa tem adequagdo or¢amentaria e financeira com a Lei Or¢amentaria Anual e compatibilidade com a Lei de Diretrizes Orgamentarias.
Foram observadas, previamente, todas as prescri¢des constantes do art. 16, inciso I e II, e § 1° incisos I e II da Lei Complementar n° 101, de 04/05/2000
(Lei de Responsabilidade Fiscal) e o art. 7°, § 2°, inciso I1I da Lei n°® 8.666/93 e Lei 10.520/2002.

2.4 Especificac¢des Técnicas:

2.4.1. Construcdo: Camara interna retangular com capacidade de 200 litros, construida de dupla parede fabricada em aco inoxidavel AISI 304L ou
AISI-316L ou AISI-316Ti com espessura minima de 05 mm e acabamento polido sanitario ou espelhado, dotada de vinco central e desnivel aumentando
a retirada do condensado, otimizando o processo e economizando agua. Testada hidrostaticamente conforme norma NR 13

2.4.1.1. Camara Externa em aco inoxidavel AISI 304L, AISI 316L OU AISI 316Ti. Externamente, uma camada em fibra mineral isenta de cloretos,
revestida com chapa de aco inoxidavel AISI 430 com acabamento polido, diminui a condensagdo de vapor e irradiacdo de calor. Possui isolagdo térmica,
através de camadas de 13 de rocha aluminizada, e revestimento externo com chapas galvanizadas para evitar perda de calor e aquecimento do ambiente
de trabalho. Dotada de ponto de tomada de temperatura e validagéo.

2.4.1.2. Portas deslizantes automaticas com face interna construida em chapa de ago inoxidavel AISI 304L ou AISI 316L com polimento sanitario.
Isolamento interno com manta de fibra mineral isenta de cloretos, estrutura interna através de perfis de ago e acabamento externo por chapa de ago
inoxidavel AISI 304 ou superior com acabamento escovado. Abertura e fechamento automatico, acionados através da interface do comando, de
movimentagdo vertical ascendente e descendente através de um par de pistdes pneumaticos, sem contrapeso. Pressdo de ar dos pistdes ajustavel para
movimentagdo suave da porta e prote¢do contra esmagamento através de dispositivo com sensores sensiveis ao toque.

2.4.2. Travas mecanicas de seguranca impedem a abertura das portas durante o processo de esterilizagdo e a abertura simultidnea das portas de carga e
descarga.

2.4.3. Vedacao da porta por guarnic¢ao de silicone alojada em canaleta na cdmara, pressurizada por inje¢ao de ar comprimido. Tanto a face da porta como
a da canaleta sdo retificadas para um ajuste adequado.

2.4.4. Entradas de valida¢io independentes, em niimero de duas, com 1” de didmetro, na lateral da cdmara do equipamento, para introducdo de
sensores para coleta de dados de temperatura e pressdo em processos de qualificacdo operacional e de desempenho.

2.4.5. Dreno da camara interna protegido com filtro em chapa perfurada de ago inoxidavel com didmetro de no minimo 17, localizado préxima a flange
da porta do lado de carga.

2.4.6. Linha de drenagem: O equipamento deve possuir um trocador de calor por placas que condensa o vapor eliminado pela cdmara e resfria os
efluentes, para langamento na rede de esgoto obedecendo a legislagao vigente.

2.4.7. Estrutura de apoio da camara e componentes em perfis de aco inoxidavel, com altura dos pés reguldveis para permitir o perfeito nivelamento do
equipamento.

2.4.8. Tubulagées usadas para a alimentagdo e interligacdo das camaras sob a protegdo do revestimento devera ser construida em ago inoxidavel 316 ou
316L. As tubulagdes sobre o revestimento da cdmara sdo em aco inoxidavel AISI 304L, AISI 316 OU 316 L isoladas por tubo de silicone com fibra de
vidro no interior, com conexdes rosqueadas.

2.4.9. Gabinete Frontal e acabamentos laterais removiveis em aco inoxidavel AISI 304 ou AISI 316, com acabamento escovado. Um painel em ago
inoxidavel, garantia de hermeticidade, fixado a cAmara do equipamento completa a vedagdo entre os ambientes onde o esterilizador ficara ancorado.

2.4.10. Sistema de Vacuo: através de bomba de vacuo com lobulos rotativos, adequada para aplicagdes que exigem vacuo constante, alta capacidade de
aspiracdo e uma compressdo que ndo utilize agua. Dotada de 16bulos de garra, com encaixe perfeito, que giram em sentidos opostos e executam, através
de um extrator no formato apropriado, as fases admissdo, compressdo e escape dos gases (no caso, vapor ¢ ar) do processo. O componente funciona sem
a utilizacdo de agua ou outro fluido liquido, permitindo um uso ambientalmente correto na execucdo dos pulsos de vacuo para o acondicionamento da
carga no inicio do ciclo e para a secagem na fase final do processo.

2.4.11. Entrada de ar limpo para quebra de vacuo com filtro hidréfobo esterilizavel com eficiéncia de 99,9997% para particulas maiores ou iguais a
0,22p.

2.4.12. Sistema de Vacuo: O equipamento devera possuir bomba de vacuo seca que proporciona mais de 70% de economia da agua filtrada. Trifasico -
50/60 Hz, montada dentro do gabinete da Autoclave, com capacidade para produzir pressdo inferior a 80 mbar absoluto.

2.4.13. Painel elétrico para conexdo da alimentagdo elétrica, a0 equipamento, com protecdo dos elementos de carga por disjuntores, na lateral do
equipamento. Painel com os mddulos do comando na parte frontal com acesso por porta. Fonte de alimentagdo chaveada com saida de baixa tensdo (24
Vce).

2.4.14. Gerador de Vapor: Gerador de vapor com poténcia ndo inferior a 52 kw, incorporado a autoclave construido com inox AISI 304L, AISI 316 ou
316L para trabalhar com resisténcias elétricas, com controle automatico do nivel da agua, dispositivo de protegdo contra sobre temperatura das
resisténcias, controle automatico da pressdo, bomba d’ agua e mandmetro localizado no painel frontal da autoclave. Todo o gerador de vapor devera ser
isolado termicamente e revestido com chapas de aluminio ou inox. A producdo de vapor devera ser compativel com o volume da cdmara conforme
recomendagdo da Norma técnica, inclusive nota, NBR 11816, item 4.1.11.6

2.4.15. Painel de comando disposto em altura que facilita visualizag@o e operag@o do lado de carregamento do esterilizador, agrupa os instrumentos de
seguranga e controle a seguir: Chave Liga / Desliga; Botdo de Emergéncia, Manovacuémetro da camara interna; Manometro da camara externa;
Mandmetro do gerador de vapor; Impressora para registro dos parametros alcangados no processo

2.4.16. Comando microprocessado dedicado tipo CLP com rotinas de auto testes, autodiagnostico e supervisao de ciclos conforme norma vigente.

2.4.17. Interface Homem Maquina (IHM) com tela Touch Screen colorida de no minimo 4.3”, permite monitorar e controlar todas as fung¢des do
equipamento e parametros do ciclo. Com porta USB para atualizagdo de software. Possibilita a visualizagdo dos pardmetros do ciclo selecionado, fases
do ciclo programado mediante senha, operagdo em processo, mensagens operacionais e de seguranga, pressdo do gerador de vapor, pressdo da cadmara
externa, vacuo e pressdo da cdmara interna e temperatura dos sensores.

2.4.18. Registrador grafico com alta qualidade para a aquisi¢do de dados como tempo e temperatura. Apresenta canais configuraveis que permitem
visualizagdo de medidas, escalas ou barras graficas. A operagdo do registrador grafico pode ser realizada no equipamento ou a distancia via comunicago
por porta de comunicagdo RS-232 e RS485 incorporadas suportando redes Ethernet, DeviceNet, CANopen sendo possivel trabalhar flexivelmente com
equipamentos e dispositivos periféricos.

2.4.19. Sistema Supervisorio para esterilizador: Unidade de gerenciamento tipo sistema supervisorio, desenvolvido para as necessidades de fluxo.
Comunicagao serial com o equipamento através de rede, com possibilidade de manutengdo a distancia.
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2.4.20. Impressora térmica: constituida de corpo termoplastico de alta resisténcia e tecnologia de impressdo térmica, bobina de papel protegida por
tampa, interface serial, e instalada no painel frontal do esterilizador. Permite a completa documentagio do processo de esterilizagdo.

2.4.21. Controle do processo: realizado pelo CLP principal com dados de temperatura enviado pelos 2 sensores PT-100 de temperatura alocados junto
ao dreno - um deles usado para controle de processo e outro para verificagdo dos dados de temperatura - € com os dados de pressdo enviados pelos
transdutores da camara interna e da cdmara externa. O CLP tem o controle interno de tempos do processo.

2.4.22. Painel Secundario: no lado estéril (descarga), dotado de manometro com glicerina para leitura de pressdo da camara interna, botdo de operagao
da porta de descarga, botdo de emergéncia e ldmpadas para indicagdo de ciclo em andamento, ciclo completo, porta de carga fechada e alarme ativo.

2.4.23. Controle de pressio das camaras interna e externa realizado por transdutores de pressdo eletronicos, com compensacdo eletronica da
temperatura e leitura absoluta da pressdo.

2.4.24. Controle da temperatura por par de sensores PT-100 classe A ou 1, alocados junto ao dreno da camara, que fazem a leitura da temperatura do
processo. As indicagdes de temperatura sdo realizadas digitalmente através da interface do painel, em °C.

2.4.25. Valvulas de controle de processo por acionadores pneumaticos independentes em ago inoxidavel AISI 304L, AISI 316 ou AISI 316L
controlados por valvulas solenoides de ar comprimido, nas linhas de alimentag@o de vapor, linhas de vacuo e exaustdo, e na entrada de ar filtrado no final
do processo. Demais controles através de valvulas solenoides.

2.4.26. Sistema de Seguranca que impede a abertura da porta quando o equipamento estiver pressurizado; Sensor anti-esmagamento.; Valvulas de
seguranga para alivio imediato na cimara externa, caso a pressao ultrapassar o limite maximo de trabalho; Valvula manual, para descarga total do vapor
e pressdo em caso de emergéncia; Pressostato de seguranca e controle na camara externa e camara interna; Controle de nivel de eletrodos, para controle
da energia elétrica nas resisténcias conforme o nivel de agua, protegendo-as contra queima; > Registro de agulha acoplado a camara interna para
descompressdo lenta e eliminagdo da umidade; Registro de controle de vazdo entre a camara interna e externa para controle da injecdo de vapor nos
testes de Bowie Dick

2.4.27. Poténcia / Tensdo: Dotado de resisténcias elétricas com poténcia total de 13 KW ou equivalente em conformidade com a Norma Técnica ABNT
NBR 11816:2003 e tensdo de 220 V Trifésico.

2.4.28. Dimensio externa aproximada: 41 x 41 x 120cm (AxLxP), admitindo-se variagdes.

2.5. CICLOS E PROGRAMACAO
Incluir no minimo ciclos distintos para material de densidade, liquidos e ciclos de teste.

Ciclos de Densidade com perfil para esterilizagdo de materiais téxteis, vidrarias, instrumentos metalicos dispositivos com limen, e outros materiais
onde a correta remocgdo do ar da carga seja parte fundamental do processo.

Ciclo — Téxteis com fase de acondicionamento igual a definida para teste Bowie&Dick, temperatura 134 °C; exposi¢do de 04 min; e secagem de 15 min.
Ciclo — Termosensiveis com fase de acondicionamento igual a definida para teste Bowie&Dick, temperatura 121 °C;
Ciclo — Instrumental com fase de acondicionamento igual a definida para teste Bowie&Dick, temperatura 134 °C;

Ciclos para Teste Bowie & Dick: Para verificagdo da fase de remocdo de ar. O perfil validado para a fase de remogao de ar e acondicionamento do ciclo
para testes Bowie & Dick, é automaticamente carregado para a mesma fase dos ciclos disponiveis para material de densidade.

Ciclo para Leak Test: Ciclo ndo programavel, com parametros fixos de fabrica. Pulso de vacuo até 0,20 bar, intervalo para acomodacdo da pressdo de
05 minutos e acompanhamento da pressdo a partir do nivel estabilizado por 10 minutos. O teste ¢ considerado “aceito”, quando o aumento de pressao for
menor que 0,013 bar

2.6. ACESSORIOS:
2.6.1. 01 (um) Sistema de Osmose Reversa completa:
* Com Sistema de Osmose Reversa 40 litros/hora no minimo (03 filtros);

* Com 1 (um) Reservatorio de pelo menos 50 litros com capacidade de produgo de d4gua compativel com o consumo do equipamento com qualidade
de agua que atenda a NBR ISO 11.134;

* Com 01 (um) Cavalete de ar comprimido: dotado de filtro com separador de umidade, redutor de pressdo, mandmetro e lubrificador de linha;
* Com 01 (um) Cavalete de 4gua composto de valvula de fecho rapido, mandmetro, filtro com elemento de 5 micras e valvula de retengao.

2.6.2. 02 (dois) Rack Interno: construido em ago inox 304 ou material de qualidade superior para acondicionamento da carga e locagdo dos cestos
aramados; de tamanho compativel com a camara interna

2.6.3. 02 (dois) Carros Externo com rodizio: para movimentagao das cargas construidos em ago inox 304 ou material de qualidade superior; com
regulagem de altura

2.6.4. 06 (seis) Cestos aramados: todos estes materiais inteiramente em ago inox 304 ou material de qualidade superior; de formato retangular, alto,
dimensodes compativeis com a cdmara interna

2.7. Necessidade de Agrupamento de Itens

2.7.1. Os itens 1 ao 4 deverdo ser agrupados por tratar-se de pegas complementares do mesmo equipamento, devendo todos serem compativeis com o
produto de acordo o fabricante. Os acessOrios externos também possuem fabricagdo de dimensdes e formatos compativeis com o equipamento, devendo
pois, serem adquiridos em conjunto. Cada fabricante admite dimensdes e especificagdes proprias.

2.8. Critérios Ambientais Adotados:

2.7.1. Nas aquisi¢des e contrata¢cdes governamentais, deve ser dada prioridade para produtos reciclados e reciclaveis e para bens, servigos e obras que
considerem critérios compativeis com padrdes de consumo social e ambientalmente sustentaveis (artigo 7°, XI, da Lei n® 12.305, de 2010 - Politica
Nacional de Residuos Soélidos), devendo ser observadas, ainda, as Instru¢des Normativas SLTI/MPOG ns. 01/2010 ¢ 01/2014, bem como os atos
normativos editados pelos 6rgdos de prote¢do ao meio ambiente. Nesse sentido pode ser consultado o Guia Pratico de Licitagdes Sustentaveis do CJU/SP
para uma lista de objetos abrangidos por disposi¢des normativas de carater ambiental.

2.7.2. Uma vez exigido qualquer requisito ambiental na especificagdo do objeto, deve ser prevista a forma de comprovagdo de seu respectivo
cumprimento na fase de aceitagdo da proposta, por meio da apresentacdo de certificacdo emitida por instituicdo publica oficial ou instituicdo
credenciada, ou por outro meio de prova que ateste que o bem fornecido atende as exigéncias (§ 1° do art. 5° da citada Instru¢cdo Normativa).
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2.7.3. O fabricante e vendedor devera utilizar pegas e componentes de reposicdo certificadas pelo Inmetro, de acordo com a legislagdo vigente, se for o
caso.

2.7.4. O fabricante e vendedor devera fazer o descarte de pecas e materiais em observancia a politica de responsabilidade ambiental do governo federal.
A contratada devera obedecer as normas técnicas, de satde, de higiene, e de seguranga do trabalho, por ocasido da manuteng@o preventiva e corretiva
dos equipamentos, de acordo com as normas do Ministério do Trabalho e Emprego.

2.9. Referéncia a Estudos Preliminares:

2.9.1. Nao se aplica.

2.10. Indicacio de Licitacio / dispensa ou inexigibilidade:

2.10.1. Tendo em vista a quantidade de um unico equipamento, compreende-se a forma mais economica e eficiente para a administragdo ptblica e até
mesmo para a captagdo de empresas interessadas no contrato, a modalidade de pregdo, mas cabe a decis@o de acordo definido pela Segdo de Licitacdes e
Ordenador de Despesas.

2.10.2. Para a aquisi¢do da autoclave, a fornecedora deve deve-se atender aos quesitos:

A) Devera estar incluso o acompanhamento técnico durante o periodo de pré-instalagdo, para dirimir as duvidas da equipe do Hospital quanto a
preparacdo do sitio. Também deverdo estar inclusos na proposta os servigos de instalagdo dos equipamentos, com posterior apresentacdo de laudo técnico
atestando a conformidade de seu funcionamento e das suas instala¢des.

B) A empresa devera possuir preferencialmente assisténcia técnica autorizada no Distrito Federal e devera apresentar Carta de Solidariedade do
fabricante, autorizando-o a prestar assisténcia técnica ao equipamento e confirmando o acesso as pecas originais - tal exigéncia visa atender aos padroes
de rastreabilidade exigidos pela RDC02/2010 ¢ RDC59/2000.

C) A empresa devera oferecer treinamento operacional aos funcionarios da CME da Divisao de Odontologia e treinamento técnico basico a pelo menos
um técnico da Engenharia Clinica (no minimo sobre cuidados basicos e boas praticas preventivas).

D) Garantia de pelo menos 12 meses, contemplando neste periodo todas as manutengdes corretivas e preventivas necessarias de acordo com orientagio
do Fabricante.

E) Os equipamentos deverdo vir acompanhados de manuais operacional e técnico.
F) Devera necessariamente possuir registro no Ministério da Satide e Certificado de boas praticas de fabricagao.

G) Todo o servigo deve atender as normativas técnicas e sanitarias vigentes na época da prestacao.

3. Previsao de Data e Forma de Prestacio do Material:

3.1. Previsdo de data em que deve ser iniciada a prestagdo dos servicos: A cargo da contratada.

3.2. Descrigdo das tarefas a serem desenvolvidas pela contratada: O prazo de entrega dos produtos ¢ de até 30 (trinta) dias corridos, contados do
recebimento da Ordem de Fornecimento, acompanhado de copia do empenho, ambos enviados por e-mail. A entrega devera ser feita no seguinte
endereco: Estrada Parque Contorno do Bosque, s/n°, Sudoeste, Brasilia/DF, Se¢do de Almoxarifado, Sala de Entrada, telefone: (61) 3966-2385 ou 3966-
2104, quando se tratar de Nota Fiscal com natureza de operagdo venda, sendo o recebimento, neste momento, de carater provisorio, compreendido no
horario entre 7:00 as 16:30h, de segunda a quinta-feira e de 7:00 as 15:00h, na sexta-feira.

3.3. Metodologia de avaliagdo: Os materiais estdo condicionados a conferéncia das especificagdes constantes no Edital, avaliagdes qualitativas e
aceitagdo final, e poderio ser rejeitados, no todo ou em parte. Deverdo ser garantidos por um periodo minimo de 12 (doze) meses.

3.4. Materiais a serem disponibilizados pela contratada: O recebimento dos materiais licitados esta condicionado a conferéncia, avaliagdes qualitativas e
aceitacdo final, obrigando-se o licitante vencedor a reparar e corrigir os eventuais vicios, defeitos ou incorre¢des porventura detectados, na forma
prevista neste Termo de Referéncia, na Lei n° 8.666/93 e no Cddigo de Defesa do Consumidor, em tudo o que couber, no prazo de 10 (dez) dias corridos,
a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.

3.5. Cronograma de execugdo do servigo: O prazo de entrega dos produtos ¢ de até 30 (trinta) dias corridos, contados do recebimento da ordem de
fornecimento, acompanhado de cépia do empenho, ambos enviados por e-mail. A critério do Contratante, podera ser concedido prazo superior ao
estabelecido contratualmente, desde que as razdes de carater técnico ou for¢a maior sejam apresentadas por escrito e aceitas pelo contratante e desde que
solicitado dentro dos prazos estabelecidos no edital.

3.6. Obrigagoes especificas da contratada:

- A Contratada deve cumprir todas as obriga¢des constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as
despesas decorrentes da boa e perfeita execugao do objeto e, ainda:

- Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigdes, conforme especificagdes, prazo e local constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da
respectiva nota fiscal, na qual constarfo as indicagdes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade;

- O objeto deve estar acompanhado dos manuais operacional e técnico, com uma versao em portugués

- Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n°
8.078, de 1990);

- Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

- Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento
do prazo previsto, com a devida comprovagao;

3.7. Outras especificagdes que se fizerem necessarias: Indicar preposto para representa-la durante a execugdo do CONTRATO.

4. Dotacio Orcamentaria (no Caso de Pregiao Tradicional)

4.1. Nao se aplica.
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5. Gestor do Contrato:

Fiscal/Gestor do Contrato

Nome

CPF EMAIL

FONE

Ana Paula Vitor de Souza

854.179.471.72 cmeodonto@gmail.com

(61) 98473 5455

ANA PAULA VITOR DE SOUZA - SC
Chefe da CME da Divisdo de Odontologia

GISELI FERREIRA VIANA
Capitao de Fragata (CD)
Chefe da Divisdo de Odontologia

JEFFERSON FERNANDES NEVES STOPATTO - Cap Int
Chefe da Secdo de Orgamento e Finangas

SERGIO AUGUSTO MONTEIRO PINHEIRO - Cel Med

Diretor Técnico de Saude

KLADSON TAUMATURGO FARIAS - Cel Inf
Ordenador de Despesa do Hospital das Forgas Armadas
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assinatura
eletrénica

-
SEI! ﬁ Documento assinado eletronicamente por Ana Paula Vitor de Souza, Chefe, em 23/02/2021, as 15:27, conforme horario oficial de Brasilia, com
fundamento no § 1°, art. 6°, do Decreto n° 8.539 de 08/10/2015 da Presidéncia da Republica.
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————
SEI! H Documento assinado eletronicamente por Giseli Ferreira Viana, Chefe, em 24/02/2021, as 07:15, conforme horario oficial de Brasilia, com
fundamento no § 1°, art. 6°, do Decreto n°® 8.539 de 08/10/2015 da Presidéncia da Republica.
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SE'! EI Documento assinado eletronicamente por Sergio Augusto Monteiro Pinheiro, Respondendo pela Direcdo, em 24/02/2021, as 13:49, conforme
horério oficial de Brasilia, com fundamento no § 1°, art. 6°, do Decreto n° 8.539 de 08/10/2015 da Presidéncia da Republica.
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-
SEI! ﬁ Documento assinado eletronicamente por Kladson Taumaturgo Farias, Ordenador(a) de Despesas, em 25/02/2021, as 16:14, conforme horario
oficial de Brasilia, com fundamento no § 1°, art. 6°, do Decreto n°® 8.539 de 08/10/2015 da Presidéncia da Republica.

o A autenticidade do documento pode ser conferida no site https://sei.defesa.gov.br/sei/controlador_externo.php?
%, acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0, o codigo verificador 3166108 e o codigo CRC 59B4FFB6.
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