ENCARTE J — INSTRUMENTO PARA ANALISE DE COMPONENTES
INJETADOS - AVALIACAO DIMENSIONAL E VISUAL



Lista de componentes injetados aplicaveis em conjuntos aluno (CJA-03 a CJA-07), conjunto para professor (CJP-01) e mesa acessivel (MA-01)

Cddigo do componente

Descricao do componente

Aplicagdo

01b Ponteira superior da mesa c/ datador modificado CJA-01 a 07/ CIP-01/ MA-02
02b Sapata posterior da mesa c/ datador modificado CJA-01 a 07/ CIP-01/ MA-02
03b Sapata frontal da mesa ¢/ datador modificado CJA-01 a 07/ CIP-01/ MA-02
04c_T3 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 3 CJA-03
04c_T4 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 4 CJA-04
04c_T5 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 5 CJA-05
04c_T6 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 6 CJA-06/ CIP-01
04c_T7 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 7 CIA-07
05b Encosto ¢/ datador modificado sem tampografia CJP-01
05c_T3aT7 Encosto ¢/ tampografia e datador modificado - Tamanhos 3 a 7 CJA-03 a 07/ CJP-01
06b_Sp Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Sapata/ Ponteira CJA-01 a 07/ CJC-01/ CIP-01
06b_Pe Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Pino expansor CJA-01 a 07/ CJC-01/ CIP-01
07b Porta Livros c/ aletas e datador modificados CJA-03a 07
13_T3aT6 Tampo injetado - Tamanhos 3 a 6 CJA-01a 06
13_Tr Travessa estrutural injetada CJA-01a 07
14 17 Tampo injetado - Tamanho 7 CJA-07




Instrumento de analise de componentes

Ponteira superior da mesa c/ datador modificado

1. Andlise dimensional

- | ” Medidas .. 5
Componente Item Descrigdo D (mm) Tolerancias Unidade

1 Comprimento da ponteira 56 +/-2 mm
2 Altura da ponteira 37,2 +/-2 mm
3 Largura da ponteira 31,25 +/-0,5 mm
4 Distancia entre a parte frontal e o inicio do rebaixo de acomodagdo 28 +/-0,5 mm
5 Distancia entre a parte posterior e o inicio do rebaixo de acomodagdo 28 +/-0,5 mm
6 Didmetro interno ©23,25 +/-1 mm
7 Didmetro externo ©28,25 +/-0,5 mm
8 Comprimento embutido medido a partir da borda do furo 19 +/-1 mm

01b 9 Didmetro do furo da ponteira @7 +/-1 mm
10 Distancia entre o rebaixo de acomodagdo da estrutura e o eixo do furo 6 +/-0,5 mm
11 Espessura do embutido 2,5 min. 2 mm
12 Espessura do externo 4 +/-0,5 mm
13 Altura da aleta de contato 0,55 +/- 0,07 mm
14 Espessura do batente para o tubo 1,5 +/-0,5 mm
15 Raio da borda frontal R6 +/-1 mm
16 Raio interno R1,6 +/-1 mm
17 Didmetro do datador duplo @5 ou @6 - mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo

1 Acabamento liso brilhante
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero

01b 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Sapata posterior da mesa c/ datador modificado

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Di oes (mm) Meclicay Tolerancias Unidade

1 Largura da sapata 46 +/-1 mm
2 Comprimento da sapata 88 +/-0,5 mm
3 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte posterior 39 +/-0,5 mm
4 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte frontal 49 +/-1 mm
5 Espessura minima das aletas da base 2 - mm
6 Espessura minima da borda externa da base 3 - mm
7 Didmetro do rebaixo para acomodagdo do rebite @12 +/-1 mm
8 Didmetro do furo para fixagdo a estrutura @5,5 +/-1 mm
9 Diametro do anel da base P18 +/-1 mm
10 Espessura minima do anel da base 3 - mm

02b 11 Altura da sapata 48 +/-1 mm
12 Distancia entre a parte frontal e o topo 40 -1/+3 mm
13 Didmetro para acomodagdo do tubo ?38,5 a #39,5 - mm
14 Espessura da capa envoltéria 3,5 +/-0,5 mm
15 Espessura da base 9,5 +/-0,5 mm
16 Espessura da parte posterior da base 5,75 +/-0,5 mm
17 Distancia entre o rebaixo de acomodagdo da estrutura e o eixo do furo 12 +/-1 mm
18 Diametro da parte externa @46 +/-1 mm
19 Raio externo no plano de simetria R40 +/-1,5 mm
20 Raio do bordo da base R1 +/-1 mm
21 Raio de transigdo entre a base e o topo R114 +/-5 mm
22 Diametro do datador @5 ou @6 - mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo

1 Acabamento texturizado
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero

02b 4 Gravagido do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de andlise de componentes

Sapata frontal da mesa ¢/ datador modificado

1. Analise dimensional

Componente Item Descri¢do Dimensdes (mm) Mediday Tolerancias Unidade

1 Altura da sapata 48 +/-1 mm
2 Largura da sapata 46 +/-1 mm
3 Comprimento da sapata 170 +/-3 mm
4 Comprimento da base da sapata 88 +/-0,5 mm
5 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte posterior 121 -1+3 mm
6 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte frontal 49 +/-1 mm
7 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte posterior da base 39 +/-0,5 mm
8 Espessura minima das aletas da base 2 - mm
9 Espessura minima da borda externa da base 3 - mm
10 Espessura minima do anel da base 3 - mm
11 Diametro do furo para fixagdo a estrutura @5,5 +/-1 mm

03b 12 Diametro do rebaixo para acomodagdo do rebite @12 +/-1 mm
13 Diametro do anel da base @18 +/-1 mm
14 Diametro do vdo para encaixe da sapata a estrutura ?38,5 a ¥39,5 - mm
15 Espessura da parte frontal da base 9,5 +/-1 mm
16 Espessura da parte posterior da base 5,75 +/-0,5 mm
17 Espessura da capa envoltdria 3,5 +/-1 mm
18 Diametro da parte externa P46 +/-1 mm
19 Raio de transi¢do entre a base e os bordos laterais da sapata R10 +/-1 mm
20 Raio do bordo da base da sapata R1 +/-1 mm
21 Raio de acabamento da capa envoltéria R3 +/-1 mm
22 Raio externo no plano de simetria R40 +/-1,5 mm
23 Angulo entre a base e os bordos laterais da sapata 10° +/-1° grau
24 Diametro do datador @5 ou @6 +/-1 mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descri¢do Verificagdo Observagao

1 Relevo com bordas arredondadas na parte superior da sapata
2 Acabamento texturizado
3 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem

03b 4 Gravagdo do numero do polimero
5 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
6 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
7 Datador duplo com miolo giratério
8 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 3

1. Anélise dimensional

Componente Item Descrigdo des (mm) Tolerancias Unidades
1 Largura do assento 400 +/-3 mm
2 Profundidade da superficie do assento 310 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/- 30 mm
5 Raio da borda de acomodagdo a estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de acomodagdo entre a bacia e as laterais do assento R500 +/-1 mm
8 Distancia de acomodacdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
9 Profundidade referencial para a borda de acomodagdo 70 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estrutura 191 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transi¢cdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -1/+3 mm
04c_T3 — -
- 16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 176 +/-1,5 mm
20 Distancia entre o eixo frontal da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 102 +/-1,5 mm
21 Diametro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
22 Distancia entre os eixos para acomodagao a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
23 Didmetro do datador @16 - mm
24 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
25 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assento 25 +/-1,5 mm
26 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
27 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
28 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
29 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
30 Diametro do furo da aleta postica ?5,5 +/-1 mm
2. Avaliagdo Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero
04c_T3 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 4

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo des (mm) Tolerancias Unidades
1 Largura do assento 400 +/-3 mm
2 Profundidade da superficie do assento 350 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/-30 mm
5 Raio da borda de acomodagao a estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de acomodacao entre a bacia e as laterais do assentc R500 +/-1 mm
8 Distancia de acomodagdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
9 Profundidade referencial para a borda de acomodagéo 70 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estruturz 231 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -0,1/43 mm
04c_T4 16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 216 +/-1,5 mm
20 Distancia entre o eixo posterior da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 58 +/-1,5 mm
21 Distancia entre furos de fixagdo lateral 70 +/-1,5 mm
22 Diametro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
23 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
24 Didmetro do datador @16 +/-1 mm
25 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
26 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assentc 25 +/-1,5 mm
27 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
28 Inclinagdo da aleta postiga 16° +/-2° grau
29 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
30 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
31 Diametro do furo da aleta postica @5,5 +/-1 mm
2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero
04c_T4 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 5

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Di oes (mm) Meclicas Tolerancias Unidade
1 Largura do assento 400 +/-3 mm
2 Profundidade da superficie do assento 390 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/- 30 mm
5 Raio da borda de acomodagéo a estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de acomodagdo entre a bacia e as laterais do assento R500 +/-1 mm
8 Distancia de acomodagdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
9 Profundidade referencial para a borda de acomodagdo 70 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estrutura 271 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -0,5/+3 mm
04c_T5 — -
16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 256 +/-1,5 mm
20 Distancia entre o eixo frontal da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 102 +/-1,5 mm
21 Didmetro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
22 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
23 |Didmetro do datador P16 - mm
24 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
25 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assento 25 +/-1,5 mm
26 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
27 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
28 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
29 Inclinag¢do do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
30 Didmetro do furo da aleta postica @5,5 +/-1 mm
2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero
04c_T5 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 6

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo des (mm) Tolerancias Unidades
1 Largura do assento 400 +/-3 mm
2 Profundidade da superficie do assento 430 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/-30 mm
5 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
6 Raio de acomodagdo entre a bacia e as laterais do assentc R500 +/-1 mm
7 Distancia de acomodagdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
8 Profundidade referencial para a borda de acomodag&o 70 +/-1,5 mm
9 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estruture 311 +/-3 mm
10 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
11 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
12 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
13 Espessura minima das aletas de fixacdo 2,5 - mm
14 Altura das aletas de fixagdo 22 -0,5/+3 mm
15 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
04c_T6 16 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
17 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 296 +/-1,5 mm
19 Distancia entre o eixo frontal da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 93 +/-1,5 mm
20 Distancia entre furos de fixagdo lateral 100 +/-1,5 mm
21 Diametro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
22 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
23 Raio da superficie frontal do assento 82 +/-1 mm
24 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
25 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assentc 25 +/-1,5 mm
26 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
27 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
28 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
29 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
30 Diametro do furo da aleta postiga @5,5 +/-1 mm
31 Didmetro do datador @16 - mm
2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero
04c_T6 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 7

1. Anélise dimensional

Componente Item Descrigdo des (mm) Tolerancias Unidade

1 Largura do assento 400 +3/-0 mm
2 Profundidade da superficie do assento 481 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/- 30 mm
5 Raio da borda de acomodagdo a estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de acomodagdo entre a bacia e as laterais do assento R500 +/-1 mm
8 Distancia de acomodacdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
9 Profundidade referencial para a borda de acomodagdo 61 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estrutura 362 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -1/+43 mm

04c_T7 16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 343 +/-1,5 mm
20 Distancia entre o eixo frontal da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 93 +/-1,5 mm
21 Distancia entre furos para fixagdo lateral do assento na estrutura 115 +/-1,5 mm
22 Diametro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
23 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
24  |Didmetro do datador @16 - mm
25 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
26 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assento 25 +/-1,5 mm
27 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
28 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
29 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
30 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
31 Diametro do furo da aleta postica @5,5 +/-1 mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo

1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero

04c_T7 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Encosto ¢/ datador modificado e sem tampografia - CJP-01

1. Analise dimensional

Componente Item Descrigdo Dil des (mm) Medidas Tolerancias unidade
1 Largura do encosto 396 +/-3 mm
2 Extensdo vertical do encosto 198 +/-3 mm
3 Distancia entre eixos de fixagdo a estrutura 367 +/-3 mm
4 Distancia entre furos para fixagdo na estrutura 74 +/-1,5 mm
5 Distancia entre o topo da cavidade de acomodagdo e o furo superior 30 +/-1,5 mm
6 Distancia entre as aletas estruturais do encosto 35,5 +/-1,5 mm
7 Distancia entre a borda superior do encosto e o eixo da aleta estruturalhh mais proxima 76 +/-2,5 mm
8 Altura das aletas estruturais do encosto 18 +/-1,5 mm
9 Espessura minima das aletas estruturais do encosto 4 - mm

05b 10 Didmetro dos furos para fixagdo do encosto @5,5 +/-1 mm
11 Didmetro da cavidade de acomodagdo na estrutura ?21,2 -1/+2 mm
12 Espessura da parede da cavidade de acomodagdo na estrutura 4 +/-1 mm
13 Espessura do encosto 4 +/-1,5 mm
14 Distancia entre o topo do encosto e a parte superior do relevo para tampografia
15 Altura do relevo para tampografia NAO APLICAVEL (ver Nota 1)

16 Largura do relevo para tampografia

17 Raio da borda superior do encosto R800 +/- 50 mm
18 Raio do canto superior do encosto R28 +/-5 mm
19 Raio do encosto no plano horizontal R850 +/- 50 mm
20 Didmetro do datador P16 - mm

Nota 1: A tampografia do padrdo dimensional ndo é utilizada no encosto da cadeira do professor. As demais dimensdes sdo idénticas as correspondentes dos tamanhos T3 a T7 do encosto.

2. Avaliagao Visual

Componente

Item

Descrigdo

Verificagdo

Observagdo

05b

Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto

Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem

Gravagdo do nimero do polimero

Gravagdo do modelo FDE- FNDE

Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)

Datador duplo com miolo giratério

N|jo|n|[srlwWw|IN]|-

Cor (ver Nota 2)

Nota 2: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Encosto ¢/ tampografia e datador modificado - Tamanhos 3 a 7

1. Analise dimensional

Componente Item Descrigdo Di oes (mm) Meclicay Tolerancias unidade
1 Largura do encosto 396 +/-3 mm
2 Extensdo vertical do encosto 198 +/-3 mm
3 Distancia entre eixos de fixagdo a estrutura 367 +/-3 mm
4 Distancia entre furos para fixagdo na estrutura 74 +/-1,5 mm
5 Distancia entre o topo da cavidade de acomodacgdo e o furo superior 30 +/-1,5 mm
6 Distancia entre as aletas estruturais do encosto 35,5 +/-1,5 mm
7 Distancia entre a borda superior do encosto e o eixo da aleta estruturalhh mais préxima 76 +/-2,5 mm
8 Altura das aletas estruturais do encosto 18 +/-1,5 mm
9 Espessura minima das aletas estruturais do encosto 4 - mm
10 Didmetro dos furos para fixagdo do encosto @5,5 +/-1 mm

05c_T3aT7 — - =
11 Diametro da cavidade de acomodagdo na estrutura ?21,2 -1/+2 mm
12 Espessura da parede da cavidade de acomodagdo na estrutura 4 +/-1 mm
13 Espessura do encosto 4 +/-1,5 mm
14 Distancia entre o topo do encosto e a parte superior do relevo para tampografia 22 +/-1,5 mm
15 Altura do relevo para tampografia 39 +/-1,5 mm
16 Largura do relevo para tampografia 37 +/-1,5 mm
17 Raio da borda superior do encosto R800 +/- 50 mm
18 Raio do canto superior do encosto R28 +/-5 mm
19 Raio do encosto no plano horizontal R850 +/- 50 mm
20 Diametro do datador @16 - mm

2. Avaliagao Visual

Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Tampografia do padrdo dimensional
3 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
4 Gravagdo do nimero do polimero

05¢_T3aT7 5 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
6 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
7 Datador duplo com miolo giratério
8 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de andlise de componentes

Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Sapata/ Ponteira

1. Analise dimensional

Componente Item Descrigdao Dil des (mm) Medidas Tolerancias Unidade

1 Comprimento da sapata 31 +/-1 mm
2 Diametro da base da sapata ®20,7 +/-1 mm
3 Raio de conformagdo da base R3 +/-1 mm
4 Didmetro do embutido ?16,3 +/-1 mm
5 Altura da base 10 +/-0,5 mm
6 Altura das aletas 2,9 +/-1 mm
7 Altura do convite das aletas 1 +/-0,5 mm

06b_Sp 8 Distancia entre as aletas 1,8 +/-0,5 mm
9 Espessura minima da parede 2 - mm
10 Diametro interno da parte expansivel @9 +/-1 mm
11 Comprimento da segdo linear da parte expansivel da sapata 16,4 +/-0,5 mm
12 Profundidade do vdo para encaixe da base do pino expansor 6,7 +/-1 mm
13 Diametro do vdo para encaixe da base do pino expansor ©12,7 +/-1 mm
14 Diametro do fuste de transi¢do do pino expansor ?10,8 +/-1 mm
15 Diametro do datador duplo com miolo(tipo insert) com Indicagdo de més e ano de fabricagdo @5 ou @6 - mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigao Verificagdo Observagdo

1 Acabamento liso
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do numero do polimero

06b_Sp 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Pino expansor

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Di des (mm) Medidas Tolerancias Unidade
1 Profundidade do vazio na base do pino expansor 5 +/-0,5 mm
2 Diametro do vazio na base do pino expansor @5 +/-1 mm
3 Comprimento do pino expansor 31 +/-1 mm
06b_Pe 4 Didametro do topo do pino expansor $10,1 +/-1 mm
5 Altura da base do pino expansor 6,7 +/-0,5 mm
6 Diametro de transi¢do do pino expansor $10,8 +/-1 mm
7 Didmetro da base do pino expansor $12,5 +/-1 mm
2. Avaliagdo Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagiao
06b_Pe 1 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Porta Livros c/ aletas e datador modificados

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Di des (mm) Iecida Tolerancias Unidade

1 Largura do porta livros 503 +/-3 mm
2 Profundidade do porta livros 306 +/-5 mm
3 Espessura minima da borda lateral 3 - mm
4 Distdncia entre eixo de fixagdo e o bordo lateral 76,5 +/-1,5 mm
5 Distancia entre o eixo de fixagdo e a base 14,5 +/-1,5 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 3 - mm
7 Espessura da aleta de encaixe a estrutura 5 +/-0,5 mm
8 Distdncia entre o bordo frontal e a cavidade de encaixe 124 +/-5 mm
9 Largura da cavidade de encaixe a estrutura 30 +/-1,5 mm
10 Distdncia entre o bordo posterior e a cavidade de encaixe 152 +/-1,5 mm
11 Distancia entre aletas estruturais 47 +/-1 mm

07b 12 Distdncia entre eixo de fixagdo frontal e o bordo lateral 26,5 +/-1,5 mm
13 Diametro do rebaixo para acomodagdo do rebite @10 +/-1 mm
14 Diametro do furo para fixagdo a estrutura ?4,2 +/-1 mm
15 Altura do porta ivros 55 +/-1,5 mm
16 Espessura da superficie 4 +/-0,5 mm
17 Espessura minima da parede da cavidade de encaixe a estrutura 3 - mm
18 Altura da cavidade de encaixe 43 +/-1,5 mm
19 Altura da borda lateral em relagdo a superficie 8 +/-1,5 mm
20 Raio da aba lateral posterior R380 +/- 25 mm
21 Raio da aba lateral frontal R131 +/- 10 mm
22 Raio do bordo frontal da superficie R25 +/-0,5 mm
23 |Didmetro do datador P16 - mm

2. Avaliagdo Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdao

1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
3 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
4 Gravagdo do nimero do polimero

07b 5 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
6 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
7 Datador duplo com miolo giratério
8 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Tampo injetado - Tamanhos 3 a 6

1. Anélise dimensional

Componente Item Descrigdo Di des (mm) Iedidas Tolerancias Unidade
1 Largura do tampo 608 +/-3 mm
2 Profundidade do tampo 466 +/-3 mm
3 Espessura do tampo 22 +/-1 mm
4 Raio da borda posterior do tampo R41 +/-1 mm
5 Raio da borda frontal do tampo R46 +/-1 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 2,3 - mm
7 Altura minima das aletas estruturais 14 - mm
8 Espessura minima do bordo frontal 4 - mm
9 Espessura minima do bordo lateral 4 - mm
10 Distancia entre o bordo frontal e o eixo da aleta de apoio 159 +/-1,5 mm
11 Distancia entre eixos das aletas de apoio 256 +/-1,5 mm
12 Distancia entre o bordo posterior e a primeira aleta de apoio 51 +/-1,5 mm
13 Altura minima da aleta perimetral 14 - mm
14 Espessura minima da aleta perimetral 2,3 - mm
15 Distdncia entre o bordo lateral e o eixo da aleta estrutural frontal 136 +/-1,5 mm

13_T3aT6 16 Distancia entre o eixo das aletas estruturais frontais 336 +/-1,5 mm
17 Distdncia entre o eixo da aleta estrutural frontal e a aleta estrutural centra 124,5 +/-1,5 mm
18 Distancia entre eixos das aletas estruturais centrais 87 +/-1,5 mm
19 Distancia entre o bordo lateral e o eixo da aleta perimetral 30 +/-1,5 mm
20 Espessura minima do bordo posterior 5 - mm
21 Distancia entre o bordo lateral e o castelo de fixagdo do tampo 174 +/-1,5 mm
22 Distancia entre eixos dos castelos de fixagdo 260 +/-1 mm
23 Distancia entre o bordo posterior e o castelo mais proximo 76 +/-1,5 mm
24 Distancia entre castelos de fixagdo laterais 169 +/-1 mm
25 Distancia entre castelos de fixagdo posteriores 548 +/-3 mm
26 Distancia entre eixos das aletas estruturais transversais 36 +/-3 mm
27 Distancia entre eixos de fixagdo ortogonais 176 +/-1 mm
28 Raio superior do bordo R5 +/-1 mm
29 Raio inferior do bordo R3 +/-1 mm
30 Raio para acomodacdo da estrutura tubular na parte inferior do tampo R26 +/-2 mm
31 Didmetro do datador P16 - mm

2. Avaliagao Visual

Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdao
1 Acabamento conforme detalhamento do projeto (ver Nota 1)
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero

13_T3aT6 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota 2)

Nota 1: A colagem do laminado melaminico de alta pressao ao tampo deve ser verificada através de ensaios laboratoriais conforme requisitos e procedimentos estabelecidos nas especificagdes técnicas dos Conjuntos para Aluno CJA03B a CJAO7B (modelo FDE-FNDE). Indicar o nimero do

relatdrio de avaliagdo da colagem do laminado melaminico ao tampo. O(s) laudo(s) laboratorial(is) de avaliagdo da colagem do laminado ao tampo devera(do) ser apensado(s) ao(s) respectivo(s) relatério(s) de avaligdo de componente(s).

Nota 2: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Travessa estrutural injetada

1. Andlise dimensional

T . - Medidas A q
Componente | Item Descricao Dimensdes (mm) Tolerancias Unidade
1 Largura da travessa 32,5 +/-3 mm
2 Comprimento da travessa 598 +/-1,5 mm
3 Distancia entre eixos das aberturas de fixagdo da travessa ao tampo 548 +/-3 mm
4 Altura da travessa 16 +/-1 mm
13_Tr 5 Distancia entre eixos das aletas estruturais 110 +/-1 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
7 Espessura do bordo 3 +/-0,5 mm
8 Didmetro das aberturas de fixagdo @23 +/-1 mm
9 Didmetro do datador P16 - mm
2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
2 Gravagdo do nimero do polimero
13_Tr 3 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
4 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
5 Cor




Instrumento de analise de componentes

Tampo injetado - Tamanho 7

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Dimensdes (mm) Meclidas Tolerancias Unidade
1 Largura do tampo 608 +/-3 mm
Profundidade do tampo 517 +/-3 mm

3 Espessura do tampo 22 +/-1 mm
4 Raio da borda posterior do tampo R41 +/-1 mm
5 Raio da borda frontal do tampo R46 +/-1 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 2,3 - mm
7 Altura minima das aletas estruturais 14 - mm
8 Espessura minima do bordo frontal 4 - mm
9 Espessura minima do bordo lateral 4 - mm
10 Distancia entre o bordo frontal e o eixo da aleta de apoio 159 +/-1,5 mm
11 Distancia entre eixos das aletas de apoio 306 +/-1,5 mm
12 Distancia entre o bordo posterior e a primeira aleta de apoio 51 +/-1,5 mm
13 Altura minima da aleta perimetral 14 - mm
14 Espessura minima da aleta perimetral 2,3 - mm
15 Distancia entre o bordo lateral e o eixo da aleta estrutural frontal 136 +/-1,5 mm

14_T17 16 Distdncia entre o eixo das aletas estruturais frontais 336 +/-1,5 mm
17 Distdncia entre o eixo da aleta estrutural frontal e a aleta estrutural central 124,5 +/-1,5 mm
18 Distdncia entre o eixo das aletas estruturais centrais 87 +/-1,5 mm
19 Distancia entre o bordo lateral e o eixo da aleta perimetral 30 +/-1,5 mm
20 Espessura minima do bordo posterior 4 - mm
21 Distancia entre o bordo lateral e o castelo de fixagdo do tampo 174 +/-1,5 mm
22 Distancia entre eixos dos castelos de fixagdo 260 +/-1,5 mm
23 Distancia entre o bordo posterior e o castelo mais préximo 76 +/-1,5 mm
24 Distancia entre castelos de fixagdo laterais 194 +/-1,5 mm
25 Distancia entre castelos de fixagdo posteriores 548 +/-1,5 mm
26 Distancia entre eixos das aletas estruturais transversais 36 +/-1,5 mm
27 Distancia entre eixos de fixagdo ortogonais 201 +/-1,5 mm
28 Raio superior do bordo R5 +/-1 mm
29 Raio inferior do bordo R3 +/-1 mm
30 Raio para acomodagdo da estrutura tubular na parte inferior do tampo R26 +/-1 mm
31 Diametro do datador P16 - mm

2. Avaliagdo Visual
Componente Item Descri¢do Verificagdo Observagdo

1 Acabamento conforme detalhamento do projeto (ver Nota 1)
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do numero do polimero

14_T7 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota 1: A colagem do laminado melaminico de alta pressdo ao tampo deve ser verificada através de ensaios laboratoriais conforme requisitos e procedimentos estabelecidos nas especificagdes técnicas dos Conjuntos para Aluno CJA03B a CJAO7B (modelo FDE-FNDE). Indicar o numero do relatério de

avaliagdo da colagem do laminado melaminico ao tampo. O(s) laudo(s) laboratorial(is) de avaliagéo da colagem do laminado ao tampo devera(do) ser apensado(s) ao(s) respectivo(s) relatorio(s) de avalicdo de componente(s).

Nota 2: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.
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| /Q; <—1— ALETA DE FIXAGAO
| |
I s
I <f) |
1 ® 1
FURO
@=5,5mm A
25
VISTA FRONTAL
ESC.1:1
16% 20
POSTICO P
16,5
1
|
' \
‘ R4
<= 5
‘ ) ™~ “uye ﬂ]
\ N s
S~ ()
TUBO DE AGO
@=20,7mm

CHAPA 14 (1,9mm)

EIXO DE FURAGAO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO

CORTE AA

ESC.1:1

medidas em milimetros



DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

>D

3433

T~ |2

5 I /

R50 ,/
K285 30
o K _RI3 J
B . B
DAY
™M
H
q
o~

R85% 5 5¢5
4000t 3
D L poLrropiLeno
COPOLIMERO
CORTE DD VISTA SUPERIOR INJETADO A
ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
e=5,5£0,5
wn
=
+H
wn
~
min.2,5 .
ALETA DE TRANSICAG
CORTE AA (h=VARIAVEL e min=2,5)
ESC.1:5
. |
= ‘
3 55)0,5 RlZOO‘i 120
R 5520,5
’ ~
RS,OC ALETA DE FIXAGAO
N (h=22)-0,1/+3
L ALETA e min=2,5)
CORTE BB ESTRUTURAL
ESC.1:5 (h=12 2 min2,5)
— ALETA DE ALETA DE
FIXACAO TRANSIGAO
(e -
uﬁn L VT T g
I
I 143 . ALETA DE
ALETAS FIXACAO
g?lll'l'sE CC ESTRUTURAIS

medidas em milimetros

Mobiliario

04C T4

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 4

Revisao

Data 15/05/24

Pagina

1/4

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

1

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-

cessario
@,
W)
Fundo Nacional de Desenvolviment




Mobiliario

04C T4 LT [ T-T T

Assento ¢/ VISTA POSTERIOR
aletae ESC.1:5

datador

modificados

tamanho 4

<—— ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE
10
ACABAMENTO
TEXTURIZADO
Revisao 1
Data 15/05/24
Pagina
2/ 4 VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC.1:5 ESC.1:5
367 (eixo da estrutura)
- POSTICO
(VER DETALHE)
r 7 [
|
1 L L 1
VISTA FRONTAL
ESC.1:5

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros

Fnde



ALETA DE TRANSIGAO
EM CURVA

] ALETA DE FIXAGAO
(h=22mm)

(O<— patabor
ALETA DE FIXAGAO
/ (h=22mm)
bordo
/\ 007.540,5
ALETA ESTRUTURAL —| ~ |
(h=12mm)
| _ R
POSTICO (=1, \ L= i< POSTICO
(VER DETALHE) (VER DETALHE)
3 ALETA FRONTAL
ALETA FRONTAL ALETA DE TRANSICAO ALETA DE FIXAGAO
EM CURVA (h=22mm)
VISTA INFERIOR
ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informagao:

do componente

L/é\j nome do fabricante
PP

Identificacdao do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Perspectivas
ESC.1:5

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

4ﬁ%%i»

Ve

"—lﬁug\’ﬂ

medidas em milimetros

Mobiliario

04C T4

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 4

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

3/4

6=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

S
FNde

Fundo Nacional de Desenvolvimento
da Educacdo.




DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

Mobiliario
A
i B i
I |
I I
A
I I
| 1 ALETA POSTIGA
ALETA DE TRANSIGAO |
EM CURVA I 0 I
I I
I /ﬁ) <+ ALETA DE FIXACAO
I I
I [l |
04C T4 | =a:o
1 é 1
FURO
@=5,5mm A
Assento c/ -
aletae
datador VISTA FRONTAL
.o ESC.1:1
modificados
tamanho 4
POSTICO
I
I
I
i
I \
' \
|
e
\
\
TUBO DE ACO
@=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)
Revisao 1 EIXO DE FURAGAO
COINCIDENTE COM
Data 15/05/24 e DO TURe
Pagina

4/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

S
FNde

Fundo Nacioi

medidas em milimetros

A0



DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO Mobiliario

>E

3433
K 7\
B ~ R35 / B
R50 /
) /
C K ri3 H285k 30 C
NI
] 04CT5
4 -
a
FURO . Assento c/
5mm -
S aletae
datador
D -+ N D modificados
R85%5 R85+ 5
tamanho 5
R82 1
400ik 3
D E L POLIPROPILENO
CORTE EE VISTA SUPERIOR Ao
ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
10
o
M e=5,54+0,5
”&% ~
o H o
min.2,5 .
ALETA DE TRANSIGAQ
CORTE AA (h=VARIAVEL e min£2,5)
ESC.1:5 .
Revisao 1
n i r Data 15/05/24
~| o )
2 H R1200+ 120 L.
i i | Pagina
K500 i 7N 1/4
| 143 i X
N FURO —/* “L_ FURO ALETA.DE FIXACAO
@=5,5mm @=55mm (h=22-0,5/+3
e miii=2,5)
CORTE BB
ESC.1:5
i 0
o o
n P / R1200+ 120
N wn
rRs0 | N
N ALETA DE FIXAGAO ALETA ESTRUTURAL
(h=12 2 min=:2,5)
CORTE CC
ESC.1:5
— ALETA DE ALETA DE
FIXACAO TRANSIGAO

=

Atencdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use

ALETA DE L 143 g ALETAS ALETA DE folha::; A4 e desabilite a
FIXAGCAO ESTRUTURAIS FIXAGCAO fungao “Fit to paper
Respeite o Meio Ambiente.
CORTE DD Imprima somente o ne-
ESC.1:5 cessario

medidas em milimetros

FNde



Mobiliario

04C T5

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 5

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

2/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

Fnde

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

(vanLnyisa va ox13)9sc

R45,8

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC.1:5 \_}A

ESC.1:5

367 (eixo da estrutura)

—— ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO

L
= L

POSTICO
ER DETALHE)

e

—
I

? | ﬁj

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros




Mobiliario
ALETA DE TRANSICAO
EM CURVA
I — ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)
g
O<' DATADOR ALETA DE FIXAGAO
04C T5
bordo
T~ e=7,5205 Assento ¢/
aletae
ALETA ESTRUTURAL — ~ | datador
(r=rzmm) | — e J modificados
POSTICO (=T =] / POSTICO
(VER DETALHE) (VER DETALHE) tamanho 5
\ ALETA FRONTAL
ALETA FRONTAL
ALETA DE TRANSICAO ALETA DE FIXAGAO
EM CURVA (h=22mm)
VISTA INFERIOR
ESC.1:5
Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informagao:
/5\ nome do fabricante
( A do componente
PP
Revisao 1

Identificagcao do Modelo Data 15/05/24

Pagina

3/4

Datador conforme figura abaixo:

ESC.1:5

Indicador
de més

Indicador
de ano

6=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros Fnd e

Fundo Nacional de Desenvolvimento
da Educacao




Mobiliario DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

A
i 14 i
I I
| g
| |
N : : ALETA POSTICA
ALETA DE TRANSICAO | - |
FH R ' SV < 1 AETADEFIXACED
I I
04C TS LNE-E e
- i s ‘ i
I © I
Assento ¢/ ' A '
aletae o550 | 25
datador
modificados VISTA FRONTAL
tamanho 5
Revisao 1 TUBO DE ACO
Data 15/05/24 $=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)
Pagina EIXO DE FURACAO

COINCIDENTE COM
O EIXO DO TUBO

CORTE AA

ESC.1:1

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

Fnd e medidas em milimetros

Fundo Nacioi

A0



DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

E >F

34313

A /O

R28%'+ 30

<
H
(=)
™M
<
™M
H
~
i
™M
N\
R85% 5 R85:-5
400+ 3
CORTE EE CORTE FF
ESC.1:5 ESC.1:5 F POLIPROPILENO
E COPOLIMERO
INJETADO .
COR: VER REFERENCIAS
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
e=5,5+0,5
" e=55%0,5
o‘?
It
)
@ W@W
min 2,5
ALETA DE
CORTE AA TRANSICKO
ESC.1:5 (h=VARIAVEL e min£2,5)
wn wn
o =)
. kil )
”1‘ 1 R1200+ 120
~ n 4
? |
@ﬁ S
T
=55 = A
@=5,5mm @=>5,5mm (h=22-0,5/+3
CORTE BB & min.=(23)
ESC.1:5
n n
=) S| R1200+120
H H
n L
,\‘ n
R500 N
\ ALETA DE égﬂ/ﬁH_URAL
FIXAGAO
CORTE CC G (h=12 e min=:2,5)
ESC.1:5
ALETA DE — ALETA DE.
FIXAGAO TRANSICAO
Bl I
AF'-IEXK*CES ‘ ‘ ALETA DE
‘ 143 ‘ ALETAS FIXAGAO
CORTE DD ESTRUTURAIS
ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

04C T6

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 6

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

1/4

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario



Mobiliario

04C T6

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 6

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

2/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

(vaninylsa va Ox13)(96C

VISTA LATERAL

ESC.1:5

T LI T LT o7

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

—— ACABAMENTO
LISO

BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO

ESC.1:5

367)(eixo da extrutura)

—— POSTICO
(VER DETALHE)

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros



ALETA ESTRUTURAL /

h=12mm

POSTICO

/ “\M\

(O<— patapor

ALETA DE TRANSIGAO
EM CURVA

— ALETA DE FIXAGCAO
(h=22mm)

bordo
e=7,5%0,5

M/ \\ii

/\

}— ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)

(VER DETALHE)

ALETA FRONTAL

Apresentar em relevo no material injetado

a seguinte informagéao:

do componente

L’s}b nome do fabricante
PP

Identificagcao do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Datador duplo com miolo giratério

D= 16mm

Indicador
de més

x ALETA DE TRANSIGAO
EM CURVA

POSTICO

—
=7 i =
T_J L— //4 (VER DETALHE)
ALETA FRONTAL

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

04C T6

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 6

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

3/4

6=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

S
FNde

Fundo Nacional de Desenvolvimento
— daEducagdo




Mobilirio DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

A
1 14 1
I I
4 i
1
: : ALETA POSTICA
ALETA DE ' . '
TRANSICAO | aQ |
EM CURVA : 9 : ALETA DE
04CT6 = e
FURO
Assento ¢/ g5=5,5mm A
aletae
datador \gSTA FRONTAL
.ge ESC.1:1
modificados
tamanho 6
Revisao 1 Tuggz%%ﬁ?n?
Data 15/05/24 CHAPA 14 (1,9mm)
Pagina
4 / 4 EIXO DE FURAGAO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO
CORTE AA
ESC.1:1

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

M medidas em milimetros
FNde

— 4 E—




DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

Mobiliario
343%3
E F
A / /\Hj\/ A
\
B ~ j?/“\R&f{ ¢ \ B
R50
K285 30
o— R13 /
C C
M Assento ¢/
- &3 aletae
8 datador
modificados
tamanho 7
D D
AN
R85+ 5 ﬁs/
40073
CORTE EE CORTE FF -
ESC.1:5 ESC.1:5
E F
POLIPROPILENO
VISTA SUPERIOR INRTADG
ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
" 55,54 0,5
S
ﬁqﬂ DO y I I oi Ub Revisao 1
N Data 15/05/24
min 2,5
CORTE AA ALETA DE <o
ESC.1:5 TRANSICAO Pagina
(h=VARIAVEL e min£2,5) 1 / 4
5w r
o o
h h R1200:+ 120
~ n
ALETA DE
FIXACAO
h<£22)-1/+3
CORTE BB e
ESC.1:5
pd o
+ H| R1200£120
n "
NO =b U (e}
R50
! Aot A
CORTE CC FIXAGAO (h:=12)e min=2,5)
ESC.1:5
ALETA DE — ALETA DE, %
FIXACAO TRANSIGAO

Atencdo
Preserve a escala

I

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Ll

ALETA DE
FIXAGAO ALETA DE Respeite 0 Meio Ambiente.
143 ALETAS FIXACAO Imprima somente o ne-
CORTE DD ESTRUTURAIS cessario
ESC.1:5 B
medidas em milimetros &w



Mobiliario

04C T?

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 7

Revisao
Data

Pagina

2/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

®
&
FNde

da Ed

o Desenvo

15/05/24

E@ 1T 1 1

o

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

(vaninylisa va ox13)Eve

—— ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

— ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade

maxima= 45p)

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC.1:5 ESC.1:5

367)(eixo da extrutura)
—— POSTICO
(VER DETCALHE)
P FM"I Fi"l i}
VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros



Mobiliario

ALETA DE TRANSIGAO
EM CURVA

N— ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)

s 04C T?

(O<—— pATADOR

7 Assento ¢/
/- \ — (ArI]_Eglé\ DE)FIXAQAO aleta e
=22mm
ALETA ESTRUTURAL / / data.d.or
h=12mm modificados
. c— tamanho 7
POSTICO =] L= POSTICO
(VER DETALHE) (VER DETALHE)
VISTA INFERIOR
ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéo:

Revisao 1
Data 15/05/24

do componente

L% nome do fabricante
PP

Pagina

3/4

Identificagdao do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC.1:6

Indicador
de més

Indicador
de ano

6=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros v
FNde

Fundo Nacional de Desenvolvimento
da Educacdo.




Mobiliario

04C T?

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 7

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

4/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

@
<
Fnde

d

DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

| 14 A |
| |
f |
¢ i
1
| |
| —— ALETA POSTIGA
ALETA DE | |
TRANSICAO | o |
EM CURVA | |
| D < ALETADE
| ¢ FIXAGRO
| /L’ 1|
1 t S
FURO
@=5,5mm A
25
VISTA FRONTAL
ESC.1:1
160400
, POSTIGO
| 6,5
|
|
|
' \
‘ R4
|
T —~. o
7Yt 5
@0 <
TUBO DE ACO ‘ ~& (Y
@=20,7mm ©
CHAPA 14 (1,9mm) ‘
EIXO DE FURACAO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO
CORTE AA

medidas em milimetros

ESC.1:1



DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO .
Mobiliario

C————0

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

05b

Encosto sem
o~ tampografia
~ , CJP-01

R&00+/50
J p
POLIPROPILENO —|———> =
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
Réo
R60
VISTA LATERAL 396+3 A
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5

3673

T
C"%——/;‘T‘E} Revisao 1

VISTA SUPERIOR RSS:‘?* >0 Data 15/05/24

: 1/2

376
8 ﬁl\s/// h ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
&
0,
RS
%’Q RS
*—tr=rs
I N E— RS
oof
T N R5 RZ&)
b R2,> < ACABAMENTO
R S — ¢ LISO
; BRILHANTE
© ! 272
351
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC.1:5

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros Fnd e



Mobiliario

FLIRO INTERNO
@=:21,2mm (-1/+2)

CORTE BB

ESC.1:5

DETALHE A

05b el

Encosto sem

1>A

tampografia PETALIEA FILETE EM ALTO RELEVO
CJP-01 % /g
<L . "
g 83 i Q. %]
g o [ DATADOR I r‘{‘
@ Ll JT l
o 1 ®
4%4@6 B @J{ T i
T
CORTE AA VISTA POSTERIOR A
ESC.1:5 ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacao:

Data 15/05/24 do componente

/\ .
Revisao 1 L5 nome do fabricante
e

2 /2 Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

Indicador
de més

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Indicador
de ano

Respeite 0 Meio Ambiente. Datador duplo com miolo giratério
Imprima somente o ne- D= 16mm
cessario

medidas em milimetros




DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

C———————0

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

RE00£50 —
| H
N 2
POLIPROPILENO ————> =
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
N
R60
R60
VISTA LATERAL 3963 o
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5
T 3673
VISTA SUPERIOR |
ESC.1:5 J
376
8 ﬁlﬁ//// h ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
i 1
= RS
o R5
°°$_I RS
N
w% N F R5
1N RS R20
b R2,> )2 < ACABAMENTO
R S — ¢ LISO
e L o BRILHANTE
351
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

05C.
T3af?

Encosto c/
tampografia
e datador
modificado -
Tamanhos
3a’

Revisao

Data 15/05/24

1/2

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

1

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-

cessario

FNde

D



Mobiliario

FLIRO INTERNO
@=:21,2mm (-1/+2)

CORTE BB
ESC.1:5
DETALHE
0 5 C ESC.0,40: 1
T3aT’
DETALHE A ﬂbA
Encosto c/ FILETE EM ALTO RELEVO
tampografia % " / &)
e datador g N[~ 8 .
modificado - 2 G=5,5mm \}@ It ol 3
Tamanhos £ 4 dl q I T
3a? ¥ Tl [ DATADOR I FI}
j@ Ll N l
L) (5 B 19 1@
%
CORTE AA VISTA POSTERIOR A
ESC.1:5 ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacao:

Data 15/05/24 do componente

/\ .
Revisao 1 L5 nome do fabricante
e

2 /2 Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

Indicador
de més

=

Atengdo
Preserve a escala

Indicador
de ano

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente. Datador duplo com miolo giratério

Imprima somente o ne- D= 16mm
cessario

&
Fmd e medidas em milimetros

olviment




DETALHE - SAPATA

31k1

VISTA 2

ESC.1:1

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

SAPATA

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

2
5
&
© @@3@\
£ “2’5
E
)
w, CORTE BB
ESC.1:1

?12,5
@5
23

17
il
1

(e minima)

P e J
T | | [
?7
E ‘ ‘ Bk
| ; d )
A DATADOR MO'Q
012,7
VISTA 1 CORTE AA
ESC.1:1 ESC.1:1
POLIPROPILENO COPOLIMERO
$20,7 INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

$16,3 6]

29

A\

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéo:

N\
&

nome do fabricante
do componente

31%1

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

PINO EXPANSOR

N

¢1b 1
Identificacdao do Modelo
Datador conforme figura abaixo:
—
~N
\5‘ £15 ou 6mm |
—
B
10,8
Indicador
@12,5 de més
VISTA 3
ESC.1:1
$12,5
Indicador
10,8 de ano
@10,1

Datador duplo com miolo giratério
D=5 ou 6mm

A\

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

medidas em milimetros

Mobiliario

06B SP
06B PE

Sapata/Pon-
teira e Pino
expansor da
cadeirac/
datador
modificado

Revisao 1
Data 15/05/24

1/1

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario




DETALHE - PORTA-LIVROS Mobiliario

POLIPROPILENO

/ " COR: VER REFERENCIAS

ALETA DE ACOMODAGAO
A ESTRUTURA

4
_(] 3)(e min.) 3 (e min.)
l Porta Livros
| 5033 | c/ aletas e
VISTA SUPERIOR data.d.or
ESC.1:5 modificados
[~ DATADOR
/
) 0 0 I A A A A
: |
] 5
3 (e min.)
Revisao 1

o Data 15/05/24
VISTA INFERIOR
ESC.1:5

= 1/3
Eig =t ALETADE _
B J/ACOMODACAO

4 " .—H—+ “ ” “ ” " “ A ESTRUTURA
L ] (F
VISTA FRONTAL 3 (e min.)
ESC.1:5

Datador conforme figura abaixo:

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacao: Indicador

de més

do componente

L/54\3 nome do fabricante
PP

Indicador %

de ano Atencdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Identificacao do Modelo

Datador duplo com miolo giratério Respeite o Meio Ambiente.

D= 16mm Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros




Mobiliario

A DATADOR D B C
a I I I | A |
S
= 26,31
Mfﬁi I | i ! !
) 81 ﬂ II o p
9 —
) e | 8
07B | J (i
E 3 (e m[p.)
Porta Livros
c/ aletas e
datador A 47+1 47+1 L 47+1 | 47+1 B 47 1 l
modificados LA7£1 4741 471 471 47+1
VISTA LATERAL CORTE AA 3 (e min.) D C
ESC.1:5 ESC.1:5
306+ 5 p ‘ 4 (e min.) R3 |
- Iy
EL [ = ”lT R3 R3\ R +
s E) 7
n9 g 3(i2 min.) 3(e min.)
CORTE BB <8l | 149 7#30%115
BSC.1:3 CORTE CC
ESC.1:5
R25 ACABAMENTO
P
Revisio 1 LISO BRILHANTE \&
Data 15/05/24 . R131£10 R
T ool saess | ememo |
2/3 TEXTURIZADO IR
CORTE DD N
ESC.1:5 N
DETALHE 1 L5 [3eEmin)
ESC.1:1
i}
ACABAMENTO R3 T
LISO BRILHANTE
25 DETALHE 1

[

% B

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a

fungao “Fit to paper” i
R |
Respeite o Meio Ambiente.
impHma somenteane- VISTA LATERAL - VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO

ACABAMENTO ESC.1:5

ESC.1:5

medidas em milimetros




om
N
o

3/3

m,mwp Am
2282 8¢5
8ESe =¢

<]
a5ox= og

o
5288
o 8L c




DETALHE - TAMPO INJETADO

PERSPECTIVA

ESC.1:10

22+ 608+ 3

466+ 3

U o )

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR
ESC.1:10 ESC.1: 10
( ] }
VISTA FRONTAL
ESC.1:10

medidas em milimetros

Mobiliario

13
T3aT6

Tampo
injetado -
Tamanhos 3
ab

Revisao

Data 15/05/24

1/4

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-

cessario

Fnde

1



Mobiliario

13
T3aT6

Tampo
injetado -
Tamanhos 3
ab

Revisao 1
Data 15/05/24

2/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

608+ 3
T 516 T
)—/ R46
f: < 5 min.
g &
<
R41
H\\\
t ABS INJETADO | — LAMINADO DE ALTA PRE§SAO
COR: VER REFERENCIAS COR: CINZA (VER REFERENCIAS)
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
— TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA
EM NYLON ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO
7 COR: PRETA (VER REFERENCIAS)
— VER DETALHE A K= B
10 13 €
n
7z I
548+ 3 b
O
~
i S myujs | e GEVR
W’ > h min.=4 mm ) 9
3
D D h min.=14 xm I
)]
9 C e min.=2,3 D 3
I
DATADOR
<
<
e " hmin=a mm R ]
o[0T il
N\ 3
_c © |
ET )— h min.=14 mm S
o / e min.=2,3
———— ALETA ESTRUTURAL FRONTAL ———
4 ijin. i
R 260 —| 174 4 min.
It j
R100 ; a
ALETA EST. =]
CENTRAL
o g B o
2 -
A < V
o €
C - C
T
124,5 87 124,5
136 336 136
VISTA INFERIOR A B
ESC.1:5

medidas em milimetros




DETALHE 1
(T L el T T 7o )
CORTE AA
ESC.1:5
PORCA COM FLANGE
OU COM REBAIXO
v\‘[\ S )
emin.=2,3 0l Ul
T N h min.=4 mm
h méx.=17 mm
I I —
DETALHE 1
ESC.1:1

C e

- ﬁ&i W l : b 1 F*MFH “ m

I

169

CORTE BB

ESC.1:5

}

(EIXO DE-FIXACAO)

DETALHE 2

ABS INJETADO

(T A P N A [ 11
i 260 l
(EIXO DE FIXAGAO)
CORTE CC
ESC.1:5
/» LAMINADO DE ALTA PRESSAO
R5
“R3
e min.=2,3
DETALHE 2
ESC.1:1
PERSPECTIVA
ESC.1:1
44 DETALHE 3
B | : :
L
) N /Q,__LA <
emin.=2,3| | \ e min.=2,3
e min.=2,3 \
R26
(RAIO PARA-ACGMODAGAO
DA ESTRUTURA TUBULAR)
DETALHE 3
CORTE DD ESC.5:1
ESC.1:1

medidas em milimetros

Mobiliario

13
T3aT6

Tampo
injetado -
Tamanhos 3
ab

Revisao 1
Data 15/05/24

3/4

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

S
FNd

Fundo Nacional d

senvolvimento

———da Educagio



Mobilidrio

13
T3aT6

Tampo
injetado -
Tamanhos 3
ab

Revisao 1
Data 15/05/24

4/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

<
FNde

Fundo Nacional de Desenvolvimento
da Educagdo.

TRAVESSA ESTRUTURAL
(VER DETALHE)

CK» DATADOR

ALETA ESTRUTURAL

PERSPECTIVA

ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéao:

L/Z\A nome do fabricante

do componente
ABS

Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros



DETALHE - TRAVESSA ESTRUTURAL DO TAMPO

Mobiliario

13 TR

Travessa
estrutural
injetada

PERSPECTIVA
ESC.1:5
598t 1,5 .
548t 3
@23
D[ O] =
VISTA LATERAL (A)
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
Revisao 1
Data 15/05/25
{D N Colmm

VISTA LATERAL (A)

ESC.1:5

VISTA LATERAL (B)

1/2

ESC.1:5
VISTA LATERAL (B)
Sl | -
R3

VISTA FRONTAL
ESC.1:5

DETALHE 2

$23 DETALHE 1
{WJ[\ e————— i %l\\/OU}
—— s —— 1\ \_/)

VISTA INFERIOR
ESC.1:5

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros




Mobiliario

13 TR

Travessa
estrutural
injetada

Revisao 1
Data 15/05/24

2/2

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

<
FNde

Fundo Nacional de Desenvolvimento
da Educagio

110
T
]
DETALHE 1
ESC.1:1

15

v
N

DETALHE 2

ESC.1:1

15

.
v‘;

\!

PERSPECTIVA

ESC.1:1

DATADOR

Datador conforme figura abaixo:

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacdo:

L/i\s nome do fabricante

do componente
PA+%

Indicador
de ano

Identificacao do Modelo

Indicador g
de més \

Datador duplo com miolo giratdrio
D= 16mm

medidas em milimetros



DETALHE - TAMPO INJETADO

Mobiliario

1477

Tampo
injetado -
Tamanho 7
PERSPECTIVA
ESC.1: 10
22+ 608+ 3
Revisao 1

Data 15/05/24

Pagina

1/4

517+3

L o )

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR
ESC.1:10 ESC.1:10
:\
[ _J Ni
VISTA FRONTAL =)
ESC.1:10

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-

cessario
medidas em milimetros Fnd e




Mobiliario

1477

Tampo
injetado -
Tamanho 7

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

2/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

608+ 3

516

516+ 3,0

5 min.
<
o
<
R41
H\\\
/t ABS INJETADO | '— LAMINADO DE ALTA PRESSAO
VISTA SUPERIOR  COR: VER REFERENCIAS COR: CINZA (VER REFERENCIAS)
ESC.1:5
— TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA
EM NYLON ADITIVADO CQM FIBRA DE VIDRO
COR: PRETA (VER REFERENCIAS)
11 VER DETALHE <
10 13 A E B
wn
LT —3
548 r
O
~
T oot |
> h min.=4 mm o) Q
[32]
n
3 h min.=14 mm ~
a C) emin. =2,3 N 0
A N\ U ©
\ 3
DATADOR ~
n
©— " nmin=4 — || s
30 #: | I
L 3
N g
: aé% = | U]l]
E h min.%14.mm N
o e min.=2,3
4 min ——————— ALETA ESTRUTURAL FRONTAL
R10/0v , 260 ] 174 -
ALETA EST. G a
C % CENTRAL Y
o
N c
*3 ) E y
~ A\
124,5 a7 " 1245
>A B
136 336 136
VISTA INFERIOR

ESC.1:5

medidas em milimetros




DETALHE 1
(T T L[ w [ I FEOT__ )
CORTE AA
ESC.1:5

PORCA COM FLANGE
OU COM REBAIXO

S
emin.=2,3 0l ‘f
IR N h min.=4 mm
P J_L h méx.=17 mm
DETALHE 1
ESC.1:1

- |
(VT A A AV R Ui
!

194 |

e
—
=)

(EIXO DE FIXACAO)

CORTE BB
ESC.1:5
DETALHE 2

1‘
(W L/t | u V] il

L 260 !

(EIXO DE FIXAGAO)

CORTE CC )
ESC.1:5 LAMINADO DE ALTA PRESSAO

R5

ABS INJETADO

R3
e min.=2,3

DETALHE 2
ESC.1:1
PERSPECTIVA
ESC.1:1
44 DETALHE 3
RS _| .
7
]
d [ ] 4
emin.=2,3 \7m
e min.=2,3 RE
— 0 O 6 .
(A ESTRUTURA TUBLLAR) DETALHE 3
CORTE DD
ESC.1:1

medidas em milimetros

Mobiliario

1477

Tampo
injetado -
Tamanho 7

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

3/4

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

S
Fnde



Mobilidrio

1477

Tampo
injetado -
Tamanho 7

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

4/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

S
FNde

Fundo Nacional de Desenvolvimento
da Educacdo.

PERSPECTIVA

ESC.1:6

medidas em milimetros

N TRAVESSA ESTRUTURAL
<. (VER DETALHE)

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informagdo:

/\ nome do fabricante
LD do componente
ABS

Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

@16mm

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm



