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PLANO DE TRABALHO / PAM N° 7/2018

1. DO OBJETO

1.1. Contratacdo de empresa especializada para prestacdo de servigos de manuteng@o técnica preventiva e corretiva 04 (quatro) autoclaves marca
Baumer, 02 (duas) Termodesinfectadoras marca Baumer e 01 (um) gabinete de secagem da marca Baumer, com substitui¢do de pecas, pertencentes e
utilizados na Secdo de Enfermagem do Centro de Material de Esterilizagdo (CME) do Hospital das Forgas Armadas (HFA).

1.2. QUANTITATIVO DOS EQUIPAMENTOS

ITEM DESCRICAO/ ESPECIF. COD CAT MAT UND QTD M PREF 7.776/12

Contratagdo de Empresa especializada em manutengdo preventiva e
corretiva com reposi¢do de pecas para 04 (quatro) autoclaves da
marca Baumer, 02 (duas) Termodesinfectadoras da marca Baumer e
01 (um) gabinete de secagem da marca Baumer conforme
especificacdo abaixo:

* 02 (duas) autoclaves Autoclave HI-VAC Plus Pharma Marca:
Baumer;

02 (duas) autoclaves Advance DLX 100 Marca: Baumer;

* 02 (duas) Termodesinfectadoras Baumer modelo TWE-2000
Capacidade 290 litros 2 Portas com osmose reversa; e

BR0193590 UND 01 Naio se aplica.

* 01 (um) Gabinete de secagem Baumer modelo EA.34.03.

2. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATACAO

2.1. A manutencdo periddica dos equipamentos acima relacionados tem por objetivo prevenir panes, a qual é necessaria para que sejam substituidos
componentes desgastados pelo uso, bem como reparar problemas imprevistos que possam causar descontinuidade no atendimento das clinicas médicas
que utilizam materiais lavados, secos e esterilizados por tais aparelhos.

2.1.1. O contrato 16/2014 esta em sua ultima parcela e ndo pode ser mais prorrogado com vencimento em 24 de maio de 2019.
2.2. RAZAO DA NECESSIDADE DA AQUISICAO

2.2.1. Os equipamentos médico-hospitalares necessitam de manutencdo periddica, de modo a manté-los em permanentes condigdes de uso, evitando
eventuais panes, bem como realizar reparos de corregdo, que possam ocorrer inesperadamente, com ou ndo substituicao de pecas, evitando a paralisacdo
dos equipamentos, que podem resultar em prejuizo ao fluxo normal de atividade do HFA. As pecas utilizadas durante os reparos deverdo esta inclusas no
contrato de manutengao.

2.3. RELACAO DEMANDA X QUANTIDADE DO MATERIAL A SER FORNECIDO

2.3.1. O compromisso de manter uma contratagdo permanente de empresa especializada na manutegdo preventiva e corretiva com reposi¢do de pecas
para 04 (quatro) autoclaves da marca Baumer, 02 (duas) Termodesinfectadoras da marca Baumer e 01 (um) gabinete de secagem da marca
Baumer alinha-se com o novo modelo de gestdo do HFA no intuito de aumento na demanda de atendimentos a pacientes, como aumento do niimero de
leitos da UTI, dentre outros atendimentos, visando a exceléncia no atendimento e no cuidado prestado aos pacientes no HFA, tendo como objetivo
oferecer servigos que atendam e superem as expectativas dos usuarios, com eficiéncia, eficacia e efetividade.

2.4. ESPECIFICACOES TECNICAS

2.4.1. A contratada executara os servigos técnicos de manutencdo preventiva e corretiva com reposi¢do de pegas, nos equipamentos de propriedade da
Contratante, cujas caracteristicas técnicas dos equipamentos estdo descritas na tabela abaixo:

N° DE REGISTRO
EQUIPAMENTO |MODELO SERIE PATRIMONIAL SETOR

HI-VAC

Autoclave Plus 7501093 226602 CME (4° ANDAR)
Pharma
HI-VAC

Autoclave Plus 7501094 226603 CME (4° ANDAR)
Pharma

Advance CME

Autoclave DLX 100 060501052 228801 (ODONTOCLINICA)
Advance CME

Autoclave DLX 100 060501053 228802 (ODONTOCLINICA)




TWE-2000

Termodesinfectadora 290 Litros 080405107 234638 CME (4° ANDAR)
Termodesinfectadoral L T 2901064805085 233411 [CME (4° ANDAR)
290 Litros

Gabinete de

EA.34.03 |080401017 234639 CME (4° ANDAR)
secagem

2.4.2. Os servigos deverdo ser executados da seguinte maneira:
2.4.2.1. MANUTENCAO PREVENTIVA

2.4.2.1.1. Entende-se por manutengdo preventiva aquela que tem por finalidade executar qualquer servico que envolva limpeza, calibragdo, ajustes, testes
e revisdes que visem evitar a ocorréncia de quebras ou defeitos, bem como garantir o continuo e perfeito funcionamento com seguranca dos
equipamentos, dentro das condi¢des operacionais especificadas pelo fabricante dos mesmos.

A manuteng@o preventiva serd efetivada pela licitante vencedora, de segunda a sexta-feira, no horario do expediente da Contratante, e sera realizada
mensalmente, conforme cronograma a ser estabelecido entre as partes, devendo consistir em:

a) Limpeza e lubrificacido: Limpeza das superficies internas da camara de esterilizagdo; Limpeza externa; Limpeza da grelha do dreno removendo
qualquer tipo de material que possa causar obstrugdo ou entupimento; Limpeza do assento das valvulas de retengdo, valvulas pneumaticas e valvulas
solendides; Lubrificacdo de porta e articulagdes; Limpeza de filtros;

b) Testes qualitatives: Verificagdo dos drenos; Verificagdo dos mandmetros; Verificagdo das conexdes elétricas do painel de controle, botdes e
temporizadores; Verificagdo das valvulas de retengdo; Verificagdo da valvula de seguranca quanto a eventuais vazamentos; Verificagdo da guarnigdo da
porta e partes mecanicas; Verificacdo da integridade interna e externa das camaras; Verificacdo da tubulagdo de agua e vapor observando a presenca de
eventuais vazamentos; Verificagdo das condi¢des de trabalho (resisténcias, pressdo, conexdes) do gerador de vapor;

c) Testes quantitatives: Medigdo dos tempos de ciclo;

d) Ajustes: Mandmetros, valvulas; temporizadores; Pressdo do compressor;

¢) Procedimentos anuais: Revisdo geral de todo o sistema elétrico e mecanico; Verifica¢do da calibragem da valvula de seguranga; e

f) Troca de pecas: Troca do assento das valvulas pneumaticas anualmente; Troca da valvula de seguranga a cada dois anos; Troca de outros itens
recomendados pelo fabricante.

2.4.2.2 MANUTENCAO CORRETIVA

2.4.2.2.1. Entende-se por manutencdo corretiva a série de procedimentos destinados a eliminar defeitos decorrentes do uso normal dos equipamentos,
recolocando o equipamento defeituoso em perfeitas condi¢des de uso, compreendendo inclusive as necessarias substituigoes de pecas e componentes,
ajuste e reparos, testes de calibragdo, de acordo com manuais e normas técnicas especificas, limpeza e aspira¢ao na parte interna dos equipamentos;

a) A manutengdo corretiva sera realizada nos equipamentos que apresentarem defeitos, mediante abertura de chamado técnico por parte da Contratante,
com a finalidade de recoloca-los em perfeitas condi¢gdes de uso, em conformidade com o estabelecido em Contrato e pelos manuais e normas técnicas
especificas;

b) A Contratada devera atender as chamadas para manutengao corretiva num prazo maximo de 24 horas a contar do registro da chamada pela Contratante
a Contratada ou ao responsavel técnico indicado pela empresa aos usuarios;

¢) Caso os servicos ndo sejam solucionados no prazo de 10 dias uteis, a contar da hora do efetivo atendimento, o valor de manutengdo do equipamento
devera ser glosado do valor final do contrato, até que o equipamento defeituoso retorne em perfeitas condi¢cdes de funcionamento. Num prazo maximo
de 20 (vinte) dias uteis, caso o defeito no equipamento nio seja solucionado neste tempo, a empresa devera justificar o motivo ao fiscal do contrato;

d) O atendimento sera de segunda a sexta, preferencialmente no periodo das 7:00 as 16:00 horas;

e) As pecas ou componentes de equipamentos que apresentarem defeitos ou problemas técnicos, deverdo ser substituidos por materiais novos, mediante a
aprovagao da Contratante, por intermédio do executor do contrato;

f) A Contratada devera garantir os servigos executados que incluam substituicdo de pegas e componentes, decorrentes da manutencdo, pelo prazo
minimo de 90 (noventa) dias, inclusive apos o término do contrato;

g) A Contratante podera a qualquer tempo e a seu critério exclusivo, por intermédio do executor do contrato, solicitar a apresentagdo de comprovacdo de
procedéncia das pecas e componentes utilizados nos servicos do contrato; e

h) As pecas serdo licitadas apenas em carater de registro de prego e serdo pagas unica e exclusivamente, se houver necessidade de troca.
2.4.2.2 QUALIFICACAO DOS EQUIPAMENTOS
2.4.2.2.1 Qualificacio da instalacio (QI) — conforme ABNT ISO/TS 17665-2:2013
¢ A qualificacdo da instalagdo sera necessaria sempre que um novo local estiver pronto para entrar em operagdo ou quando um equipamento existente
for substituido ou realocado. A qualificagdo de instalagdo de alguns elementos serd necessaria quando houver mudangas em um equipamento

existente, as quais possam afetar a efetividade do processo de desinfec¢do e/ou esterilizagdo, como a troca da vedacdo da porta, modificacdes no
sistema de suprimento de vapor, substituicdo ou reforma da bomba de vacuo.

e Um plano documentado de qualificagdo de instalacdo deve ser acordado e aprovado pelas partes responsaveis, incluindo procedimentos que
proporcionem evidéncias documentadas de que o equipamento, a documentacao e o ciclo operacional estdo em conformidade com a especificagdo do
fabricante, e que nao existem evidéncias de defeitos ou vazamentos.

¢ O fornecimento ¢ a fungdo dos sistemas de seguranga, como exigido pela IEC 61010-2, devem ser estabelecidos apds a instalagao.
e Deve ser verificado o desempenho dos sistemas de reconhecimento de falhas providos pela fabricante.

¢ A calibragdo dos sistemas de medicdo instalados no equipamento e a verificagdo de cada sistema utilizado para registrar ou permitir identificacdo de
uma falha para alcangar um parametro critico de processo podem ser feitos nesta fase ou durante a qualificacio operacional.



2.4.2.2.2 Qualificacdo Operacional (QO) - ABNT ISO/TS 17665-2:2013

e Um plano documentado de qualificagdo operacional deve ser acordado e aprovado pelas partes responsaveis, incluindo procedimentos que
proporcionem evidéncias documentadas de que:

a) Os sistemas de reconhecimento de segurancga e de falhas instalados no equipamento funcionem em conformidade com a especificacao.
b) O equipamento instalado opere dentro de limites predeterminados.

¢) A qualidade de cada utilidade esteja em conformidade com sua especificagao.

d) O ciclo operacional seja concluido conforme especificado.

e) Durante um ciclo operacional, ndo existam evidéncias de interferéncias a partir de, ou para, outro equipamento.

f) O nivel de ruido no local de instalagdo ndo exceda requisitos regionais ou nacionais.

g) Quando o esterilizador for operado com a camara vazia, a temperatura e a pressdo registradas e indicadas durante todo o ciclo de esterilizagdo em
instrumentos instalados permanentemente no esterilizador devem estar contidas dentro dos limites especificados do processo de esterilizagao.

h) Nao existam vazamentos 6bvios de vapor, ar comprimido, a4gua ou efluentes em qualquer temperatura ou pressdo, contidos dentro dos limites de trabalho
do ciclo operacional.

¢ Os valores maximo ¢ minimo dos parametros de qualquer processo ndo devem exceder os valores permissiveis especificados pelo fabricante do
produto para satde.

¢ Ensaios de desempenho recomendados pelo fabricante, como aqueles relacionados a qualidade do vapor, vazamento de ar para dentro da cdmara de
esterilizacdo e penetragdo do vapor, devem ser feitos durante a qualificacdo operacional e deve ser verificada sua conformidade com os critérios de
aceitacdo definidos pelo fabricante do equipamento.

¢ Se um processo de esterilizagdo existente estiver em uso, convém que a sua condi¢do de desempenho atual seja verificada através da demonstragdo
da conformidade com os resultados de ensaios de desempenho anteriores, realizados durante a qualificacao de instalacdo e qualificagdo operacional.

Para processos de vapor saturado:

¢ Os dispositivos de desafio de processo a serem utilizados, devem ser confrontados com o processo de esterilizacdo. Devem ser seguidas as instrugdes
do fabricante do dispositivo de desafio do processo.

e Os detectores de ar a serem utilizados para monitoragdo de rotina deve ser ajustado durante o ensaio de desempenho, usando-se uma carga de
referéncia. O detector de ar deve indicar uma falha a ser localizada, se os parametros do processo para a carga de referéncia durante a remogao do ar
ndo forem atingidos. A carga de referéncia deve ser representativa do pior caso de produto para saude e configuracdo de carga.

¢ Deve ser realizada avaliacdo do processo de esterilizacdo baseada em abordagem paramétrica e abordagem bioldgica associado ao acompanhamento
do processo da remogdo mecanica do ar, conforme, respectivamente, Anexos A ¢ B, ABNT ISO/TS 17665-2:2013.

¢ Devem ser realizados ensaios de secagem com carga.
Para produtos embalados:

o Os perfis de aquecimento, exposicdo e resfriamento devem ser verificados em uma camara de esterilizagdo vazia.

¢ Os pontos quentes ¢ frios devem ser identificados.

¢ Deve ser verificada a conformidade com os requisitos dos parametros do processo, como pressdo da bomba, circulagdo e temperatura.
Para lavadoras desinfectoras

¢ A qualificagdo operacional (QO) das lavadoras desinfectoras deve ser realizada em conformidade com a ANBT ISO 15883-2.
2.4.2.2.3 Qualificacio de desempenho (QD) — conforme ABNT ISO/TS 17665-2:2013

¢ O objetivo da qualificagdo de desempenho é demonstrar que o processo de esterilizacdo € capaz de atingir um nivel de garantia de esterilidade
predeterminado para a carga submetida em uma base reprodutivel.

e Um plano documentado de qualificacdo de desempenho deve ser acordado e aprovado pelas partes responsaveis, incluindo procedimentos que
proporcionem evidéncias documentadas de que o processo de esterilizagdo ira esterilizar os produtos para a saide para os quais o processo de
esteriliza¢do foi desenvolvido para processar.

¢ Se o preaquecimento do equipamento, imediatamente antes da utiliza¢do, for recomendado pelo fabricante, deve ser estabelecido e realizado antes
que a qualificagdo de desempenho seja realizada.

o A carga do equipamento e a configuracdo da carga devem ser conforme a produg@o de rotina. A configuragdo de carga deve ser a combinagdo menos
favoravel de produtos para saude. A embalagem deve ser aquela utilizada rotineiramente.

Para processos de vapor saturado:

¢ A qualidade do vapor, o vazamento de ar para o interior da cdmara de esterilizagdo e a penetracdo do vapor (Bowie & Dick) devem ser conhecidos
antes do inicio da qualifica¢do de desempenho.

e A validade da diluicdo do ar e a penetragdo de vapor, devem ser verificadas quanto a sua eficacia para o pior caso de carga de esterilizagdo,
configuragdo de carga e produto para satde. Os dados, a partir dos quais a avaliacdo for efetuada, devem ser estabelecidos a partir de medi¢des de



temperatura, e adicionalmente por indicadores quimicos ou indicadores biolégicos posicionados em locais de dificil esterilizagdo. Se uma carga de
referéncia ou dispositivo de desafio de processo for utilizada como uma alternativa a este pior caso de carga, sua validade como um desafio maior
deve ser estabelecida. Um dispositivo de desafio de processo deve ser embalado no mesmo tipo de embalagem e devem ser utilizados os mesmos
procedimentos com os quais os produtos sdo rotineiramente esterilizados.

Durante a remogao do ar e a fase de equilibrio do ciclo de operacdo, a diferenga da temperatura entre a temperatura medida no ponto de medicdo de
referéncia e o(s) ponto(s) de medicao(des) sobre o produto para satide ou de uma carga de referéncia pode ser utilizada para determinar a presenga de
vapor saturado no local de medigao.

A penetracdo do calor em cada tipo de carga do esterilizador deve ser determinada tanto a partir da temperatura medida entre um numero de sistema
de barreira estéril de produtos para satide quanto em uma carga de referéncia. Pelo menos um sensor de temperatura deve ser colocado junto aos
sensores de temperatura conectados ao instrumento de gravagio, instrumento de indicagdo e controlador.

Os sensores posicionados dentro da carga devem ser colocados sobre ou dentro daquelas partes do produto para satide de onde ¢ dificil remover o ar.
A presenca de vapor saturado pode ser avaliada a partir das taxas de aumento da pressdo e aumento de temperatura e, se necessario, a partir da
exposic¢ao de indicadores quimicos ou bioldgicos.

A reprodutibilidade dentro de limites aceitaveis deve ser verificada através de um minimo de trés ciclos consecutivos (ver 9.4.6 da ABNT NBR ISO
17665-1:2010). Os perfis de aquecimento, exposi¢ao e resfriamento dentro da camara de esterilizagdo devem ser verificados pelo menos em posi¢des
proximas aos pacotes, conforme identificados na qualificagdo operacional, para atingir a exposicdo mais longa e mais curta. Os perfis devem ser
verificados no interior do produto de referéncia colocado nestes locais em um ensaio de carga e configuracdo de carga de acordo com a carga de
produgdo proposta.

Se os parametros de processo forem alterados durante o desenvolvimento subsequente, a eficacia microbioldgica e os limites de exposigdo para os
produtos para a saude existentes devem ser verificados.

Para lavadoras desinfectadoras

Os ensaios de remogdo de residuos das paredes da camara, transportador de carga e carga, assim como os ensaios termométricos, devem realizados
em conformidade com a ABNT NBR ISO 15883-1:2013, utilizando um ou mais dos ensaios de sujidade publicados em nivel nacional e os métodos
especificados no ISO/TS 15883-5.

Efetividade do processo de manutencio

2.5.

Sempre que registros de monitoramento de rotina, ensaios periddicos e requalificagdo de desempenho indicarem desvios inaceitaveis dos dados
determinados durante a validacdo, a causa deve ser identificada e corrigida, e o equipamento requalificado.

Se o equipamento passar por periodos de inatividade, uma revisdo deve ser realizada para averiguar as consequéncias para a efetividade do processo,
e as medidas a serem tomadas para redefinir o monitoramento de rotina, ensaios ou requalificagdo para confirmar a efetividade do processo.

O intervalo entre recalibracdes de cada cadeia de medi¢des ndo deve exceder 12 meses, e deve ser reduzido se houver manuteng@o ndo prevista ou
evidéncia de falta de acuracidade.

Periodicamente o equipamento deve ser examinado para confirmar se a instalagdo ainda esta de acordo com a especificac@o e se ndo existe evidéncia
de mau funcionamento. Verificagdes e ensaios devem ser realizados para demonstrar que o equipamento permanece seguro e que as utilidades sdo
satisfatorias.

O procedimento de manutencdo deve ser desenvolvido a partir das listas fornecidas pelo fabricante dos equipamentos e fabricante do(s)
instrumento(s), das tarefas de rotina e resultado da experiéncia dos ensaios realizados na planta.

Um conjunto de procedimentos deve ser desenvolvido para cada equipamento, contendo instrugcdes completas para cada tarefa de manutengéo. O
procedimento de manutengdo e a frequéncia com que cada tarefa é realizada devem ser baseados nas recomendagdes dadas pelo fabricante, uso do
equipamento e considera¢des de seguranga.

A seguranga e funcionalidade devem ser checadas apds uma sequéncia completa de manutengao.

A requalificacdo dos equipamentos deve ser realizada, no minimo, anualmente. A frequéncia vai depender das razdes da inconsisténcia no
desempenho. Se um componente for alterado, ou o sistema de controle for modificado, ¢ necessario demonstrar a repetitividade dos ciclos de
esterilizacdo qualificados. Para produtos embalados ou cargas porosas, pode ser necessario repetir um ensaio de vazamento na camara de
esterilizagdo e em seguida, realizar um ensaio de penetragdo de vapor.

A requalificacdo de desempenho também pode ser necessaria apés uma mudanca do produto, embalagem, padrio de carregamento ou quando os
dados para a carga do esterilizador ndo estdo dentro dos limites especificados.

Se os indicadores bioldgicos forem utilizados durante a requalificacdo, o seu desempenho deve apresentar um desafio semelhante aos utilizados
durante a validag@o. Qualquer mudanga que levante duvidas sobre a eficacia do processo de esterilizagdo deve iniciar uma revisao.

JUSTIFICATIVA PARA A ESCOLHA DE MARCA/MODELO

2.5.1. Nao se aplica.

2.6.

CRITERIO DA ACEITACAO DA AMOSTRA

2.6.1. Nao € o caso.

2.7.

AGRUPAMENTO DE ITENS EM GRUPO

2.7.1. Nao se aplica.

2.8.

REFERENCIA A ESTUDOS PRELIMINARES

2.8.1. As autoclaves, as termodesinfectadoras e o gabinete de secagem sdo de uso fundamental para atendimento das demandas de materiais a serem
processados pelo CME e atender as necessidades do Centro Cirurgico, Clinicas, UTI e Odontoclinica, exigindo manutengdes preventivas e corretivas



para manté-los em funcionamento de forma segura e confiavel. Ha necessidade de efetivar a contratacdo de empresa especializada na prestacdo dos
servicos de manutengdo, para os equipamentos associados a esterilizagdo do HFA.

2.9. MARGEM DE PREFERENCIA
2.9.1. Nao se aplica.
2.10. BENEFICIOS DIRETOS E INDIRETOS QUE RESULTARAO DA CONTRATACAO

2.10.1. O HFA, por se tratar de hospital terciario e tltimo elo na cadeia de evacuacdo das For¢as Armadas em Brasilia e adjacéncias, recebe pacientes
acometidos das mais variadas enfermidades.

2.10.2. Essa analise avulta-se como imprescindivel por se tratar de materiais a serem empregados no tratamento de pessoas, cuja auséncia podera colocar
em risco suas vidas, além da necessidade de manter tais equipamentos em perfeitas condigdes de funcionameto. Isto posto, os beneficios diretos e
indiretos relacionam-se essencialmente com a salvaguarda da integridade fisica dos pacientes, os quais quando submetidos a procedimentos cirtrgicos ou
qualquer outro que seja invasivo tenha a garantia dos materiais lavados e esterelizados em equipamentos em perfeito estado de funcionamento.

2.11. CONEXAO ENTRE A CONTRATACAO E O PLANEJAMENTO EXISTENTE

2.11.1. A contratacdo alinha-se com o planejamento da Dire¢do do HFA, assessorada pelos chefes de clinicas e Departamentos. Esta assertiva ampara-se
na medida em que € constante a necessidade de tais servigos para o bom andamento das atividades a que se destina o CME do HFA.

2.11.2. A despesa tem adequag@o orcamentaria e financeira com a Lei Or¢amentaria Anual e compatibilidade com a Lei de Diretrizes Or¢camentarias.
Foram observadas, previamente, todas as prescri¢des constantes do art. 16, inciso I e II, e § 1° incisos I e II da Lei Complementar n® 101, de 04/05/2000
(Lei de Responsabilidade Fiscal) e o art. 7°, § 2°, inciso III da Lei n°® 8.666/93.

3. CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL

3.1. Nas aquisi¢des e contratacdes governamentais, deve ser dada prioridade para produtos reciclados e reciclaveis e para bens, servigos e obras que
considerem critérios compativeis com padrdes de consumo social e ambientalmente sustentaveis (artigo 7°, XI, da Lei n°® 12.305, de 2010 - Politica
Nacional de Residuos Solidos), devendo ser observadas, ainda, as Instru¢des Normativas SLTI/MPOG ns. 01/2010 ¢ 01/2014, bem como os atos
normativos editados pelos 6rgdos de protecdo ao meio ambiente. Nesse sentido pode ser consultado o Guia Pratico de Licitagdes Sustentaveis do CJU/SP
para uma lista de objetos abrangidos por disposi¢des normativas de carater ambiental.

3.2. Uma vez exigido qualquer requisito ambiental na especificagdo do objeto, deve ser prevista a forma de comprovagdo de seu respectivo
cumprimento na fase de aceitagdo da proposta, por meio da apresentacdo de certificacdo emitida por instituicdo publica oficial ou instituicdo
credenciada, ou por outro meio de prova que ateste que o bem fornecido atende as exigéncias (§ 1° do art. 5° da citada Instrucdo Normativa).

3.3. A contratada devera utilizar pecas e componentes de reposi¢ao certificadas pelo Inmetro, de acordo com a legislagdo vigente, se for o caso.

3.4. A contratada devera fazer o descarte de pecas e materiais em observancia a politica de responsabilidade ambiental do governo federal.A contratada
devera obedecer as normas técnicas, de saude, de higiene, e de seguranga do trabalho, por ocasido da manutengdo preventiva e corretiva dos
equipamentos, de acordo com as normas do Ministério do Trabalho e Emprego.

3.5. A contratada devera fornecer aos empregados os equipamentos de seguranca que se fizerem necessarios para a execucdo dos servicos.
4. INFORMACOES RELEVANTES

4.1. FORNECIMENTO DE EQUIPAMENTOS COMODATO

4.1. Naio é o caso;

4.2. DA GARANTIA DO SERVICO E/OU PECAS

4.2.1. Os produtos deverdo ter a garantia minima de 03 (trés) meses para servigos ¢ 12 (doze) meses das pecas substituidas ou, até mesmo, a garantia
do fornecedor;

4.3. DA VALIDADE DO PRODUTO
4.3.1. Nao se aplica.
5. VANTAGENS E ECONOMICIDADE PARA A ADMINISTRACAO

5.1. A aquisigdo destes servigos e materiais de reposicdo permitira ao HFA absorver a demanda atual oriunda dos usuarios das Forgas Armadas e seus
dependentes.

5.2.  Os servicos constantes do objeto em referéncia serdo destinados a Se¢ao de Enfermagem do Centro de Material de Esterilizacdo, proporcionado
aos enfermeiros e técnicos de enfermagem administrar e integrar esse Centro de Esterilizagdo pela permanéncia do correto funcionamento dos
equipamentos constantes nesse Plano de Trabalho, e traduzir-se-8o em economicidade aos cofres publicos na exata medida em que os profissionais deste
CME tera como distribuir tais materiais processados em cada equipamento na quantidade suficiente para a demanda da clinica evitando desperdicio e
perdas.

6. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO.

6.1. O prazo de atendimento do servigo ¢ de até 24 (vinte e quatro) horas de dias uteis, contados do recebimento do pedido de reparo efetuado pela
Se¢do de Enfermagem do Centro de Material de Esterilizagdo, Engenharia Clinica ou pelo fiscal do contrato.

6.2. O servigo devera ser prestado no seguinte endereco : Setor HFA - Sudoeste - Brasilia/DF - CEP: 70673-900 Prédio da Lamina (4° andar), portdo de
acesso pela Via HCE Dois, telefone: (61) 3966-2159, no horario compreendido entre 7:00 as 11:30h e 13:30 as 17:00h, contados do pedido enviado via
email ou por contato telefonico.

ORGAO GERENCIADOR

UASG 112408

NOME HOSPITAL DAS FORCAS ARMADAS

Hospital das Forgas Armadas - Setor HFA - Sudoeste — Brasilia/DF - Brasil - CEP

ENDERECO | 70573 900




6.3. Os servigos prestados serdo aceitos, quando os mesmos estiverem de acordo com o especificado no Edital, Termo de referéncia e Contrato;
6.4. Os servicos poderdo ser rejeitados quando realizados fora do estabelecido e que estejam em desacordo com o Edital, Termo de referéncia e Contrato;
7. PRAZO PARA O FORNECIMENTO

7.1. A Empresa contratada devera comparecer para manutengdo corretiva do equipamento no periodo maximo de 24 (vinte e quatro ) horas apds ser
comunicada por telefone, por email ou pessoalmente pela Secdo de Enfernagem do Centro de Material de Esterilizagdo, funcionario da Engenharia
Clinica e/ou fiscal do contrato. Qualquer um dos servidores lotados nessa Secdo ( Enfermeiros, Técnicos, civis ou militares, ou pessoal administrativo)
podera fazer a comunicag@o que determinado equipamento apresentou defeito, solicitando a presenga da empresa contratada para o devido conserto.

7.2. Na manuteng@o corretiva e/ou preventiva a empresa contratada terd que substituir, no maximo em 72 (setenta e duas) horas ou trés dias uteis, as
pecas que forem necessarias para o conserto do equipamento.

7.3. A critério da Sec@o podera ser concedido prazo superior ao estabelecido contratualmente, desde que as razdes de carater técnico ou forca maior
sejam apresentadas por escrito e aceitos pelo contratante e desde que solicitado dentro dos prazos estabelecidos nos itens anteriores.

8. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE
8.1. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da Contratada, através de comissao/servidor especialmente designado;
8.2. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

8.3. O HFA reserva-se o direito de pesquisar no mercado, através da confec¢do de mapa de tomada de pregos, onde serdo levantados no minimo 3(trés)
orcamentos, contemplando os precos de uma ou mais pecas a serem substituidas, para a certificacdo de que o prego apresentado pela CONTRATADA
esta condizente com a realidade do mercado. No caso do HFA encontrar no mercado preco inferior ao orgado pela CONTRATADA, reserva-se a esse o
direito de revisdo no preco apresentado, adequando-o ao menor valor orcado.

8.4. Comunicar prontamente 8 CONTRATADA qualquer anormalidade na execugdo do objeto, podendo recusar o recebimento caso ndo esteja de acordo
com as especifica¢des e condi¢des estabelecidas no Edital, Termo de Referéncia e Contrato;

8.5 Fornecer a CONTRATADA todo tipo de informagdo interna essencial a realizagdo dos servigos;

8.6. Permitir o acesso dos empregados da CONTRATADA, desde que devidamente identificados, as suas dependéncias para a devida realizacdo dos
servigos contratados;

8.7. Conferir toda a documentagdo técnica gerada e apresentada durante a execugdo dos servicos, efetuando o seu atesto quando a mesma estiver em
conformidade com os padrdes de informagio e qualidade exigidos;

8.8. Rejeitar os servigos realizados fora do estabelecido e que estejam em desacordo com o Contrato;
8.9. Proceder as adverténcias, multas e demais comunicagdes legais pelo descumprimento dos termos contratuais;

8.10. O HFA néo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execugio do presente Termo
de Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

8.11. Indenizar, a contratada, as pegas substituidas no equipamento da Se¢do, apds aprovacao pela fiscalizacdo dos pregos praticados e cobrados pela
contratada.

9. OBRIGACC)ES DA CONTRATADA

9.1. Sdo obrigagdes da Contratada:

9.1.1. Fornecer ferramentas, equipamentos, utensilios e produtos a serem utilizados na execugio dos servigos, sem dnus adicional para o HFA.
9.1.2. Facilitar ao HFA o acompanhamento e fiscaliza¢do da execugdo dos servicos, acatando as decisdes e observagdes feitas pelo fiscal.

9.1.3. A contratada devera registrar em formulario proprio, as intervengdes realizadas, data da execucdo dos servigos, data de solicitagdo de conclusio,
responsavel pela execugdo do servigo, de modo a possibilitar ao HFA aferir o numero mensal de interven¢des, acompanhar e controlar e, também,
facilitar a auditoria. O formulario de acompanhamento da Contratada devera conter campos compativeis com aqueles constantes da Ordem de Servigo.

9.1.4. Refazer todo o servigo recusado pelo HFA, colocando-o dentro dos padrdes exigidos e promover a reparagdo, corre¢do ou substitui¢do, as suas
expensas de servigos e/ou pecas em que se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes resultantes da execu¢do ou emprego de materiais inadequados
durante a execugdo do servigo.

9.1.5. Arcar com todas as despesas e obrigagdes com encargos sociais, previdenciarios, fiscais, securitarias e comerciais decorrentes da execucdo
contratual;

9.1.6. Responsabilizar-se por danos causados ao HFA e a terceiros na execugao dos servigos, decorrentes de culpa ou dolo.
9.1.7. Os funcionarios da Contratada deverdo estar uniformizados e com cracha de identificagdo da empresa.

9.1.8. Comunicar ao HFA quaisquer fatos ou anormalidades que por ventura possam prejudicar o bom andamento ou o resultado final dos servigos
prestados

9.1.9. Manter as condig¢des estabelecidas no edital, podendo ser verificado as condi¢des de habilitacdo, durante a execugdo e a vigéncia do contrato, sob
pena de rescisdo.

9.1.10. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execugdo do
presente Termo de Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou
subordinados.

9.1.11. A Administragdo realizard pesquisa de pregos periodicamente, em prazo ndo superior a 180 (cento e oitenta) dias, a fim de verificar a
vantajosidade dos precos registrados em Ata.

9.1.12. A contratada devera comparecer as instalagdes do HFA, no caso de panes eventuais do equipamento, no prazo maximo de 24 horas apds ser
notificado(a) pela Secao ou pelo Fiscal do Contrato , a fim de sanar o problema. No caso de o reparo depender da substituicdo de pegas, a contratada terd
um prazo maximo de 72 (setenta e duas) horas ou 3 (trés) dias tteis, a contar da visita diagnostica para efetuar a substituicdo da(s) mesma(s), a fim de
ndo prejudicar o fluxo normal de atendimento.

9.1.13. Em caso de eventuais trocas de componentes/pegas dos equipamentos a contratada fornecera ao HFA, impreterivelmente, Nota Fiscal referente a
compra dos mesmos, comprovando a originalidade das mesmas, ou, no caso do contratado ser o proprio fornecedor da pega, apresentara ao HFA, além
da Nota Fiscal, declaracdo de que a peca em questdo é nova e original e responsabilizar-se-a integralmente pela garantia da mesma, inclusive se esta se



estender além do prazo de vigéncia do contrato em questao.

Brasilia - DF, 10 de julho de 2018.

CHEFE DA DIVISAO REQUISITANTE
De acordo: Solicito:
ROSANA LEITE TROJAN - Ten Cel FERNANDA APARECIDA DE A. SOARES SILVA
Chefe da Divisao de Enfermagem Chefe da Secdo de Enfermagem do Centro de Material de Esterilizagao

DIRETORIA ENQUADRANTE

Ratifico:

Brigadeiro Médico - MARCOS VIEIRA MAIA
Diretor Técnico de Saude
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Documento assinado eletronicamente por Fernanda Aparecida de Almeida Soares, Chefe, em 31/07/2018, as 11:13, conforme horario oficial de
Brasilia, com fundamento no § 1°, art. 6°, do Decreto n°® 8.539 de 08/10/2015 da Presidéncia da Republica.

Documento assinado eletronicamente por Rosana Leite Trojan, Chefe, em 01/08/2018, as 09:44, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento
no § 1°, art. 6°, do Decreto n°® 8.539 de 08/10/2015 da Presidéncia da Republica.

Documento assinado eletronicamente por Marcos Vieira Maia, Diretor(a), em 02/08/2018, as 10:29, conforme horério oficial de Brasilia, com
fundamento no § 1°, art. 6°, do Decreto n°® 8.539 de 08/10/2015 da Presidéncia da Republica.
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Documento assinado eletronicamente por Jorge Ricardo Aureo Ferreira, Ordenador(a) de Despesas, em 02/08/2018, as 10:53, conforme horario
oficial de Brasilia, com fundamento no § 1°, art. 6°, do Decreto n° 8.539 de 08/10/2015 da Presidéncia da Republica.




