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A obtencao de estruturas 3D de ceramicas porosas envolve técnicas I S . Redugio de 26,4% ;ng.z —f;sl(;uema dle |m|ersao I
. O scajjoids em alCool com
tradicionais, como réplica, espuma ou sacrificio. Embora essas abordagens | reducdo de massa. I
permitam a criacao de estruturas 3D com porosidade variavel, a utilizacao I I
de componentes incompativeis ou rotas complexas prejudicam a I :
reprodutibilidade e personalizacao. Nesse contexto, o uso de tintas | ) :
sacrificiais a base de hidrogel surge como uma alternativa inovadora na | , I
Manufatura Aditiva de cerdmicas (Feilden et al., 2016). No entanto, esses | Faclidade B
materiais precisam ser impressos e removidos sem causar danos ou alterar I Angulo I
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a estrutura (Daguano et al., 2022). Portanto, este estudo propde uma I interno |
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abordagem pioneira gque combina métodos criogénicos e solventes I Externo | 142%3 | 140%6 | 13230 I
organicos nao toxicos para alcancar estruturas com a fidelidade de forma [ Altura | 520 | 520 >*0 I
desejada’ porosidade controlada e reprodutibilidade. [ Fig.3- Scaffolds impressos com diferentes geometrias (a) estrelas e (b) cubicos, sinterizados a 700 |
ou 900°C, por 5h.
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: Microscopia Eletronica de Varredura (MEV) |
Este estudo tem como proposito a remogao da tinta sacrificial por meio de | Controle 200 °C/5h 900 °C /5h I
um processo criogénico. Adicionalmente, busca-se avaliar a preservacao da I TR eIy EY SRS, SO T Y A .
integridade geométrica e estrutural dos scaffolds ceramicos durante a I +
impressao 3D e apos sinterizacao em diferentes temperaturas. [ |
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[ [ | Fig.4- Micrografias (a) antes e apds a sinterizacdo nas temperaturas de (b) 700 e (c) 900°C. [
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I I | Fig.5- Microtomografias antes e apds a sinterizacdo nas temperaturas de 700 e 900°C. [
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Neste estudo, observou-se que a tinta sacrificial PEG-Laponita foi parcialmente
removida dos scaffolds ceramicos ap0Os o tratamento criogénico e a imersao
RESULTADOS em solvente organico (perda de massa ~26,5%). Todas as amostras
mantiveram suas formas e dimensdes durante e apds o processamento,
I_ T T T T T T TS T TS ST E ST T T mesmo com a sinterizacao em diferentes temperaturas. Conclui-se que o
| Espectroscopia por Infravermelho (FTIR) e Termogravimetria (TGA) : processo criogénico com solventes organicos, como alcool isopropilico, € uma
a) o) | solucao eficaz e econdmica para produzir estruturas ceramicas de alta
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: LT BioS T PLBIoS T PLBIoS T Al 700 : qgualidade, por reduzir o tempo necessario para sinterizacao das amostras.
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Fig.1- (a) Composicao quimica por FTIR e (b) analise termogravimétrica dos precursores e das |
I amostras sinterizadas a diferente temperaturas.
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