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Nota Técnica sobre troca de calota e correcao de mossas de
recipientes transportaveis para GLP

Sumario Executivo

Esta Nota Técnica tem o objetivo de esclarecer os ja existentes critérios normativos
necessarios para o procedimento de troca de calota e correcdo de mossas de recipientes
transportaveis para GLP.

Primeiramente, € importante destacar que estes procedimentos ja sdo previstos em
Normas Técnicas da ABNT, com todas as recomendacdes técnicas necessarias para
garantia da manutencao da seguranca do produto e servico executado.

Com o fim de nivelar o conhecimento sobre o alcance e penetracao deste energético,
destacamos alguns grandes numeros do setor: Mensalmente sdo comercializados
aproximadamente 34 milhdes de recipientes transportaveis de até 13 kg, o que representa
uma meédia, aproximada, del2 botijoes entregues, porta a porta, por segundo em todo o
territorio nacional. O GLP esta presente em 100% dos municipios brasileiros e em mais de
96% dos lares; o setor € constituido por uma rede de revendas, autorizadas pela ANP, que
supera 59 mil postos revendedores de GLP; aproximadamente 150 mil empresas sao
abastecidas com GLP e o setor de distribuicao e revenda geram algo proximo a 350 mil
empregos diretos e indiretos. Adicionalmente, nos ultimos anos notamos que mais de 1,2
milhdes de recipientes de até 13 kg sao requalificados mensalmente e, somente em 2014,
as distribuidoras investiram mais de R$ 540 milhdes na manutencao e reposicao de novos
recipientes transportaveis de GLP.

A presente Nota Técnica sera estruturada nos seguintes topicos: 1. Referéncias
normativas existentes; 2. Da construcao do corpo dos recipientes; 3. Do recebimento dos
recipientes nas Distribuidoras; 4. Da realizacao do procedimento de troca de calota; 5. Da
realizacao do procedimento de correcao de mossas; 6. Conclusao; 7. Anexo.

1. Referéncias normativas existentes

Norma ABNT NBR 8460 - Recipientes transportaveis de aco para gas liquefeito de petroéleo
(GLP) - Requisitos e métodos de ensaios, especifica os requisitos minimos exigiveis, pecas
acessorias e ensaios, para o projeto, fabricacao, alteracao e seguranca no enchimento dos
recipientes transportaveis destinados ao acondicionamento de gas liquefeito de petrodleo
(GLP).

Norma ABNT NBR 8865 - Recipientes transportaveis de aco para gas liquefeito de petroéleo
(GLP) - Requalificacao - Procedimento, responsavel por estabelecer os requisitos minimos
exigiveis para a requalificacao de recipientes transportaveis de aco para gas liquefeito de
petroleo (GLP).

Norma ABNT NBR 8866 - Recipientes transportaveis para gas liquefeito de petréleo (GLP) -
Selecao visual das condicoes de uso, estabelece os requisitos minimos exigiveis para a
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selecao visual das condicoes de uso dos recipientes para gas liquefeito de petroleo (GLP),
nas bases de envasamento, com critérios de inspecdo e selecao visual antes e apds o
envasamento dos recipientes!?.

Norma ABNT NBR 14909 - Recipientes transportaveis de aco para gas liquefeito de
petroleo (GLP) - Manutencao - Procedimento.

2. Da construcao do corpo dos recipientes

E importante destacar que o corpo do recipiente transportavel para GLP é normalmente
construido com duas pecas estampadas em forma de calotas, superior e inferior, ligadas
entre si por solda circunferencial, parte cilindricas e flange(s).

3. Do recebimento dos recipientes nas Distribuidoras

Todos os recipientes transportaveis de aco para GLP, ao retornarem as distribuidoras para
um novo enchimento, obrigatoriamente passam por uma inspecao visual, estabelecida na
norma ABNT NBR 8866, antes do procedimento de envase.

Na identificacdo de situacdo que impeca o envase, o recipiente € segregado para uma
avaliacao mais detalhada, e encaminhado para manutencao, requalificacao ou
inutilizacao, conforme estabelecido na norma ABNT NBR 8865.

No encaminhamento destes recipientes para manutencdo, ao menos um componente
roscado é retiradoZ.

4. Da realizacao do procedimento de troca de calota

Ao identificar a necessidade de troca de calota, inferior ou superior, € importante destacar
que esta somente € feita de maneira tal que nao afete a capacidade volumeétrica original do
recipiente, estabelecida de acordo com a norma de fabricacdo ABNT NBR 8460.

Apos a troca, a calota que nao tenha sido tratada termicamente3, o recipiente € submetido
a tratamento para alivio de tensoes, estabelecido na norma de fabricacao, e passa pelos
mesmos ensaios previstos para os recipientes novos.

1 Este € um dos critérios de separacao/segregacao dos recipientes transportaveis exercido na
Distribuidora, antes do processo de engarrafamento.

2 Por questdoes de seguranca, antes do encaminhamento dos recipientes que seguem para
manutencao, requalificacdo ou inutilizacdo, ao menos um componente roscado € retirado.
Bem como, antes da realizacdo de cada um desses processos, o recipiente é despressurizado,
desgaseificado e lavado internamente, para nao conter qualquer residuo inflamavel.

3 As calotas, apos o processo de repuxo, sdo tratadas termicamente. (As normas ja preveem
alternativas para tratamento térmico).
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As novas calotas superiores recebem as marcacoes conforme previsoes normativas, e as
calotas inferiores podem receber marcacoes nas mesmas condicoes técnicas.

5. Da realizacao do procedimento de correcao de mossas

Entende-se como mossa, qualquer deformacdo tipo reentrancia na chapa do corpo do
recipiente, causada por acao externa.

Correcao de mossas € permitida, sendo o recipiente submetido a tratamento térmico.

Nao é permitida a correcao de mossas em areas de solda estrutural, conforme norma
ABNT NBR 14909.

6. Conclusao

E nosso entendimento que encontram-se detalhados, nas Normas Técnica da ABNT, os
procedimentos para realizacdo de troca de calota e correcdo de mossas. Nao havendo
portanto, restricoes técnicas que impecam que estes sejam realizados.

Tais procedimentos sao absolutamente suficientes para garantia da seguranca dos
recipientes, sejam no processo de envase nas bases das distribuidoras ou em uso pelos
consumidores.

E importante, no entanto destacar, que na realizacdo destes servicos, seja de substituicdo
de calotas ou de correcao de mossas, o tratamento térmico € fundamental para alivio de
tensoes do material do corpo dos recipientes, conforme os casos.

Lembrando que opta-se por uma solucao desta natureza, somente quando identifica-se
beneficio e seguranca ao consumidor.

Esses procedimentos, além de trazerem beneficios para a sociedade, foram estabelecidos
em norma, com rigorosos critérios técnicos, garantindo a seguranca do servico, sendo
também uma forma de enfrentar o sucateamento dos recipientes.

A maior parte do sucateamento dos recipientes transportaveis para GLP ocorre antes do
teste hidrostatico, o que provocou as empresas um desafio economico para correcao das
mossas e troca de calota.
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7. Anexo
A seguir, principais itens retirados das normas:

e Norma ABNT NBR 8460

3.4

cotpo do recipiente

parte do recipiente destinada a acondicionar o gas, formada pelas calotas superior e inferior, corpo
cilindrico e flange

3.20

transformacao de recipientes

insercdes de partes intermedidrias ou calotas nos recipientes que podem alterar sua forma inicial
e/ou sua capacidade volumétrica, sendo, nestes casos, devendo ser classificados em nova capacidads
nominal

3.21

tratamento térmico

processo no qual o ace € submetido a um ou varios ciclos de aquecimento ou resfriamento para |hes
conferir certas propriedades

4.2.3.5 Toda soldagem deve ser efetuada com operadores &/ou soldadores de soldagem gualifica-
dos e com procedimentos de soldagem gualificados, ambos de acordo com a ASME secédo IX ou CGA
Pamphlet C3.

4.24 Tratamento térmico

4.24.1 Os recipientes ou calotas, apds as operagdes de repuxo, devem ser tratados termicamente.
Quando o recipiente for fabricado com agoe microligado, cuja dureza do metal de solda depositado
ou da zona afetada termicamente apresente valor igual ou superior a 250 HV medido conforme
ABNT NBR NM (SO 6507-1, o tratamento térmico devera ser feito apos tcdas as operaces de
soldagem.

4.24.2 Antes do ensaio de estanqueidade, 0s recipientes devem ser normaelizados a uma tempe-
ratura entre 890 °C e 920 °C, ou sofrer alivio de tensdes a uma temperatura entre 600 °C e 650 °C.
O recipiente ou calota deve ser aquecido por um tempo suficiente até que todos os pontos da chapa
alinjam a temperatura estabelecida e nela permanegam o tempo suficiente para gue se promova o tra-
tamento térmico, sendo resfriado ao ar, até atingir 200°C. A partir de 200 °C, o resfriamento pode ser
completado ao ar ou por outros meios tecnicamente viaveis, desde gue se assegure o cumprimento
integral das especificagbes contidas nesta segdo.
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7 Adaptacées e transformacdes de recipientes transportaveis de aco para GLP

7.1 Adaptac¢oes de recipientes

As inclusdes de flanges, luvas efou dispositivos no corpo dos recipientes sdo permitidas, desde que
atendam aos requisitos de 4.2.2.

7.2 Transformagoes de recipientes

As alteragbes de forma e/ou capacidade volumétrica dos recipientes devem ser realizadas dentro das
seguintes condicdes:

a) o material utilizado deve possuir caracteristicas fisicas e quimicas semelhantes as do corpo do
recipiente;

b) a espessura e a resisténcia mecanica do material devem atender ao minimo estabelecido em
4.3.1 e ser compativeis com o corpo do recipiente;

c) as caracteristicas de forma ¢ capacidade volumétrica devem ser verificadas € controladas
individualmente em sua totalidade;

d) as soldas devem ser do mesmo tipo e processo das de fabricaggo do recipiente, atendendo
a4.z2.3.

7.3 Ensaios e controles

7.3.1 Os recipientes, apos adaptagdes efou transformagbes, devem ser submetidos individualmente
a verificagdo da capacidade volumétrica, respeitando o limite do projeto.

7.3.2 Os recipientes reprovados na capacidade volumétrica devem ser inutilizados.

7.3.3 Deve ser verificada a legibilidade de todas as marcagdes existentes nas algas dos recipientes.
No caso de alteragio do valor da tara, capacidade volumétrica e da massa liquida de produto, os reci-
pientes devem ser remarcados e os valores anterigres devem ser eliminados.

7.4 Identificagao dos recipientes

Qs recipientes adaptados e/ou transformados devem ser submetidos a todos os requisitos do processo
de requalificacao de acordo com a ABNT NBR 8865 e receber a respectiva placa de identificagao.

8.9 Reparos

Eventuais reparos do recipiente e seus acessorios sao admitidos nos casos em que figuem asseguradas
as condigoes previstas nesta Norma. Em qualguer caso, os reparas deverm ser executados apos
decaniacdo do GLP, lavagem do inierior do recipiente ou outro método de limpeza que garania a
seguranca do processo,
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5.9 Reparos na requalificagéo

591 Sempre que um recipiente transportavel de GLP necessitar de reparos, estes devem ser executados
segunde as prescrigdes desta Norma.

5.9.2 Sao admitidos, exclusivamente, os seguintes reparos nos recipientes:
a) reposicac ou reparo das pegas acessorias;

b) reparos nos corddes de solda;

¢} tratamento térmico;

d) acabamento;

e) troca do flangs;

f) troca da calota;

g} recuperac8o das roscas do flange.

Os reparos acima citados devem ser realizados atendendo aos respectivos requisitos da ABNT NBR 8460, exceto
expansao volumetrica para a troca de calota.

5925 Troca de calota

Considera-se como troca de calota a remogéo da calota inferior cu superior de um recipiente, feita de maneira tal
que néo afete a capacidade volumétrica original do recipiente estabelecida de acorde com a ABNT NBR 8460.
Ancs a troca, caso a calota nédo tenha sido tratada termicamente, o recipiente deve ser submetido a tratamento
para alivio de tensdes, confome ABNT NBR 8480,

As novas calotas superiores devem conter as marcacgdes conforme ABNT NBR 8460 e as calotas inferiores podem
receber marcagoes nas mesmas condigdes técnicas.
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4.1 Selegdo visual antes do envasamento’

d) todos os recipientes com darios'" ausados pela a¢gao do foggg,déﬁém ser inspecionados conforme

a ABNT NBR 8865;

e) todo recipiente que apresentar acentuada corrosao deve ser inutilizado;

f) todo recipiente cuja tara for ilegivel ou inexistente deve ter a tara remarcada;

g) todo recipiente deve permitir visualizacdo e identificagao das gravacgdes do corpo e da alga;

h) todo recipiente deve possuir a identificagio da distribuidora em alto-relevo no corpo;

i) récipientes com capacidade volumétrica inferior a 5,5 L devem ser inutilizado. (ver ABNT NBR 8865);

/) todo recipiente deve estar dentro do seu prazo inicial de utilizagde (15 anos da data de sua
fabricagdo) ou dentro da validade de sua requalificacdo.

5 Recipientes rejeitados

Tode recipiente gue for rejeitado antes ou apds o envasamenio deve ser encaminhado para manutengao,
conforme a ABNT NBR 14909 ou para requalificagéo, conforme ABNT NBR 8865, ou para inutilizag&o.
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¢ Norma ABNT NBR 14909

3.5
mossa
deformacao tipo reentrdncia na chapa do corpo do recipiente, causada por agdo externa

3.10
despressurizacéo
processo de equalizagao da pressio interna do recipiente & pressio atmosférica

3.1

desgaseificagao

processo de retirada de todo o gas do interior do recipiente que possa provocar uma mistura inflamavel
ou explosiva

3.12
decantagao
precesso de retirada da fase liquida do gés

4.1.2 Reparo nos cordbes de soldas circunferenciais longitudinais e de flanges, troca de flanges
e troca de calola somente podem ser realizados por fabricantes efou oficinas de requalificagao,
devendo os recipientes ser ensaiados conforme a ABNT NBR 8460,

4.1.3 E permitida a corregdo de mossas, desde que o recipiente seja submetido a tratamento térmico.

4.1.4 N&o é permitida a corregéio de mossas em dreas de solda estrutural.

Sindicato Nacional das Empresas Distribuidoras de Gas Liquefeito de Petréleo 13 de julho de 2015 - Rev01

Rua da Assembleia, 10 - Sala 3720 - Centro - Rio de Janeiro « RJ « Brasil - CEP 20011 901

Pagina 8 de 8
Tel 5521 3078 2850 - Fax 55 21 2531 2621 - sindigas@sindigas.org.br agia e de



